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Zplisob spojovani kovovych materidlls s roz-
dilnymi vlastnostmi spoéiva v tom, Ze oba spojo-
vané materidly se v misté spojeni zahfivaji
elektronovym svazkem za rotace, aZz dosahuji
teploty blizké tavici teploté materidlu s ni2si
tavici teplotou a poté se elektronovy svazek pie-
souvé pouze na material s nizsi tavici teplotou,
kde vyvolava jeho taven{ a sméaéeni s materidlem
o vy$8i tavici teploté.
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Zpusob spojovani kovovych materidllt s rozdilnymi vlastnostmi

Vynalez se tykad zplUsobu spojovani kovovych materidlu & roz-
dilnymi vlastnostmi.

V technické praxi se velmi éasto pouzivaji kovové materidly,
jejichZ vlastnosti se znaéné 1i$i, zejména pokud jde o pevnost,
tvrdost, elektrickou a tepelnou vodivost apod. VyuzZiti vynikaji-
cich vlastnosti kombinaci materialu se zcela rozdilnymi vlast-
nostmi brani obtiZnost jejich spojovani. Jedna se napriklad
© kombinaci hliniku a jeho slitin s médi, titanem, niklem, nerez
oceli, déle médi s nerez oceli apod. Pri tavném zpusobu svarovani
téchto materidlu vznikaji vesmés krehké intermetalické sloudeni-
ny, takZe svary jsou krehké a nemaji prakticky vyznam. V nékte-
rych pripadech se spojovani téchto materiala provadi pajenim
pomoci mezivrstvy z Jjiného kovu. Tyto spoje se vSak vétZinou
vyznacuji malou pevnosti a malou tepelnou odolnosti. Totés plati
0 spojich, vytvorenych lepenim.

Podivadme-1li se vsak na féazovy diagram napr. kombinace
titan-hlinik, vidime, Ze titan s hlinikem vytvafeji spolu substi-
tuéni tuhy roztok (do obsahu 24,5 % hliniku v titanu), co? pred-
stavuje fazi, davajici predpoklad prakticky pouZitelného spoje.
Podobnou oblast rozpustnosti miZeme vidét u dvojic nikl-hlinik,
méd-hlinik, Zelezo-molybden a dal$ich. PFi tavném zpusobu svaro-
vani, kdy se oba materidly soudasné nachézeji v kapalné fazi,
neni moZné dosdhnout sloZeni, potrebné pro vytvoreni tuhého
roztoku.

Dosavadni nedostatky odstrafuje zpusob spojovéni kovovych
materidld o rozdilné vlastnosti elektronovym svazkem, jehoZ
podstatou je, Ze oba spojované materidly se v misté spoje zah¥i-
vaji elektronovym svazkem za rotace, az dosahuji teploty blizké
tavici teploté materidlu s niZ$i tavici teplotou a poté se elek-
tronovy svazek presouvd pouze na materidl s nizsi tavici teplo-
tou, kde vyvolava jeho taveni a smaddeni s materidlem o vyssi
tavici teploté.

Hlavni prednost tohoto zpusobu spojovani spo&ivd v mozZnosti
vytvoreni mechanicky pevnych a vakuotésnych spoju i takovych
materidlld, které tavnym zpusobem jsou nesvaritelné. Podminkou pri
tom Jje moZnost vytvofeni tuhého roztoku, to znameni existence
¢asteéné rozpustnosti v tuhém stavu materidlu s niz3i taviei
teplotou v materidlu s vy$s$i tavici teplotou a dostatecné velky
rozdil tavicich teplot obou materialu.

Vyndlez bliZe objasni priloZeny vykres, na kterém je v oso-
vém fezu na obr. 1 naznacen postup k provedeni spoje a na obr. 2
stav po spojeni obou soudédstek.

Soucast 1, napriklad =z titanu, je zapusténa v osazeni hli-
nikové souddsti 2. Po zasunuti obou soudasti 1l a 2 do osazeni se
nastavi elektronovy svazek ve sméru Sipek I a obé soucasti
1l a 2 se v misté spoje zahfivaji tak dlouho, aZ se dosahne teplo-
ty blizké tavici teploté hliniku. Poté se presune elektronovy
svazek ve sméru Sipky II, é¢imZ se vyvola taveni hlinikové Gasti
2 v misté jejiho osazeni a smiddeni s povrchem soudasti 1 z tita-
nu, takZe vznikne kompaktni spojeni.
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Popsany zpusob je urcen zejména pro spojeni hliniku a nékte-
rych jeho slitin s titanem, niklem, nerez oceli, médi a stribren,
dale ke spojeni médi s nerez oceli a nerez oceli s molybdenem
a niklem. VSechny spoje uvedenych kombinaci vykazuji vy$si mecha-
nickou pevnost, vakuovou tésnost, a to i po opakovaném ohfevu na
teplotu 200 °C a nasledném ochlazeni ponofenim do kapalného dusi-
ku.

PATENTOVE NAROKY

Zpusob spojovani kovovych materidlu s rozdilnymi vlastnostmi
elektronovym svazkem, vy znaceny t im, Z2Ze oba spojo-
vané materidly se v misté spoje zahrivaji elektronovym svazkem za
rotace, aZ dosahuji teploty blizké tavici teploté materidlu
s niz8i tavici teplotou a poté se elektronovy svazek presouva
pouze na materidl s niZ$i tavici teplotou, kde vyvolava jeho
taveni a smaceni s materidlem o vyssi tavici teploté.

1 vykres
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