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Piec do przetapiania plyt i blokéw cynkowych

1
Przedmiotem wynalazku jest piec do przetapia-
" nia plyt i blok6w cynkowych.

Znany piec do przetapiania piyt i blokéw cyn-
kowych sklada sie z trzonu polaczonego Scianami
bocznymi z podwéjnym sklepieniem. Na ‘jednym
z kré6tszych bok6é6w pieca nieco ponizej sklepienia
sa usytuowane palniki oraz dwa okna, ostoniete
zeliwnymi klapami, pozwalajgce na zgarnianie zga-
réw cynkowych z kapieli. Natomiast na drugim z
krétszych bokéw jest usytuowany otwér spustowy
cynku. Na dluiszym boku pieca jest usytuowane
okno zatadowcze.

W tych piecach przetapia sie cynk w formie piyt
o wadze nie przekraczajacej 50 kg, przy czym naj-
cze$ciej spotykana waga plyt wynosi od 20 do 25
kg. Plyty te laduje sie¢ do pieca w $ciSle okreslo-
nych odstepach czasu recznie lub za pomocg ma-
szyny zaladowczej. R6wne odstepy czasu zapewnia-
ja ré6wnomierny wyplyw cynku z pieca do kolum-
ny rektyfikacyjnej.

W przypaadku bardzo intensywnego zaladunku
plyt do pieca lub niskiej temperatury zaladowy-
wanych ptyt cynkowych, a najczedciej w przypadku
wystepowania obu przyczyn réwnoczesnie, powstaja
trudno$ci w przetopie cynku, co objawia sie tym,
ie pod oknem zaladowczym w piecu gromadzi sie
coraz wiecej niestopionego cynku, co oznacza, ze
predkosé topienia cynku jest mniejsza od predkos-
ci zatadunku. Przyezyng zmniejszenia intensywnos-
ci przetapiania plyt cynku, jest fakt, ze Swiezo
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roztopiony cynk, ktérego temperatura jest bliska
temperatury punktu krzepniecia, zalega dno pieca
i okolice okna wsadowego, poniewaz jest on ciez-
szy od cynku zagrzanego, mimo ze ilo§é ciepta do-
starczonego do pieca winna wystarczy¢é do przeto-
pienia dostarczonego cynku. Stan ten moze czescio-
wo zlagodzi¢ zatadowujgc plyty do dwbch lub
wiecej okien zaladowczych mpieca. Wymaga to
jednakze wiekszego nakladu robocizny lub wigk-
szej iloéci maszyn zaladowczych, z czym zwigzane
sa wieksze naklady inwestycyjne, eksploatacyjne
i trudnoéci ruchowe. Ponadto opisany sposéb prze-
tapiania plyt cynkowych pocigga za sobg tworzenie
sie wiekszej iloSci zgar6w na powierzchni kapieli
cynkowej.

Celem wynalazku jest skonstruowanie pieca poz-
walajacego na przetapianie ptyt i blokéw cynko-
wych o wadze powyzej 50 kg.

Piec, wedlug wynalazku, skladajacy sie z trzonu
polaczonego $cianami bocznymi z podwéjnym skle-
pieniem a wyposazony w palniki, ma czesé trzonu,
kolo okna wsadowego, usytuowana skoénie, a za-
mocowane s3 do niego podpory. Cze$é topielna

. pieca jest oddzielona od czeSci grzewcmej Scianka

dzialowa, ktérej gébrna krawedZ jest usytuowana
przed powierzchnia stopionego cynku, natomiast
dolna jej krawedZ nie siega do trzonu pieca.

W drugiej wersji pieca w jego przedniej czeSci
jest umieszczona przybud6éwka, o skoinym dnie,
do ktbérego sa zamocowane podpory. Przybudéwka
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jest polaczona z piecem przy pomocy syfonu zaopa-
trzonego w otworki.

W trzeciej wersji pieca jego przednia cze$é jest
uksztaltowana w formie szybu zaopatrzonego w
W prowadnice, przy czym dno szybu jest skosne
i s3 w nim zamocowane podpory. Czes¢ topielna
pieca jest oddzielona od czeSci grzewczej Scianka
dzialows, kt6érej gérna krawedZ jest usytuowana
pod powierzchnia topionego cynku, natomiast dol-
na jej krawedz nie siega do trzonu pieca. We wszy-
stkich trzech wersjach pieca na $cianie oddzielaja-
cej czeSé grzewcza pieca od czeSci odplywowej
jest zamocowany ceramiczny czerpak, ktérego na-

ped jest sprzezony z przekladnia bezstopniowa. Za-

miast czerpak6w moze byé w $ciance oddzielajacej
cze$é grzewcza pieca od czeSci odptywowej zamo-
cowana zatyczka, regulujaca odplyw stopionego
cynku. W celu zwiekszenia cyrkulacji plynnego
cynku w piecu jest zainstalowany jeden lub kilka
wirnik6w.

Dzieki zastosowaniu pieca, wedilug wynalazku,
zwieksza sie o 300% ich wydajno§é w poréwnaniu
z dotychczas stosowanymi metodami.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
— przedstawia schemat pieca w przekroju piono-
wym, fig. 2 — schemat drugiej wersji pieca, w
przekroju pionowym, fig. 3 — schemat trzeciej
wersji pieca. Blok cynkowy 1 zaladowany, za po-
moca dowolnego urzadzenia, do pieca jest w ma-
ksymalnym stopniu otoczony pilynnym cynkiem
dzieki temu, ze spoczywa na kilku podporach 2,
przy czym pod dolng $ciang bloku 1 jest wolna
przestrzen, tak aby Swiezo stopiony, zimny cynk
byt szybko usuwany z najblizszej okolicy stopnio-
nego bloku 1 (fig. 1). Aby proces usuwania zimne-
go cynku przebiegal szybciej, cze§é trzonu 3, usy-
tuowana w poblizu okna wsadowego, jest skosna,
a zamocowane sj.do niego podpory 2. Przestrzen
topielna jest oddzielona od czefci grzewczej $cian-
kg dzialowa 4, ktérej gébrna krawedZ jest usytuo-
wana ponizej lustra kapieli cynkowej, natomiast
dolna krawedZ nie sigga do trzonu 3 pieca, tak iz
cynk moze przeptywaé pod i nad $cianka. Dzieki
takiemu rozwigzaniu, zimny cynk opadajac ku do-
lowi, usuwa si¢ pod $cianke 4 z przestrzeni topiel-
nej, przedostajac sie do czeSci grzewczej pieca wy-
posazonego w palniki 5. Natomiast na miejsce
usuwajgcego si@ z przestrzeni topielnej zimnego
cynku' naplywa z czeSci grzewczej do czeSci to-
pielnej, ponad $cianka 4 gorgcy cynk. Cyrkulacje
cynku mozna zwigkszyé instalujac w piecu .jeden
wirnik 6, wykonany ze specjalnej stali stopowej
lub z elementéw ceramicznych. Na $ciance 7 od-
dzielajacej: cze$é topielna pieca od czg¢Sci odptywo-
wej jest zamocowany ceramiczny czerpak 8, kto-
rego naped jest sprze¢gniety z przekladniy bezstop-
niows, -umozliwiajaca zwalnianie wzglednie przy-

spieszanie pélobrotéw czerpaka 8.

- W drug)e1 wersji- pieca blok 1 zaladowuje sie do
przybudéwm 9 usytuowanej w przedniej czesci pie-
ca (fig. 2). Przybudé6wka 9 ma skosne dno 10, do
ktérego s3 zamocowane podpory 2. Przybudéwka
9 jest polaczona z piecem przy pomocy syfonu 11

zaopatrzonego w otworki 12, zlokalizowane tuz pod,

powierzchnia stopionego-cynku, dzieki czemu. przy-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

60

4

budéwka 9 jest zaopatrywana z gbéry w goracy
cynk, przeplywajacy z cze$ci grzewczej, a z kolei
stopiony cynk przemieszcza sie swobodnie doiem
do czeSci grzewczej pieca. W piecu zamiast czer-
paka 8 jest w $ciance 7, oddzielajacej czeSci grzew-
czg pieca od czeSci odplywowej, zamocowana za-
tyczna 13, regulujgca odplyw stopionego cynku,
naptywajacej z czesci grzewczej pieca.

W trzeciej wersji pieca jego przednia cze$é jest
uksztaltowana w. ksztalcie szybu 14 zaopatrzonego
w prowadnice 15, przy czym dno 16 szybu 14 jest
skosne i s3 w nim zamocowane podpory 2 (fig. 3).
Czg$é topielna pieca jest oddzielona od czescl
grzewczej §cianka dzialowa 4, kiérej gbrna kra-
wedZz jest usytuowana pod powierzchnig topionego
cynku, natomiast dolna jej krawedZ nie siega do
trzonu 3 pieca. Do szybu 14 zaladowuje sie kilka
bloké6w 1, jeden na drugim, przy czym spaliny
uchodzace z czeSci grzewczej omywaja stup blo-
kéw 1, nagrzewajac je, po czym kierowane sg one
do rekuperatora, badz do komina. W miare stapia-
nia si¢ dolnego bloku 1, robi s1e miejsce dla zala-
dowania kolejnego bloku. Aby zsuwanie sie blokéw
1 bylo mozliwe, mimo nieréwnomiernego nadtapia-
nia si¢ dolnego bloku 1, w szybie 14 sg zamocowa-
ne prowadnice 15 utrzymujace blok' 1 we wiasci-
wym polozeniu.

Dzigki szybowemu zaladunkowi blok6éw 1 do pie-
ca, s one przed zanurzeniem w kapieli, nagrzewa-
ne przez spaliny.

Zastrzezenia patentowe

1. Piec do przetapiania ptyt i bokéw cynkowych,
skladajacy sie z trzonu polaczonego §cianami bocz-
nymi z podwéjnym sklepieniem a wyposazony w
palniki, znamienny tym, ze ma czg$é trzonu (3),
kolo okna wsadowego, usytuowans skoénie, a za-
mocowane sg do niego popory (2), przy czym czg$é
topielna pieca jest oddzielona od czeSci grzewczej
Scianky dzialowg (4), ktérej gébrna krawedz jest
usytuowana pod powierzchnig stopionego cynku,
natomiast dolna jej krawedZ nie siega do trzonu
(3) piesa.

2. Piec, wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze na
$ciance (7) oddzielajacej cze$¢ grzewcza pieca od
czedci odplywowej jest zamocowany ceramiczny
czerpak (8), ktérego naped jest spnqzony Z przek-
ladnia bezstopniows.

3. Piec, wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ie w
Sciance (7) oddzielajacej cze$é grzewcza pieca od
czgSci odplywowej, jest zamocowana zatyczna (13),
regulujaca odplyw stopionego cynku.

. 4. Piec, wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze w
piecu jest zainstalowany jeden lub kilka wirni-
kéw (8).

5. Piec do przetapiania plyt i blok6w cynkowych,
skladajacy sie z trzonu polgczonego §cianami bocz-
nymi z podwb6jnym sklepieniem a wyposazony w
palniki, znamienny tym, e w przedniej czesci
pieca jest. usytuowana przybudéwka (9), o skosnym
dnie--(10), do ktérego sa -zamocowane podpory (2),
przy  czym: przybudéwka (9). jest polaczona z pie-
cem przy pomocy syfonu (11) zaopatrzonego w ot~
worki (12).
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6. Piec, wedlug zastrz. 5, znamienny tym, ze na
Sciance (7) oddzielajacej cze$é grzewcza pieca od
czeSci odplywowej jest zamocowany oceramiczny
czerpak (8), ktérego naped jest sprzezony z prze-
kiadnia bezstopniows.

7. Piec, wedlug zastrz. 5, znamienny tym, ze w
Sciance (7) oddzielajacej czesS¢ grzewcza pieca od
cze$ci odplywowej, jest zamocowana zatyczka (13),
regulujaca odptyw stopionego cynku.

8. Piec, wedlug zastrz. 5, znamienny tym, ze w
piecu jest zainstalowany jeden lub kilka wirnikéw
(6).

9. Piec do przetapiania piyt i blokéw cynkowych,
skladajacy sie z trzonu polaczonego Scianami z
podwéjnym sklepieniem a wyposazony w palniki,
znamienny tym, ze przednia cze$Sé pieca jest
uksztaltowana w formie szybu (14) zaopatrzonego
w prowadnice (15), przy czym dno (16) szybu (14)
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jest skoéne i sa w nim zamocowane podpory (2)
za$ cze$é topielna jest oddzielona od czeSci grzew-
czej $cianka dzialowa (4), ktérej gbébrna krawedz
jest usytuowana pod powierzchnig stopionego cyn-
ku, a natomiast dolna krawedZ nie siega do trzonu
(3) pieca.

10. Piec, wedlug zastrz. 9, znamienny tym, ze na
Sciance (7) oddzielajgcej cze$é grzewcza pieca od
czeSci odplywowej jest zamocowany ceramiczny
czerpak (8), ktérego naped jest sprzezony z prze-
kladnig bezstopniows.

11. Piec, wedlug zastrz. 9, znamienny tym, ze
w $ciance (7) oddzielajacej cze$é grzewcza pieca od
czeSci odptywowej, jest zamocowana zatyczka (13),
regulujaca odptyw stopionego cynku.

12. Piec, wedlug zastrz. 9, znamienny tym, ze w
piecu jest zainstalowany jeden lub kilka wirnikéw
(6).
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