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Urzadzenie do automatycznego sterowania piecem solnym
do obrébki cieplnej narzedzi dla uzyskania wlasciwej regulacji
temperatury i czasu
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Przedmiotem wymnalazku jest urzadzenie do auto-
matycznego sterowania piecem solnym do obréb-
ki cieplnej narzedzi dla uzyskania wilasciwej re-
gulacji temperatury i czasu, wykonanych gléwnie
ze stali szybkotnagcej.

Znane urzadzenie do obrobki cieplnej narzedzi
zawiera usytuowany w piecu solnym czujnik tem-
peratury, sprzezony szeregowo poprzez termostat
ze wzmacniaczem z nastawnikiem. Wzmacniacz
jest polgczony réwnolegle z ukladem wykonaw-
cozym, oraz ze wskaznikami i rejestratorem tempe-
ratury pieca. Uklad wykonawozy jest potaczony
z energetycznym ukladem zasilania pieca. Urza-
dzenie umoazliwia uzyskanie temperatury wygrze-
wania z odchylka co najmniej 5°C.

Znany jest réowniez uklad polgczen dwupoloze-
niowego regulatora temperatury z przetwornikiem
termoelektrycznym z opisu patentowego nr 52729.
Na wejsciu ukiadu podigczony jest przetwornik
termoelektryczny i ukiad programowania lub na-
stawiania temperatury. Pozostale wejécie wzmac-
niacza magnetycznego jest podlgczone do ukladu
automatycznej stabilizacji zakresu pracy, przy
czym wyjscie wzmacniacza poprzez tranzystory
wzmacniacza podgczone jest z ukladem automa-
tycznej stabilizacji zakresu pracy oraz z przerzut-

nikiem poziomujgcym sterujacym czionem wyko-

naweczym,
W rozwigzamiu wedlug wynalazku urzadzenie do
automatycznego sterowania piecem solnym ma
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wskaznik odchylki temperatury rzeczywistej pieca
oraz wazmacniacz bledu polaczony szeregowo po-
przez programator i sterownik mocy z energetycz-
nym ukladem zasilania oraz réwmolegle z zasila-
czem stabilizowanym.

Zastosowanie rozwigzania wedlug wynalazku
ulatwia wlasciwg obrébke narzedzi, wykonanych
gtéwnie ze stali szybkotngcej, umozliwiajgc uzy-
skanie temperatury wygrzewania przy ograniczo-
nej odchylce rzedu do 2°C. Uzyskanie tego efektu
technicznego podnosi jako$é i trwato$é obrabia-
nych narzedzi i czeSci maszyn oraz odporno$é na
ciezkie warunki pracy.

Urzadzenie do automatycznego sterowania pie-
cem solnym wedlug wynalazku, jest przedstawione
schematycznie w przykladzie wykonania na rysun-
ku.

Przedmiot wynalazku zawiera usytuowany
w piecu solnym 1 czujnik temperatury 2, sprze-
zony réwnolegle ze wzmacniaczem bledu 3 i z
ukiadem poziomujacym 4, przy czym wzmacniacgz
bledu 3 jest polaczony szeregowo poprzez progra-
mator 5 i sterownik mocy 6 =z energetycznym
ukiadem zasilania 7, sprzezonym z elementem
grzejnym 8 pieca solnego 1. Wzmacniacz bledu 3
i uklad poziomujgcy 4 oraz programator 5 i ste-
rownik mocy 6 sa polaczone réwnolegle z zasila-
czem stabilizowanym 9. Piec solny 1 jest wyposa-
zony dodatkowo we wskaznik temperatury 10, pie-

~ca 1 oraz wskaZnik odchylki 11 temperatury rze-
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czywistej pieca 1 od jego temperatury zadanej
i we wskaznik temperatury 12 zimmych koncéw
czujnika. 2. Ponadto piec jest wyposazony w na-
stawnik czasu 13 wytrzymania wsadu oraz w zna-
ny vuklad sygmalizacji informacyjmej 14 i uklad
sygnalizacji alarmowej 15.

Celem dokonania obrdbki cieplnej narzedzi za
pomoca urzgdzenia wediug wymalazku, wiacza sie
zasilacz stabilizowany 9, uruchamiajgcy urzadze-
nie, a nastepnie w ukiadzie poziomujacym 4 usta-
wia sie wymagany podzakres temperatur obrébki
cieplnej. Po nagrzaniu kapieli solnej pieca 1 do
temperatury zadanej, réwnej temperaturze obréb-
ki cieplnej, do kapleli wklada sie przeznaczone
do obr6bki cielpnej narzedzia, stanowigce wsad
pieca 1 i na nastawniku czasu 13 wytrzymania
‘wsadu nastawia sie zadany czas obrdébki, po czym
wilgcza sie go. i
~ Witozenie do kapieli solnej pieca 1 narzedzi
0 temperaturze nizszej od temperatury kapieli,
powoduje obniZzenie sie temperatury kagpieli, ktére
z kolei powoduje zmniejszenie napiecia na zim-
nych koncach czujnika temperatury 2 i powsta-
wanie ujemmej odchylki. Odchylka ta wzmocniona
nastgpnie przez wzmacniacz bledu 3, zwieksza
w programatorze 5 wspolczynnik wypelniania,
Towny stosunkowi czasu wlaczenia pieca 1 do su-
my czasu jego wigczenia i wylaczenia, stanowig-
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cej cykl pracy pieca 1. Pod wplywem zwiekszenia
wspbiczynnika wypelnienia nastepuje, poprzez ste-
rownik mocy 6 i uklad zasilania 7, zwickszenie
iloSci emergii zasilajacej element grzejny 8 pieca 1
i utrzymanie zadanej temperatury kapieli solnej
pieca 1. W przypadku uszkodzenia czujnika tem-
peratury 2, na jego wyj$ciu nastepuje zmiana lub
zanik napiecia, ktéry spowoduje zadziatanie ukla-
du sygnalizacji alarmowej 15 z réwnoczesnym wy-
laczeniem ukladu zasilania 7.

Przedmiot wynalazku mioze znalezé szerokie za-
stosowanie w zakiadach, w ktérych sg cbrabiane
cieplnie narzedzia lub inne czeSci maszyn.

Zastrzezenia patentowe

Urzadzenie do automatycznego sterowania pie-
cem solnym do obrébki cieplnej narzedzi dla uzy-
skania wlasciwej regulacji temperatury i czasu
zawierajgce  czujnik temperatury usytuowany
w piecu solnym, wyposazony w element grzejny
polgczony z energetycznym ukladem zssilania,
znamienny tym, ze ma wskaznik odchylki (11)
temperatury rzeczywistej pieca (1) oraz wzmac-
niaicz biedu (3) potaczony szeregowo pOprzez pro-
gramator (5) i sterowmik mocy (6) z emergetycz-
nym ukladem zasilania (7), oraz réwnolegle z za-
silaczem stabilizowanym (9).
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