CESKOSLOVENSKA

SOCIALISTICKA

REPUBLIKA
(19)

201205

POPIS VYNALEZU | X o
K AUTORSKEMU GSVEDCENI

(21) (PV 1939-78)

URAD PRO VYNALEZY
(45) Vydané 15 04 82
A OBJEVY :

(22) Prihlageno 28 03 78

(40) Zverejnéno 29 02 80

- (51) Int. CL3
B 21 J 5/00

(75)
Autor vynélezu

TURON SLAVOMIR ing., ELFMARK JIRI doc. ing. DrSc. a BURDA SVA-
TOPLUK ing., OSTRAVA '

(54) Zpisob vyroby dérovanych predkovki pro vyrobu tézkych prstencii
a dutych téles z kovarskych ingoti

Vynalez se tykad zplsobu vyroby dérova-
nych predkovki, které jsou uréeny pro vy-
robu tézkych prstenclt a dutych téles z ko-
varskych ingotd.

Pro vyrobu tézkych tlakovych nadob, po-

trubi o velké svétlosti a podobnych strojnich

diledi, uréenych naptiklad pro vystavbu jader-
nych elektraren, se pouzivaji tézké vykovky
bezeSvych prstench nebo dutych téles, které
se navzdjem svatruji obvodovymi svary. Pri-
tom jsou kladeny piisné pozadavky na jakost
¢el téchto vykovkl, zejména na vysokou dis-
totu kovu v mistech svaru. Jen znaéné ome-
zené se pripousti pritomnost vmeéstkd a se-
gregaci, zjistitelnych na éelnich plochach téch-
to vykovk, zjistovana makrolepty nebo jiny-
mi kontrolnimi metodami. Vyskyt neéistot na
¢elnich plochach dutych vykovk( souvisi se
segregacemi v téle kovarskych ingotl, které
nebyly odstranény béZzné zndmymi vyrobni-
mi postupy pfi vyrobé dutych predkovk.
Pres vysokou ¢istotu oceli, pouzivanych pro
vyrobu téchto vykovku, se vyskytuji v téle
kovarského ingotu o hmotnosti nékolika de-
sitek tun vyrazné segregacni zony, které jsou
rozlozeny az do poloviny priméru ingotu.
Bé&Znou technologii kovani se télo ingotu
phiedkove prodiudovinim nanejvys na dolni
primér téla ingotu, pritom stupent prodlu-
Yovéani vykazuje hodnotu jen asi 1,1 a vyro-
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bi se Spalek, jehoZ pomér vysky k jeho pri-
méru vykazuje v dusledku malé $tihlosti
velkych ingotd hodnotu maximélné 1,9. Po
nasledujicim napéchovani na vysku, kterd je
asi * 0,8 néasobkem primeéru napéchovaného
predkovku a po dérovani trnem, jehoz prii-
mér ¢ini maximéalné jednu tfetinu praméru
péchovaného predkovku, se nedosdhne vy-
sttiZzen{ stfedovych nedistot ingotu, protoze
prumér otvoru ¢ini v tomto pripadé maxi-
malné 0,44 nésobek priméru vychoziho §pal-
ku. Nedistoty zlstdvaji ve vykovku a proje-
vuji se na cCelech hotovych vykovkl nepti-
pustnymi vadami na makroleptech.

Uvedené nedostatky se odstrani zplsobem
vyroby dérovanych predkovkd pro vyrobu
tézkych prstencl a dutych téles z kovétskych -
ingoth. Podstatou vynalezu je, Ze se télo ko-
varského ingotu prekiove prodluzovanim se
stupném prokovani 1,15 aZz 1,7, naCeZ se od-
stranénim hlavového a patniho odpadu vy-
tvoti vychozi Spalek o vysce, rovné 2 az 27
nasobku jeho priméru, ktery se poté napé-
chuje a vydéruje tak, aby primeér otvoru byl
0,45 az 0,6 nasobkem priméru vychoziho
Spalku. ’

Zpusobem vyroby dérovanych ptedkovki
podle vynélezu se sleduje soustfedéni viech
nedistot v t&lé ingotu na co nejmensi pru-
mér, ¢ehoZ se dosdhne zvySenim stupné pro-



kovéni prodluZovanim ingotu pfi vyrobé
Spalku tak, aby oblast, v niZ jsou soustie-
dény nedistoty, se rovnala nebo byla mensi,
neZ je prumeér otvoru p¥i dérovani péchova-
ného Spalku. Podle vynilezu je umoZnéno
dokonalé vystrizeni nedistot ingotu  tak, Ze
stupeni prodluzovéni ingotu pri vyrob& Spal-
ku €ini nejméné 1,15 a pomér vysky $palku
k jeho primeéru ¢ini nejméné 2. Pfi néasledu-
jicim péchovani Spalku je pak nutno dosah-
nout takovych rozmérd predkovku, aby bylo
mozno bez potizi vydérovat otvor, jehoZ pri-
mér ¢ini nejméné 0,45 nasobek priméru vy-
choziho S8palku. Takto vykonané prstence
jsou na' svych celnich plochich velmi &isté,
nevyskytuji se na nich vyrazné vméstky ne-
bo vyraznd pasma segregaci, zjistitelnd ma-
krolepty nebo jinymi kontrolnimi metodami,
a svarové spoje téchto prstencl vykazuji vy-
sokou jakost. ‘

K blizsimu osvétleni podstaty vynalezu se
dale uvadi priklad vyroby prstence tlakové
nadoby kompenzitoru objemu. Pro vykovek
prstence o vnéj$im prumeéru 2900 mm, vniti-

nim priméru 2280 mm a vySce 2470 mm byl
pouzit kovéarsky ingot o hmotnosti 91 t, je-
hoz télo mélo stfedni primér 1870 mm, Zpu-
sobem kovani podle vyndlezu bylo télo ingotu
piekovdno na prumér 1650 mm, pri¢emz se
dosahlo stupné prokovani prodluZovénim 1,28,

-Z ingotu byl useknut Spalek o délce 3600 mm,

¢imz se dosdhlo poméru vysky &palku k jeho
prumeéru 2,18. Nasledujicim p&chovanim 3Spal-
ku na vysku 1850 mm byl vytvolen pied-
kovek se stfednim primérem 2300 mm, kte-
ry byl vydérovan trnem-o priméru 850 mm,
Vzhledem k tomu, Ze pii péchovani $palku
vzniklo na obou ¢delech $palku pasmo utlu-
mené deformace, zustaly stfedové nedéistoty
v blizkosti ¢el napéchovaného $palku sou-
stfedény maximalné na primér 825 mm, Vy-
dérovanim priméru 850 mm, ktery ¢inil 0,52
nésobek prumeéru Spalku, se dosdhlo dokona-
lého vystriZeni stfedovych necistot. Po zho-
toveni dérovaného predkovku byl prstenec
béZnym zplisobem vykovan na hotovo na tr-
nu na koneéné rozméry. .

PREDMET VYNALEZU

ZpUsob vyroby dérovanych predkovki pro
vyrobu tézkych prstencl a dutych téles z ko~
varskych ingotli, vyznadeny tim, Ze se télo
kovarského - ingotu prekove prodluZovanim
se stupném prokovani 1,15 aZ 1,7, nadeZ se
odstranénim hlavového a patniho odpadu vy-

tvori vychozi $palek o vysce, rovné 2 aZ 2,7
nasobku jeho priméru, ktery se poté napé-
chuje a vydéruje tak, aby pramér otvoru byl
0,45 az 0,6 nasobkem pruméru vychoziho
Spalku.
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