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Wynalazek niniejszy dotyczy maszyny
do wyrobu wysokich gatunkéw cienkich na-
czyn szklanych zapomoca cisnienia i wy-
dmuchiwania, przyczem ciepto zawarte w
szkle w czasie ci$nienia jest wyzyskane.

Byly juz dotychczas robione wysitki wy-
zyskania procesu ci$nienia i wydmuchiwa-
nia do wyrobéw naczyni o bardzo cienkich
$ciankach, takich, jak np. gruszki do zaré-
wek lub wysckie gatunki kloszy, albo szkla
(keminki) do lamp. Warunki niezbedne do
wyrobu tych gatunkéw szklta musza by¢
écisle zachowane. Nalezy przedewszyst-
kiem utworzyé odpowiednia jednorodna
szklana mase tak, zeby rozdzial ciepla W
niej zezwalat na nalezyta rozszerzalnosé i
na odpowiednia zdclno§é wydmuchiwania.
Poza tem masa szklana, z ktérej ma by¢
zrobione naczynie, musi by¢ utworzona z

-okreslonych sktadnikéw, gdyz, jak to wy-

kazata praktyka, trudnoséci jakie spotykaja
si¢ przy wyrobie takich naczyn powstaja
w czasie tworzenia pierwetnej masy szkla-
nej. Czesci sktadowe owej masy musza by¢
uprzednio w pewien sposéb oddzielone.
Niniejszy wynalazek ustala wlasnie, ze to
cddzielanie musi byé zrobicne tak, by za-
pobiec chiodzeniu tych czesci sktadowych,
co mogloby w wyniku Zle wplynaé na wyréb
ostateczny, W razie gdyby to oddzielanie

- uprzednie nie zostato uskutecznione, pier-

wotna masa musiataby byé poddana takiej
czynnoéci, ktéraby usuwata zle skutki ta-
kiego niedckladnego oddzielania. Trudnosci
w rozdziale pierwotnej masy szkla szcze-
golnie wyraznie wystepuja wtedy, gdy ma
sie¢ ona oddzieli¢ od strumienia wyciekaja-
cego z pieca, wtedy masa ochtadza si¢ w



Y miejscti oddzielania si¢ i ochlodzone czast-
" ki-wehodza w-. sktad wyrobow. Do wyrobu
% zadanego naczynia szklanego, droga proce-
su, ktéry tu bedzie opisany, wciska si¢ od-
powiednia iloé¢ masy szklanej w forme o
wzglednie grubych $ciankach, i wtedy na-
lezy pilnie baczyé, by chtodzenie powierzch-

ni wyrobu, powodowane $ciankami formy, -

bylo dostateczne do utworzenia pewnego
redzaju woreczka w celu utrzymarma we-
nie bylo posumeie tak daleko zeby tem-
peratura spadla ponizej granicy, odpowied-
niej do dalszej fabrykacii.

Przed otworzeniem fmmy przy nastep-
nej operacji powierzchnia jej znéw pod-
grzewa si¢ doprowadzeniem ciepla z we-
wnatrz masy szklanej tak, zeby powierzch-
nia wyrobu byta dostatecznie plastyczna,
w celu rozszerzania sie bez peknieé podczas
procesu wydmuchiwania., )

Maszyna stanowiaca istote wynalazku
niniejszego ma za zadanie wykonanie po-
wyzej wskazanych czynnosci.

Na zataczonych rysunkach fig. 1 przed-
stawtia widok | boczny maszyny ze srtrony la-
dowania;

fig. 2 przedstawia przekréj plonowy po-
przez miejsce do laldowama.,

_ fig. 3 — przekréj poptrzeczny bezposred-
nio ponad zbiornikiem wodnym;

_ fig. 4 — odpowiedni przekréj, przyczem

przekroje poprzez oddzielne czesci usku-

tecznione sa w réznych plaszczyznach row-
noleglych

fig. 5 — czesciowy ‘widck zboku napedu
; mektorych czesci napedzanych;

fig. 6 — widok zprzodu, czesciowo

w przekroju;

fig. 7 — widok zgéry, czesciowo w prze-
kroju mechanizmu rozruchowego;

fig. 8 — widok zboku tegoz, czesciowo
w. przekroju, z wykazaniem réwniez nape-
du tarciowego watu rozruchowego;

kréj

fig. 9 — widok zgéry mechanizmu do
ciecia szkla ze wskazaniem umocowania te-
go mechanizmu;

fig. 10 — widok bcczny tegoz,

fig. 11 przedstawia, czeSciowo w prze-
kroju, mechanizm do ciecia ze stotem pier-
$cieniowym;

fig. 12 — przekréj cylindra powietrzne-
go mechanizmu nozycowego;

fig. 13 przedstawia powigkszony prze-
pionowy poprzez wal podajacy
szklo, z wykazaniem jego umocowania, i
czesci z nim pelaczone, w potozeniu pod-
czas tadowania;

" fig. 14 — widok zprzodu watu podaja-

cego szklo;

fig. 15 — widok boczny tegoz;

fig. 16 — widok boczny podtrzymywa-
cza pierécienia z wyzlobieniem;

fig. 17 przedstawia przekrdj poprzez
tryb napedu i umoccowanie podtrzymywa-
cza pierscienia z wyzlobieniem;

fig. 18 1 19 przedstawiaja widoki po-
debne do wskazanych na fig. 16 i 17, lecz
przedstawicne pod katem prostym do nich;

fig. 20 — widok zgéry trybu, wycbrazo-
nego na fig. 16 i 18;

fig. 21 — przekr6j wskazujacy glowny
wentyl powietrzny i cylinder do wydmuchi-
wania;

fig. 22 — przekréj prostopadly do po-
wyzszego; :

fig. 23 — widok szczegotowy szyjkow-
nikaj; -
fig. 23a — przekr6j poprzeczny tegoz;

fig. 24 — widok szczegétowy nurnika
(plunzeru) zewnetrznego;

fig. 25 — WTldOk zgéry mechamzmu for-
mierskiego;
fig. 25a — widok boczny tegoz;
fig. 26 — widok, przedstawiajacy te ma-
szyne z czterema polaczonemi z nia apa-
ratami; ' '

fig. 27a, 27b, 27c i t. d. przedstawia-
ja kolejne widoki, dajace wyobrazenie o

-



wyrobie zapomoca maszyny niniejszej gru-
szki do zaréwki, oznaczonej przez S. 19.

Méwiac ogélnie, maszyna zawiera u-
rzadzenie do oddzielania szkla i poddawa-
nia go $ciskaniu, przyczem to drugie urza-
dzenie posiada forme do szkla na koricu
walu, podajacego je, urzadzenie do wy-
dmuchiwania szkla po uplywie czasu po-
trzebnego do pedgrzania powierzchni tegoz,
urzadzenie do posuwania tego walu od a-
paratu ksztaltujacego do formy, przyczem
wal obraca si¢ w potozeniu poziomem oko-
lo swej osi podluznej, przez co szklo przy
rozszerzaniu si¢ jest zabezpieczone przed
nieréwnem wydymaniem; maszyna ta za-
wiera takze mechanizm formierski, wspot-
dziatajacy z mechanizmem do wydmuchi-
wania banki, gdy wal podajacy zna] jdzie sie
w polozeniu pionowem,

W typie maszyny podanej tutaj jest za-
stosowany jeden mechanizm do rozdzialu
i §ciskania; z tym mechanizmem wspéldzia-
la szereg zespolow, z ktérych kazdy skta-
da si¢ z mechanizmu do podawania szkla,
z mechanizmu do wydmuchiwania i z me-
chanizmu do formowania, przyczem mecha-
nizm do podawania szkla kazdego zespolu
jest: zastosowany do.wspo6tdziatania kolej-
nego z mechanizmem do rozdziatu i éciska-
nia. Zespoty wskazane powyzej, posiadajac
naped od wspélnego Zrédla sity, moga byé
poruszane niezaleznie jeden od drugiego
po wspdlnym torze, przyczem kazdy z tych
zespotéw co pewien czas jest celowo za-
trzymywany w odpowiednich miejscach to-
ru, za§ ckres zatrzymania w tych miejscach
uzalezniony jest od woli pracownika, lecz
w zadnym razie nie wplywa to na ruchy in-
nych zespotéw. Z budowy tej wyplywa, ze
zaden z zespolow nie jest zmuszony do za-
trzymywania si¢ z powodu tego, ze inny ze-
spot stoi. To nadaje wielky gietkosé ma-
szynie dzieki temu, ze masy podlegajace
wstrzymaniu i puszczaniu znéw w ruch sa,
wzigwszy kazda z nich zosobna, male i

przeto z latwescia daja sie wstrzymywaé i
puszczaé w ruch, a takze dzieki temu, ze
czas potrzebny kazdemu zespotowi do wy-
konania calego jego okresu ruchu jest o-
kre§lony potrzeba, tylko tego wlasnie zespo-
tu, a nie potrzeba innych zespotéw, z kté-
remi cn moze byé uzgodniony, W wykona-
niu przedstawionem zespoly te maja ksztalt
szeregu podawaczy, poruszajacych sie nie-
zaleznie okoto §rodkowej osi z ckresami
zatrzymywania si¢ w celu poddania masy
szklanej ciénieniu, dania czasu do wydlu-
zania si¢ tej masy, jezeli to okaze sie¢ po--
trzebne — i wreszcie w celu zakoficzenia
cyklu operaciji ksztattowania. Z tego wzgle-
du nie zachodzi potrzeba uzaleiniania o-
kresu tadowania na jednym zespole z okre-
sem wydluzania na drugim zespole, i, co
zatem dalej idzie, gdy pracownicy nie na-
daza podawaé¢ masy plynnej do form w o-.
kresach réwnych okresom naturalnym ma-
szyny, lecz beda to robi¢ w okresach nieco
W1kazych wtedy nie bedzie potrzeba, “sko-
ro dany zespél przepuscil swoja chwile la-
dowania, oczekiwaé chwili dopéki dla dru-
giego zespotu nie nastapi tenze okres tado-
wania, Tak tedy zespoly te z przerwami
poruszaja sie naokolo osi maszyny i wzgle-
dem jeden drugiego i nlezalezme jeden od
drugiego.

Na rysankach przedstawiona jest ma-
szyna, sktadajaca sie z pedstawy 1 pod-
trzymujacej rurowa kolumne $rodkowa 2,
na ktérei umocowany jest bgben z wyste-
pami 3; na nim wznosisie¢ gérna kolumna
rurowa 4, wzmocnicna w gérnej jej czesci
ramieniem 5, podtrzymywanem prowadni-
cami 6, 6a umocowanemi na jednym koricu
podstawy. Sama podstawa moze oczywi-
écie spoczywaié na kétkach 7, zapomoca
ktérych maszyna moze byé przesuwana od
jednego pieca do drugiego. :

Na prowadnicach 6, 6a umocowana jest
posuwnie poprzeczka 8, ktéra ma ramie 9,
wystajace w kierunku kolumny centralnej.



Na tem ramieniu umocowana jest przelotnia
(seceiser) 10, posiadajaca otwarty wierzch
i- sp6d. Na wierzchu rantienia 5 tuz ponad
przelotnia znajduje si¢ cylinder 17 ze spre-
zonem powietrzem. Glowica tlcka tego cy-
lindra jest umocowana na gérnym koricu
trzpienia tlokowego, przyczem ten ostatni
polaczony jest z nurnikiem prasy. Pomie-
dzy nurnikiem i przelotnig, szkla umieszczo-
ny jest mechanizm do obcinania szkta 173.

Czeéci powyzej opisane sa to czesci nie
obracajace si¢. Z niemi j z ich mechanizma-
mi czynnemi uzgodnione s3 zespoly przesu-
wajace si¢, a poniewaz wszystkie te zespo-
ly maja podobna budowe i ich ruch pocho-
dzi z jednego i tego samego Zrédla, dosta-
teeznem jest opisaé szczegélowo jeden z
nich,

Na podstawie umocowany jest odpo-
wiedni silnik 14 (najlepiej elektryczny),
ktéry napedza, zapomoca watu poziomego
15, tryb stozkowy 15a i wat pionowy 16
(ten jest umocowany w kolumnie dolnej),
tryb 17 umocowany na gérnym koficu ostat-
nio wskazanego watu, ten za$ ostatni tryb
zkolei zazebia sie z trybem 18, umieszczo-
nym na wale 19, wstawionym w sp6d beb-
Ha z wystepami 3, Wal 719 wystaje poza ten
beben i ma na swym dolnym kotficu pod
spodem bebna, tryb 20, zazebiajacy si¢ z
trybem wewnetrznym 21a kota trybowego
21, to za$ ostatnie osadzone jest na gérnym
koficu dolnej kolumny 2 i ma z zewnetrznej
strony zeby 21b.

Kazda z kolumn: dolna 2 i gérna 4 jest
zaopatrzona w szereg rowkéw okreznych
2a, 2b, 2¢c, 2d i 4a, 4b, 4c, 4d; oddzielonych
kotnierzami pierscieniowemi, przyczem kaz-
dy rowek stuzy za tozysko, a w odpowied-
nich fozyskach gérnych i dolhych kolumn
sa umocowane piasty gérna i dolna kilku
zespoléw podawczych 22. Na fig. 2, na kto-
rej jest wykazany tylko jeden zespét, wi-
dzimy gérne loiysko kazdej kolumny, stu-
zace do tego celu. - '

Kazdy z podajnikéw sklada sie z cze-
$ci srodkowej 22a i czesci koficowych po-
chylonych gérnej i dolnej 22b, 22¢, przy-
czem te ostatnie maja piasty umocowane
we wskazanych wyzej tozyskach 2, Wspo-
mniane czgsci '(podajnika wysuniete sa o
tyle nazewnatrz bebna-z wystepami, ze mo-
ga sie naokolo niego obraca¢. Na podajni-
kach umieszczonych jest kilka przyrzadéw
do wyrobéw przedmiotéw szklanych od
kilku zespoléw.,

W odpowiednich tozyskach 23, wpobli-
zu podstawy czesci pionowej 22a podajni-
ka, umieszczony jest wal pionowy 24 i po-
siadajacy umocowany na jego koficu gor-
nym piesek 25, zastosowany do zahacza-
nia sie z zewnetrznemi zebami wechwyto-
wemi 21b; dolny koniec walu posiada ramie
zaczepowe 26, wystajace w strone we-
wnetrzng tegoz, przyczem piesek jest nor-
malnie odpychany ku zebom wechwytowym
zapomocy sprezyny 27 umocowanej do pie-
ska i skierowanej przez powierzchni¢ po-
dajnika. Skoro piesek jest tak zahaczony z
zgbami wechwytowemi, podajnik, z ktérym
ten piesek jest ztaczony, bedzie si¢ obracal
zgodnie z kolem 271 i w taki sposéb obracaé
si¢ bedzie okoto kolumn centralnych i beb-
na z wystepami.

Cze$¢ $rodkowa pedajnika ma wewnatrz
siebie tozysko 28, wystajace nazewnatrz;
poprzez to lozysko wystaje czop 29 po-
przeczki 30, w ktérej umocowany jest wa-
tek, przyczem ta poprzeczka ma w $rodku
siebie fozysko prostopadle do czopa; w to-
zysku tem umocowany jest watek w ksztal-
cie rurki do wyrobu szkta 31, Na tylnym
koficu czopa, to jest ze strony wewnetrznej
podajnika osadzony jest tryb 32, sczepio-
ny z zebnica 33, umocowana w celu wywo-
tania ruchu pionowego w kierownicach na
stronie wewngtrznej podajnika; na zebnicy
jest osadzony ku jej wewnetrznej stronie
trzpieri 34, na ktérym osadzona jest rolka
35 toczaca sie w wystepach 36 naokoto ob-



wodu bebna '3, przyczem wystepy sa tak
zrobione, ze poprzeczka do watka podajni-
ka waha sie okoto osi poziomej, utworzonej
czopem w spos6b ponizej opisany. Tu
zreszta w krétkosci mozemy zaznaczyé, ze
zadaniem wystepu jest sprowadzi¢ walek
do polozenia pionowego do polozenia roz-
niacego si¢ o 180°, do utrzymania watka w
tem potezeniu i réwniez do utrzymania wat-
ka w pewnych posrednich potozeniach,
Walek sktada si¢ z kilku czesci, pomie-
dzy inhemi z pochwy 37, osadzonej na lo-
zysku znajdujacem si¢ na poprzeczce; na
pochwie powyzszej poprzeczki osadzony
jest tryb stozkowy 38 zazebiony z trybem
stozkowym napedowym 39, nasadzonym na
wysuniety koniec tozyska 28 i majacym na
drugim koficu osadzony na mocno tryb 40.
Tryb 40 jest zazebiony z trybem 41, nasa-
dzonym na walek rurowy 42, przechodza-
cy poprzez .przekréj srodkowy podajnika
nad fozyskiem 28. Tylny koniec watka 42
wychodzi tylna strona podajnika i ma na
sobie osadzony na state tryb stozkowy ¢3,
zazebiony z trybem stozkowym 44, osadzo-
nym na zgrubieniu 44a, utworzonem na
wierzchu bebna z wystepami 3. Na kole
trybowem 44 osadzony jest mocno tryb 44b
zaz¢biony z trybem 45, osadzonym na gor-
nym koficu walka 19, wskazanego wyzej i
napedzanego silnikiem zapomoca trybow
17 i 18. Tryb 41 stanowi jedns czeéé skla-
dowa sprzegla stozkowego ciernego (fryk-
cyjnego), ktérego czefcin dalsza jest sto-
zek 46, umocowany na walcu 47, znajduja-
cym si¢ w watku rurowym 42 i naciskanym
spreiyng 48 w celu wywierania ciénienia
na powierzchnie wewnetrzng trybu 41 za-
pomoca stoika 46, przyczem stozek 46 jest
obracany zgodnie z watkiem rurowym 42
zapomocy, trzpieni napedowych 49, na kosi-
cu tego watka i wystajacych poprzez odpo-
wiednie otwory piasty stozka 46. Koniec
wewnetrzny walca sprzeglowego 47 posia-
da rolke przeciwcierns (antyfrykcyjna),

toczaca, sie po wystajaceem pierécieniu ob-
wodowym 49b, umocowanym na wierzchu
bebna z wystepami 3, przyczem zarys 1ego
piericienia wystajacego jest' taki, ze w
pewnym czasie walec sprzegla jest odpy-
chany nazewnatrz poprzez walek rurowy,
przez co czesci sprzegla rozchodza sig i ob-
rot jest wstrzymany, w innym zas czasie
ruch ten udziela sie poprzez sprzeglo wal-
cowi od trybu 41. Kierunek obrotu trybu
41 .od silnika jest taki, ze obrét udzielany
walcowi skutkiem obrotu trybu 41, ma ten
sam kierunek co i obrét nadawany walco-
wi skutkiem ruchu poda;mjka 1ako calosei
naokoto bebna. -

Na dolnym koricu kazdego podajnika
majduje sie tozysko 50, wystajace z jednej
strony podajnika; przez to lozysko wysta~
je walek poziomy 51, majacy na .swoim
koficu zewngtrznym lane czeéci 52; . przy- -
czem $rodek tychze jest umieszczony z
jednej strony osi watka. Kcniec wewngtrz-
ny tegoz watka wystaje z drugiej strony
tozyska 50 i posiada nasadzong korbe 52a,
do ktérej jest przymocowany dolny koniec
drazka pionowego 53; za$§ do gornej cze-
éci tego -drazka jest przymocowany czop
54, kiérego drugi koniec moze si¢ obracaé
w plaszczyZnie réwnoleglej do podajnika.
Rolka 55 umieszczona jest na tylnej stro-
nie drazka 53 i chodzi po utworzonym na
bebnie wystepie, przyczem wystep ten jest
tak zrcbiony, ze, przy ruchu podajnika na~
okcto bebna, watek z lang czescia, ulega wa-
haniu; czasami ta czesé podnosi sie, przy-
czem wkleéniecie w niej przyjmmje poto-
zenie pionowe w jednej linji z wrzecionem
rurki do wydmuchiwania, czasami zas to
wklesniecie staje sie poziome. Wreszcie
wobec tego, ze of czeéci lanej bedzie odsu-
nigta od osi watka 51, cz¢$¢ lana cpusci sie
i znajdzie sie ‘w naczyniu z woda, umie-
szczonem nha podstawie maszyny. N

Bezpoérednio na watku fozyska 28 i
tozyska czeéci lanej 50 w kazdym podajni-



ku jest umocowany szyjkownik ponizej o-
pisany, wprawiany w ruch w jedna, i druga
stroneg od zajmowanej pozycji rura do wy-
- dmuchiwania, gdy ta znajdzie si¢ w pozycji
pozwalajacej na wydluzanie masy szkla-
nej. Szyjkownik jest zwykle poza zetknie-
ciem si¢ ze szklem, podawanem tym wal-
kiem, lecz jest tak urzadzony, iz styka sie
z nim skoro podajnik wprawumy jest w ruch
obrotowy.,

Powyzej wylozylisémy ogélny zarys bu-
dowy maszyny, ktéra jest tak urzadzona,
Ze w czasie jej pracy masa szkla odcinana
jest zapomocy urzadzenia nozycowego od
strumienia, ktéry w zwykly sposéb wply-
wa albo wprost z pieca, albo ze zbiornika
do przelotni (receiver). Pod nia znajduje
si¢ walek podajacy szklo; w przelotni ma-
sa szkla ulega ciénieniu zapomoca wurza-
dzenia do éciskania i umocowuje si¢ w od-
powiednim pierscieniu szyjkowym walka
podajacego. Przelotnia ze szklem podnosi
sie wtedy, a szklo pozostaje w pierscieniu
szyjkowym na watku, ktéry nastepnie jest
wprawiany w ruch okoto osi srodkowej po-
dluznej calego kadluba maszyny. Nastepnie
wprowadza sie powietrze, by zlekka wy-
da¢ pierwotna mase szkla, Dalej walek ob-
raca si¢ okclo osi poziomej, dopdki nie
znajdzie si¢ zupelnie w potozeniu pozio-
mem, gdzie jego obroty zniosa dziatanie
sity ciezkosci w roztopionej masie szkla, i
jest przytrzymany w tem polozeniu w cia-
gu dostatecznie dlugiege czasu, pozwala-
jacego. na wydtuzenie si¢ masy szkla. Wa-
lek obraca si¢ w dalszym ciagu okoto
swojej osi poziomej az dopdki nie zajmie
potozenia pionowego z piericieniem szyj-
kowym, zwréconym nadét, a wtedy ruch
postepowy podajnika moze byé wstrzy-
many i podajnik zatrzymuje sie, skoro wy-
dluzenie nie nastapito z dostateczng szyb-
koécia. Ze stanu spoczynku podajnik
znéw moze by¢ wprawiony w ruch, gdy
masa szkla dostatecznie si¢’ wydtuzy. W

czasie trwania tego nastepnego ruchu po-
dajnika wpuszcza si¢ powietrze wewnatrz
masy szkla uczepionego u watka, = forma
zamyka sie i nastepuje wydmuchiwanie,
poczem forma otwiera si¢, a watek ulega
ruchom wahadlowym z barika na koricu, i
podajnik znéw sie wstrzymuje, aby zkolei
byé umieszczonym pod przelotnia ze
szklem. ‘

Na ramieniu, wystaqa,cem wewnatrz z
jednego konca poprzeczki 8, jest umoco-
wany cylinder powietrzny 60, w ktérym
znajduje sie ttok 60q i trzpiedi thokowy 60b.
Odcinacze szkta sktadaja sie¢ z dwu rucho-
mych czesci 61, 61a, kazda majaca forme
litery L, obracajacych si¢ ku sobie ramio-
nami i ku przedniemu korficowi trzpienia
tlokowego, tak ze jedno ramie kazdej
czedci stuzy za odcinacz, za$ drugie ramio-
na tych czesci potaczone sa z uszami na
cylindrze powietrznym zapomoca drazkow
62 i 62a. Przyrzad rozdzielczy zalezny
jest od polaczenia zaciskowego, wykony-
wanego tlokiem w taki sposéb, ze gdy tlok
przesuwa sie, noze odcinacza zblizaja sie
ku sobie. Zamykajac si¢ ponad przelotnia
na jej osi, noze te przecinaja strumiefi
szkla, wplywajacy do tej przelotni, Jak to
uwidoczniono na rysunku, dolny koniec 61a
kazdego ncza ma nieco Sciety brzeg i jak
to bedzie opisame dziala na gérny koniec
oddzielanej czeéci szkla, skierowujac ja ku
jednemu koficowi linji osiowej przelotni.

Na cylindrze powietrznym 60 znajdu-
je sie skrzynia zaworowa 63, do ktérej jest
doprowadzane pcwietrze sprezone zapo-
moca rury 63a. Skrzynka zawiera zawér
przesuwny 64, wprawiany w ruch zapo-
mocy preta 65, polaczonego przegubem z
drazkiem 65a, ten za§ potaczony jest z wy-
stajacem tozyskiem 65b poprzeczki, posia-
dajacem na przeciwleglym koricu rolke
65¢ toczaca, si¢ po rolce z wystepem (ksiu-
kiem) 66, napedzanej od watu pionowego
67, umocowanego w lozyskach u géry i u



podstawy maszyny. Ten wal ponizej tej
podstawy ma na scbie umocowana cze$é
68 sprzegla tarciowego (frykcyjnego), przy-
ciskana, do drugiej czeéci, ktéra jest tryb
stozkowy 68a, zapomoca sprezyny 68b. Ten
tryb stozkowy 68a nasadzony jest na dol-
ny koniec watu i opiera sie na tozysku kul-
kowem 68c i jest napedzany trybem stoz-
kowym 69a, nasadzonym na wal poziomy
69, ktéry znéw jest napedzany innym try-
bem stozkowym 69b, csadzonym - na nim,
ten za$ zazebiony jest z trybem 15a, nape-
dzanym silnikiem gléwnym. Z tej budowy
wynika, ze wal pionowy 67 jest obracany
za posrednictwem sprzegla tarciowego
(frykcyjnego), przyczem moze by¢ wstrzy-
many w ruchu, gdy czeéci sprzegla beda
sig $lizgaé, W celu powstrzymania ruchu
tego walu ma on na sobie tarcze¢ 70, zaopa-~
trzona we wglebienie 70a, w ktéra wpada
piesek 70b, zwykle przyciskany do tarczy
zapomoca sprezyny 70c i odciagany od tar-
czy pedatem 70d. ]
Drugi piesek 70e, naciskany sprezyna,
réwniez moze wpasé we wglebienie 70a w
pozycji katowo wyprzedzajacej zaczep
70b, przyczem zaczep 70e posiada trzpiefi
70f, urzadzony tak, iz zapomoca zaczepie-
nia o niego dzwigni 70g piesek 70b moze
byé cofnigty. DZwignia 70g polaczona jest
zapomoca drazka 70h i krzyiulca 70i z
pretem pionowym 70k, ktéry ma na sobie
u podstawy maszyny rolke 70l, ta za$ jest
odpychana drazkiem $cigtym 70m, uzalez-
nionym od kazdego zespolu podawczego;
gdy taki zespét zajmie polozenie tadowania,
wtedy piesek 70e bedzie cofniety wtyl.
Gdy nacisnaé na pedal 70d, piesek 70b
jest cofniety z wyglebienia tarczy, a wat 67
jest wprawiony w ruch zapomoca tarcia,
wystep 66 cbraca sie i przestawia zawoér
64 w polozenie do wipuszczenia powietrza
pod ttok do cylindra rozdzielczego, wsku-
tek czego nastepuje rozdzial szkla, Czesci
sa tak ustosunkowane i ci$nienie powie-

trza jest takie, Ze noze zamykaja sie¢ z
szybkoscia pozadana tak, ze gérny komiec
oddzielonej masy szkla nie zdazy odpasé
nabok od dolnej powierzchni noza, w cza-
sie gdy gérny koniec tegoz jest przesuniety
ku jednej stronie. Dzieki temu szklo upada
nie w §rodek przelotni, gdyz odciete szklo
upadtoby na sp6d wykoniczonej banki, lecz
zboku od niego, gdzie jest obrabiane na ma-
se szklista, po poddaniu go ci$nieniu podle-
ga podgrzewaniu od ciepta masy i ulega
mniejszemu uszkodzeniu. Skutkiem pod-
niesionej cze$ci wystepu 66, przechodzdcej
pod drazkiem zaworu, zawér przesuwa sie
do jego pozycji pierwotnej, powietrze spre-
zcne przechodzi na druga, strone tloka i co-
fa go wtyl. W celu wstrzymywania skoku
wewnetrznego tloka w czasie gdy zadna
praca w rozdziale szkla nie jest wykonywa-
na, zrobiono otwér dodatkowy 71, ktéry W
czasie wskazanym jest pokryty -zaworem.
Otwor ten stuzy jedynie jako otwér wlo-
towy dla powietrza przy skoku zewnetrz-
nym i jest przykrywany przy skoku zwrot-
nym, przyczem wnetrze cylindra dzieki te-
mu otworowi moze sie faczyé z atmosfera,
Innemi stowy, otwér 72 stuzy jake wlot po-
wietrza przy skoku wewnetrznym ttoka 60a
i jako wylot przy skoku zewnetrznego-tto-
ka, za§ przy skoku zewnetrznym tloka od-
dzielne otwory wlotowy i wylotowy 71173,
przyczem te otwory sa zamykane - zapomo-
ca zaworu do wylotu lub do wlotu, :

Przelotnia szkta (receiver) sklada - sie
z tulejki 10, umieszczonej ruchomo w o-
tworze pionowym ramy 9 poprzeczki 8,
przyczem wymiar tulejki tej jest nieco
mniejszy od otweru, w ktérym on si¢ za-
wiera, co pozwala na-dopasowanie sie jej
do sasiednich czesci i zapobiega zacinaniu
si¢ po nagrzaniu. Poprzeczka 8 jako calosé

moze si¢ przesuwaé pionowo po kierowni-

kach 6, 6a, gdyz jest polaczona z gérnym
koficem trzonu ttokowego 74, ktérego dol-
ny koniec posiada tlok 74a, umieszczony w



cylindrze powietrznym, przymocowanym
do podstawy maszyny. Od koricow przeci-
wleglych cylindra powietrznego prowadza
rury 76, 76a do skrzynki zaworowej 76b,
umocowanej na jednym z kierownikéw i
posiadajacej suwak 76¢ o dziataniu podwoéj-
‘nem, trzon 76d, na ktéry dziala beben
z wystepami 77, umieszczony na wale pio-
nowym kontrolujacym 67, wspomnianym
powyzej, przyczem jest tak urzadzone, ze
powietrze zkolei wpuszcza si¢ nad i pod
tlok, ten za$ podnosi i opuszcza trzon tlo-
kowy 74. Podnoszenie tloka pociaga za so-
ba podnoszenie poprzeczki 8, jak réwniez
przelotnie i przyrzad do rozdziatu szkla,
umocowany na poprzeczce, przyczem
uzgodnienie czesci jest takie, ze gdy maszy-
na stoi i jest gotowa do przyjecia ladunku,
poprzeczkai jest opuszczona do granicy dol-
nej swego-ruchu i nozyce sg otwarte.

" -Na wierzchu gltowicy 5 umieszczony jest
cylinder ciénienia 11, zawierajacy porusza-
jacy sie pionowo trzon tlokowy 78 i tlok
78a, i polaczony ze skrzynks zaworowa 79
zapomoca, rur 79a i 79b, przyczem ta skrzyn-
ka zaworowa zawiera zawér (wentyl) po-
suwny, uruchamiany zapomoca bebna 2z
wystepem 80, umieszczonego na goérnym
koricu watu kontrolujacego 67. Pclozenie
tego wystepu jest takie, ze gdy maszyna
jest w stanie spoczynku, trzon tlokowy 78
jest podniesiony do gérnej granicy jego
ruchu, ’

Dolny koniec trzonu ttokowego 78 ma
na sobie nurnik do wywierania cis$nienia 81
w ksztalcie kubka, ktérego $rednica ze-
wnetrzna jest odpowiednia do $rednicy we-
wnetrznej przelotni 10, i ktéry ma wgle-
bienie wewnetrzne nalezytych wymiaréw,
przeznaczone do przyjecia zewngtrznej czg-
$ci skoriczonej banki z masy szklanej. Ku-
bek 81 ma otwér 81a, idacy od zewnatrz
do wierzchu wglebienia, gdzie jest umie-
szczony trzplenn zaworu 81b, ktéry zapo-
mocy sprezyny 81c jest naciskany nadét

i w ten sposéb odmyka otwér, Tak wiec w
nurniku, ktéry si¢ opuszcza na szklo, po-
wietrze zawarte w przelotni moze wycho-
dzi¢ przez otwdr 81a i szkio wypelnia cale
wglebienie. Gdy to nastapito zawér 81b
jest podncszony przez szklo i otwér sie za-
myka; w ten sposéb zapobiega sie zapcha-
niu otworu szklem wytryskujacem - we-
wnatrz. Ci$nienie nurnika wystarcza do na-
dania baiice pozadanego ksztaltu,

Opisane powyzej czeéci stanowia czg-
Sci nieprzenoéne maszyny; maszyna zupei-
na (kompletna), zawiera po jednej z tych
czeéci, Z niemi s uzgodnione pewne czesci
przenosne, ktére moga byé rozmaite co do
liczby, przyczem kazda z czesci przeno-
$nych zawiera walki podaweze, przyrzad
do wydmuchiwania, przyrzad do ksztatto-
wania i szyjkowniki. Wszystkie te przyrza-
dy sa umieszczone na zespotach podaw-
czych, obracajacych sie naokoto osi srod-
kowej maszyny.

Kazdy zespol podawczy 22 sklada sig
ze $rodkowej czesci, i ztaczony jest §ruba-
mi u géry i u dolu z czesciami pochylemi
22b i 22c, przyczem ich korfice wewnetrzne
wchodza, w fozyska umocowane w kolum-
nach dolnej i gérnej: 2 i 4. Kazdy z po-
dajnikéw jest obracany z przerwami nao-
koto tych kolumn wskutek zaczepiania pie-
skal 25 o zeby 21b kota 21, bedacego stale
w ruchu obrotowym. Piesek zreszta moze
byé odciagniety od zaczepu zapomocs ra-
mienia wystajacego 26, osadzonego na wa-
le 24, ktére uderza przy przejéciu podaj-
nika o trzpienie 82, 82a, 82b, wystajace do
gory od podstawy maszyny. Te trzpienie
s rozstawione na pewnych odlegtosciach
katowych, stosownie do pozyciji, w ktérych
majg by¢ zatrzymane podajniki,

Na przedstawionej na rysunku maszy-
nie sg nastepujace pozycje: pozycja do ta-
dowania, to jest pozycja, w ktérej przelot-
nia przyjmuje szklo i jest poltaczona z u-
rzadzeniem do $ciskania, nastepnie pozy-



cja, w ktérej nastepuje wydtuzanie, wresz-
cie pozycja wyladowywania.. Kazdy z tych
trzpieni jest tak urzadzony, ze moze by¢
cofniety z drogi ramienia wystajacego 26,
poczem sprezyna naciskajaca pret 27 za
pieskiem, zaczepia go za zeby wechwyto-
we, Trzpien 82, wstrzymujacy podajnik w
pozycji do tadowania, ma swéj dolny ko-
niec polaczony z jednem ramieniem po-
dwéjnego krzyzulca 83, umieszczonego pod
podstawa maszyny; drugie ramig jego wy-
staje do géry i polaczone jest zapomcca
drazka 83a z tylnym koficem dzwigni 83b;
przedni koniec jego przylega do tarczy z
wycieciem 70, umocowanej na wale kontro-
lujacym 67. Tarcza ta ma trzpien 84, uza-
lezniony od obrotu tego walu, przyczem
zawér 76d cylindra powietrznego, potaczo-
nego z poprzeczka, dziata w ten sposéb, ze
podnosi t¢ poprzeczke i podnosi przelotnie
10 az do uderzenia w diwignig. tak, ze
krzyzulec 83 podlega wachnigciu i pocia-
ga za soby trzpiei 82, W tych warunkach
piesek na podajniku w potozeniu ladowa-
nia bedzie pociagniety do' zaczepienia si¢
o koto wechwytcwe i podajnik bedzie wpra-
wiony w ruch, Ruch ten bedzie trwat dotad
dopéki ramie 26 na wale pieskowym nie
uderzy o trzpieri wstrzymujacy ‘82a, a wte-

dy podajnik znéw bedzie wstrzymany, Ten -

trzpiefi moze byé cofniety przez robotnika
w czasie odpowiednim zapomoca pedatu
84 (trzpient ten moze byé¢ utrzymywany
cofnietym do woli dzieki przytrzymywa-
czowi 84a), a skoro trzpieri ten jest tak
cofniety, pedajnik znéw rozpoczyna ruch az
do ponownego zatrzymania przez trzpied
82b- odpowiednio do- pozycji nietadcwania;
ten ostatni trzpien moze by¢ cofniety za-
pomocy, pedatu 85. Po nacisnieciu na pedat
85 piesek 25 znéw zaczepia o koto wechwy-
towe 21 i podajnik odnawia swéj ruch i mo-
ze sig porusza¢ dotad, dopéki nie bedzie
wstrzymany przez trzpiefi, odpowiadajacy
polozeniu tadowania, Zreszts moze byé i

tak, ze przerwa od jednego ladowamia do
drugiego jest wigksza, niz naturalmy prze-
ciag czasu poirzebny maszynie i to w taki
sposdb, ze jeden z podajnikéw moize by¢
w pozycji ladowania w czasie gdy podajnik
nastepny zbliza si¢ do tej pozycji. W celu
zabezpieczenia si¢ od tego wypadku, kazdy
podajnik ma wystep ztylu, palec 86, kté-
ry jest tak urzadzony, ze styka sie z ramie-
niem 26, wprawiajac w ten sposéb piesek
24 w ruch, odczepia go od podajnika na-
stepnego i zatrzymuje go dotad, dopéki
podajnik nastepny znéw nie ruszy z miejsca,
W taki sposéb zespolty podawcze poruszaja
si¢ okolo osi §rodkowej niezaleznie jeden
od drugiego i niezaleznie jeden od drugie-
go moga by¢ zatrzymane lub wprawione
znéw w ruch, przyczem gdyby jeden z nich
dopedzit drugi poruszajacy si¢ przed
nim, wtedy ten pierwszy automatycznie za-
trzymatby si¢, dopoki poprzedzajacy go
nie ruszylby z miejsca.

W opisie ponizszym maszyny, terminy -
wgorny” i dolny” ,;st6j" i ;,spadek” sa
uzywane w odniesientu do tego potozenia,
jakie te czesci zajmuja podczas tadowania,
i termin ,,wzniesicny dla oznaczenia po-
zycji cybucha réwniez w czasie ladowania,
jakkolwiek w pewnych chwilach operacji
cybuch (watek do wydmuchu szkla) jest
przewrdcony.

Gléwna pochwa 37 podajnika jest u-
mieszczona na beleczce wydrazonej, znaj-
dujacej si¢ na peprzeczce 30, przyczem
pochwa ta, podtrzymywana zapomoca kol-
nierza 37d z jednej strony poprzeczki i za-
pomocy, nakretki 37b z drugiej strony, za-
wiera tulejke 87. Dolny koniec pochwy 37
jest: wewnatrz uzwojony i ma wkrecona
nakretke podwéjna 89; pomiedzy  jej
wierzchem i tulejka znajduje si¢ wstawka
90a, szczeliwo (pakunek) 906, zatozone po-
miedzy wstawka- i tulejka i pomiedzy
wstawks i nakretka. Wewnatrz gérnej cze-
éci pochwy 37 znajduje sig piersciefi prze-



suwny 91, normalnie odpychany zapomoca
wystepu 91a na pochwie 37c¢ zapomoca
sprezyny 91b; sprezyna ta umieszczona jest
w pochwie i trzyma si¢ w napieciu pomig-
dzy tulejka i dolnym konicem wskazanego
pierscienia. W pochwie umieszczona jest i
* wystaje przez otwory $rodkowe nakretki
pedwojnej 89, wstawki 90a i pierscienia 91
rurka powietrzna 92 z uzwojonym dolnym
koficem do wkrecania w uzwojenia we-
wnetrznej nakretki 89, w celu przesuwania
jej wzdluz osi tulejki.

W rurke 92 wstawiony jest nurnik 93,
posiadajacy na swoim gérnym korficu wy-
stajaca poza rurke gléwke z czubkiem 94
o ksztalcie nalezytym do nadania odpo-
wiedniego ksztaltu wklestosci wewnetrznej
masy szklistej, Gléwka ta jest odejmowana,
w celu zastosowywania maszyn do réinego
rodzaju wyrobéw szklanych, Dolna czesé
nurnika sklada sie z preta 93a, wystajace-
go poprzez przykrywke uszczelniona 92a
na dolnym koscu rurki 92, przyczem pret
ten ma kotnierz 93b. Pomiedzy tym kolnie-
rzem i trzpieniem 95, umieszczonym we-
wnatrz rurki i przechodzacym przez rowek
pionowy w precie, znajduje sie sprezyna
95a, ktéra ma za zadanie cofarme lub po-
ciaganie za soba nurnika.

Pochwa watka 37 ma, jak to wyzej
wskazano, osadzone na mocno stozkowe ko-
fo trybowe 38, zapomoca, ktérego ten walek
jest obracany. W potozeniu biegunowo
przeciwnem do siebie i wystajac z gérnej
czesci trybu 38, umieszczone sa uszy 96,
posiadajace wystepy 96a na ich gérnych
czeSciach, Pomiedzy temi wystepami i
trybem stozkowym te wystajace uszy sa u-
zwojone, jak to jest wskazane pod 96b w
celu umoccwania- szpilek 96¢, ktére two-
rzy osie do zamykania i odmykama pier-
Scienia szyjkowego.,

Przytrzymywacz pierscienia szyjkowe-
go 97 sklada sie z dwoch potéwek, z kto-
rych kazda posiada zwieszajaca sie¢ z jej
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dolnego korica rozwidlona nézke 97a, kté-
rej wigksza 0§ jest réwnolegta do linji roz-
dziatu przytrzymywacza i jest dostatecznie
dtuga by byé wpuszczona pomiedzy wy-
stajace uszy 96 na wierzchu trybow 38 i
by¢ obracany koto tych uszu zapomoca
trzpieni 96¢, tworzac w ten sposéb tezyska
ruchome dla pierécienia szyjkowego, Kazda
nézka rozwidlona jest zaopatrzona w palce
97b, wystajace nazewnatrz.

Pierscieti czynny 98 otacza uszy wysta-
jace 96, majace kornice zaokraglone o pro-
mieniu zatoczonym ze $rodka kola trybo-
wego; nézki 97¢ sa réwniez ctaczane i pro-
wadzone tym pier§cieniem. 98, umocowa-
nym ponad palcami 976 tak, ze po ruchu
tego pierécienia ku dolowi, gdy cisnie on
na korfice palcow 97b, przytrzymywacz
pierscienia szyjkowego ctwiera si¢ wskutek
ruchu jego czesci okolo*trzpienia 96¢, za$
po ruchu pier§cienia ku gorze gérny koniec
jego uderza w stozkowa pcwierzchnie 97c,
utworzona na dolnej stromie przytrzymy-
wacza pierécienia szyjkowego i w ten spo-
s6b zamyka go. W tej pozycji jest on utrzy-
mywany przy ciaggnacym sie ruchu = pier-
écienia ku gérze; wewnetrzna Srednica te-
goz jest o tyle wielka, ze on przechodzi po
zewnetrznej stronie przytrzymywacza pier-
écienia; szyjkowego. W celu wywotania ru-
chu pierscienia 98 ma on mna obwodzie wy-
zlobienie, w ktére wchodza wystepy 98a,
umocowane na gornym kornicu drazkéw 98b.
Delny koniec tych drazkéw obraca sie oko-
to raczki 98¢, ta za$ obraca si¢ okolo wspor-
nika 98d, umocowanego na poprzeczce 30
tak, ze podnoszac raczke do géry lub spu-
szczajac ja nadé6t, mozemy zamknaé lub o-
tworzy¢ piericieri szyjkowy (fig. 14 i 15).

Wewnatrz przytrzymywacza pierscienia
szyjkowego jest wumieszczony piericieri
szyjkowy 98¢, skladajacy sie méwnfez z
dwéch czeéci, podzielony w tej samej pta-
szczyZnie co i przytrzymywacz pierscienia
szyjkowego, przyczem jedna z czeéci pier-



$clenia szyjkowego jest polaczona w odpo-
wiedni sposéb ruchomo z cdpowiednia cze-
écia, przytrzymywacza. Piersciern szyjkowy
jest tak umoccowany, ze gdy jego czesci sa
zamkniete, otacza on i wystaje poza gorna
cze$é pierscienia posuwnego 91, wysuwa-
jac sie z wierzchu pochwy 37, przyczem,
gdy cybuch jest podniesiony, i podajnik, na
ktérym on jest umocowany, znajduje sie w
polozeniu tadowania, a poprzeczka 8 jest
opuszczona nadél, gorny koniec pier§cienia
szyjkowego przyciska si¢ do dolnej po-
wierzchni ramienia 9, za§ gorny zewnetrz-
ny brzeg pierscienia jest sciety w celu u-
tworzenia szczelnego zamknigcia. Kelnierz
wewnetrzny plyty 98f jest utworzcny na
wierzchu pierscienia, nieco powyzej wierz-
chotka pierscienia posuwmego. Tak wiec
gorna cze$é pierscienia szyjkowego tworzy
skierowane ku dotowi przedluzenie wyzlo-
bienia do zabierania szkla, a spéd tego wy-
zlobienia jest utworzony przez czesci cy-
bucha.

‘Na podstawce 99a, wystajacej nad cy-
lindrem 75 i pomiedzy kierownikami 6, 6 </
jest umocowana diwignia 99, ktérej koniec
wewnetrzny wystaje pod trzpieniem 93
kazdego zespotu, gdy zespét ten znajduje
si¢ w potozeniu tadcwania i wspoldziala z
mechanizmem do formowania, poniewaz
koniec zewnetrzny tej dzwigni jest umie-
szczcny na drodze ruchu rolki zaczepowej
995, umocowanej na trzonie ttokowym 74.
Rozmieszczenie czesci jest takie, ze po opu-
szczeniu tloczyska, co pociaga za scbha zni-
zenie poprzeczki 8 az do zejscia z cybu-
chem, koniec wewnetrzny dzwigni 99 be-
dzie podniesiony, przez co nurnik bedzie
réwniez pcdnoszony, a sprezyna cofajaca
95a bedzie $ciskana i koniec formujacy 94
bedzie weiskany do przelotni do szkia. W
przelotni koniec ten spotka si¢ z przeciw-
ci$énieniem nurnika zewnetrznego prasy 81,
dzieki temu, ze rclka zaczepowa 99b prze-
sunie si¢ po przednim koficu rolki 99 i be-
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dzie go utrzymywaé w tej pozycji az dopé-
ki nie podniesie si¢ tfok a z mim i poprzecz-
ka. Skcro jednak poprzeczka podniesie sig,
sprezyna nurnika wewngtrznego cofnie
gtowke 94 i szklo pozostanie w pierscieniu
szyjkowym z wglebieniem wewnatrz,

‘Na wsporniku 700 ze strony przekroju
srcdkowego 22a kazdego zespolu, umie-
szczona jest obrotowo dzwignia 100d|, kto-
rej koniec wewnetrzny jest nachylony ku
dolowi i ku tylnemu koricowi gtéwnego beb-
na z wystepami 3; beben ten jest zaopa-
trzony w zderzak nastawny 100g, dazacy
do odpychania dzwigni, pokonywujac nate-
zenie sprezyny 100c. Koniec zewnetrzny
dzwigni ma w scbie wstawke weglowa, 100b,
ktora jest tu umieszczona w celu podtrzy-
mania szkla w miejscu, gdzie przytyka
szyjkownik, na przeciag czasu, kiedy cy-
buch jest przewréccny, Latwo jest przewi-
dzieé urzadzenie do polozen operacyjnych
wstawki 100b. W tym celu cbrana jest
dzwignia 100, skladajaca sie z dwoch cze-
§ci, przyczem cbie te czeéci obracaja sie
ckolo trzpienia 100e i, dzieki §rubce 100f,
obie te czesci moga byé utrzymane w po- _

‘zadanej od siebie odlegtosci katowe;.

Do wydymania szkla stosowane sa dwa
zrédla zaopatrywania w powietrze: jedno
do wytwarzania pierwszego wydmuchu al-
bo rozszerzamia szkla i drugie do ostatecz-
nego wydecia szkla w formie. Powietrze
do wydmuchu w kazdym zespole pochodzi
z cylindra pompy powietrznej 101, umie-
szczonej ze strony przekroju $redkowego
tego zespolu. Cylinder ma tlok 102 wpra-
wiany w' ruch zapomoca suwaka 103, po-
ruszajacego si¢ w tozyskach, umieszczonych
na podstawie kazdego przekroju. Dolny
koniec suwaka ma na sobie rolke 103a to-
czaca, sie po pionowo nastawnym tcrze 104,
wystajacym na bebnie na obwodzie $ciany
wewnetrznej 104a, wychodzacej z podsta-
wy. Ten tor wystajacy nastawia si¢ w kie-
runku pionowym w zaleznoéci od ruchu



ttoka i od potaczenia pomiedzy trzpieniem
suwaka i tlokiem, Potaczenie to jest zro-
bione zapomoca drazka 105 z rowkiem. Z
drazkiem tym petaczony jest obrotowio dol-
ny koniec ttoka. W rowku 705a, wyrobio-
nym w drazku, umieszczeny jest gorny ko-
niec zlacza 106, ktérego dolny koniec jest
polaczony obrotowo z gérnym koficem su-
waka., Przeciwlegly koniec drazka posiada
trzpiefi obrotowy 105b, w celu dania moz-
noéci poruszamia si¢ drazkowi pod katem
w plaszczyznie przekroju $rodkowego 22
podajnika, a ttokowi zachowania prostej
linji ruchu. Gérny koniec cylindra potaczo-
ny jest zapomoca rurki 107 i kanatu 107a
#Mwnetrzem lozyska podajnika wydrazone-
go wzdtuz i wpoprzek, jak to widzimy ze
107b w celu przepuszczenia powietrza w
to tozysko, i naprzéd poprzez otwér w po-
przeczce, ktéra jest wyzlobiona, jak to wi-
dzimy ze 107c. Gléwna pochwa podajnika
szkla posiada otwér w 108d do wpuszcza-
nia sprezonego powietrza, wytworzonego
w cylindrze pochwy. Stad powietrze prze-
chodzi poprzez otwory 108e, 108f utworzo-
ne wewnaptrz rurki, i wstawki 90a, wewnatrz
tej ostatniej, i wychodzi pomiedzy Scianka
wewnetrzng tej rurki i tulowiem nurnika
wewnetrznego (ktéry w tym celu zrobiony
jest dostatecznie maty), dalej przez gorny
koniec rurki i naokoto gléwki nurnika.
Gtéowka 94 nurnika wewnetrznego jest
nieco rozszerzona ponad tulowiem jego i
tworzy $ciste zamkniecie w gérnym koricu
rurki 92 tak, ze gtowka 94 jest wysunigta
naprz6d, przejscie powietrza jest przecie-
te. Zreszta jest to tylko zabezpieczenie
przed ci$nieniem wywolanem nagrzewa-
niem si¢ powietrza i do zapobiezenia zatka-
niu sie rurki szklem, wychodzacem poza te
rurke i nurnik wewnetrzny. W celu umozli-
wienia wyplywu powietrza, gdy nurnik we-
wnetrzny jest cofniety, rurka 92 ma szereg
rowkow, tuz pod jej gornym koficem, i wia-

énie w tej czesci rurki zatrzymuje sig przy
cofaniu gtéwka nurnika. :

Pojemnosé cylindra  wydmuchowego
jest dostatecznie wielka do wypuszczania
przy jednym skoku ilo§ci powietrza, po-
trzebnej do wydecia szkla.

Goérna kclumna $rodkowa ¢4 w kazdem
z tozysk, utworzonych w niej dla gérnych
czesci 22b zespoléw podawczych, jest zao-
patrzona w otwér 109, a gornai czesé tej ko-
lumny jest zamknigta przykrywka 110,
przez ktora przechodzi rurka do przepu-
szczania powietrza 111, zaopatrzona w za-
wor redukcyjny 112, Rura 111 jest pola-
czona z gléwna rura powietrzna 113, z kto-
ra moga by¢ polaczone réine rurki po-
wietrzne, o ktérych wspomniano wyzej, z
wyjatkiem rczumie si¢ rurki wydmucho-
wej. Dolny koniec gérnej kolumny 4 jest
zamkniety denkiem 114, przyczem oba den-
ka 7110 i 114 ztaczone sa zapomoca sworz-
nia 115. Tak wiec gérna kolumna ¢ zawie-
ra w sobie powietrze sprezone. Kaidy z
pier§cieni, utworzonych na gérnym koficu
czesci 22b zespotu podawczego, posiada ro-
wek pierscieniowy naprzeciwko odpowied-
nich otworéw 109 w kolumnie i majacy z
niemi potaczenie, jest przewiercony, jak to
widzimy na 116, Z otworu 116 rurka po-
wietrzna 116a prowadzi do skrzynki wen-
tylowej (zaworowej) 117, umieszczonej w
$rodku kazdego podajnika, tuz obok loZy-
ska cybucha, i majaca polaczenie z kana-
lem 107d, poprzez ktéry jest wpuszczane
powietrze wydmuchowe zapomocs zaworu
igtowego 118 o zwezonym przelocie. Trzpien
zaworu 118 polaczony jest pod katem z
krzyzulcem 119. Krzyzulec jest polaczony
z klockiem 120, ktéry toczy sie z dolaym
korficem drazka 121, potaczonego cbrotowo
w jednym swoim koficu z dzwignia 122, u-
mocowana z moznoécia obracania sig na ze-
spole podawczym. Drugi koniec dzwigni
ma rolke 123, zastosowana do toczenia sie
po dolnej powierzchni odpowiedniego toru



wystajacego 124, umieszczonego na ramie
ze szprychami 125, ta za$ jest umocowana
na gérmej czeéci kolumny srodkowej 4.
Skok trzpienia zaworowego moze byé u-
miarkowany przesuwem klocka 120, na dol-
nym kericu drgzka, wzdluz krzyzulca 119
i to moze by¢ uskutecznione zapomoca $ru-
by, umieszczonej w krzyzulcu i przesuwa-
jacej sie w klocku.

Urzadzenie, ktérego zadaniem jest do-
starczy¢ powietrza do ostatecznego wyde-
cia, moze byé wedtug woli zastapione pom-
pa, umieszczoni na kazdym zespole. Ttok
tej pompy jest poruszany wskutek ruchu
samego zespolu, Ten sposéb otrzymywania
powietrza do wydecia (typ wskazany w pa-
tentach angielskich Nr 21611 z r. 1912),
posiada te zalete, ze unika sie¢ przesuwa-
nych polaczefi powietrznych.

Urzadzenie do podnoszenia form zapo—
mocg obrotu watka 51, w ktérym jest umo-
cowana forma, bylo juz opisane. Kazda z

czeéci formy 52 obraca sie okoto trzpienia -

127, umieszczonego na watku 51, pod ka-
tem prostym do niego, i jest polaczona za-
pomoca, zlacz 128 z jednym koricem dzwi-
gni' 129, nasadzonej na watek 130 réwnole-
gly do trzpienia 127 i umocowanej na wspor-
niku 130a, polaczonym z watkiem 51. Wa-
tek 130 ma na mocno csadzona na jego gor-
nym koncu gtéwke 131, zaopatrzong w ucho
132 i mogaca, sie zaczepia¢ o wystep 133 na
dzwigni 129 z jednej strony watka 130,

przyczem drugi koniec glowki koficzy sig

palcem 134, a pomiedzy nim i odpowiednim
palcem 7133a na drugim koticu -dzwigni 129
znajduje sig sprezyna 135. Urzadzenie jest
takie, ze gdy watek 130 obraca si¢ w kie-
runku (strzatki) wskazéwki, ucho 132 za-
czepi o wystep 133 i poruszy dzwignig 129
do otwarcia czeéci formy, obracajacej sie
okoto trzpienia 127. Przy ruchu odwrot-
nym walka 130, cdwrotny ruch bedzie na-
dany dzwigni 129, i dzieki sprezynie 135

czeéci formy zamkng sie.

Dolny kcniec watka 130 ma krzyzulec
136, ten za$ zaopatrzony jest w rotke 137,
ktéra toczac sie po torze wystajacym 138,
umocowanym na podstawce I maszy-
ny, zamyka formy. Sprezyna 139, pola-
czona z czeéciami fcrmy w punktach pola-
czenia zlacz 128, utrzymuje czesci formy
normalnie w stanie otwartym,

W stanie nieroboczym  urzadzenia,
wszystkie zespoly beda ugrupowane tak,
jak to jest wskazame na fig. 26, przyczem
jeden z zespoléw (ktéry jest oznaczony I)
jest w pozycji tadowania, inne za$ zespoty
sa rozstawione obok. Piesek pociagowy 25
zespotu I jest w tym czasie odciagniety od
zebow kola wechwytowego 21b zapomoca
trzpienia, zatrzymujacego przy ladowaniu,
za§ pieski innych zespolé6w sa réwniez od-
ciagniete od tych zebéw czy to zapomoaca
palcow .86 zespeléw poprzedzajacych, czy
to — jak to jest w wypadku zespolu 3 —
zapomoca trzpienia, zatrzymujacego przy
niewytadowywaniu. Cybuchy (watki do
szkta) kilku zespotéw nie obracaja sie i
zajmuja réine polozenia nachylenia, cy-
buch za$ zespotu, ktéry jest w polozeniu
tadowania, jest podniesicny, Formy kilku
zespoléw sa otwarte i jednego lub wiecej
tych zespcléw sa zamurzone w wodzie w
naczyniu chtodzacem. Nurniki wewnetrzne
93 wszystkich zespoléw z wyjatkiem zespo-
tu I sg cofniete, zawory powietrzne 118
wszystkich zespoltéw z wyjatkiem zespotu
IV sa zamkniete i ttck cylindra wydmucho-
wego 101 zespotu I znajduje se w nizszym
koricu swego skcku. Nozyce 61, 61a sa o-
twarte, Zewnetrzny nurnik pragy 81 jest
podniesiony, peprzeczka 8 opuszczona i
przelotnia 10, umieszczona na niej na kofi-
cu pierscienia szyjkowego 98, podtrzymy-
wana cybuchem zespotu I, za§ nurnik ze-
spotu I jest w tym czasie podtrzymywany
zapomocy, rolki 99b na drazku 74, Wat kon-
trolujacy 67 jest w takiem potozeniu, ze je-
go tarcza kontrolujaca 70 jest wstrzymana
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zapomoca sworznia 70b, jak to widzimy na
fig. 7. Polozenie niektérych czesci jest
wskazane na fig. 27a,

Strumieni szkla jest teraz skierowany do
przelotn/, czy to wprost z pieca czy z inne-

go cdpowiedniego zrédta i robotnik, przy-

jawszy dostateczng ilo§é szkla do przelot-
ni, naciska na pedal 70d przez co cofa swo-
rzef 70b i pozwala, ze wal kontrolujacy 67
jest napedzany zapomoea sprzegla tarcio-
wego 68, 68a. Na fig, 27Tb widzimy poczatko-
wy obrét cybucha w chwili kiedy pod dzia-
taniem zaworu cylindra, wprawiajacego w
ruch nozyce, ostrza ich schodza sie i cdci-
naja, strumien szkla. Ostrza schodza sie z
taka szybkescia, ze nietylko odcinaja stru-
mienn szkla, lecz ze raptownie tnacy keniec
dolnego noza uderza gérny koniec oddzie-
lanego strumienia przedtem, nim on zdazy
upaéé od tego noza i w ten sposdb sprawia,
ze koniec 6w spadnie nie w srodek przelot-
ni lecz przy boku jej; polozenie oddz'ela-
nego kerica wskazane jest na figurze linja
krepkiowana, ‘

W ciagu nastepnej czesci obrotu watka
kontrolujacego 67, trzpieri zaworu cylindra
wprawiajacego w ruch nozyce jest cofniety
wtyl do jego pozycji pierwotnej, a nozyce
znéw pociagniete i otwarte, gdyz staly
ruch tego samego waltka sprawia, ze gérny
beben z wystepami 80 cdsuwa zawér 79 od
cylindra prasowego i tym sposcbem wywo-
tuje ruch ku dotowi nurnika zewnetrznego
81, umocowanedgo na dolnym koricu ttoka
78, przez co szkliwo bedzie wytloczone do
formy pozadanej. Budowa tego zaworu po-
wietrznego 79 jest taka, ze pierwotnie po-
wietrze wpuszcza sie pod ci$nieniem, co
pociaga za soba ruch ku dotowi thoka i nur-
- nika zewngtrznego, az dopdki ten ostatni rie
zetknie si¢ ze szklem wewmnatrz przelotni,
za$ nastepujacy dalej ruchzaworupowietrz-
nego 79 zapomocs, wystepéw' 80 pociaga pod
zwiekszonem ciénieniem powietrza w cvlin-
drze prasowym 11, cc wywoluje dalszy
ruch ku dotowi tloka pod wigkszem ci§nie-

niem niz pierwotne. Wlasnie w ciagu tego
dalszego wpuszczania powietrza, szklo w
przelotni jest wytlaczane do formy pozada-
nej. Nalezy zaznaczyé¢, ze nurnik zewnetrz-
ny wehodzi do przelotni ze szklem, jak to
jest wskazane na rysunku i ze zewngtrzna
cze$¢ barnki szklanej. jest w calescd utwo-
rzona przez wklesto§¢ nurnika zewnetrzne-
go il ze pow'etrze zawarte w tej wklestosci
jedncczeénie wychodzi poprzez otwér 81a,
ktérego zawér 81 jest podniesiony przez
szklo w cstatecznem tloczeniu, w celu za-
pobiezenia. wyplywaniu szkliwa.

Jest rzecza miemozliwg dckladnie wy-
miarkowa¢ ilcéé¢ szkta, ktérra nalezy dopro-
wadzié do przelotni. W produkeji artyku-
6w o wielkiej dokladnosci, do jakiej ma-
szyna niniejsza jest specjalnie przeznaczo-
na, konieczna, jest rzecza mieé¢ w przyblize-
niu te sama ilo$¢ szkla, ktéra idzie na wy-
kenanie danego artykulu. Przetadowaniu
szkta zapobiega sie dzieki sprezynie, pod-
pierajacej piericien posuwny 91. Po opu-
szczeniu si¢ nurnika nadmiar objetosci
szkla ponad te Moé¢, ktéra ma wypelniaé
wglebienie, jest wyciskany pomiedzy wierz-
chotkiem rurki 92 i pierscieniem szyjkowym
98, gdyz sprezyna 91b ma dostateczng
rreznoéé by nie dopuscié do nastepnego
opuszczania si¢ pierécienia 91, dopéki ci-
$nienie szkla mnie dcsiegnie przepisanej
zgory wielkoéci, to za$ ciénienie jest wy-
starczajace do zmuszenia szkla dostatecznie
wypelnié wklestosé nurnika zewnetrznego.
Pociaga to za soba wplywanie szklta pod
kolnierz wewnetrzny pierscienia szyjkowe-
go. Cisnienie potrzebne do wywolania
nacisku szkta na plerécieri 97 moze by¢ re-
gulowane zapomocs przesuwania osiowego
rurki 92 i w ten sposéb zmienianie prze-
strzeni w wylocie pier§cienia szyjkowego,
poprzez ktory szklo musi byé ttoczone. Po-
lozenie czesci w tym wlasnie czasie poka-
zane jest na fig. 27c.

Dzieki uksztattcwaniu wklestosci nurni-
ka 81 ci$nienie naprzod jest wywierane na
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wierzchotek masy szklanej- w przelotni po
ohwodzie jej i szklo tam zawarte (lacznie
z oddgzielonym konicem kawatka odcietego)
jest wciskame do ksztattu barhki, ktéra ma
by¢ utworzona, przytem cieplo z otoczenia
szybko pochtania sie. Wierzchotek szkla
przy tej operacji $cienia sig, barka sie wy-
dluza i jej' czesé srodkowa wyciaga sie we
wiglebiente nurnika, za§ tymczasem, jak to
przedtem bylo zaznaczone, zawér do wy-
puszczania ‘powietrza podnosi sig.

Dalszy obrdt watu kontrolujacego 67

przedstawia polaczenie zaworu - cylindra
prasowego 61 i cylindra 75, podnoszacego
poprzeczke (wpuszczajac powietrze do dol-
nych czesci tych cylindréw), poczem nurnik
prasowy 81 podnosi s’e, podnosi sie takze
poprzeczka 8, pozostawiajac barike ze szkla
na pierscieniu szyjkowym, jak to widzimy
na fig. 27d.-Nalézy zazZnaczyé, ze sprezyna
91b przyciska obrzeze utworzone na barce
do kotnierza 98a pierscienia szyjkowego i
w ten spos6b umieszcza sig szklo na cybu-
chu do nastepnej operacji. Jednoczesnie
trzpien 90 ]est przyclskamy ku dotowi spre-
zyna 90b.

Ciénienfe, ktéremu podlega teraxz szk.lo,
przetwarza go 'w réwnorodna banke, ktérej
$cianki dostatecznie ozigbily si¢ by utwo-
rzyé woreczek zawierajacy jeszcze we-
wnatrz roztopiona mase. Okres, w czasie
ktorego szklo jest w zetknieciu z przelotnia,

i nurnikami nie moze zreszta by¢ tak wielki, -

by powierzchnia szkla ostudzila si¢ o tyle,
ze byloby wstrzymane dalsze rozgrzewanie
se ciepltem idacem z wnetrza bariki w celu
dania jej moénoséci rozciggania si¢ bez pek-
nie¢ w nastepujacym precesie wydmuchi-
wania. W miare stygniecia szkla wewnatrz
p'erscienia szyjkowego pcdstawa bariki na-
biera takiej mocy, ze nie daje wyptywaé
szklu pod cisnieniem sprezyny.

Staly obrét watu kontrolujacego 67, po
podniesieniu nurnika zewnetrznego i po-
przeczki- 8 sprawia, ze koleczek 84 na tar-
czy 70 zaczep‘a o koniec. dzwigni 83b, po-
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faczonej z. czopem wstrzymijgcym 82 po-
zycji tadowania i ciénie na ten czop. Ci-
$nienie na ten czop odciaga go od drogi ra-
mienia 26 na wale pleskowym 24 zespotu I
i pozwala dragkcwi 27 maciskanemu sp:e-
zyna, odepchnaé¢ piesek napedowy 25 do
zaczepienia sie z wechwytem 21b bedacego
w ruchu statym kola 21, poczem ten zespod
bedzle wprawiony w ruch uzgodniony z
tem kotem mackcto kolumny sredkowej ma-
szyny i w ten sposéb bedzie odciagniety od
jego potozenia tadowania, Wat 67 w dal-
szym ciaggu obraca sie az dopéki nie zosta-
nle wstrzymany zapomeca sworznia 70e, W
jakcwym czasie wykn(ma cn obrét  prawie
catkowity:

Zgcdnie z poczatkiem ruchu przeno$ne-
go zespolu, rclka 48, umocowana na watku
cdpychajacym 47, dosiega dolnej czesci
wystepu 49, przez co osigga sie¢ zaczepie-
nie dwéch czesci sprzegla tarciowego 41,
46, a co za tem idzie i obrét cybucha, dzieki
trybom 44, 43, 41, 40, 39 i 38 okolo  jego
osi pionowej w poprzeczce 30, umocowanej
na piascie lozyska 29. Bafika szklana jest
teraz (fig. 27 ¢) w pofozeniu, w ktérem byla.
utwcrzona (t. j. do géry dnem) na wierz-
chotku cbracajacego sig cybucha i odcze-
piona cd nurnika i przelotni. W czasie tego
okresu pcwierzchnia banki, ktéra utworzy
pcwierzchn'e przedmiotu gotowege, nie sty-
ka sie ze zrédltem clepla, i bafka nieco o-
siada pod wplywem sily ciezkosci, przy-
cZem wewnetrzne naprezenia jej nieco stab-
na. Osiadan’e zreszta nie .zwigksza po-
wierzchni banki; powierzchnia ta nagrzewa
si¢ cieptém idacem od wewnatrz . barki,
przyczem - pokrywa s'e strata ciepla pro-
mieniujacego w otaczajacem powietrzu,

Dalsze przesuwanie si¢ zespolu sprawia,
ze wystep do. wydmuchu 704 podnosi tlo-
czek wydmuchowy i wpuszcza powietrze
do bariki poprzez cybuch, ktéry w tym cza-
s‘e obraca si¢ w lozysku, umieszczonem w
poprzeczce. Nalezy zaznaczyé, ze miedzy
edsunieciem bariki od urzadzenia ksztattu-



. utworzente

jacego (to jest nurnikéw zewngtrznmego i
wewngtrznego) i. pcczatkiem wydmuchiwa-
n‘a bafki, zapomoca powletrza, w maszynie
tu opisanej zachcdzi pewna okreslona prze-
rwa, W praktyce przerwa ta obiera sie tak,
zeby nie byla zbyt dluga i by bafika w ca-
losci nie ostygla az do niemoiliwoéci dal-
szej operacji bez podgrzewu z zewnafrz,
musi by¢é jednak tak dtuga, by pozwolié¢ na
si¢ blonki powierzchniowej,
podgrzewajacej si¢ cieptem, czerpanem ze
§rodka masy. Ta przerwa pomiedzy odsu-
nieciem batki od formy i poczatkiem po-
wiekszenia powierzchni jest najwiekszej ‘va-
gi i jest konieczna do zapobiezenia ,,rysom
optycznym” w przedmiocie gotowym, Od-
grzewanie powinno trwaé tak. dlugo az
blonka stanie sig plastyczna, by mogla
si¢ rozciagaé bez pekan'a w nastepnej ope-
racji wydymania banki.

Prawie jedncczesnie z wprowadzaniem
powjetrza wydmuchowego do bardki, dal-
szy ruch postepowy zespolu pociaga za so-
ba, zapomoca, wystepu 36, zebnicy 33 i try-
bu 32, ruch katowy piasty watka 29 do po-
zycoji cybucha, wskazanego na fig. 27f. Cy-
buch jest wstrzymany albo tez ruch ‘jego
tylko zwolniony we wskazanem potozeniu
na przeciag czasu, dostateczny do réwno-
miernego rozejécia s’g ciepta zawartego w
batice i do wydecia bartki powietrzem wy-
dmuchowem. To wydymanie, dzieki pozio-
mej pozycji osi batki i dzieki cbretowi
bariki okoto jej osi, jest niezalezne od si-
by cieskosei, a.co sie tyczy rozdzialu wydy-
mania, to takowe jest kontrolowane grubo-
éc’ly §cianek barniki w réinych punktach; o-
czywiécie ksztalt barki zalezy réwnicz od
ksztattu mnurnikéw zewnetrznego i we-
wnetrznego. L

Nastepny ruch postepowy zespolu o-
puszcza banke, obracajac okolo osi pozio-
mej watka w poprzeczce, do potozenia od-
wréccnego z piersc’eniem szyjkowym, zwré-
cenym ku dotowi. Gdy cybuch zostanie od-
wrécony, tylny koniec dZwigni 100a bie-

gnie po wystepie 700b i kcniec szyjkowni-
ka przyciska sie¢ do banki tuz pod piersicie-
niem szyjkcwym, zmniejszajac §rednice
bariki w tym punkcie (patrz fig. 27g). Punkt,
w ktérym szyjkownik przylega do szkla,
jest tym, ktéry wypada na szyjce barki, a
zmniejszenie $rednicy bariki w tem m'ej-
scu ufatwia tam ptynnoéé szkla i umiejsco-
wia wydtuzenie. Nastepujace przesuwanie
sie zespolu wyciaga szyjkown'k i wywoluje
rozczepienie si¢ cze$ci 41 i 46. Obrét cybu-
cha ustaje i banka, zwieszajac sie z cybu-
cha, wydluza sie (patrz fig. 27k). Ruch ze-
spotu “trwa dalej az dopoki nie dosiegnie
pozycji czopa wydluzania 82 i wtedy
wpuszczanie powietrza - wydmuchowego
przerywa si¢. Jezeli do tego czasu barka
niedostatecznie wydfuzyla sig, ruch zespo-
lu moze byé¢ wstrzymany przez robotnika
zapomocs spuszczenia dZwigni 84 i pozwo-
lenia czopowi podnies¢ si¢ do potozenia za~
czepienia z ramieniem opcrowem ma watku
pieskowym 24. Podczas dalszego posuwa-
nia si¢ zespotu, forma, ktéra byla podnie-
siona zapomoca wystepu 54, zamyka sie
kolo wydtuzonej barki, co sig¢ uskutecgnia
zapomcecy wystepu zamykajacego 138. Po
zamknieciu form zawér powietrzny 118 o-
twiera si¢ i wpuszcza sie powtetrze do o~
statecznego wydecia barili do pozadanego
ksztaltu (patrz fig. 27i), przyczem tlck cy-
lindra do powietrza wydmuchowego utrzy-

‘muje si¢ w tym czasie na koficu jego skoku

rcboczego, Po ukcericzentu ostatecznego wy-
decila, zawér powletrzny znéw si¢ zamyka,
forma sie otwiera i cpuszcza, a cybuch
nieco przechyla nad jego lozyskiem wzgle-
dem jego normalnego polozenia (patrz fig.
27j). Wtedy zesp6t zatrzymuje si¢ w ru-
chu postepcwym zapomoca czopa wstrzy-
mujacego 82b i wyciagnieciem pleska z we-
chwytu kota 21, a cbrét cybucha wstrzymu-
je sie zapomocy rozlaczenia czesci sprzegla
41, 46. Robotnik usuwa przedmiot wydety,
dziatajac raczka, ktéra rozdzela czesci
plerscienia szyjkowego zespotu. DZwignia
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‘85 zaczepiona o czop, odpowiadajacy poto-
zeniu nietadowania, moze by¢ teraz odcze-
‘piona, a piesek napedowy zespolu znéw
zaczepiony o zgby wechwytowe kota 21, w
celu dalszego ruchu postgpowego zespotu
ku polozeniu tadowania, albo tez zespél
moze by¢ wstrzymany przed osiagnigciem
polozenia tadowania.

Cztery zespoly sa zebrane jeden za dru-
‘gim, przyczem zespét I z poéréd nich jest
w polozeniu ladowania, drugi zaé zespét
jest w tyle poza mim, przyczem wystep 86

na kazdym zespole zaczepia o ramig opero- .

we 26, umocowane na podstawie pionowe-

go walka pieskowego 24 zespotu, ktéry po-

suwa si¢ za plerwszym i jest bezpoérednio
naprzeciwko niego,

' Ruch pierwotny kazdego zespotu od pe-
fozenia ladowania, po uksztattowaniu baf-
ki, zapomoca, urzadzenia tloczacego, spra-
wia Ze wystep 86 tego zespotu odczepia sig
od ramienia oporowego wialka pieskowego
24 na zespole za nim nastepujacym. To od-
czepienie sprawia, Ze zespél drugi porusza
sie naprzod, pozwalajac pieskowi zaczepié
si¢ o napedowe zeby wechwytowe i w po-
dobny sposéb beda to robily zespoty na-
stepne. Tak wiec zespoly poruszaja sie na-
przod az do zatrzymania si¢ przy znalezie-
niu si¢ zespotu drugiego w pozycji do tado-
wania, dzieki zaczepieniu czopa tadowania
82 z ramieniem 26 zespolu drugiego. W tym
ruchu zespolu drugiego do pozycji ladowa-
nia, cybuch obraca si¢ ‘do jego mormalnej,
stojacej pezycji.

Bezposrednio przed
ruch kazdego zespotu do polozenia tadowa-
nia, uszko Sciete 70m naciska na pret 70 i
cofa forme 70e z wglebienia 70d w tarczy
70, co pozwala walowi 67 obracaé¢ sie w
dalszym ciaggu ku pozycji normalnej. W
tym obrocie beben z wystepami 77 przesu-
wa zawor cylindra 75, podnoszacego po-
przeczke i sprawia, ze poprzeczka opuszcza
si¢ i osadza przelotnie szkta na koficu
piericienia szyjkowego.

wprawieniem w-

W celu zapobiezenia stracie ciepla ma-
sy szkla, pieréciefi szyjkowy moze by¢é izo-
lowany zapomoca wegla lub azbestu (patrz
98t fig. 13), a izolacja 913 moze byé u-
mieszczona na koficu pierscienia posuw-
nego.

Zastrzezenia patentowe,.

1. Sposdb wydymania cienkosciennych
naczyh szklanych, gtéwnie lampek elek-
trycznych, przy ktérym, w celu utworzenia
i przymocowania bafiki szklanej ma koricu
cybucha, szklo zostaje nalane do zbiornika,
umieszczonego nad koficem cybucha, ob-
ciete i nastepnie wydymane, znamienny
tem, ze wlane i obcigte szklo zostaje stlo-
czone w zbiorniku (10) zapomoca tloka
(81), wypelniajacego zbiornik i posindaja-

_cego ksztalt wytwarzanej baniki, przyczem

po dostatecznem stloczeniu barki zbiornik
i ruchomy rdzefi (94) zostaja oddalone od
barki, a wydymanie rozpeczyna si¢ dopiero
po rozgdrzaniu si¢ ostudzonej powthoki bariki
cieptem wewnetrznem do stanu ciggliwosct.

2. Wykonanie sposobu wedlug zastrz.
1, znamienne tem, ze opadajacy koniec ob-
cinanego szkla skierowany zostaje mabok
od $rodkowej osi zbiornika (10) tak, ze
podczas witaczania si¢ szkla do wnetrza
tloka, koniec ten rozplywa sie w masie
szkta,

3. Wykonanie sposobu wedtug zastrz. 2,
znamienne tem, ze skierowanie nabok ob-
cigtego kofica szkla uskutecznia sie¢ zapo-
moca wystajacej skosnej czesci dolnego
ostrza {614 ) nozyc. '

4. Przyrzad do wykonania sposobu we-
dtug zastrz. 1, z rdzeniem, tworzacym wkle-
sla cze$¢ barki, umieszczonym na koficu

.cybuchaf z' szczekami ruchomemi do trzy-

mania szyjki bafiki na koricu cybucha, zna-
mienny tem, Zze boczny odstep pomiedzy
cybuchem (92) i szczekami (98¢) wypelnia
krazek (91), ktéry: pod cisnieniem szkla
moze byé od korica cybucha odsuniety i
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przyciéniety do sprezyny wtedy, gdy obcie-
te szklo przy skrajnem polozeniu ttoka nie
mie§ci si¢ w przestrzenj ograniczonej tto-
kiem i reszta sztywnych czeéci.

5. Wykonanie przyrzadu wedlug zastrz.
4, znamienne tem, ze szczeki i cybuch daja
si¢ przesuwaé wzgledem siebie w kierunku
podtuznym o odleglo$é réwng odleglosci
pomigdzy koficem cybucha a wystajacym
brzegiem szczeki, w celu moznosci regnlo-
wania nacisku potrzebnego do przesuwania
krazka (91).

6. Maszyna o nieprzerywanym ruchu, do
wykcnania sposobu wedtug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze okoto stalego slupa $rodko-
wego (2, 3, 4) podstawy maszyny przewi-
dziany jest szereg podajnikéw wrzeciono-
wych (22), prowadzonych w rowkach o-
kreznych (24, 44), wzglednie (27, 45)
i w czesciach (2 i 4), na ktérych to podaj-

nikach ulozone sa obracajace si¢ i posuwa-
jace si¢ wzdluz wrzeciona, poruszajace sie
niezaleznie jedno od drugiego po zamknig-
tym okreznym torze, zapomoca wlaczenia
zapadkil (25) do obracajacego sig¢ stale kota
(218), przyczem na torze umieszczone sa
dajace sie wylacza¢ zderzaki (82, 82 4,
8258), ktére moga zatrzymaé podajniki
wrzecion w polozeniach nadania, wydtuza-
nia i oddania, podczas gdy zatrzymanie do-
wolnego podajnika w dowolnem miejscu
uskutecznia sie¢ zapomoca wystepu (86)
unieruchomionego podajnika, uderzajacego
swoja zapadka o nastepny podajnik, wsku-
tek czego zapadka (25) zostaje wylaczona
z kota (215).

Empire Machine Co.
Zastepca: 1. Myszczynski,

rzecznik patentowy.
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