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LASSER AG, Hohenemserstrasse 17, CH-9444 Diepoldsau

Verfahren zur Betdtigung einer Fadenschneid- und
Fadenklemmvorrichtung zum Schneiden des Schiffchenfadens
an einer Grossstickmaschine sowie eine Vorrichtung zur
Betdatigung der Fadenschneidanordnung zur Durchfihrung des

Verfahrens

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur Betdtigung
einer Fadenschneid- und Fadenklemmvorrichtung gemass
Oberbegriff des Patentanspruchs 1 sowie ein
Betatigungsorgan fiir eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des

Verfahrens gemdss Patentanspruch 4.

Bei einem Farb-, Muster- oder Rapportwechsel miissen beim
Sticken auf einer Stickmaschine jeweils die Faden
abgeschnitten werden. In den Anfangen der Stickerei auf
mechanischen Stickmaschinen wurden diese Arbeiten manuell
vorgenommen. Seit vielen Jahren sind
Fadenschneidvorrichtungen fiir Grossstickmaschinen bekannt,
welche jeder einzelnen Stickstelle zugeordnet sind und
welche, gesteuert vom Programm, einzelne oder eine
Mehrzahl von ausgewahlten Schiffchenfaden zwischen dem
Schiffchen und dem Stickgut durchtrennen kdénnen. Eine
solche Fadenschneidvorrichtung ist beispielsweise aus der

EP 0 638 682 Bl bekannt.
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2.

Bei der Konstruktion solch automatischer Fadenschneid-
Einrichtungen steht der Konstrukteur stets vor dem
Problem, eine Fadenschneidvorrichtung zu realisieren, die
im ausserst knapp bemessenen Raum an Grossstickmaschinen
eingebaut werden muss. Man stelle sich vor, dass
Grossstickmaschinen mit bis zu tausend Stickstellen, das
heisst tausend Nadeln und Schiffchenbahnen mit Schiffchen
bestiickt werden missen. Im Weiteren soll das vom
Stickgrund weglaufende Fadenende moglichst kurz lber dem
Stickgrund liegen und das vom Schiffchen bzw. der Bobine
im Schiffchen kommende lange Schnittende muss derart
angeordnet bleiben, damit ein Ansticken an den zeitweilig
stillgelegten Stickstellen nach einem weiteren Farbwechsel
ohne Weiteres wieder moglich ist.

Mit der oben bezeichneten bekannten Vorrichtung gemédss EP
0 638 682 Bl gelingt es, zumindest den Schiffchenfaden auf
der Seite der Schiffchenbahnen (dem Stdckli) zu schneiden.
Allerdings hat sich gezeigt, dass das Fadenende, welches
vom Stickgut her kommt, eine verhdltnismidssig grosse Lange
aufweist und dass das zweite Ende, welches vom Schiffchen
herfithrt, nicht in einer genau definierten Lage zu liegen

kommt. Dies kann zu Problemen beim Wiederansticken fiuhren.

Aus der EP 1 055 761 Bl ist weliter eine
Schiffchenstickmaschine mit einer Treiberbalkeneinheit
bekannt, mit welcher das unabhidngige Stilllegen jedes

einzelnen Schiffchens ermdglicht wird. Durch das



10

15

20

25

WO 2017/190862 PCT/EP2017/054000

Stilllegen eines Schiffchens wird verhindert, dass das
geschnittene Fadenende am stillgelegten Schiffchen durch
die schnelle Auf- und Abbewegung des Schiffchens zerstort,
ja sogar regelrecht zerrieben wird und folglich ein
sicheres Ansticken nicht mehr gewdhrleistet ist. Fir die
Stilllegung jedes einzelnen Schiffchens ist je eine
Pneumatikkolben-Zylindereinheit vorgesehen, mit welcher
iber einen Winkelhebel der untere Treibernagel im
Treiberbalken aus dem Bereich der Schiffchenbahn
ausfahrbar ist. Das in der jeweiligen Schiffchenbahn
befindliche Schiffchen gleitet nach dem Herausfahren des
Treibernagels geringfiigig nach unten und wird in dieser
Position gehalten. Zum Wiederansticken wird mit der
Pneumatik-Zylindereinheit der Treibernagel zurick in die
Schiffchenbahn gefihrt und beim Hineinfihren das
Schiffchen wieder geringfiigig angehoben. Dank dieser
Stillsetzung des Schiffchens wird der vom Schiffchen
wegfihrende Schiffchenfaden eines nicht bendtigten
stillgelegten Schiffchens wahrend des Stickens nicht

zerstort.

Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht nun darin,
ein Verfahren und eine Vorrichtung zu schaffen, welche es
ermdglichen, den Schiffchenfaden zwischen der
Stichlochplatte und dem Stickboden mit der Stickerei nahe
am Stickboden zu schneiden. Eine weitere Aufgabe besteht

darin, das geschnittene Fadenende zwischen dem Schiffchen
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und dem Stickboden tempordr festzuhalten bis die

stillgesetzte Stickstelle wieder in Betrieb genommen wird.

Geldst werden diese Aufgaben durch ein Verfahren zur
Betatigung einer Fadenschneid- und Fadenklemmvorrichtung
gemdss den Merkmalen des Patentanspruchs 1 sowie einer

Vorrichtung gemass den Merkmalen des Patentanspruchs 4.

Es gelingt auf kostengiinstige und sichere Weise, den
Schiffchenfaden an jeder Stickstelle einzeln nahe des
Stickbodens abzuschneiden und im Rereich der
Stichlochplatte das zum Schiffchen verlaufende Fadenende
sicher festzuklemmen bis an der Jjeweiligen Stickstelle
erneut weitergestickt wird. Durch die Verwendung des
vorhandenen Pneumatikkolben-Zylindereinheit-Antriebs flr
das Stilllegen des Schiffchens durch Zurilickziehen des
Treibernagels kann die Fadenschneid- und
Fadenklemmvorrichtung sicher und zeitlich prazise zwischen
dem Stickboden mit der Stickerei und die Oberfldche der
Stichlochplatte gefiithrt und dort die beiden Handlungen,
namlich das Schneiden und das Festklemmen, vorgenommen
werden. Der durchgetrennte Schiffchenfaden weist nur ein
kurzes vom Stickboden wegragendes Fadenstiick auf und das
zwelte Ende, welches zum Schiffchen verlauft, wird sicher
festgehalten und kann daher wahrend des weiteren

Stickvorgangs der benachbarten Stickstellen nicht
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beschadigt werden. Der in der Klemmvorrichtung
festgehaltene Faden ist jederzeit bereit zum Ansticken.
Der Aufbau der Vorrichtung ist auch sehr kostenglinstig
herstellbar, da fiir das Zuschalten der Fadenschneid- und
Fadenklemmvorrichtung ein Umschaltantrieb fir eine
Vielzahl, beispielsweise fiir 48 Stickstellen
zusammengefasst verwendet werden kann. Mit anderen Worten,
ein einziger Antrieb ermdglicht es, an beispielsweise 48
oder mehr Stellen, die Fadenschneid- und
Fadenklemmanordnung zu betatigen. Nebst einer
Kostenersparnis, nur einen Antrieb fiir 48 oder mehr
Stickstellen, vereinfacht sich die Steuerung des Antriebs
fiir das Schneiden und Klemmen und zudem wird weit weniger
Raum bendtigt und der Bereich der einzelnen Stickstellen

auf der Schiffchenseite ist dadurch weniger verbaut.

Anhand eines Ausfihrungsbeispiels wird die Erfindung naher

erlautert. Es zeigen:

Figur 1 einen Vertikalschnitt durch die
Stichlochplatte einer Grossstickmaschine,
den Treiberbalken und die Vorrichtung zum
Stilllegen eines einzelnen Schiffchens
gemass EP 1 055 761,

Figur 2 einen Querschnitt gemdss Fig. 1 mit

zurickgezogenem unterem Treibernagel,
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Figur 3

Figur 4

10 Figur 5

15

Figur 6

20

Figur 7a

25 Figur 7b

PCT/EP2017/054000

einen Querschnitt gemdss Fig. 1, jedoch mit
dem Treiberbalken in angehobener Stellung,
eine Ansicht des Bereichs der
Stichlochplatte, dem Treiberbalken und der
Antriebe fir das Stilllegen eines
Schiffchens sowie, gemdss der vorliegenden
Erfindung, der Anordnung zum Schneiden des
Schiffchenfadens, nadmlich der Fadenschneid-
und Fangvorrichtung ausser Eingriff,

einen Querschnitt durch den Bereich der
Stichlochplatte, den Treiberbalken und die
Antriebe fir das Stilllegen eines
Schiffchens sowie, gemdss der vorliegenden
Erfindung, der Anordnung zum Schneiden des
Schiffchenfadens, Fadenschneid- und
Fangvorrichtung ausser Eingriff mit Faden
vor dem Schneidvorgang mit eingekuppeltem
Fadenschneider,

einen Querschnitt durch die Stichlochplatte
der Schiffchenfihrung (Stéckli) mit dem
Fadenschneider in Fadenfangposition,

eine Seitenansicht einer
Fadenschneideranordnung in gedffneter
Stellung,

eine Aufsicht auf die
Fadenschneideranordnung der gedffneten

Stellung in Figur 7a,
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Figur 7c eine Seitenansicht der
Fadenschneideranordnung in geschlossener
Stellung,

Figur 7d eine Aufsicht auf die
Fadenschneideranordnung der Figur 7c¢ in
geschlossener Stellung,

Figur 7e eine Seitenansicht in einer Zwischenstellung
der Fadenschneideranordnung,

Figur 7f eine Aufsicht auf die
Fadenschneideranordnung in einer
Zwischenstellung der Figur 7e,

Figur 7g ein perspektivisches Detail der Schneid- und
Klemmteile in einer Zwischenstellung,

Figur 8 eine Aufsicht auf die Stichlochplatte,
werkstiickseitig und

Figur 9 einen schematischer Querschnitt durch das
Stockli und die Fadenschneid- und

Fadenklemmvorrichtung 33 in Ruhestellung.

In Figur 1 ist auf der linken Seite ein sich Uber die
gesamte Lange einer Stickmaschine mit einer Vielzahl wvon
Stickstellen sich erstreckende Treiberbalken 1 mit einem
oberen Treibernagel 3 und einem unteren Treibernagel 5
sichtbar. Die beiden Treiberndgel 3 und 5 sind beabstandet
zu einer Stichlochplatte 7 mit einem Stichloch 72 und
ragen mit deren Endbereichen 3" und 5' in eine

Schiffchenbahn 9 eines Stdcklis 48 hinein. Der
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Treiberbalken 1 ist durch nicht dargestellte bekannte
Antriebsmittel im Wesentlichen in vertikaler Richtung,
z.B. 15° aus der Senkrechten geneigt, gemidss Pfeil P
oszillierend verfahrbar ausgebildet.

Zum Stilllegen oder Stillsetzen eines Schiffchens 11 an
der gewilinschten Stickstelle der Stickmaschine kann der
dort angeordnete untere Treibernagel 5, in den Figuren in
horizontaler Richtung, gemdss Pfeil Z verschoben und aus
der Schiffchenbahn 9 herausgezogen werden (Stellung gemédss
Fig. 2). Das Schiffchen 11 wird danach vom Treiberbalken 1
nicht mehr in Bewegung versetzt, da der untere
Treibernagel 5 beim Hochfahren das Schiffchen 11 nicht
mehr kontaktiert. In Figur 1 ist der untere Treibernagel 5
eingeschoben und das Schiffchen 11 zwischen den beiden
Treiberndgeln 3 und 5 mit in der Figur 1 nicht sichtbarem
Spiel gehalten.

In Figur 2 ist der untere Treibernagel 5 in
Rickzugsposition, so dass das Schiffchen 11 etwas nach
unten rutscht und dort in abgesenkter Position in der
Schiffchenbahn 9 gehalten wird. Das Zurickziehen des
unteren Treibernagels 5 erfolgt beisgspielsweise durch einen
Winkelhebel 13, der an seinem Ellbogen 15 um eine
Schwenkachse B schwenkbar getragen wird. Der kiirzere Arm
17 des Winkelhebels 13 steht im Eingriff mit dem Ende der
Kolbenstange 19 eines in einem Zylinder 21 verschiebbaren
Kolbens 23. Der Kolben 23 kann durch ein Fluid, z.B.

Druckluft, welche durch ein Ventil 25 in den unteren
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Zylinderraum eingefihrt wird, gegen die Kraft einer Feder
27 nach oben bewegt werden (wie in Figuren 1 und 2
dargestellt). Im Stickbetrieb liegt der ladngere Arm 29 des
Winkelhebels 13 auf der rechten Seite eines am unteren
Treibernagel 5 befestigten radial abstehenden Fingers 31
etwas beabstandet.

Durch Absenken des Drucks in Zylinder 21 wird der Kolben
23 mit der Kolbenstange 19 durch die Feder 27 nach unten
gefihrt und der Winkelhebel 13 schwenkt dadurch im
Gegenuhrzeigersinn und zieht den unteren Treibernagel 5
aus dem Bereich der Schiffchenbahn 9 hinaus in die
Stellung, wie sie in Figur 2 dargestellt ist. Der
Winkelhebel 13 kann nach dem Zurlickziehen des
Treibernagels 5 und Hochheben des Treiberbalkens 1 wieder
in die Ausgangsstellung geschwenkt werden. Das Schiffchen
11 kann in der Folge trotz oszillierender Rewegung des
Treiberbalkens 1 in Richtung der Pfeile P durch fehlenden
Eingriff des unteren Treibernagels 5 nicht mehr in der
Schiffchenbahn 9 nach oben bewegt werden. Das Schiffchen
11 ist stillgesetzt.

In Figur 3 ist der Treiberbalken 1 in angehobener Stellung
dargestellt, in welcher Stellung der Winkelhebel 13
wahrend einer Schwenkbewegung im Gegenuhrzeigersinn
ausserhalb dem Eingriff mit dem Finger 31 am unteren
Treibernagel 5 liegt. Aus dieser Position lasst sich nach
Absenken des Treiberbalkens 1 der Treibernagel 5 auch

wieder in die Schiffchenbahn 9 hineinschieben.
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Erfindungsgemdass wird in der untersten Stellung des
Schiffchens 11 eine Fadenklemm- und Schneidvorrichtung 33
betatigt (vergl. Fig. 4-6, 9). Deren Antrieb erfolgt
gemdss Figur 4 und Figur 5 mit einem am langen Arm 29 des
Winkelhebels 13 einklinkbaren Pleuel 35. Der Pleuel 35 ist
auf einer Welle 37 an einer Wippe 39 fir die Fadenklemm-
und Schneidvorrichtung 33 einseitig schwenkbar gelagert.
Das andere freie Ende 36 des Pleuels 35 liegt auf dem
Ausleger 42 einer Hub-Vorrichtung 46 auf. Die Hub-
Vorrichtung 46 erstreckt sich {iber eine Mehrzahl, z.B. 48
Stickstellen und ermdglicht egs, den oder die Pleuel 35 an
den Stickstellen aus einem formschliissigen
Verbindungselement 49 mit dem langen Arm 29 des
Winkelhebels 13 zu losen (Fig. 4) bzw. in diesen
einzurasten (Fig. 5). Das Verbindungselement 49 umfasst
beispielsweise eine halbkreisfdormige, einseitig offene
Ausnehmung 50 im Pleuel 35 an dessen Unterseite und einen
zylindrischen Nocken 52, welcher seitlich vom langen Arm
29 abstehend ausgebildet ist (vergl. auch Figur 5).
Vorzugsweise wird mittels einer Schenkelfeder 69 der
Pleuel 35 auf den Nocken 52 oder den Ausleger 42 der
Vorrichtung 46 gedriickt gehalten, so lange als das freie
Ende 36 des Pleuels 35 nicht durch die Vorrichtung 46
angehoben wird.

Ist der Nocken 52 am Winkelhebel 13 in der Ausnehmung 50
des Pleuels 35 eingeschoben, so kann mit dem Winkelhebel

13 und dem Pleuel 35 die Fadenfang- und Schneidvorrichtung
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33 um eine an deren unteren Ende ausgebildeten
Schwenkachse A vor- bzw. zurickgeschwenkt werden.

Ist der lange Arm 29 am Winkelhebel 13, wie eingangs
beschrieben, nicht mit dem Pleuel 35 verbunden, so dient
der lange Arm 29 zum Vor- oder Rickschieben des unteren
Treibernagels 5. Die Fadenschneid- und

Fadenklemmvorrichtung 33 ist dann ausser Eingriff.

Anhand der Figuren 6 und 7a-7g wird die Fadenschneid- und
Fadenklemmvorrichtung 33 naher beschrieben. An der Wippe
39, die auf der Schwenkachse A mit einem Trager 73 der
Stickmaschine verbunden ist, ragt ein Messerhebel 63 nach
oben. Das obere Ende des Messerhebels 63 reicht in den
Bereich zwischen die beiden Treibernadagel 3 und 5 (im
Schnitt gemass Fig. 6 nicht gezeigt). Das obere Ende des
Messerhebels 63 greift von unten in einen Schlitz 51 an
einem ersten Klemmelement 45 und einem zweiten Messer 43
(siehe Fig. 7) einer Schneid- und Klemmanordnung 75 fir
den Schiffchenfaden 68. Die Schneid- und Klemmanordnung 75
umfasst ein erstes Messer 41 aus einem rechteckfdrmigen
flachen Kdrper aus Metall, dessen hinteres Ende 70 T-
formig ausgebildet ist und dessen vorderes Ende eine
Schneidkante 53 aufweist. Anliegend an das erste Messer 41
ist ein zweites Messer 43 angeordnet, dessen vorderes Ende
hakenfdormige ausgebildet ist und an der riickwdrtigen Seite
des hakenfdrmigen Teils eine Schneidkante 53 umfasst. Das

zweite Messer 43 lberragt das rickwadrtige Ende 70 des
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ersten Messers 41 und endet in einer Ausnehmung 51. An das
zweite Messer 43 schliesst ein zweites Klemmelement 45 an,
dessen vorderes Ende ebenfalls hakenfdérmig ausgebildet ist
und dessen hinteres Ende wie das zweite Messer 43 an
seiner Unterseite einen Schlitz 51 umfasst. An das zweite
Klemmelement 45 schliesst hinten und parallel liegend ein
erstes Klemmelement 47 an, welches an seiner Vorderseite
(rechts in den Figuren 7) eine rechtwinklig zu den
Langskanten verlaufende Endkante aufweist und welches an
seinem hinteren Ende 70 im Wesentlichen T-formig
ausgebildet ist.

Die beiden Messer 41,43 sowie die beiden Klemmelemente
45,47 liegen seitlich aneinander an und sind in einem
rechteckigen Kanal 59 im Stéckli 48 gehalten (vergl. Fig.
6). Die beiden T-formigen Endbereiche des zweiten Messers
43 und des zweiten Klemmelements 45 liegen seitlich am
Stockli 48 an und werden durch den Klemmhalter 67 an das
Stockli 48 angepresst. Die hinteren oder rilickwartigen
Enden 70 des ersten Messers 41 und des ersten
Klemmelements 47 iberragen das Stdckli in Figur 6 auf der
linken Seite und sind in Eingriff mit dem freien Ende des
Messerhebels 63. Die vorderen hakenfdormigen Enden des
zweliten Messers 43 und des zweiten Klemmelements 45
Uberragen das Stockli 48 und die in Figur 6 nicht

eingezeichnete Stichlochplatte 7.
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Nachfolgend wird die Funktionsweise der Fadenschneid- und
Fadenklemmvorrichtung 33 mit der oben beschriebenen
Schneid- und Klemmanordnung 75 ndher erlautert. Nach der
Stilllegung des Schiffchens 11 einer bestimmten
Stickstelle durch Zurilickziehen des Treibernagels 5 aus der
Schiffchenbahn 9, wie in Figur 2 dargestellt, wird durch
Absenken des Auslegers 42 mit der Vorrichtung 46 der
Pleuel 35 durch die Schenkelfeder 69 im Gegenuhrzeigersinn
gedreht und die Ausnehmung 50 an der Unterseite des
Pleuels 35 in den Bolzen 52 am langen Hebel 29
eingerastet. Die Schenkelfeder 69 sichert die Einrastung
auch wadhrend der nachfolgenden Schneid- und
Klemmoperation. Mit der Kolben- und Zylinderanordnung
21,23, mit welcher zuvor das Schiffchen 11 an der hier
beschriebenen Stickstelle durch Zurickziehen des unteren
Treibernagels 5 stillgesetzt worden ist, wird nun der
Winkelhebel 13 im Uhrzeigersinn geschwenkt und dadurch
iber den Pleuel 35 die Wippe 39 um die Schwenkachse A
ebenfalls im Uhrzeigersinn geschwenkt. Mit der Schwenkung
der Wippe 39 schwenkt auch der daran befestigte
Messerhebel 63 und schiebt das zweite Messer 43 und das
zweite Klemmelement 45 nach rechts (siehe Fig. 6). Die
hakenfdrmigen Enden des zweiten Messers 43 und des zweiten
Klemmelements 45 Uberragen nun die Stichlochplatte 7
hinter dem Stickboden 79, welcher dadurch etwas nach
rechts von der Stichlochplatte 7 abgehoben wird oder

vorzugsweise zuvor durch einen Breithalter 77 (Figur 6)
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vom Stickboden 79 von der Stichlochplatte 7 beabstandet
gehalten wird. Zum Fangen des vom Stickboden 79 (auf der
rechten Seite des Fanghakens 54) zum Schiffchen 11 in der
Schiffchenbahn 9 fiilhrenden Schiffchenfadens 68, wird das
Gatter, auf welchem der Stickboden 79 aufgespannt ist
derart verschoben, dass der Schiffchenfaden 68 vom Haken
54, gebildet aus den hakenfdérmigen Enden des zweiten
Messers 43 und des zweiten Klemmelements 45, eingefangen
wird (vergl. Fig. 8). Nun wird durch Schwenken des
Winkelhebels 13 im Gegenuhrzeigersinn der Messerhebel 63
geschwenkt und dieser zieht mit seinem oberen Ende das
zwelte Messer 43 und das zweite Klemmelement 45 nach links
und mit diesem auch den Schiffchenfaden 68 in Richtung auf
die Stichlochplatte 7. Der Schiffchenfaden 68, welcher vom
Stickboden 79 zum Schiffchen 11 fiuhrt, wird zuerst
zwischen dem zweiten Klemmelement 45 und dem ersten
Klemmelement 47 festgeklemmt. Der Schiffchenfaden 68 wird
in weiterer Folge nun an der Schneidkante 53" am zweiten
Messer 43 und der Schneidkante 53 des ersten Messers 41
durchgetrennt. Das weiterhin zum Stickboden 79 verlaufende
Ende des Schiffchenfadens 68 ist nun als kurzes
Schwanzchen frei vom Stickboden 79 wegragend. Der
Schiffchenfaden 68 wird aus der Klemmung erst wieder
freigegeben, sobald diese Stickstelle wieder in Betrieb
genommen und damit auch das Schiffchen 11 wieder vom

Treiberbalken 1 angetrieben wird.
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Die Fadenschneid- und Fadenklemmvorrichtung 33 befindet
sich nun in einer Position wie in Fig. 9 dargestellt. Die
Blattfeder 65 am Messerhebel 63 stellt sicher, dass die
Fadenschneid- und Fadenklemmanordnung 75 die Oberflache

der Stichlochplatte 7 nicht mehr iiberragt (Fig. 9).
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Betdtigung einer Fadenschneid- und

Fadenklemmvorrichtung (33) an einer beliebigen

5 Stickstelle einer Grossstickmaschine zum Schneiden des

Schiffchenfadens (68) und zum Festhalten und Klemmen

des Endes des abgeschnittenen Schiffchenfadens (68),

gekennzeichnet durch die folgenden Verfahrensschritte:

- Ankuppeln der Fadenschneid- und

10 Fadenklemmvorrichtung (33) an eine
Betdtigungsvorrichtung (21,23) mit einer Hub-
Vorrichtung (46),

- Bewegen einer Fadenschneid- und Fadenklemmanordnung
aus der Rickseite der Stichlochplatte (7) hinaus,

15 - Fangen des vom Schiffchen (11) wegfithrenden
Schiffchenfadens (68),

- Zurickbewegen der Fadenschneid- und
Fadenklemmanordnung (75) in Richtung der
Stichlochplatte (7),

20 - Klemmen des Schiffchenfadens (68) und

- Schneiden des Schiffchenfadens (68) zwischen einer
Klemmstelle der Fadenschneid- und
Fadenklemmanordnung (75) und dem aufgespanntem
Stickboden (79).

25

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die Fadenschneid- und Fadenklemmanordnung (75)
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durch die Stichlochplatte (7) hindurch in einen Kanal
(59) mit der Betatigungsvorrichtung (21,23) zum Fangen
und zum Schneiden und Klemmen des Schiffchenfadens

(68) =zurlickbewegt wird.

3. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schneid- und Klemmanordnung
(75) unter Zwischenschalten eines Pleuels (35)
tempordr mit der Betadtigungsvorrichtung (21,23) zum
Stilllegen des unteren Treibernagels (5) mit einer
Vorrichtung (46), welche sich iber eine Mehrzahl von

Stickstellen erstreckt, verbunden wird.

4. Vorrichtung zur Betdtigung einer Fadenschneid- und
Fadenklemmvorrichtung (33) an einer
Grossstickmaschine, mit einer Vielzahl von
Stickstellen, umfassend einen unteren (5) und einen
oberen (3) Treibernagel zum oszillierenden Antrieb von
Schiffchen (11) in Schiffchenbahnen (9) eines Stéocklis
(48) auf der Rickseite einer Stichlochplatte (7),
weiter umfassend geeignete Betatigungsvorrichtungen
(21,23) zum Stilllegen von einzelnen Schiffchen (11)
dadurch gekennzeichnet, dass
die Betadtigungsvorrichtung (21,23) zum Stillsetzen
eines Schiffchens (11) mit einem Pleuel (35) an die
Fadenschneid- und Fadenklemmvorrichtung (33)

ankoppelbar ausgebildet ist.
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5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Betatigungsvorrichtung (21,23) zum
Stillsetzen eines Schiffchens (11) einen Linearantrieb
umfasst, mit welchem ein Winkelhebel (13) vor- und
zurickschwenkbar ist und mit welchem der untere
Treibernagel (5) in die Schiffchenbahn (9) hinein und

aus dieser herausfihrbar ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass der Winkelhebel (13) mit seinem ersten kurzen Arm
(17) an der Kolbenstange (19) des Linearantriebs
angelenkt ist und der lange Arm (29) des Winkelhebels
(13) bei abgesenktem Treiberbalken (1) in Eingriff mit

dem unteren Treibernagel (5) bringbar ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass der Pleuel (35) mit dem langen Arm (29) des
Winkelhebels (13) verbindbar ist und durch Schwenken
des Winkelhebels (13) mit einer Wippe (39) die
Fadenschneid- und Fadenklemmvorrichtung (33)

betatigbar ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass an der Wippe (39) ein Messerhebel (63)

ausgebildet ist, an dessen freien Ende eine
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Fadenschneid- und Fadenklemmanordnung (75) befestigt

ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass der Pleuel (35) durch Schwenken
um eine an der Fadenschneid- und Fadenklemmvorrichtung
(33) ausgebildete Schwenkachse (37) mit dem

Winkelhebel (13) verbindbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dass das Schwenken des Pleuels (35) mit einer
Vorrichtung (46) erfolgt, die am freien Ende des
Pleuels (35) angreift und die sich iiber eine Mehrzahl

von nebeneinander angeordneter Stickstellen erstreckt.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass das Verbinden des Pleuels (35) mit dem
Winkelhebel (13) durch Absenken des Pleuels (35) an

einen Nocken (52) am Winkelhebel (13) erfolgt.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 7 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fadenschneid- und
Fadenklemmvorrichtung (33) an deren unterem Ende die
an die Stickmaschine angelenkte Wippe (39) umfasst,
dass an der Wippe (39) ein nach oben ragender
Messerhebel (63) angeordnet ist und dessen oberes Ende

im Eingriff mit einer Schneid- und Klemmanordnung (75)
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steht, welche in einem Kanal (59) im Stockli (48) und

in der Stichlochplatte (7) axial verschiebbar ist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
dass die Scheid- und Klemmanordnung (75) relativ
zueinander verschiebbare Messer (41,43) und
Klemmelemente (45,47) umfasst, wobei je ein Messer und
je ein Klemmelement ein hakenfdrmiges Ende (64)

aufweisen.
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