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(54) Title : PORTABLE DEVICE FOR SHARPENING THE EDGES OF A SKI
(54) Titre : DISPOSITIF PORTATIF POUR L'AFFUTAGE DES CARRES D'UN SKI

(57) Abstract : This portable device (10) for sharpening the edges (30) of a
ski (29) is made up of: a carriage (15) fitted with first and second means (25)

Figure 1

for bearing on the ski (29) in lateral and transverse directions (D4, D5); and a
support (16) mounted on the carriage (15) comprising means (18, 19) for
attaching a machining assembly (12). The attachment means enable the
machining assembly (12) to be translated relative to the support (16) in a first
adjustment direction (D1) which is contained within a lateral-transverse plane.
The means (20, 21) of connection between the carriage (15) and the support
(16) allow, on the one hand, a pivoting of the support (16) through 90 degrees
about a pivot axis (Y) oriented in a longitudinal direction (D3) perpendicular
to the lateral-transverse plane, and, on the other hand, a translation of the
support (16) in a second adjustment direction (D2) contained in the lateral-
transverse plane and perpendicular to the first adjustment direction (D1).

(57) Abrégé : Un dispositif portatit' pour l'affiitage (10) des carres (30) d'un
ski (29), se compose d'un chariot (15) doté de premiers et deuxiémes moyens
d'appui (25) sur le ski (29) dans des directions latérale et transversale (D4,
D5), et d'un support (16) monté sur le chariot (15) et comportant des moyens
de fixation (18, 19) d'un ensemble d'usinage (12). Les moyens de fixation
autorisent une translation de l'ensemble d'usinage (12) par rapport au support
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(16) dans une premiére direction de réglage (D1 ) incluse dans un plan latéral-transversal. Les moyens de liaison (20, 21 ) entre le
chariot (15) et le support (16) autorisent d'une part un basculement du support (16) de 90 degrés selon un axe de pivotement (Y)
orienté dans une direction longitudinale (D3) perpendiculaire au plan latéral-transversal, et d'autre part une translation du support
(16) dans une deuxiéme direction de réglage (D2) incluse dans le plan latéral-transversal et perpendiculaire a la premiére direction
de réglage (D1 ).
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Dispositif portatif pour P'affitage des carres d’un ski

Domaine technique de l'invention

Linvention est relative & un dispositif poﬁatif pour l'affGtage des carres d’un
ski, chaque carre possédant une face inférieure bordant le plat du ski et une
face latérale bordant son chant, dispositif comportant un chassis ayant :

- des premiers moyens d’appui dans une direction latérale et destinés a
étre appliqués contre le chant, et des deuxiemes moyens d’appui dans
une direction transversale et destinés a étre appliqués contre le plat,

- et des moyens de fixation d’'un ensemble d’usinage corhprenant un outil
abrasif par rotation et un moteur d’entrainement de I'outil abrasif, lesdits
moyens de fixation autorisant une translation de I'ensemble d’usinage
selon une premiére direction de réglage incluse dans le plan latéral-

transversal et coincidant avec I'axe de rotation de l'outil abrasif.
Etat de la technique

Une carre est une baguette en acier approprié qui borde la semelle d'un ski
ou tout autre moyen de glisse sur neige, tel que les planches, mieux connues

sous le nom anglais de snowboard.

Périodiquement, les carres doivent étre affltées pour remplir pleinement leur
fonction. Pour réaliser I'affitage des carres, il existe des machines fixes et
des machines portatives. L'invention concerne une machine de la deuxieme
catégorie, avec tous les avantagés évidents que cela représente pour

l'utilisateur.
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Le document CH661876 décrit un dispositif portatif assurant l'affitage d’'une
carre, qui permet d'usiner les faces latérale et inférieure de la carre par

passage successif du dispositif sur toute la longueur de la carre. Le dispositif

~ comporte un ensemble d’'usinage doté d'un outil abrasif par rotation et un -

moteur d’entrainement de I'outil, et un chassis portant I'ensemble d’usinage

et équipé de moyens de positidnnement{ sur le ski. Les moyens de

" positionnement comprennent notamment des premiers et deuxiemes moyens

d’abpui dans deux directions perpendiculaires destinés a venir en appui
respectivement sur le chant et sur le plat du ski. Le chassis ést tel que Ies
seuls réglages pqssibi_es sont celui de 'angle d’attaque de I'outil abrasif et
celui de la profondeur de passe. Ce dernier réglage résulte d’une possibilite
de translation entre I'ensemble d’usinage et le chassis dans une direction de
réglage fixe par rapport aux directions des moyens d’appui. Le passage de
I’opération d'usinage de la face inférieure & l'opération d’'usinage de la face
latérale, ou ihversément,.se pratique par retournement complet du dispositif,
chassis inclus. S -

Un tel dispositif portatif ne permet pas de s'affranchir du riéque d’usiner la

matiére plastique du ski constitutive du chant ou du plat. D’autre part, il

"requiert un doublement des moyens d’appuli . des premiers et deuxiémes

moyens d’appui pour ‘I’usinage de la face inférieure, et des premiers et
deuxiémes moyens d’appui pour l'usinage de la face latérale. De plus, le
passage de l'opération d'usinage d'une face de la carre a l'opération
d'usinage de l'autre face implique une perte de la mise en position et des

risques d’imprécision de I'affitage obtenu.
Objet de l'invention

L’objet de l'invention consiste a réaliser un dispositif portatif d’affitage des

carres d’'un ski qui soit simple, et qui permette d’usiner successivement les
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deux faces d’une carre sans risque d'imprécision de I'aff(tage obtenu, tout”

en pe'rméttant de s’affranchir du risque d’usiner la matiére plastique du ski.

Le dispositif selon linvention est remarquable en ce que le chassis se

compose d’un chariot doté des premiers et deuxiémes moyens d’appui, et

d’'un support comportant lesdits moyehs de fixation et monté sur le_chariot

par des moyens de liaison éyant : |

- ‘'des premiers moye'ns'>autoris'ant un basculement de 90 degrés du
support selon un axe de pivétement' orienté dans une direction
longitudinale du dispositif perpendiculaire au plan latéral-transversal,
ehtre une ‘premiére,posi'tion d'usinage de la face latérale et une
deuxiéme position d'usinage de la face inférieure, '

- et des deuxiemes moyens permettant une translation du support dans
une deuxiéme direction de réglage incluse dans le plan latéral-

" transversal et perpendiculaire a la premiére direction de réglage.

Outre un réglage grossier de I’angle' d'attaque de l’outil abrasif, le
basculement du support, et donc de I'ensemble d’usinage par le biais des
moyens de fixation, permet de laisser le chariot en appui simultanément
contre le chant et contre le plat dq ski pendant le passage d'une opération
d’usinage d’une face de la carre a I'opération d’'usinage de l'autre face. >II en
résulte un maintien de.Ia mise en position et une suppression des risques
d’imprécision de l'affitage obtenu. D’autre part, la faculté de translation d.e
I'ensemble d'usinage dans deux directions de réglage perpendiculaires
confére un moyen de réglage de la profondeur de passe et une possibilite
d’ajuster le positionnement de l'outil abrasif pour que celui-ci n'usine pas la

matiére plastique du ski.

Selon un mode de réalisation préférentiel, les moyens de liaison comportent

‘des moyens de réglage précis de la position angulaire du support par rapport

au chariot autour de I'axe de pivotement dans chacune des premiére et
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deuxieme positions. De tels moyens de réglage permettent d’ajuster plus
finement, en fonction des applications, I'angle que'forme la face inférieure de
la carre par rapport au plat du ski aprés usinage et I'angle que forme la face

latérale de la carre par rapport a la face inférieure aprées usinage.

D’autres caréctéri‘stiques techniques peuvent étre utilisées isolément ou en

combinaison : . ' ' '

- les moyens de liaison comportent des moyens d’ajustement précis'de la
position du support par rapport au chariot selon la deuxiéme direction de
réglage dans chacune des premiére et deuxieme pdsitions,

- les moyens de fixation comportent des moyens d’ajustement précis de la
poéition de l'ensemble d’usinage par rapport au support selon la
.premiére direction de réglage dans chacune des premiére et deuxieme
positions, , _

- - les moyens de liaison sont consﬁtués par un systéme de déplacement
linéaire ayaht une bartie coulissante liée au support et une partie de
guidage liée a une partie tournante d'un systéme rotatif dont une partie
fixe est liée au chariot,

- les premiers moyens d’appui comportent des roulettes destinées a rouler
su} le chant du ski,

- les deuxiémes moyens d’appui comportent des roulettes destinées &

rouler sur le plat du ski.

Description sommaire des dessins
D'autres avantages et caractéristiques ressortiront plus clairement de la
description qui va suivre d'un mode particulier de réalisation de l'invention

donné a titre d'exemple non limitatif et représenté aux dessins annexés, dans

lesquels: . )



15

20

25

30

WO 2009/112698 PCT/FR2009/000098

- Ies_Tigureé 1 et 2 représentent un exemple de dispositif d’affitage en

_ situétion d'usinage d'une face inférieure d'une carre d’un ski,
‘respectivement en perspective et latéralement, -

- les figures 3 a 5 illustrent le dispositif des figures 1 et 2 en situation

d’usinage d’une face latérale de la carre, respectivement en perspective,

|latéralement et transversalement.
Description d’'un mode préférentiel de I'invention

Dans la présente description, pour des raisons de simplification, le mot

« ski » sera utilisé dans une large acception, pour désigner a la fois les skis

~ proprement dits et les planches ou autres moyens de glisse équipés de

carres.

Un exemple de dispositif portatif d’affGtage 10 des carres d’'un ski est
re‘présenté sur les figures 1 a 5 et se compose principalement d’un chéassis
11 et d’'un ensemble d'usinage 12. Le chassis 11 est destiné a assurer le

guidage et le positionnerhent de 'ensemble d'usinage 12.

L'ensemble d’usinage 12 comprend un outil abrasif 13 par rotation et un
moteur d’entra_Tnement de l'outil 13, de type électrique alimenté sur secteur
ou sur batterie. L'outil abrasif 13 est monté colinéairement sL:r‘ I'axe de
rotation du moteur par tout systéme de transmission approprié. L'axe de
rotation de I'outil abrasif 13 est noté X et coincide avec I'axe de rotation du
moteur. Le moteur et le systéme de transmiséion sont logés dans un carter

17 de forme cylihdrique dont I'axe de révolution coincide avec l'axe de

rotation X.

Le chassis 11 se compose d’'un chariot 15 destiné a glisser le long du ski et

d’un support 16 portant 'ensemble d’usinage 12. Le support 16 et le chariot -
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15 sont assemblés par des moyens de liaison décrits plus loin, qui assurent

des possibilités de déplacement du support 16 par rapport au chariot 15.

 L’ensemble d’usinagé 12 est lié au suppbﬂ 16 par des moyens de fixation
- portés par le support 16. A cet effet, le support 16 est principalement formé

- par une douille d'assemblage 18 de forme cylindrique. Le diametre interne de

la douille d'assemblage 18 permet d'insérer axialement le carter 17 a
lintérieur de la douille d’assemblage 18. Un tel montége permet a'l’enserhbie-_
d’usinage 12 d’étre fixé sur le support 16 selon une liaison laissant au moins
un degré de liberté en translation & I'ensemble d’usinage 12 dans la direction
coincidant avec I'axe de rotation X de l'outil abrasif 13. Le support 16 est
également equipé d’un mécanismelde blocage réversible de la translation de
'ensemble 'd’usinage 12 dans la douille d’assemblage 18. Le m'ééanisme de
blocage est formé, a titre d’exemple, par un boulbn d’immobilisation 19 vissé

radialement dans I'épaisseur de la douille d’assemblage 18. La téte du

- boulon d’immobilisation 19 est placée a I'extérieur de la douille d’assemblage

18 afin d'étre accessible manuellement, tandis que I'extrémité opposéee du
boulon vient appliquer un effort radial sur le carter 17 suffisant pour bloquer, V
par friction; la translation de l'ensemble d’usinage 12 dans la douille
d’assemblage 18. La liaison mécanique constituée par la douille
d’aséemblage 18 combinée avec Iaction réVérsibIe du mécanisme de
blocage constitu_e des' moyens de fixation de I’ensemble} ,d’usinagé 12

autorisant une translation de I'ensemble d’usinage 12 selon une premiere

- direction de réglage D1 coincidant avec I'axe de rotation X de l'outil abrasif

13.

Les moyens de liaison permettant de monter le support 16 sur le chariot 15-
sont constitués par un systéme de déplacement linéaire 20 ayant une partie -
coulissante 20a liée au support 16 et une partie de guidage 20b liée a une
partie tournante (non représéntée) d’'un systéme rotatif 21 dont une partie

fixe 20a est liée au chariot 15. Le systéme de déplacement linéaire 20 et le
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systeme rotatif 21 constituent les moyens de liaison. La liaison entre le
suppoft 16 et la partie coulissante 20a est réalisée par fixétion d’un drgane
d’accouplement 22 prévu en saillie de la face externe de la douille
d’asserhblag'e 18. La fixation de I'organe d'accouplement 22 sur la partie
coulissante 20a peut étre réalisée par tout moyen. adapté,. par exemple a
I'aide de vis de fixation (non reprééentées).-Lés parties coulissante 20a et de

guidage 20b peuvent étre formés, par exemple, par des profilés '

. complémentaires en forme de queue d’aronde. Le systéme de déplacement

"~ linéaire 20 comporte un premier bouton de commande 20c du déplacement

de la partie coulissante 20a par rapport a la partie de guidage 20b, lequel
déplacement se pratique selon une direction rectiligne de coulissement qui

est perpendiculaire a la premiére direction de réglage D1.'1l en résulte que

les moyens de liaison entre le chariot 15 et le support 16 ont des moyens,

constitués par le systeme 20, permettanf une translation du support 16 dans

une deuxieme direction de réglage, notée D2, qui coincide avec la direction

rectiligne de coulissement. La deuxiéme direction de réglage D2. est donc

_perpéndiculaire a la premiére direction de réglage D1.

Le systéme rotatif 21, dont la partie tournante est par exemple formée par un

axe vissé dans la partie de guidage 20b du systéme de déplacement linéaire

| 20, constitue des moyens autorisant un basculement du support 16 de 90°

degrés selon un axe de pivotement Y orienté dans une direction longitudinale
D3 du dispositif portatif d’affatage 10. L’orientation de I'axe de pivotement Y
est telle que la direction longitudinale D3 est simultanément ’perpendiculéire
aux premiére et deuxiéme directions de réglage D1 et D2. Le systéme rotatif
21 comporte un deuxiéme bouton de commande 21b du basculement de la

partie tournante par rapport a la partie fixe 21a.

Le chariot 15 se compose d'abord d’'une platine 23 ayant deux faces
paralleles 23a, 23b, respectivement inférieure et supérieure. La platine 23

comporte une premiére série de roulettes 24 dont les axes de rotation sont
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perpendiculaires au plan de la platine 23 pour faire saillie de I'une des faces
latérales de la platine 23 de ‘maniére alignées entre elles. Une deuxieme
série de roulettes 25 est prévue avec dés axes de rotation paralléles au plan
de la platine 23. Les roulettes 25 de la deuxiéme série sont disposées de
maniére a faire saillie de la face inférieure 23a en étant coplanaires entre
elles. Une face latérale de la platine 23 est une face reliant les faces
inférieure 23a et supérieure 23b. Le nombre de faces latérales est variable

suivant la forme du contour de la platine 23.

Le chériot 15 ‘comporte en outre un panheau de fixation 26 se dressant
perpendiculairement depuis la face supérieure 23b de la platine 23 et
perpendiculairement a la direction Ionlgitudinale D3. La forme du contour.du
panneau de fixation 26 est quelconque. Sur le contour, le panneau de fixatipn
26 est équipé d'une poighée 27 disposée a proximité de la face supérieure
23b de la platine 23. Le panneau de fixation 26 est destiné a permettre la
fixation sur le chariot 15 des moyéns de liaison ci-dessus. Plus précisement,
la partie fixe 21a du systéme rotatif 21 est fixée contre I'une des faces du
panneau de fixation 26 par tout moyen adapté, par exemple a l'aide d’'un
boulon de serrage 28 rapporté depuis la face opposée du panneau de
fixation 26 et traversant I’épaisseur du panneau 26 au travers d’une lumiére
jusqu’a venirAse visser dans la partie fixe 21a. Le vissage d’un tel boulon de
serrage 28 a pour effet de créer un serrage du panneau 26 entre la téte du
boulon de serrage 28 et la partie fixe 21a du systé-me rotatif 21, suffisant

pour maintenir le systéme rotatif 21.

Pour réaliser I'affatage d'une carre d'un ski, il est nécessaire d'usiner

indépendamment I'une de l'autre la face latérale et la face inférieure de la

carre. Ces deux opérations successives peuvent étre réalisées dans un ordre
quelconque. Chacune d’elles implique I'application du dispositif portatif

d'afftitage 10 sur toute la longueur du ski.
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Leé figures 1 et 2 permettent de comprendre comment s’effectue l'usinage
de la face inférieure d’'une carre. Elles montrent, en plus du diépositif 10 qui
vient d’étre décrit, un ski 29 dont le plat 29a est muni d’au moins une carre
30. La carre 30 posséde une face inférieure 30a bordant le plat 29a du ski et
une face latérale 30b bordant un chant 29b du ski 29. Les faces inférieure

30a et latérale 30b se rejoignent pour former une aréte.

Pour assurer |'usinage de la face inférieure 30a de la carre 30, le ski 29 est

- disposé sur un socle non représenté, son plat 29a tourné vers le haut. Le

moteur d’entrainement étant mis en marche, le dispositif portatif d’affatage

10 est placé a I'une des extrémités du ski 29 en appliquant la deuxieme série

de roulettes 25 contre le plat 29a et en mettant en appui la premiére série de
roulettes 24 contre le chant 29b, plus précisément contre la face latérale 30b
de la carre 30. Le dispositif 10 est ensuite déplacé d’un bout & l'autre du ski

29 gréce a la poignée 27.

Il en résulte que les roulettes 24 de la premiére série, destinees a étre

~ appliquées contre et a rouler sur le chant 29b du ski 29, constituent des

premiers moyens d’appui du chariot 15 dans une direction latérale D4 du -
dispositif 10. De maniére complementalre lors du guidage du chariot 15, et
donc du dispositif 10, les roulettes 25 de la deuxiéme série, destmees a étre
appllquees contre et a rouler sur le plat 29a du ski 29, constituent des
deuxiémes moyens d’appui du chariot 15 dans une direction transversale D5
du dispositif 10. Les directions latérale et transversale D4, D5 sont
perpendiculaires entre elles. L’emplacer_nent des roulettes 24, 25 et

l'orientation du panneau de fixation 26 par rapport a la platine 23 sont

- choisies de maniére que les directions latérale et transversale D4, D5 soient

toutes deux perpendiculaires a la direction longitudinale D3. Autrement dit, la
direction longitudinale D3 est perpendiculaire a un plan latéral-transversal

incluant les directions latérale et transversale D4, D5. Le chariot 15 assure la
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10

mise en place du dispositif 10 de maniére que la direction D3 soit parallele

~au ski 29.

Comme les premiére et deuxiéme directions de réglage D1 et D2 sont
perpendiculaires entre elles et perpendiculaires a la direction longitudinale
D3, chacune des premiére et deuxieéme directions de réglage D1 et D2 est
également incluse dans le plan latéral-transversal, tout en étant

perpendiculaire & la direction longitudinale D3 et a la direction du ski 29.

Dans I'exemple particulier des figures 1 et 2, I'outil abrasif 13 délivre un
travail dit « d’énveloppe ». La face inférieure 30a de la carre 30 est usinée
par une génération ponctuelle avec un point générant creusant un sillon.
L’ensemble d’usinage 12 doit étre diéposé dans le support 16 de maniere
que'-l’outil abrasif 13 dépasse hors de la douille d’assemblage 18. Le

'systéme rotatif 21 est manipulé grace au deuxieme bouton de commande

21b de maniére a orienter le support 16 autour de I'axe de pivotement Y pour
que laxe de rotation X de l'outil abrasif 13 soit perpendiculaire a la face

inférieure 30a de la carre 30.

Dans une telle configUratioﬁ du dispbsitif 10, la translation de I’ensemble
d’'usinage 12 par rapport au support 16 dans la premiéere direction de réglage
D1, autorisée par les moyens de fixation de I'ensemble d’usinage 12, permet

d'ajuster la profondeur de passe. De maniére complémentaire, la translation

 du subport 16 par rapport au chariot 15 dans la deuxiéme direction de-

réglage D2, autorisée par les moyens de liaison entre le chariot 15 et le
support 16, permet de positionner latéralement I'axe de rotation X pour que
le poiht générant de l'outil abrasif 13 ne vienne pas usiner le plat 29a du ski
29. Le basculement du support 16 permet en outre un réglage grossier de
I'angle formé entre la face inférieure 30a de la carre 30 et le plat 29a du ski

29 apres usinage.
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Pour un affitage complet de la carre 30, il est nécessaire d’usiner également

la face latérale 30b de la carre 30 (figures 3 a 5). Pour cela, le systéme rotatif

21 est manipulé grace au deuxiéme bouton de commande 21b de maniére a

basculer le support 16 autour de I'axe de pivotement Y pour l'orienter de
maniére que I'axe de rotation X de l'outil abrasif 13 soit perpendiculaire a la

face latérale 30b de la carre 30.

Dans une telle configuratiori du dispositif 10, la translation de I'ensemble
d'usinage 12 par rapport au support 16 dans la premiére direction de réglage
D1, autorisée par les moyens de fixation de I'ensemble d’usinage 12, permet

d’ajuster la profondeur de passe. De maniére complémentaire, la translation

“du support 16 par ,rapport au chariot 15 dans la deuxieme direction de

" réglage D2, autorisée par les moyens de liaison entre le chariot 15 et le

support 16, permet de positionner transversalement I'axe de rotation X pour

| que le point générant de I'outil abrasif 13 ne vienne pas usiner le chant 29b .

du ski 29. Le bascuiement du support 16 permet en outre un réglage grossier

‘de I'angle formé entre la face latérale 30b de la carre 30.et le chant 29b du

ski 29 aprés usinage.-

Il ressort de ce qui précéde que les moyens de liaison, en particulier le
systeme rotatif 21, permettent de basculer le support 16 autour de son axe
de pivotement Y selon un angle de 90 degrés, entre une premiére position
(figures 3 a 5) d’Usinage de la face latérale 30b de la carre 30 et une

deuxieéme position (figures 1 et 2) d'usinage de la face inférieure 30a de la .

~ carre 30. Le basculement du support 16, et donc de I'ensemble d’uéinage 12

par le biais des moyens de fixation, permet de laisser le _chériot 15 en appui
simultanément contre le chant 29b et contre le plat 29a du ski 29 pendant le
passage d'une opération d'usinage d’une face 30a, 30b de la carre 30 a
I'opération d’'usinage de I’autre face 30a, 30b. Il en résulte un maintien de la
mise en position et Une suppression des risques-d’imprécision de I'affltage

obtenu. Le référentiel tridimensionnel formé par les directions D3 a D5 reste
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invariant par rapport au chariot 15 et au ski 29, tandis que ‘I'e cduple de
directions de réglage D1 et D2 bascule avec le support 16.

Pour augmenter la précision de I'angle obtenu, aprés usinage, entre la face

30a, 30b usinée de la carre 30 et respectivement le plat 29a et le chant 29b

"du ski 29, les moyens de liaison peuvent comporter des moyens de réglage

précis (non représentés) de la position angulaire du support 16 par rapport
au chariot 15 autour de I'axe de pivotement Y dans chacune des premiére et
deuxieme positions. De tels moyens de réglage précis peuvent
avantageusement étre intégrés au systéme rotatif 21. Pour augmenter la
précision de la profondeur de passe lors de' I'usinage d’une face 30a,"30t') de
la carre 30, les moyens de fixation peuvent comporter des moyens

d’ajustement précis (non représentés) de la position de I'ensemble d'usinage

‘12 par rapport au support 16 selon la premiére direction de réglage D1 dans

chacune des premiére et deuxiéme positions. Enfin, pour régler finement le
positionnement transversal ou latéral de I'axe de rotation X pendant l'usinage

d’une face 30a, 30b de la carre 30, les moyens de liaison peuvent comporter

des moyens d’ajustement précis (non représentés) de la position du support -

16 par rapport au chariot 15 selon la deuxieme direction de réglage D2 dans
chacune des premiére et deuxiéme positions. De tels moyens d'ajustement
précis peuvent avantageuserhent étre intégrés au systeme de déplacement

linéaire 20.

Dans une variante non représentée, l'outil abrasif 13 délivre un travail dit
« de forme ». Dans chaque opération d’usinage, la face 30a, 30b de la carre

30 est usinée par une géhérétion linéaire avec une ligne génératrice. Le

. systéme rotatif 21 est manipulé grace au deuxieme bouton de commande

21b de maniére & orienter le support 16 autour de I'axe de pivotement Y pour
que I'axe de rotation X de l'outil abrasif 13 soit paralléle a la face 30a, 30b a

usiner de la carre 30.
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Dans une telle configuration du dispositif 10, la translation de I'ensemble

d’'usinage 12 par rapport au support 16 dans la premiéfe direction de réglage .

. D1, autorisée par les moyens de fi_)kation de I'ensemble d’usinage 12, permet

de positionner I'outil abrasif 13 pour que sa ligne génératrice ne vienne pas
usiner le plat 29a ou le chant 29b du ski 29. De maniére complémentaire, la
translation du support 16 par rapport au chariot 15 dans la deuxiérﬁe
direction de réglage D2, autorisée par les moyens de.liaison entre le chariot
15 et le support 16, permet de positionner latéralement ou transversalement

I’axe de rotation X pour ajuster la profondeur de passe;

Ainsi, quel que soit le type d’outil abrasif 13, la faculté de translation de

I'ensemble d’usinage 12 dans les deux directions de réglage D1, D2

perpendiculaires confére un moyen de réglage de la profondeur de passe et

une possibilité d’ajuster le positionnement de l'outil abrasif 13 pour que celui-
ci n'usine pas la matiére plastique du ski 29 au niveau du plat 29a ou du |
chant 29b. Le basculement du support 16 permet en outre un réglage de
I'angle formé entre la face 30é; 3_05 de la carre 30 et'respectivement le plat

29a ou le chant 29b du ski 29 aprés usinage.
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Revendications

1. Dispositif portatif pour I’affﬁtage (10) des carres (30)' d'un ski (29),

chaque carre (30) possédant une face inférieure (30é) bordant le plat (29a)
du ski (29) et une face latérale (30b) bordant son chant (29b), dispositif (10)

comportant un chassis (11) ayant :

des premiers, moyens d’'appui (24) dans une direction latérale (D4) et
destinés a étre appliqués contre le chant» (29b), et des deuxiemes
moyens d’appui (25) dans une direction transversale (D5) et destinés a
étre appliqués contre le plat (29a), | ‘

et des moyens de fixation (18, 19) d'un ensemble d’usinage (12)
comprenant un outil abrasif (13) par rotation et un moteur d’entrainement
de l'outil abrasif (13), iesditsmoyens de fiXation (18, 19) autorisant une
translation de I'ensemble d'usinage (12) selon une premiére direction de
réglage (D1) incluse dans le plan latéral-transversal et coincidant avec

I'axe de rotation (X) de I'outil abrasif (13),

_caractérise en ce que le chassis (11j se compose d’un chariot (15) doté des

premiers et deuxiémes moyens d’appui (24, 25), et d'un ‘support (16)

comportant lesdits moye_ns de fixation (18, 19) et'monté sur le chariot (15)

par des moyens de liaison (20, 21) ayant :

des premiers ‘moyens autorisant un basculement de 90 degrés du
support (16) selon un axe de pivotement (Y) orienté dans une direction
longitudinale (D3) perpendiculaire au plan Iatéral-transversal,' entre une.
premiére position d’'usinage de la face laterale (30b) et une deuxiémé
position d’usinage de la face inférieuré_ (30a), ’

et des deuxiémes moyens permettént une translation du support (16)
dans une deuxiéme direction de' réglage (D2) incluse dans le plan latéral-

transversal et perpendiculaire a la premiére direction de réglage (D1).
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2. Dispositif selon la revendicat_ion 1, caractérisé en ce que les rhoyens de
liaison (20, 21) comportent des moyens de réglage précis de la position
angulaire du support (16) par fapport au chariot (15) autour de l'axe de

pivotement () dans chacune des premiére et deuxieme positiohs.

‘3. Dispositif selon les revendications 1 a 2, caractérisé en ce que les

moyens de liaison (20, 21) comportent des moyens d’ajustement'précis dela
position du support (16) par rapport au chariot (15) selon la deuxiémeﬁ

directio’_n de réglage (D2) dans chacune des premiére et deuxiéme positions.

4. Dispositif selon I'une des revendications 1'é 3, caractérisé en ce que les
moyens.de fixation (18, 19) comportent des moyens d’ajustement précis de
la _position de 'ensemble d’'usinage (12) par rapport au support (16) selon la
premiére direction de réglage (D1) dAans chacune des premiére ‘et deuxieme

positions.

5. Dispositif selon l'une des révendicat_ions 1a 4; caractérisé en ce que les
moyens de liaison (20, 21) sont constitués par un syétéme de déplacement
Iinééire (20) ayant une partie coulissante (20a) lice au support (16) et une
partie de guidage (20b) liee a une partie tournante d’un systéme rotatif (21)

dont une partie fixe (21a) est liee au chariot (15).

6. Dispositif selon I'une des revendications 1 a 5, caractérisé en ce que les
premiers moyens d’appui (24) comportent des roulettes (24) destinées a
rouler sur le chant (29b) du ski (29). '

7. Dispositif selon I'une des revendications 1 & 6, caractérisé en ce que les
deuxiémes moyens d’appui (25) comportent des roulettes (25) destinées a

rouler sur le plat (29a) du ski (29).
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