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@ Contenitore, ad esempio per prodotti alimentari quali prodotti dolciari.

@ It contenitore si compone di un sacchetto (2) e di un

imballo cartotecnico (3) che racchiude il sacchetto (2)
ed & suscettibile di essere esteso a partire da una posizio-
ne genericamente ripiegata. Il sacchetto (2) & collegato, ad
esempio adesivamente, a due facce (4) dell'imballo carto-
tecnico (4) che, durante il movimento di estensione, si al-
lontanano fra loro. Per effetto del collegamento a tal i fac-
ce (4), durante il suddetto movimento di estensione, il sac-
chetto (2) si apre predisponendosi alla ricezione di prodotti
al suo interno.
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Descrizione

La presente invenzione si riferisce ad un conteni-
tore secondo il preambola della rivendicazione 1.

Contenitori di questa tipo vengono utilizzati cor-
rentemente, ad esempio, per il confezionamento di
prodotti alimentari quali, ad esempio, prodotti dol-
ciari come caramelle, cioccolatini, praline ecc.

In tali contenitori l'effetto di protezione ed isola-
mento dei prodotti dallesterno & dato da un sac-
chetto (o busta) di materiale in foglio, che viene di
solito sigillato a tenuta dopo essere stato riempito
con una certa quantita di prodotto. La parte esterna
del contenitore, denominata nel seguito per brevita
«imballo cartotecnico», & destinata, da un lato, a
realizzare un'azione di sostegno del sacchetto in
cui si trovano i prodotti e, dall'altra parte, a rendere
complessivamente piu gradevole l'aspetto del con-
tenitore stesso, soprattutto per quanto riguarda la
possibilita di apporvi decorazioni, scritte, ecc.

Con il termine «imballo cartotecnico» si & in ge-
nerale inteso indicare un qualunque tipo di involu-
cro realizzato a partire da uno sbozzo di materiale
laminare quale cartoncino che, dopo le operazioni
iniziali di taglio del contorno delle parti, fustellatura
di zone destinate ed essere ripiegate o rimosse,
pre-piegatura di zone destinate a formare pieghe,
ecc., viene mantenuto in condizione appiattita per
essere poi eretto a esteso, portandolo nella sua po-
sizione finale, attraverso un complesso di operazio-
ni di manipolazione tipicamente riconducibili ad
operazioni di piegatura.

Tipici esempi di imballi di questo tipo sono le
scatole o astucci di cartoncino utilizzate per il con-
tezionamento di caramelle, cioccolatini, praline, ecc.

Le tecniche di realizzazione di tali imballi, tipiche
dellindustria cartotecnica, sono ampiamente note e
non richiedono dunque di essere descritte in questa
sede, anche perché di per sé non rilevanti ai fini
della comprensione dell'invenzione. Parimenti noto
& il fatto che le forme in cui tali imballi si possono
presentare sono praticamente infinite: quanto rileva,
ai fini dell'attuazione dellinvenzione & che limballo
in questione comprenda almeno due facce suscetti-
bili di allontanarsi o di divaricarsi fra loro a partire
da una condizione iniziale di addossamento quando
limballo viene portato in posizione estesa.

Nelia soluzione piu corrente, i contenitori del tipo
sopra specificato, formati, dal sacchetto e dallim-
ballo, vengono realizzati fabbricando separatamen-
te, da una parte, il sacchetto e, dallaltra parte, l'im-
ballo cartotecnica. E poi previsto che limballo carto-
tecnico venga eretto nella sua condizione di
impiega e che il sacchetto venga successivamente
inserito al suo interno prima o dopo aver ricevuto il
prodotto al suo interno.

Questa soluzione da origine a numerose difficolta
ed inconvenienti, sia per quanto riguarda lo svolgi-
mento del procedimento di confezionamento, sia
per quanto riguarda l'aspetto qualitativo dei conteni-
tore finito.

Insorge in primo luogo l'esigenza di inserire il
sacchetto allinterno dellimballo cartotecnico.

Se il sacchetto viene inserito prima di essere
riempito, si pone il problema di portare e mantene-
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re i suoi lembi di bocca in posizione divaricata
quanto basta a consentire l'introduzione del prodot-
to all'interno del sacchetto.

Esiste poi il problema di fare in modo che prima
e durante il riempimento il sacchetto possa raggiun-
gere e mantenere un corretto posizionamento all'in-
terno dell'imballo cartotecnico, ad esempio senza
spostarsi o ribaltarsi per effetto della caduta dei
prodotti al suo interno.

Completato il riempimento, insorge il problema di
chiudere il sacchetto, il che molto spesso richiede
di sigillare a tenuta i due lembi di bocca del sac-
chetto. Al riguardo va considerato che non neces-
sariamente la chiusura del sacchetto implica anche
la chiusura dellinvolucro cartotecnico in corrispon-
denza della parte di bocca del sacchetto stesso.
Anzi, in molti casi (ad esempio quando limballo
cartotecnico assunte la forma di una sorta di cesta
o canestro nel quale si trova il sacchetto con i pro-
dotti al suo interno), si desidera che l'imballo carto-
tecnico presenti, in corrispondenza della zona di
chiusura del sacchetto due lembi discosti e separati
fra loro. In altri casi, invece, si desidera che, dopo
la sigillatura, la parte di bocca del sacchetto venga
occultata rispetto all'esterno per effetto della chiusu-
ra di uno o piu lembi dellimballo cartotecnico a ri-
dosso di tale zona di sigillatura. Ancora, in altre si-
tuazioni appare utile poter fare in modo che un'uni-
ca operazione di manipolazione attuata sul conteni-
tore consenta di ottenere, simultaneamente, la
sigilatura della parte di bocca del sacchetto e la
chiusura di lembi adiacenti dell'imballo cartotecnico.

Qualora il sacchetto venga riempito e richiuso
prima dellinserimento dell'imballo cartotecnico, na-
sce il problema della manipolazione del sacchetto,
soprattutto quando i contenuti sono delicati e dun-
que suscettibili di danneggiarsi durante linserimen-
to nellimballo cartotecnico. Oltretutto, quest'ultimo
deve essere portato e mantenuto in una posizio-
ne precisa durante linserimento del sacchetto.
Cid in particolare quando si desideri che, nella
confezione finale, il sacchetto con i prodotti al suo
interno e limballo cartotecnico che gli sta attorno
assumano posizioni relative precisamente determi-
nate, ad esempio perché si vuole fare in modo
che una stampa o un disegno riportato sul sac-
chetto appaia in un'apertura o finestra dell'imballo
cartotecnico.

La presente invenzione si prefigge lo scopo di
fornire una soluzione in grado di superare i proble-
mi e gli inconvenienti indicati in precedenza.

Secondo la presente invenzione, tale scopo vie-
ne raggiunto grazie ad un contenitore avente le ul-
teriori caratteristiche riportate nella rivendicazione 1.
Vantaggiosi sviluppi dell'invenzione formano oggetto
delle sottorivendicazioni 2 a 8.

L'invenzione verra ora descritta, a puro titolo di
esempio non limitativo, con riferimento ai disegni
annessi, in cui:

- la fig. 1 & una prima vista in prospettiva di un
contenitore secondo linvenzione, illustrato in una
posizione iniziale ripiegata,

— la fig. 2 & una sezione secondo la linea el
della fig. 1, e
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— la fig. 3 illustra un contenitore secondo l'inven-
zione nella sua posizione eretta o estesa, in cui il
contenitore & predisposto per ricevere prodotti al
suo interno.

Nelle figure & indicato nel complesso con 1 un
contenitore suscettibile di essere utilizzato, ad
esempio, per il confezionamento di prodotti alimen-
tari quali prodotti dolciari come caramelle, cioccola-
tini, praline, ecc.

Secondo una soluzione di per sé nota, il conteni-
tore secondo linvenzione si compone essenzial-
mente di due parti, vale a dire:

— un sacchetto (o busta) 2 destinato a ricevere al
suo interno un riempimento di prodotti quali prodotti
citati in precedenza (non illustrati nei disegni), e

— una parte esterna 3, destinata ad avvolgere il sac-
chetto a busta 2; tale parte esterna viene qui deno-
minata «imballo cartotecnico»: per una compiuta de-
scrizione del significato di tale termine si rinvia alla
parte introduttiva della presente descrizione.

Nell'esempio, non limitativa, illustrato nei disegni,
limballo cartotecnico 3 & essenzialmente costituito
da una sorta di scatola di cartoncino destinata ad
assumere, nella posizione eretta d'impiego (fig. 3)
una forma a parallelepipedo cosi da assumere nel
suo complesso un aspetto circa assimilabile a quel-
lo di un cestello.

L'imballo cartotecnico 3 & realizzato (secondo cri-
teri ampiamente noti) a partire da materiale lamina-
re quale cartoncino.

Nell'esempio di attuazione illustrato, I'imballo 3
comprende due facce laterali maggiori 4 di forma
rettangolare o quadrata, provviste centralmente di
aperture o finestre 5 ottenute ritagliando il materiale
laminare costituente l'imballo.

in corrispondenza del lato superiore nelle figure,
le facce laterali maggiori 4 sono provviste a guisa
di fastigio di appendici profilate 6 suscettibili sia di
svolgere funzione decorativa, sia di essere utilizzate
a guisa di manici per sostenere il contenitore 1.

Le facce laterali maggiori 4 dellimballo 3 sono
collegate fra loro secondo una generale struttura a
soffietto da due facce laterali minori 7 anch'esse
provviste di rispettive aperture o finestre 8. In parti-
colare, ciascuna delle pareti laterali minori 7 & sol-
cata da una linea di piegatura mediana 17 che con-
ferisce allimballo 3 la generale struttura a soffietto
di cui si € detto.

Dopo la fabbricazione (questo aspetto verra ulte-
riormente illustrato nel seguito) il contenitore pud
essere portato e/o mantenuto in una generale confi-
gurazione schiacciata o appiattita (quella appunto
cui fanno riferimento le fig. 1 e 2), in cui le facce
laterali principali 4 dellimballo 3 circa addossate fra
loro: si apprezzera dalla vista in sezione della fig. 2
che la dizione «addossate», cosi come qui utiliz-
zata, sta ad indicare, in generale una condizione di
relativo avvicinamento, senza necessariamente im-
plicare una vicinanza stretta o addirittura il contatto.
In tale condizione schiacciata o appiattita le pareti
laterali minori 7 sono ripiegate a V in corrisponden-
za delle rispettive linee di piegatura 17 rivolte verso
linterno o, preferibilmente (cosi come visibile in
fig. 1) verso l'esterno del contenitore 1.
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A partire da tale condizione, che facilita l'impila-
mento del contenitore 1 in grandi quantita prima
dellimpiego, limballo 3 pud essere portato in posi-
zione estesa o eretta (quella appunto illustrata nella
fig. 3) ribaltando altresi appendici inferiori 4a e 7a
di cui sono provviste le pareti laterali 4 e 7 dellim-
ballo 3 verso linterno del contenitore. Tutto cid cosi
da formare, per effetto di un accoppiamento ad in-
castro fra le pareti ovvero per I'applicazione di punti
di adesivo, una parete di fondo dell'imballo esteso
indicata nel complesso con 9 nella fig. 3. Tutto cid
si realizza, beninteso, secondo criteri ampiamente
noti nella tecnica, che non richiedono di essere illu-
strati in questa sede, anche in quanto di per sé non
rilevanti ai fini dell'attuazione dell'invenzione. Al ri-
guardo converra ricordare ancora una volta come
Fimballo cartotecnico 3 illustrato nei disegni abbia
carattere puramente esemplificativo, dal momento
che linvenzione si applica contenitori comprendenti
imballi con forme quanto mai diversificate, ferma re-
stando la presenza di almeno due facce o parti
che, nel passare dalla posizione iniziale ripiegata
alla posizione finale di estensione, compiono un
movimento di divaricamento o allontanamento fra
loro, cosi com'e@ appunto il caso delle facce 4 nel-
I'esempio di attuazione qui illustrato.

Cosi come meglio visibile nella vista in sezione
della fig. 2, il sacchetto, realizzato di solito di mate-
riale laminare softile quale laminato plastico traspa-
rente (compatibile con gli alimenti, nel caso dell'im-
piego per il confezionamento di prodotti alimentari),
presenta, nell'esempio di attuazione illustrato, una
generale conformazione a soffietto con pieghe late-
rali 2a ed una zona di sigillatura di fondo 10 rivolta
verso le appendici 4a, 7a destinate a formare la pa-
rete di fondo 9, nellimballo 3. In corrispondenza
della parte di bocca dellimballo 3 (ossia in corri-
spondenza delle appendici 6) il sacchetto 2 presen-
ta corrispondenti lembi di bocca 11, che possono
eventualmente presentare una profilatura identica o
pressoché identica rispetto a quella delle appendici
6 dellimballo 3.

Al riguardo, si pud notare come il sacchetto 2
possa essere realizzato separatamente rispetto al-
limballo 3 e successivamente introdotto all'interno
di quest'ultimo, ovvero essere prodotto pressoché
simultaneamente allimballo cartotecnico 3. Ad
esempio, il sacchetto 2 pud essere formato a par-
tire da un involucro tubolare continuo di materiale
plastico trasparente che viene introdotto all'interno
del corpo tubolare dell'imballo 3 per essere succes-
sivamente sottoposto ad operazioni di sigillatura e
taglio per la formatura della chiusura inferiore 10 di
un‘operazione di taglio per la formazione dei lembi
11, dopo essere stato inserito allinterno dellimballo
3. Tale operazione di taglio pud essere svolta dagli
stessi elementi che realizzano I'operazione di taglio
dei lembi 6, dunque con un'azione di taglio eserci-
tata simultaneamente sull'imballo sul sacchetto.

Quale che sia la specifica soluzione utilizzata al
riguardo, fra la superficie esterna de! sacchetto 2 e
limballo 3 si realizza un collegamento in corrispon-
denza delle facce 4 destinate a divaricarsi a allon-
tanarsi fra loro durante l'operazione di estensione
dell'imballo.
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Nell'lesempio di attuazione cui fanno riferimento i
disegni annessi questo risultato & ottenuto tramite
l'applicazione di punti di colla, indicati con 12. L'ap-
plicazione dei punti 12 viene svolta secondo criteri
tradizionali: ad esempio, sfilando almeno legger-
mente il sacchetto 2 dellimballo 3 e depositando la
colla sulla superficie del sacchetto 2 attraverso le fi-
nestre 5 e sulla parte di sacchetto che sporge dal-
limballo, facendo poi scorrere leggermente il sac-
chetto rispetto all'imballo sino a portare le gocce di
adesivo 12 in posizione affacciata delle facce 4,
cosi da stabilire il collegamento desiderato.

Per effetto del collegamento alle facce 4, quando
l'imballo 3 viene esteso cosi da essere portato nella
sua posizione eretta (fig. 3), l'allontanamento o di-
varicamento delle facce 4 determina la simultanea
apertura del sacchetto 2 i cui lembi di bocca 11
vengono sicuramente aperti cosi da predisporre il
sacchetto 2 a ricevere al suo interno un riempimen-
to di prodotti.

Si apprezzera che la soluzione secondo linven-
zione consente di ottenere simultaneamente una
serie di vantaggi.

In primo luogo, le operazioni di fabbricazione e di
riempimento del contenitore e vengono notevolmen-
te semplificate; almeno alcune delle fasi di manipo-
lazione necessarie possono essere comuni sia al
sacchetto 2, sia all'imballo 3 che lo circonda.

In secondo luogo, il sacchetto 2 e limballo 3 co-
stituiscono un prodotto intermedio suscettibile (di
essere mantenuto in posizione appiattita, con in-
gombro ridofto, ed allo stesso tempo completo, in
quanto ricomprende in sé gia tutte le parti fonda-
mentali del contenitore finito.

In terzo luogo il movimento di estensione dellim-
ballo cartotecnico 3 determina sicuramente un corri-
spondente e preciso movimento di apertura del
sacchetto 2 in corrispondenza della sua parte di
bocca. Per effetto del collegamento all'imballo car-
totecnico 13, il sacchetto 2 mantiene con precisione
la posizione attribuitagli inizialimente sia durante tut-
te le operazioni di manipolazione intermedie, sia
durante l'operazione di riempimento con i prodotti,
sia ancora durante l|'operazione di chiusura delle
sua parti di bocca.

In particolare, questa operazione pud essere
svolta sia indipendentemente dall'azione di chiusura
dellimballo cartotecnico (ad esempio per effetto
dellazione di una ganascia di termosaldatura che
serra i lembi di bocca 11 del sacchetto 2 senza in-
terferire con i lembi 6 dell'imballo cartotecnico), sia
simultaneamente alla chiusura del limballo carto-
tecnico stesso: (ad esempio, per effetto di un movi-
mento di chiusura dei lembi 6 che determina un
corrispondente addossamento con conseguente
possibilita di saldatura — ad esempio per termosal-
datura o applicazione di ultrasuoni — dei lembi di
bocca 11 del sacchetto 2).

Naturalmente, fermo restando il principio dell'in-
venzione, i particolari di realizzazione e le forme di
attuazione potranno essere ampiamente variati sen-
za per questo uscire dall'ambito della presente in-
venzione.
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Rivendicazioni

1. Contenitore comprendente:

— un sacchetto (2) suscettibile di ricevere nellimpie-
go un riempimento di prodotti, e

— un imballo cartotecnico (3) che circonda detto
sacchetto (2) ed & estendibile a partire da una con-
dizione appiattita in cui almeno due facce (4) del-
limballo cartotecnico (3) sono addossate fra loro;
dette almeno due facce (4) allontanandosi quindi
fra loro per effetto del movimento d'estensione
dell'imballo cartotecnico (3),

caratterizzato dal fatto che detto sacchetto (2) &
collegato (12) a dette almeno due facce (4) per cui,
quando detto imballo cartotecnico (3) viene esteso,
il movimento di allontanamento fra dette almeno
due facce (4) determina il simultaneo dispiegamen-
to di detto sacchetto (2) in posizione di apertura.

2. Contenitore secondo la rivendicazione 1, ca-
ratterizzato dal fatto che detto imballo cartotecnico
(3) comprende ulteriori facce (7) aventi una genera-
le configurazione a soffietto (7a) estendentisi a col-
legamento di dette almeno due facce (4).

3. Contenitore secondo la rivendicazione 1 o la
rivendicazione 2, caratterizzato dal fatto che dette
almeno due facce (4) sono provviste di aperture a
finestra (5).

4. Contenitore secondo una qualsiasi delle prece-
denti rivendicazioni, caratterizzato dal fatto che det-
te almeno due facce (4) portano associate appendi-
ci (4a) che, con detto imballo cartotecnico (3) este-
s0, sono suscettibili di formare una parete di fondo
(9) di detto imballo (3).

5. Contenitore secondo la rivendicazione 4, ca-
ratterizzato dal fatto che detto sacchetto (2) & prov-
visto di una linea di sigillatura (10) adiacente a det-
te appendici (4a).

6. Contenitore secondo una qualsiasi delle prece-
denti rivendicazioni, caratterizzato dal fatto che det-
to sacchetto (2) & collegato a dette aimeno due fac-
ce (4) tramite incollaggio (12).

7. Contenitore secondo una qualsiasi delle prece-
denti rivendicazioni, caratterizzato dal fatto che det-
te almeno due facce (4) sono prowviste di rispettive
parti di fastigio (6) e dal fatto che detto sacchetto
(2) presenta corrispondenti lembi di chiusura (11)
adiacenti a dette parti di fastigio (6).
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