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Sposob wyrobh uszczelek i prasa do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 26 lutego 1936 r.
Udzielono 25 marca 1937 r.

Przy wykonywaniu uszczelek z pla-
stycznych mas waznym jest stlaczanie $ci-
§le okreslonej ilosci materialu plastyczne-
go, celem otrzymywania uszczelek o scisle
okreslonych wymiarach. W tym celu spra-
sowuje si¢ w prasie kawalki kiszek z ma-
sy plastycznej, posiadajace scisle okreslo-
ng dlugosé. Ten sposéb wykonywania usz-
czelek posiada jednak te zasadnicza wade,
ze w praktyce odciecie kiszki o $cisle o-
kreslonej dtugosci jest bardzo trudne, gdyz
kiszka z plastycznej masy, wychodzaca pod
ci$nieniem z ksztaltéowki, o ile swobodnie
zwisa, to wyciaga si¢ nier6wnomiernie, a
jezeli posuwa si¢ po prowadnicy, to przy-
lepia si¢ do niej i kurczy zasadniczo utrud-
niajac odcigcie kawaltka o scisle okreslonej

dtugosci.

Sposéb wykonywania uszczelek wedlug
niniejszego wynalazku usuwa powyzsze
wady umozliwiajac samoczynne pobieranie
dokladnej ilosci masy plastycznej podczas
prasowania uszczelek.

Istota wynalazku polega na tym, zZe nie
odcina sie kiszek o $cisle okreslonej dlu-
gosci, lecz kiszke o przyblizonej dlugosci
lub zwéj z masy plastycznej prasuje sie
tak, iz na poczatku sprasowywania usuwa
si¢ jednoczesnie nadmiar materiatlu pla-
stycznego, a nastepnie dopiero pozostala
ilos¢ materialu plastycznego sprasowuje
si¢ pod ci$nieniem na pozadana uszczelke.

Przyklady wykonania prasy wedlug
wynalazku przedstawione sa na rysunku.

Fig. 1 — 3 przedstawiajg w przekroju
czeSci prasy oraz ich wzajemne polozenia



‘w réznych chwilach praséwania uszczelki
sposobem wedtug niniejszego wynalazku;
fig. 4 — 6 przedstawiaja odmiang czesci
prasy wedlug fig. 1 — 3. ‘

Prasa zawiera matryce I oraz stempel
2. Matryca (fig. 1 — 3) posiada u goéry na
swym wewngtrznym obwodzie kilka piono-
wych kolistych wycieé 3, stuzacych do u-
suwania nadmiaru masy plastycznej. Fig.
1 przedstawia prase tuz przed rozpocze-
ciem prasowaiiia kiszki 4 lub zwoju z pla-
stycznej masy. Fig. 2 przedstawia poloze-
nie czesci prasy w chwili, gdy nadmiar 4
masy plastycznej jest wyciénigty do wne-
trza wycigé 3. Przy dalszym ‘obnizaniu
stempla otrzymuje si¢ potrzebna ilo$é ma-
sy plastycznej, t. j. z chwila osiagniecia
przez stempel krawedzi I° wyciecia 3. Po
osiagnieciu tej krawedzi i jednoczesnym
pobraniu iloéci plastycznej masy, potrzeb-
nej do wykonania uszczelki, rozpoczyna
si¢ wlasciwe sprasowywanie masy w usz-
czelke, przedstawiong na fig. 3. Nadmiar
materiatu plastycznego, zbierajacy si¢ kaz-
dorazowo w wycigciach 3, usuwa si¢ na
dno prasy, celem jego zuzytkowania przy
prasowaniu nastgpnej uszczelki.

Na fig. 4 — 6 przedstawiona jest od-
miana prasy wedlug niniejszego wynalaz-
ku, polegajaca na tym, ze matryca I za-
miast pionowych kolistych wyzlobienn po-
siada na obwodzie kilka dosrodkowo bie-
gnacych wydrazen 5, przechodzacych przez
cala jej grubo$é i umieszczonych tuz nad

krawedzia 1, do ktérej dochodzi stempel
po wycisnieciu nadmiaru materialu.

Zastrzezienia patentowe.

1. Sposéb prasowania uszczelek z ki-
szki, wycisénigtej z masy plastycznej przez
korficowke, znamienny tym, ze kawalek ki-
szki zwija si¢ w pierscien lub zwéj i spra-
sowuje na uszczelke¢ z jednoczesnym usu-
nigciem przez prase nadmiaru masy pla-
stycznej.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze nadmiat thasy plastycznej, gro-
madzacy si¢ w prasie, usuwa si¢ na dno
prasy, celem zuzytkowania przy prasowa-
niu nastepnej uszczelki.

3. Prasa do wykonywania sposobu we-
dlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym, ze jej
matryca posiada na wewnetrznej $ciance
do gromadzenia nadmiaru masy pionowe
kotowe wyciecia (3) lub dosrodkowe otwo-
ry (5), przechodzace przez calg grubosé
$cian matrycy.

4, Prasa wedlug zastrz. 3, znamienna
tym, ze dolna krawedz wyciecia (3) wzgle-
dnie otworkéw (5) znajduje si¢ na tej wy-
sokosci zaglebienia matrycy, na ktérej kon-
czy si¢ wyciskanie nadmiaru masy.

Franciszek Stelmowski.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.
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