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(54)实用新型名称

一种机械加工打磨设备

(57)摘要

本实用新型属于加工打磨设备技术领域，具

体涉及一种机械加工打磨设备，包括加工台，加

工台设有打磨组件和夹持组件，加工台设有漏

槽，加工台设有电机和安装板，电机设于安装板

上端，加工台设有主动转杆，主动转杆与电机固

定连接，加工台设有从动转杆，主动转杆与从动

转杆外侧设有过滤带，加工台设有刮板，加工台

开设有通槽，通槽内部设有收集盒，加工台设有

水箱；通过电机转动，主动转杆与从动转动共同

作用带动过滤带转动，使得残渣向左移动落入收

集盒中，同时刮板对过滤带上的残渣做进一步清

理，而冷却液透过过滤带落入水箱中，进而完成

了对残渣和冷却液的分离工作。
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1.一种机械加工打磨设备，包括加工台，其特征在于：所述加工台上端右侧设有打磨组

件，所述加工台上端左侧设有夹持组件，所述加工台内部设有空腔，所述加工台上端中部开

设有与所述空腔连通的漏槽，所述加工台内部设有分离组件；

所述分离组件包括有电机，所述加工台后端右侧设有安装板，所述电机安装于所述安

装板上端，所述加工台前后内壁之间转动设有主动转杆，所述主动转杆穿过所述加工台后

壁的一端与所述电机的输出轴固定连接，所述加工台前后内壁之间转动设有与所述主动转

杆相匹配的从动转杆，所述主动转杆与所述从动转杆外侧包裹有过滤带，所述加工台前后

内壁之间倾斜设有刮板，且所述刮板上端与所述过滤带下端相抵接，所述加工台前端开设

有通槽，且所述通槽位于所述刮板下方，所述通槽内部设有收集盒，所述加工台下壁设有水

箱，且所述水箱位于所述过滤带下端。

2.根据权利要求1所述的一种机械加工打磨设备，其特征在于：所述打磨组件包括有打

磨电机，所述加工台上端右侧设有安装架，所述打磨电机固定安装于所述安装架上端，所述

打磨电机的输出轴固定连接有转杆，所述转杆的左端设有打磨盘。

3.根据权利要求1所述的一种机械加工打磨设备，其特征在于：所述夹持组件包括有伸

缩电机，所述伸缩电机上端设有电动伸缩杆，所述电动伸缩杆的右端设有夹具。

4.根据权利要求2所述的一种机械加工打磨设备，其特征在于：所述加工台上端设有保

护壳，且所述保护壳包裹于所述打磨组件与所述打磨盘外侧，所述保护壳上端转动设有透

明盖门，所述透明盖门前端设有把手，所述保护壳与所述加工台之间设有回收组件。

5.根据权利要求4所述的一种机械加工打磨设备，其特征在于：所述回收组件包括有水

泵，所述水箱与所述水泵之间连通设有第一输送杆，所述水泵与所述保护壳之间连通设有

第二输送管，所述第二输送管穿过所述保护壳的一端设有喷水总成。

6.根据权利要求1所述的一种机械加工打磨设备，其特征在于：所述收集盒前端设有拉

手。
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一种机械加工打磨设备

技术领域

[0001] 本实用新型属于加工打磨设备技术领域，具体涉及一种机械加工打磨设备。

背景技术

[0002] 机械加工是指通过一种机械设备对工件的外形尺寸或性能进行改变的过程，其中

机械打磨主要用于对各种工件表面进行磨削和抛光处理，其主要作用是对工件表面进行平

整、精细加工，去除表面的毛刺、氧化皮、锈蚀等不良物质，使表面更加光滑、平整，提高工件

的质量和使用寿命；

[0003] 但现有的机械打磨设备通常会用到冷却液来对打磨工件进行降温冷却，这样就会

导致打磨残渣和冷却液混合在一起，不利于冷却液和打磨残渣后续的重复利用，为此，我们

提出了一种机械加工打磨设备，用以解决上述问题。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是：旨在提供一种机械加工打磨设备，用于解决背景技术中存

在的问题。

[0005] 为实现上述技术目的，本实用新型采用的技术方案如下：

[0006] 一种机械加工打磨设备，包括加工台，所述加工台上端右侧设有打磨组件，所述打

磨组件能对工件进行打磨加工，所述加工台上端左侧设有夹持组件，所述夹持组件能对工

件进行加紧，所述加工台内部设有空腔，所述空腔能安装其它组件，所述加工台上端中部开

设有与所述空腔连通的漏槽，所述漏槽能将打磨所产生的残渣和冷却液下落至所述空腔，

所述加工台内部设有分离组件；

[0007] 所述分离组件包括有电机，所述电机能为所述分离组件提供动力，所述加工台后

端右侧设有安装板，所述电机安装于所述安装板上端，所述安装板能对所述电机起支撑作

用，所述加工台前后内壁之间转动设有主动转杆，所述主动转杆穿过所述加工台后壁的一

端与所述电机的输出轴固定连接，所述加工台前后内壁之间转动设有与所述主动转杆相匹

配的从动转杆，所述主动转杆与所述从动转杆外侧包裹有过滤带，所述主动转动在所述电

机的转动下传递动力，所述主动转杆与所述从动转动共同作用撑紧所述过滤带，所述过滤

带能将打磨所产生的残渣和冷却液混合物进行过滤，所述加工台前后内壁之间倾斜设有刮

板，且所述刮板上端与所述过滤带下端相抵接，所述刮板能对所述过滤带上的残渣进行清

理，同时所述刮板能对过滤带上的残渣进行引导，从而进入所述所述加工台前端开设有通

槽，且所述通槽位于所述刮板下方，所述通槽内部设有收集盒，所述通槽有利于所述收集盒

的放置和取出，所述加工台下壁设有水箱，且所述水箱位于所述过滤带下端，所述水箱能将

过滤后的冷却液进行收集。

[0008] 所述打磨组件包括有打磨电机，所述打磨电机能为所述打磨组件提供动力，所述

加工台上端右侧设有安装架，所述打磨电机固定安装于所述安装架上端，所述安装架能保

持所述打磨电机工作时的稳定性，所述打磨电机的输出轴固定连接有转杆，所述转杆的左
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端设有打磨盘，所述打磨盘能对工件进行打磨。

[0009] 所述夹持组件包括有伸缩电机，所述伸缩电机能为所述夹持组件提供动力，所述

伸缩电机上端设有电动伸缩杆，所述电动伸缩杆的右端设有夹具，所述夹具能对工件进行

夹紧，所述电动伸缩杆能对工件进行移动，从而使工件与所述打磨盘接触进行打磨。

[0010] 所述加工台上端设有保护壳，且所述保护壳包裹于所述打磨组件与所述打磨盘外

侧，所述保护壳能防止打磨所产生的残渣飞溅对工作人员造成危害，所述保护壳上端转动

设有透明盖门，所述透明盖门能便于方便工作人员观察工件打磨情况，所述透明盖门前端

设有把手，所述把手便于工作人员打开所述透明盖门，所述保护壳与所述加工台之间设有

回收组件。

[0011] 所述回收组件包括有水泵，所述水泵能为所述回收组件提供动力，所述水箱与所

述水泵之间连通设有第一输送杆，所述水泵与所述保护壳之间连通设有第二输送管，所述

第二输送管穿过所述保护壳的一端设有喷水总成，所述第一输送管将所述水箱中的冷却液

流入所述水泵，经过所述水泵流入所述第二输送管，随后经过所述喷水总成喷出。

[0012] 所述收集盒前端设有拉手，所述拉手便于工作人员对所述收集盒中的残渣进行清

理。

[0013] 在本实用新型中，当电机转动时，电机带动主动转杆转动，主动转杆与从动转杆共

同转动带动过滤带转动，使得打磨时产生的残渣沿着过滤带向左运输，从而使得残渣落入

收集盒中，同时位于过滤带下方的刮板对过滤板上的残渣进行进一步清理，而打磨时产生

的冷却液则透过过滤带落入位于过滤带下方的水箱，进而完成了对打磨时产生的残渣和冷

却液的分离工作。

附图说明

[0014] 本实用新型可以通过附图给出的非限定性实施例进一步说明。

[0015] 图1为本实用新型一种机械加工打磨设备的结构示意图一；

[0016] 图2为本实用新型一种机械加工打磨设备的结构示意图二；

[0017] 图3为本实用新型一种机械加工打磨设备的局部剖视结构示意图。

[0018] 主要元件符号说明如下：

[0019] 加工台100、漏槽101、电机200、安装板201、主动转杆202、从动转杆203、过滤带

204、刮板205、通槽206、收集盒207、水箱208、打磨电机300、安装架301、打磨盘302、伸缩电

机303、电动伸缩杆304、夹具305、保护壳306、透明盖门307、把手308、水泵400、第一输送杆

401、第二输送管402、喷水总成403、拉手404。

具体实施方式

[0020] 为了使本领域的技术人员可以更好地理解本实用新型，下面结合附图和实施例对

本实用新型技术方案进一步说明。

[0021] 实施例一：

[0022] 如图1‑图3所示，一种机械加工打磨设备，包括加工台100，加工台100上端右侧设

有打磨组件，加工台100上端左侧设有夹持组件，加工台100内部设有空腔，加工台100上端

中部开设有与空腔连通的漏槽101，加工台100内部设有分离组件；

说　明　书 2/4 页

4

CN 221048179 U

4



[0023] 分离组件包括有电机200，加工台100后端右侧设有安装板201，电机200安装于安

装板201上端，加工台100前后内壁之间转动设有主动转杆202，主动转杆202穿过加工台100

后壁的一端与电机200的输出轴固定连接，加工台100前后内壁之间转动设有与主动转杆

202相匹配的从动转杆203，主动转杆202与从动转杆203外侧包裹有过滤带204，加工台100

前后内壁之间倾斜设有刮板205，且刮板205上端与过滤带204下端相抵接，加工台100前端

开设有通槽206，且通槽206位于刮板205下方，通槽206内部设有收集盒207，加工台100下壁

设有水箱208，且水箱208位于过滤带204下端；

[0024] 打磨组件能对工件进行打磨加工，夹持组件能对工件进行加紧，空腔能安装其它

组件，漏槽101能将打磨所产生的残渣和冷却液下落至空腔，电机200能为分离组件提供动

力，安装板201能对电机200起支撑作用，主动转动202在电机200的转动下传递动力，主动转

杆202与从动转动203共同作用撑紧过滤带204，过滤带204能将打磨所产生的残渣和冷却液

混合物进行过滤，刮板205能对过滤带204上的残渣进行清理，同时刮板205能对过滤带204

上的残渣进行导向，通槽206有利于收集盒207的放置和取出，水箱208能将过滤后的冷却液

进行收集；

[0025] 当电机200转动时，电机200带动主动转杆202转动，主动转杆202与从动转杆203共

同转动带动过滤带204转动，使得打磨时产生的残渣沿着过滤带204向左运输，从而使得残

渣落入收集盒207中，同时位于过滤带204下方的刮板205对过滤板204上的残渣进行进一步

清理，而打磨时产生的冷却液则透过过滤带204落入位于过滤带204下方的水箱208，进而完

成了对打磨时产生的残渣和冷却液的分离工作；

[0026] 在本实施例中，通过电机200转动，主动转杆202与从动转动203共同作用带动过滤

带204转动，使得残渣向左移动落入收集盒207中，同时刮板205对过滤带204上的残渣做进

一步清理，而冷却液透过过滤带204落入水箱208中，进而完成了对残渣和冷却液的分离工

作。

[0027] 实施例二：

[0028] 在实施例一的基础上，对机械加工打磨设备的其它组件及部件做进一步说明，如

图1‑图3所示，打磨组件包括有打磨电机300，加工台100上端右侧设有安装架301，打磨电机

300固定安装于安装架301上端，打磨电机300的输出轴固定连接有转杆，转杆的左端设有打

磨盘302；

[0029] 夹持组件包括有伸缩电机303，伸缩电机303上端设有电动伸缩杆304，电动伸缩杆

304的右端设有夹具305；

[0030] 加工台100上端设有保护壳306，且保护壳306包裹于打磨组件与打磨盘302外侧，

保护壳306上端转动设有透明盖门307，透明盖门307前端设有把手308，保护壳306与加工台

100之间设有回收组件；

[0031] 回收组件包括有水泵400，水箱207与水泵400之间连通设有第一输送杆401，水泵

400与保护壳306之间连通设有第二输送管402，第二输送管402穿过保护壳306的一端设有

喷水总成403；

[0032] 收集盒206前端设有拉手404；

[0033] 在本实施例中，打磨电机300能为打磨组件提供动力，安装架301能保持打磨电机

300工作时的稳定性，打磨盘302能对工件进行打磨，伸缩电机303能为夹持组件提供动力，
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夹具305能对工件进行夹紧，电动伸缩杆304能对工件进行移动，从而使工件与打磨盘302接

触进行打磨，保护壳306能防止打磨所产生的残渣飞溅对工作人员造成危害，透明盖门307

能便于方便工作人员观察工件打磨情况，把手308便于工作人员打开透明盖门307，水泵400

能为回收组件提供动力，第一输送管401将水箱208中的冷却液流入水泵400，经过水泵400

流入第二输送管402，随后经过喷水总成403喷出，拉手404便于工作人员对收集盒207中的

残渣进行清理。

[0034] 上述实施例仅示例性说明本实用新型的原理及其功效，而非用于限制本实用新

型。任何熟悉此技术的人士皆可在不违背本实用新型的精神及范畴下，对上述实施例进行

修饰或改变。因此，凡所属技术领域中具有通常知识者在未脱离本实用新型所揭示的精神

与技术思想下所完成的一切等效修饰或改变，仍应由本实用新型的权利要求所涵盖。
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图1
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图3
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