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Przedmiotem wynalazku Jjest element kon-
strukeyjny do maszyn ttlokowych, zwlaszcza do
szczelnie okapturzonych sprezarek silnikowych.

W znanych konstrukcjach, pityta gniazda zawo-
rowego i glowica cylindra sg polgczone z cylin-
drem za pomocg $rub. Wymaga to wykonania
odpowiedniej liczby otworéw zar6wno przeloto-
wych w glowicy cylindrowej i w plycie gniazda
zaworowego, jak i gwintowanych w cylindrze.
Wykonywanie tych otwor6w pochtania duzo czasu.

Dla uzyskania szczelnego polgczenia miedzy
wymienionymi czeSciami nalezy stosowaé uszczel-
ki zaréwno miedzy cylindrem i plyta gniazda
zaworowego, jak i miedzy tg plyta a glowica
cylindra, a nastepnie wymienione cze$ci polgczyé
ze sobg za pomocg Srub. Konieczne jest przy tym
umieszczanie podkladek z materialu ciggliwego
we wspomnianych otworach przelotowych.

Znane konstrukcje majg te wade, ze wymagaja
pozdstawiania miejsca na olwory, co pocigga za
sobg odpowiednie zwiekszenie wymiaréw elemen-
tu konstrukcyjnego, przy czym montaz czeSci
sktadowych tego elementu za pomocg $rub jest
pracochlonny. Nalezy przy tym zaznaczy¢, ze
w przypadku niejednakowego dokrecenia $rub
" powstaja nieszczelnoSci miedzy lgczonymi ze sobag
czeSciami elementu konstrukcyjnego, a takze nie-
réwnomierne naprezenia w materiale tych czeSci.
Ponadto stosowane w elemencie konstrukcyjnym
uszczelki zawierajg pewne iloSci wilgoci, latwo
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rozpuszczalne wldkna, a takze podlegajgce eks-
trakcji. Uszezelki te sg powodem zaklécen w dzia-
taniu sprezarek, gdyz woda w sprezarkach chtod-
niczych zamarza w obiegu chlodniczym, a wilok-
na i substancje ekstrahowane powodujg starze-
nie sie oleju oraz tworza osady i zatykajg prze-
wody. Ogélnie biorgc uszczelnienia stajg sie przy-
czyna uszkodzen, a ponadto utrudniajg montaz.

Wiadomo ogoélnie, Ze sprawno$é maszyny tto-
kowej jest zalezna w znacznym stopniu od tzw.
martwej przestrzeni. W przypadku stosowania
uszczelnien miedzy plyta gniazda zaworowego
i cylindrem ta martwa przestrzen powieksza sie
o grubo$é uszczelek, jezeli dno tloka nie wystaje
w odpowiedniej mierze poza powierzchnie czo-
towg cylindra.

Wynalazek ma na celu zastgpienie znanych po-
tagczen S$rubowych glowicy cylindra oraz piyty
gniazd zaworowych z cylindrem takim polgcze-
niem, ktére w stosunku do istniejgcego dotych-
czas stanu techniki wykazuje zalety pod wzgle-
dem technologicznym, konstrukcyjnym i monta-
Zowym.

Wedlug wynalazku osigga sie to z jednej strony
stronie czotowej
komory skokowej plyta gniazd zaworowych oraz
przez przykrycie tego cylindra i plyty gniazd
zaworowych glowicg cylindrowg, z drugiej za$
strony przez sklejenie tych czeSci z cylindrem,
przy czym jako kleiwo do szczelnego polgczenia
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cylindra, plyty gniazd zaworowych i glowicy sto-
suje sie zywice syntetyczng, najlepiej zywice epo-
ksydows, przy czym ta zywica moze byé dopro-
wadzona do krzepniecia na gorgco lub:- na zimno.
Zywica ta z jednej strony zapewnia mocne po-
laczenie ze sobg wspomnianych czeSci, z drugiej
za$ strony stanowi uszczelnienie pomiedzy strong
ssania, a strong sprezania sprezarek. W elemen-
‘cie wedlug wynalazku koinierz ¢ylindra i plyta
gniazda zaworowego sq okragle i sg utrzymy-
Wage za pomocg glowicy cylindrowdj, ktérej
Y kh’talt‘xwewnqtrzny jest dostosowany do &rednicy
: ‘_hzegn'etr%ngj cylindra, przy czym poszczegblne

" " czefici ‘s -dopasowane suwliwie. Glowica cylindra
= A posiada wewnatrz zebro, ktére opiera sie na ply-

cie gniazd zaworowych i oddziela w sprezarce
jej strone sprezania od strony ssania, przy czym
" wysoko§é tego zZebra okreS§la wielko§é komory
ssania i komory sprezania. Wielko§¢ kolnierza
glowicy cylindrowej, otaczajacej pier§cieniowo
cylinder jest ustalona odpowiednio do wytrzy-
malofci zastosowanej zywicy syntetycznej. Do

ustalenia poloiemia glowicy cylindrowej wzgle-

dem plyty gniazd zaworowych zastosowana jest
éruba ustalajaca, wkrecona przez otwér w kolnie-
rzu glowicy cylindrowej do obrzeza cylindra.
Dzieki tej Srubie ustalajgcej staje sie zbyteczne
specjalne urzgdzenie montazowe, ktére bytoby
potrzebne do ustalania polozenia az do zakon-
czenia procesu krzepniecia zywicy syntetycznej,
w- celu uzyskania trwalego i szczelnego polgcze-
nia czeSci.

Wynalazek umozliwia stosowanie polgczenia
klejonego miedzy czeSciami elementu konstruk-
cyjnego, np. miedzy cylindrem, plyta gniazd za-
worowych i glowica cylihdra oraz usuniecie zna-
nych kosztownych polgczeri Srubowych i zasta-
pienie zwyklego materialu uszczelniajgcego mie-
dzy czeSciami elementu zywicg syntetyczng.

Wobec wyeliminowania konieczno$ci wykonania:

otworéw przelotowych w glowicy cylindrowej
i ptycie gniazd zaworowych oraz otworéw gwin-
towanych w. cylindrze, wymiary elementu kon-
strukcyjnego moga byé mniejsze; co daje réw-
niez oszezedno$é materiatu.

Wynalazek pozwala na znaczne uproszczenie
montazu, poniewaz zamiast polgczenia kilkoma
§rubami stosuje sie tylko jedng §rube ustalajgcg,
unikajgc jednocze$nie koniecznofci stosowania
uszczelek i podkladek. .

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia przekr6j
glowicy cylindra z plytq gniazd zaworowych,
a fig. 2 — przekr6j odmiany rozwigzania wyna-
lazku.
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Na fig. 1 przedstawiono konstrukcje klejona,
w ktérej glowica 1 cylindra zaopatrzona w ze-
bro 2 jest nalozona na pilyte § gniazd zaworo-
wych, przylegajaca do powierzchni czoltowej
obrzeza 7 cylindra, przy czym to zZebro 2 od-
dziela komore ssania 4 od komory sprezania 5
sprezarki.

PierScieniowyy kolnierz' 6 glowicy 1 cylindra

obejmuje plyte 3 gniazd zaworowych i kolnierz 7 -

cylindra, przy czym zastosowana jest §ruba 8 do
ustalenia poloZenia glowicy 1 cylindra, wzgledem
kolnierza 7 cylindra. Powierzchnia 9 klejenia
miedzy glowicg 1 cylindra i kolnierzem 7 cylin-
dra, ktére sg wykonane z pasowaniem suwliwym
oraz powierzchnia 10 klejenia miedzy zebrem 2
i plyta 3 gniazd zaworowych, zapewniajg szczel-
ne i mocne polgczenie miedzy poszczegélnymi
czefciami elementu konstrukcyjnego.

Inny- przyklad wykonania wynalazku jest uwi-
doczniony na fig. 2, gdzie plyta 3 gniazd zawo-
rowych jest umieszczona w obrzezu 7 cylindra,
przy czym uszczelnienie plyty 3 ghiazd zawaoro-
wych uzyskuje sie przez powierzchnie 11 kleje-
nia, znajdujgcy sie mieczy plytas 3 gniazd za-
worowych i obrzezem 7 cylindra.

Zastrzezenia patentowe

1. Element konstrukcyjny do maszyn tlokowych,
zwlaszcza do szczelnie okapturzonych spreza-
rek silnikowych, znamienny tym, ze cylinder
na stronie czolowej komory skokowej zaopa-
trzony jest w plyte (3) gniazd zaworowych,
przy czym cylinder ten oraz ptyta (3) gniazd
zaworowych sg zamkniete glowicg (1) cylindra
i czeSci te sq polgczone mocne i szczelnie
za pomocg skrzeplej zZywicy syntetycznej,
w szczegblnoSci zywicy epoksydowej.

2. Element wedlug zastrz. -1, znamienny tym, Ze
piyta (3) gniazd zaworowych i obrzeze (7) cy-
lindra na zewnatrz sa okragle i sg otoczone
kolnierzem (6) glowicy (1) cylindra, obejmu-
jacym pier§cieniowo to obrzeze (7) cylindra.

3. Element wedlug zastrz, 1, znamienny tym,
2e jest zaopatrzony w S$rube (8), stuigcg do
ustalenia polozenia glowicy (1) cylindra wzgle-
dem jego obrzeza (7) i do utrzymywania tego
polozenia az do skrzepniecia wspomnianej zy-
wicy syntetycznej. .

4. Element wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,
ze plyta (3 gniazd zaworowych jest wpuszczo-
na do obrzeza (7) cylindra i jest z nim skle-
jona na obwodzie, przy czym w gérnym kon-
cu cylindra jest wykonane podtoczenie, w kt6-
rym zamocowana jest ptyta (3) gniazd zawo-
rowych. i
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