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【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 １ 部 門 第 ２ 区 分
【 発 行 日 】 令 和 5 年 1 1 月 2 1 日 ( 2 0 2 3 . 1 1 . 2 1 )
　
【 公 開 番 号 】 特 開 2 0 2 2 - 1 3 0 3 7 2 ( P 2 0 2 2 - 1 3 0 3 7 2 A )
【 公 開 日 】 令 和 4 年 9 月 6 日 ( 2 0 2 2 . 9 . 6 )
【 年 通 号 数 】 公 開 公 報 ( 特 許 ) 2 0 2 2 - 1 6 4
【 出 願 番 号 】 特 願 2 0 2 2 - 8 4 9 7 9 ( P 2 0 2 2 - 8 4 9 7 9 )
【 国 際 特 許 分 類 】
   Ａ ６ １ Ｂ 1 7 / 0 2 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
   Ａ ６ １ Ｂ 1 7 / 4 2 ( 2 0 0 6 . 0 1 )
【 Ｆ Ｉ 】
　 Ａ ６ １ Ｂ 1 7 / 0 2 　 　 　 　 　 　 　
　 Ａ ６ １ Ｂ 1 7 / 4 2 　 　 　 　 　 　 　
　
【 誤 訳 訂 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 5 年 1 1 月 1 3 日 ( 2 0 2 3 . 1 1 . 1 3 )
【 誤 訳 訂 正 １ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 組 織 の 辺 縁 を 画 定 す る 体 開 口 部 を 通 る 耐 切 断 性 経 路 を 提 供 す る ガ ー ド で あ っ て 、 前 記 ガ  
ー ド は 、
　 第 １ の 端 部 と 第 ２ の 端 部 と の 間 で 長 手 方 向 軸 線 に 沿 っ て 延 び る 中 央 ル ー メ ン を 画 定 す る  
管 の 形 状 を 備 え た 側 壁 を 有 し 、 前 記 側 壁 は 、 耐 切 断 性 メ ッ シ ュ 材 料 で 作 ら れ 、 前 記 耐 切 断  
性 メ ッ シ ュ 材 料 は 、 前 記 メ ッ シ ュ 材 料 の 管 状 の 第 １ の 層 内 に 隙 間 を 形 成 す る 複 数 の 織 編 フ  
ィ ラ メ ン ト を 有 し 、 前 記 側 壁 は 、 前 記 ガ ー ド の 遠 位 端 部 の と こ ろ に 折 り 目 を 作 る よ う 折 り  
畳 ま れ 、 前 記 側 壁 の 前 記 第 １ の 端 部 と 前 記 第 ２ の 端 部 は 、 前 記 ガ ー ド の 近 位 端 部 の と こ ろ  
で 互 い に 隣 接 し て 位 置 し 、 前 記 折 り 畳 ま れ た 側 壁 は 、 前 記 管 状 の 第 １ の メ ッ シ ュ 材 料 層 と  
実 質 的 に 同 軸 で あ る 管 状 の 第 ２ の メ ッ シ ュ 材 料 層 を 形 成 す る 、 ガ ー ド 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 ガ ー ド は 、 少 な く と も 中 央 ネ ッ ク 部 分 を 有 し 、 前 記 メ ッ シ ュ 材 料 を 側 方 の 方 向 に 伸  
張 さ せ て 前 記 フ ィ ラ メ ン ト を 互 い に 対 し て 動 か し 、 前 記 ガ ー ド の 長 手 方 向 寸 法 を 縮 小 し て  
い る 間 に 前 記 隙 間 を 側 方 に 拡 張 す る こ と に よ り 、 当 該 中 央 ネ ッ ク 部 分 は 側 方 に 拡 張 可 能 で  
あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の ガ ー ド 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 ガ ー ド は 変 形 形 態 を 有 し 、 当 該 変 形 形 態 に お い て 、 前 記 遠 位 端 部 の と こ ろ の 前 記 ガ  
ー ド の 外 側 寸 法 が 、 常 態 の 非 変 形 形 態 に お け る 前 記 遠 位 端 部 の 前 記 ガ ー ド の 前 記 外 側 寸 法  
に 対 し て 減 少 し て い る 、 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の ガ ー ド 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 ガ ー ド は 、 少 な く と も 、 側 方 縮 小 が 可 能 で あ る よ う 構 成 さ れ た 遠 位 部 分 を 有 す る 、  
請 求 項 １ ～ ３ の う ち い ず れ か 一 に 記 載 の ガ ー ド 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 ガ ー ド は 、 砂 時 計 の 形 状 を 有 す る 、 請 求 項 １ ～ ４ の う ち い ず れ か 一 に 記 載 の ガ ー ド  
。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 ガ ー ド の 前 記 近 位 端 部 の と こ ろ に 形 成 さ れ た 近 位 フ ラ ン ジ を さ ら に 含 み 、 前 記 近 位  
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フ ラ ン ジ は 、 前 記 近 位 端 部 に 向 か っ て 次 第 に 拡 径 し て い る 中 央 ル ー メ ン に よ っ て 画 成 さ れ  
て い る 、 請 求 項 １ ～ ５ の う ち い ず れ か 一 に 記 載 の ガ ー ド 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 ガ ー ド の 前 記 遠 位 端 部 の と こ ろ に 形 成 さ れ た 遠 位 フ ラ ン ジ を 更 に 有 し 、 前 記 遠 位 フ  
ラ ン ジ は 、 前 記 遠 位 端 部 に 向 か っ て 次 第 に 拡 径 し て い る 中 央 ル ー メ ン に よ っ て 構 成 さ れ て  
い る 、 請 求 項 １ ～ ６ の う ち い ず れ か 一 に 記 載 の ガ ー ド 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 遠 位 フ ラ ン ジ は 遠 位 側 に 撓 め ら れ る こ と に よ り 、 前 記 遠 位 端 部 お よ び 前 記 ガ ー ド の 前  
記 遠 位 フ ラ ン ジ の 側 方 の 寸 法 が 減 少 す る よ う に 、 前 記 ガ ー ド の 軸 方 向 寸 法 を 長 く す る こ と  
が で き る 、 請 求 項 ７ に 記 載 の ガ ー ド 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 遠 位 フ ラ ン ジ は 、 前 記 ガ ー ド の 前 記 体 開 口 部 へ の 挿 入 お よ び 前 記 ガ ー ド の 前 記 体 開  
口 部 か ら の 取 り 出 し を 容 易 に す る よ う 前 記 ガ ー ド の 前 記 遠 位 端 部 の 側 方 の 寸 法 を 減 少 さ せ  
る よ う 遠 位 側 の 方 向 に 下 方 へ 折 り 畳 ま れ る よ う に な っ て い る 、 請 求 項 ７ に 記 載 の ガ ー ド 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 ガ ー ド の 近 位 端 部 に 周 方 向 リ ン グ ま た は ビ ー ド を 更 に 有 し 、 前 記 側 壁 の 前 記 第 １ の  
端 部 と 前 記 第 ２ の 端 部 の 両 方 は 、 前 記 周 方 向 リ ン グ ま た は ビ ー ド 内 に 配 置 さ れ て い る 、 請  
求 項 １ ～ ９ の う ち い ず れ か 一 に 記 載 の ガ ー ド 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 ガ ー ド の 前 記 遠 位 端 部 周 り に 周 方 向 に 隙 間 を 通 っ て 製 織 さ れ た プ ル ワ イ ヤ を 更 に 有  
し 、 前 記 プ ル ワ イ ヤ は 、 引 か れ る と 、 前 記 遠 位 端 部 の 側 方 の 寸 法 を 減 少 さ せ る よ う 構 成 さ  
れ て い る 、 請 求 項 １ ～ １ ０ の う ち い ず れ か 一 に 記 載 の ガ ー ド 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 プ ル ワ イ ヤ が 解 放 さ れ る と 、 前 記 ガ ー ド の 前 記 遠 位 端 部 は 、 常 態 の 非 変 形 形 態 に 戻  
る よ う 付 勢 さ れ て い る 、 請 求 項 １ １ に 記 載 の ガ ー ド 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 複 数 の 織 編 フ ィ ラ メ ン ト が 、 塑 性 変 形 可 能 な ヒ ー ト セ ッ ト 材 料 で 形 成 さ れ 、 前 記 耐 切 断  
性 メ ッ シ ュ 材 料 は 、 織 編 フ ィ ラ メ ン ト を 備 え 、 塑 性 変 形 可 能 な ヒ ー ト セ ッ ト 材 料 の ガ ラ ス  
転 移 温 度 で ヒ ー ト セ ッ ト さ れ て 前 記 側 壁 の 耐 切 断 性 メ ッ シ ュ を 形 作 る 、 請 求 項 １ ～ １ ２ の  
う ち い ず れ か 一 に 記 載 の ガ ー ド 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 織 編 フ ィ ラ メ ン ト の ヒ ー ト セ ッ ト 材 料 が 、 前 記 側 壁 が 変 形 さ れ 、 そ の 後 、 開 放 さ れ  
た 際 に 、 元 の 常 態 の 非 変 形 形 態 に 戻 る よ う な 記 憶 保 持 を 前 記 側 壁 の 耐 切 断 性 メ ッ シ ュ に 与  
え る 、 請 求 項 １ ３ に 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 ガ ー ド の 前 記 近 位 端 部 は 、 分 散 被 覆 又 は 抗 菌 被 覆 を さ ら に 含 む 、 請 求 項 １ ～ １ ４ の  
う ち い ず れ か 一 に 記 載 の ガ ー ド 。
【 誤 訳 訂 正 ２ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ５
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 メ ッ シ ュ ガ ー ド １ ０ は 、 メ ッ シ ュ 材 料 の ス リ ー ブ ま た は 管 を 提 供 す る こ と に よ っ て 製 造  
さ れ て い る 。 例 え ば 、 ニ ュ ー ジ ャ ー ジ ー 州 ス パ ル タ 所 在 の テ ク フ レ ッ ク ス （ T e c h f l e x ）  
社 製 の Ｆ Ｌ Ｅ Ｘ Ｏ （ 登 録 商 標 ） オ リ ジ ナ ル ・ ブ レ ー デ ッ ド ・ ス リ ー ブ が 用 い ら れ る 。 管 状  
ス リ ー ブ は 、 開 口 近 位 端 部 お よ び 開 口 遠 位 端 部 を 有 す る 。 こ の ス リ ー ブ は 、 １ ０ ミ ル ポ リ  
エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト （ Ｐ Ｅ Ｔ ） モ ノ フ ィ ラ メ ン ト ヤ ー ン か ら 編 組 さ れ て い る 。 こ の 材  
料 は 、 広 い 動 作 温 度 範 囲 を 有 し 、 化 学 的 劣 化 に 対 し て 耐 性 、 Ｕ Ｖ 光 お よ び 研 磨 に 対 し て 耐  
性 が あ る 。 こ の 材 料 は 、 ヒ ー ト セ ッ ト 可 能 で あ り 、 熱 成 形 可 能 で あ り 、 可 撓 性 で あ り 、 低  
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い ま た は ゼ ロ の 吸 湿 性 を 有 し 、 生 体 適 合 性 で あ り 、 し か も 高 い 耐 研 磨 性 を 有 す る 。 ス リ ー  
ブ は 、 約 １ ． ７ ５ イ ン チ （ ４ ． ４ ５ ｃ ｍ ） か ら ２ ． ７ ５ イ ン チ （ ６ ． ９ ９ ｃ ｍ ） ま で の 範  
囲 に あ る 公 称 休 止 サ イ ズ 直 径 サ イ ズ を 有 す る 。 し か し な が ら 、 メ ッ シ ュ ガ ー ド の 使 用 分 野  
に 応 じ て 、 こ れ よ り も 大 き い ま た は こ れ よ り も 小 さ い 公 称 直 径 の ス リ ー ブ を 洗 濯 す る こ と  
が で き る 。 ま た 、 加 熱 に よ っ て メ ッ シ ュ ガ ー ド を 成 形 す る 製 造 プ ロ セ ス の 結 果 と し て 、 メ  
ッ シ ュ ガ ー ド は 、 そ の 長 さ に 沿 っ て 変 化 す る と と も に こ の ガ ー ド を 作 る 素 と な る ス リ ー ブ  
の 選 択 さ れ た 公 称 直 径 よ り も 大 き い ま た は 小 さ い 公 称 休 止 直 径 を 有 す る こ と に な る 。 ２ イ  
ン チ （ ５ ． ０ ８ ｃ ｍ ） の 公 称 直 径 ス リ ー ブ が 選 択 さ れ た 場 合 、 こ の ス リ ー ブ は 、 側 方 の 方  
向 ５ ６ に お い て 約 １ ． ５ イ ン チ （ ３ ． ８ １ ｃ ｍ ） の 最 小 拡 張 寸 法 と 約 ３ ． ５ イ ン チ （ ８ ．  
８ ９ ｃ ｍ ） の 最 大 拡 張 寸 法 と の 間 の 拡 張 範 囲 を 有 す る 。 休 止 公 称 拡 張 寸 法 は 、 約 ２ ． ０ イ  
ン チ （ ５ ． ０ ８ ｃ ｍ ） で あ る 。 ２ イ ン チ 公 称 サ イ ズ 直 径 に つ い て よ り 目 の 詰 ん だ ウ ィ ー ブ  
を 選 択 す る こ と が で き る 。 目 の 詰 ま っ た ま た は 高 密 度 ウ ィ ー ブ に 関 し 、 拡 張 範 囲 は 、 約 １  
． ７ ５ イ ン チ （ ４ ． ４ ５ ｃ ｍ ） の 最 小 拡 張 寸 法 と ３ ． １ ２ ５ イ ン チ （ ７ ． ９ ３ ８ ｃ ｍ ） の  
最 大 拡 張 寸 法 と の 間 に あ る 。 休 止 公 称 拡 張 寸 法 は 、 約 ２ ． ０ イ ン チ （ ５ ． ０ ８ ｃ ｍ ） で あ  
る 。 各 窓 ま た は セ ル は 、 長 手 方 向 軸 線 、 側 方 軸 線 ま た は こ れ に 垂 直 な 方 向 に 沿 っ て 測 定 し  
て ほ ぼ ２ ミ リ メ ー ト ル 以 下 の 休 止 内 側 寸 法 を 有 す る 。 別 の 形 態 で は 、 窓 ／ セ ル の 休 止 内 側  
寸 法 は 、 長 手 方 向 軸 線 、 側 方 軸 線 ま た は こ れ に 垂 直 な 方 向 に 沿 っ て 測 定 し て ほ ぼ １ ミ リ メ  
ー ト ル 以 下 で あ る 。 所 望 の 柔 軟 性 ま た は 拡 張 特 性 に 応 じ て 、 所 望 の 密 度 の ウ ィ ー ブ を 選 択  
す る こ と が で き る 。
【 誤 訳 訂 正 ３ 】
【 訂 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 訂 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ７
【 訂 正 方 法 】 変 更
【 訂 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 次 に 図 ９ ～ 図 １ ２ を 参 照 す る と 、 ガ ー ド １ ０ を 形 成 す る マ ン ド レ ル ７ ０ が 示 さ れ て い る  
。 マ ン ド レ ル ７ ０ は 、 取 り 外 し 可 能 に 互 い に 連 結 さ れ た 第 １ の 部 分 ７ ２ と 第 ２ の 部 分 ７ ４  
を 有 す る 。 第 １ の 部 分 ７ ２ は 、 第 １ の ラ ッ パ 形 フ ラ ン ジ ７ ６ を 有 し 、 第 ２ の 部 分 ７ ４ は 、  
第 ２ の ラ ッ パ 形 フ ラ ン ジ ７ ８ を 有 す る 。 マ ン ド レ ル ７ ０ は 、 第 １ の フ ラ ン ジ ７ ６ と 第 ２ の  
フ ラ ン ジ ７ ８ を 相 互 に 連 結 す る ネ ッ ク 部 分 を 有 す る 。 マ ン ド レ ル ７ ０ の 第 １ の 部 分 ７ ２ は  
、 マ ン ド レ ル ７ ０ へ の メ ッ シ ュ ス リ ー ブ の 取 り 付 け を 容 易 に す る た め に 第 １ の 部 分 を 図 １  
０ お よ び 図 １ ２ に 示 さ れ て い る よ う に マ ン ド レ ル ７ ０ の 第 ２ の 部 分 ７ ４ か ら ね じ 戻 し て 外  
す こ と に よ っ て 連 結 解 除 さ れ る 。 メ ッ シ ュ ス リ ー ブ が マ ン ド レ ル ７ ０ 上 の 定 位 置 に 位 置 し  
た 後 に ２ つ の 部 分 ７ ２ ， ７ ４ を 再 び 連 結 す る 。 マ ン ド レ ル ７ ０ お よ び メ ッ シ ュ ス リ ー ブ を  
約 １ 時 間 、 約 １ ６ ０ ℃ の 温 度 状 態 に あ る オ ー ブ ン 内 に 配 置 す る 。 こ れ よ り も 高 い 温 度 が 用  
い ら れ る 場 合 に オ ー ブ ン 内 で 必 要 な 時 間 は 短 く 、 こ れ よ り も 低 い 温 度 が 用 い ら れ る 場 合 に  
は オ ー ブ ン 内 の 時 間 が 長 い こ と が 必 要 で あ る 。 熱 硬 化 性 ポ リ マ ー が 一 般 的 に 用 い ら れ 、 こ  
れ を こ の ポ リ マ ー の ガ ラ ス 転 移 温 度 ま で 加 熱 す る 。 熱 は 、 フ ィ ラ メ ン ト ５ ２ を 塑 性 変 形 さ  
せ る こ と に な り 、 そ の 結 果 、 メ ッ シ ュ ス リ ー ブ は 、 マ ン ド レ ル ７ ０ の 周 り に 合 致 し 、 そ れ  
に よ り マ ン ド レ ル ７ ０ の 形 状 を と る と と も に こ れ に 対 し て ヒ ー ト セ ッ ト 状 態 に な る 。 フ ィ  
ラ メ ン ト は 、 メ ッ シ ュ が 室 温 に 戻 っ た と き に マ ン ド レ ル の 形 状 に 一 致 し た 新 た な 形 状 を 保  
つ こ と に な る 。 メ ッ シ ュ 材 料 の こ の ヒ ー ト セ ッ ト 可 能 性 ま た は 形 状 記 憶 保 持 に よ り 、 メ ッ  
シ ュ 材 料 は 、 砂 時 計 形 の 形 状 を な す こ と が で き 、 こ の 形 状 は 、 変 形 さ れ て い る 時 、 解 放 さ  
れ る と そ の 保 持 さ れ た 形 状 に ス プ リ ン グ バ ッ ク す る 。 １ つ ま た は ２ つ 以 上 の ヒ ー ト ガ ン ／  
ラ ン プ を オ ー ブ ン 内 へ の マ ン ド レ ル お よ び メ ッ シ ュ ス リ ー ブ の 配 置 に 代 え て ま た は こ れ に  
加 え て マ ン ド レ ル ７ ０ 上 の メ ッ シ ュ ス リ ー ブ に 差 し 向 け る の が よ い 。 い っ た ん 冷 や さ れ る  
と 、 メ ッ シ ュ ス リ ー ブ は 、 マ ン ド レ ル 部 分 ７ ２ ， ７ ４ を 分 解 す る こ と に よ っ て マ ン ド レ ル  
７ ０ か ら 取 り 出 さ れ る 。 図 ９ お よ び 図 １ ０ は 、 図 １ １ お よ び 図 １ ２ に 示 さ れ た マ ン ド レ ル  
７ ０ の 幅 の 広 い ま た は 太 い ネ ッ ク 部 分 に 対 し て 幅 の 狭 い ま た は 細 い ネ ッ ク 部 分 ８ ０ を 有 す  
る マ ン ド レ ル ７ ０ を 示 し て い る 。 中 央 ル ー メ ン ２ ２ の サ イ ズ の 結 果 的 に 生 じ る 差 が 図 １ ３  
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に 示 さ れ て お り 、 こ の 場 合 、 左 側 の メ ッ シ ュ ガ ー ド １ ０ ａ は 、 例 え ば 図 ９ お よ び 図 １ ０ に  
示 さ れ た 細 い ネ ッ ク 部 分 ８ ０ を 有 す る マ ン ド レ ル ７ ０ を 備 え 、 右 側 の メ ッ シ ュ ガ ー ド １ ０  
ｂ は 、 例 え ば 図 １ １ お よ び 図 １ ２ に 示 さ れ た 太 い ネ ッ ク 部 分 ８ ０ を 有 す る マ ン ド レ ル ７ ０  
を 備 え て い る 。 小 さ な マ ン ド レ ル を 用 い る と 、 小 さ い メ ッ シ ュ ガ ー ド １ ０ 、 例 え ば 図 １ ４  
に 示 さ れ た メ ッ シ ュ ガ ー ド を 作 る こ と が で き る 。 図 １ ４ の メ ッ シ ュ ガ ー ド １ ０ は 、 例 え ば  
腹 部 切 開 創 を 横 切 っ て 配 置 さ れ る の に 適 し て い る 。 腹 部 ガ ー ド に 関 し 、 ガ ー ド １ ０ は 、 幅  
が 約 １ ． ５ ～ ７ ． ０ セ ン チ メ ー ト ル で あ る 切 開 部 位 に 対 応 す る よ う 寸 法 決 め さ れ る と と も  
に 形 作 れ て い る 。 膣 ガ ー ド の 場 合 、 ガ ー ド １ ０ は 、 約 ０ ． ７ ５ ～ ３ ． ５ イ ン チ （ １ ． ９ １  
～ ８ ． ８ ９ ｃ ｍ ） の 直 径 に 対 応 す る よ う 寸 法 決 め さ れ る と と も に 形 作 ら れ る 。 ガ ー ド は 、  
そ の 休 止 形 態 で は 長 さ が 約 ２ ． ５ ～ ３ ． ０ イ ン チ （ ６ ． ３ ５ ～ ７ ． ６ ２ ｃ ｍ ） で あ る 。
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