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Stanowisko pomiarowe do pomiaru odchytek potozenia osi otworéw prostopadtych

Przedmiotem wynalazku jest stanowisko pomiarowe do pomiaru odchytek potoZenia osi otwordw
prostopadtych i odchytki przecinania sie osi otworéw w korpusach przek tadni zebatych katowych.

Znanych jest kilka réZznych przyrzadéw pomiarowych, najczesciej w postaci sprawdzianéw trzpieniowych
do sprawdzania lub pomiaru odchytek prostopadtosci i przecinania sie osi. Sprawdziany te sktadajq sie z requty
2 dwoch trzpieni wktadanych bezposrednio, lub za posrednictwem tulejek, do otwordw. Odchytka oceniana jest
na podstawie abserwacji lub mierzona szczelinomierzem. Istniejg tez sprawdziany, ktére pozwalaja na oceng obu
odchytek przez probe wprowadzenia czopu jednego trzpienia w otwory drugiego. Znany jest tak2e sprawdzian do
pomiaru odchytki prostopadtosci, ktérego jeden trzpieri posiada ramie wyposazone w czujnik zegarowy.

Znane sprawdziany nie pozwalajg na wyznaczenie wartosci liczbowej sprawdzanej odchytki, wymagaja
wysokich kwalifikacji mierzacego i moga by¢ uzywane tylko wtedy, gdy sprawdzany korpus ma konstrukcje
otwartg, umozliwiajaca ocene odchytek. Ponadto luzy miedzy sprawdzanymi otworami i trzpieniami powigksza-
ja btad pomiaru.’ .

' Celem W\;nalazku jest zapewnienie pomiaru odchytki prostopadfosci i przecinania sie osi otworéw
w zamknigtych korpusach przektadni zebatych katowych oraz zmniejszenie wptywu luzéw na btad pomiaru, zas
zagadnieniem technicznym wynalazku jest opracowanie konstrukcji stanowiska pomiarowego zapewniajgcego
osiagnigcie tego -elu. Zagadnienie to zostato rozwigzane przez skonstruowanie stanowiska pomiarowego
sktadajacego sie z trzpienia mierniczego do pomiaru odchytki prostopadtosci, opierajacego sie z jednej strony na
trzpieniu walcowym, osadzonym suwliwie w dwoéch stozkowych tulejach wtozonych w otwory sprawdzanego

- . korpusu, w ktérego trzeci otwodr wtoZony jest piersciert stozkowy esadzony suwliwie na trzpieniu mierniczym,

oraz drugiego trzpienia mierniczego do pomiaru odchytki przecinania si¢ osi wprowadzanego w miejsce
poprzedniego. Trzpieri mierniczy do pomiaru odchytki prostopadfosci jest wyposazony w dwa lezace naprzeciw
siebie w ptaszczyznie osi otwordéw sprawdzanego korpusu przetworniki drogi pracujace w uktadzie réznicowym,
stuzgce do pomiaru kata miedzy osig otworu, w ktérym znajduje sie trzpier a osig trzpienia mierniczego oraz
dwa przetworniki drogi umieszczone w statej odlegtosci od siebie w tej samej ptaszczyznie co poprzednie,
astuzace do pomiaru odchytki kata prostego migdzy osig trzpienia mierniczego aosia przechodzacy przez
pozostate dwa otwory korpusu, odtwarzane przez trzpiern walcowy oraz dwie tuleje stozkowe osadzone
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w otworach korpusu. Trzpieri mierniezy do pomiaru odchytki przecinania sie osi zawiera dwa przetworniki drogi
lezgce naprzeciw siebie w ptaszczyznie prostopadtej do ptaszczyzny przechodzacej przez osie sprawdzanych
otworéw iprzez o$ tego trzpienia, pracujace w uktadzie réznicowym i przeznaczone do pomiaru odchy’(ki
przecinania sie osi. |

Zasadnicza korzyscig techniczng wynikajaca ze stosowania stanowiska pomiarowego wed’(ug wynalazku jes‘i
mozliwos¢ tatwego, szybkiego i niewymagajacego wysokich kwalifikacji obstugi pomiaru odchytek potozenia os
prostopadtych w korpusach przektadni zebatych niezaleznie od tego czy ich konstrukcja pozwala na obserwac;e
wzajemnego potozenia trzpienia mierniczego iwalcowego, czy tez nie. Zastosowanie réznicowego uktadu
pomiarowego eliminuje Wp#yw odchytki walcowosci otworu, w ktérym znajduje sie trzpier mierniczy. Zastoso-
wanie tulei stozkowych likwiduje wptyw luzu mledzy tymi tulejami a powierzchniami otworéw, ktdrych
potozenie jest sprawdzane.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia stanowisko pomiarowe z trzpieniem do pomiaru odchytki prostopadtoséci w przekroju poziomym, a fig. 2 —
stanowisko pomiarowe z trzpieniem do pomiaru odchytki przecinania sie osi otworéw w przekroju pionowym.

Stanowisko pomiarowe wedtug wynalazku stanowi mierniczy trzpieri 1 do pomiaru odchytki prostopadtos-
ci lub mierniczy trzpieri 2 do pomiaru przecinania sie osi (uZywane zamiennie), ktéry opiera sie powierzchniami
oporowej ptytki 3 i zderzaka 4 o powierzchnige walcowego trzpienia 5, na ktorym sa osadzone suwliwie dwie
stozkowe fuleje 6 umieszczone w otworach sprawdzanego korpusu, w ktérego trzecim otworze umieszczona jest
stozkowa tuleja 7 osadzona suwliwie na jednym z uZywanych w czasie pomiaru trzpieni 1 lub 2. Mierniczy

.trzpieri 1 wyposazony jest w dwa leZzgce naprzeciw siebie, w ptaszczyZnie osi otworéw sprawdzanego korpusu,
stykowe pneumatyczne przetworniki 8, ktérych kulki opierajg sig o powierzchnie otworu oraz w dwa bezstyko-
we pneumatyczne przetworniki 9 umieszczone w statej odlegtosci od siebie na koricu trzpienia 1 od strony
trzpienia 4 w tej samej ptaszczyZnie co poprzednie. Mierniczy trzpieri 2 do pomiaru odchytki przecinania sig osi
jest wyposazony w dwa stykowe pneumatyczne przetworniki 8, lezace naprzeciw siebie w ptaszczyznie
prostopadtej do ptaszczyzny przechodzqcej przez osie sprawdzanych otworéw i przez o$ trzpienia 2, praculqce
w uktadzie réznicowym. .

Pomiar odchytki prostopadtosci osi odbywa sie przez pomiar mierniczym trzpieniem 1 wspétpracujacym
zdowolnym réznicowym czujnikiem pneumatycznym réznicy odlegtosci migdzy kulka i czotem dysz lewego
i prawego przetwornika 8, a osig otworu, w ktérym znajduje sie ten trzpieri 1 iprzez pomiar takim samym
czujnikiem réznicy odlegtosci miedzy powierzchnia walcowego trzpienia 5 a czotem dyszy. lewego i prawego
przetwornika 9. Pierwsza ze zmierzonych rézZnic jest miarg kata miedzy osig trzpienia 1 a osig otworu, w ktérym

znajduje sig- ten trzpien. Druga ze zmierzonych réznic jest miarg odchytki prostopadtosci miedzy osig.

mierniczego trzpienia 1 aosig walcowego trzpienia 5. Suma tych réznic jest odchytka kata prostego miedzy
osiami sprawdzanych otwordw. Pomiar odchytki przecinania si¢ osi odbywa sie przez pomiar mierniczym

trzpieniem 2, wspétpracujacym 2z dowolnym réznicowym czujnikiem pneumatycznym, réznicy odlegtosci

migdzy kulka a czotem dyszy gérnego i dolnego przetwornika 8. Rdznica ta jest miarg odchytki przecinania si¢
osi.

. Zastrzezenie patentowe

. Stanowisko pomiarowe do pomiaru odchytek potozenia osi otworéw pr&stopad{ych, sktadajgce sig
2 mierniczego trzpienia do pomiaru odchytki prostopadtosci opierajacego sie zjednej strony na walcowym

trzpieniu osadzonym w dwu stozkowych tulejach wioZzonych w otwory sprawdzanego korpusu, w ktorego trzeci

otwoér wtozona jest stozkowa tuleja osadzona na trzpieniu, znamienne,ty m, Ze mierniczy trzpieri (1) do
pomiaru odchytki prostopadtosci jest wyposaZzony w dwa lezace naprzeciw siebie, w ptaszczyZnie osi otworéw
sprawdzanego korpusu, przetworniki (8) drogi pracujace w uktadzie réznicowym i dwa przetworniki (9) drogi
umieszczone . na statej odlegtosci od siebie na koricu mierniczego trzpienia (1) od strony walcowego trzpienia
(5) w tej samej ptaszczyznie co poprzednie, a mierniczy trzpieri (2) do pomiaru odchytki przecinania sig¢ osi,
‘podparty tak samo jak poprzedni, jest wyposazony w dwa przetworniki (8) drogi lezace naprzeciw siebie
w ptaszczyZnie prostopadtej do ptaszczyzny przechodzacej przez osie sprawdzanych otwordw i przez o$ tego
trzpienia {2), pracujace w uktadzie réznicowym.
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