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Maska pro vytvaY¥eni znakll a obrazcd, zejména na skle

Oblast techniky

.n Technické YeSeni se tyk& masky pro vytvadfeni znakll a
’ obrazcl, zejména na skle, kterd je tvorena maskovaci folii, ve

které jsou v mistech poZadovanych znakl vytvofeny otvery.

Maska je vhodnad zejména pro vytvareni identifikalnich Cisel

na sklech automobilu.

Dosavadni stav techniky

Jednim 2z G&innych zplisobd identifikace automobild je
vytvareni neodstranitelnych znakl na sklech vozidla. Tyto znaky
mohou obsahovat uréité identifikadni &islo a podobné&, napfiklad
¢islo technického osvédleni ¢i Cislo podvozku a podobné, nebo se
v nejjednodusdim p¥ipadé shodovat se statni poznadvaci znadkou
vozidla. Takové oznaleni odrazuje potencidlniho zlodéje jiZ svou
existenci, protoZe tento musi poditat--s ndkladnou a Casové

ndroénou vyménou vSech skel vozidla nebo s nebezpelim odhaleni.

Uvedené znaky se na skle aZ dosud vytvafeji piskova&nim pres

’ masku. K tomuto piskovani je zapotrebi ndkladna piskovaci pistole
s kompresorem, coz prakticky vyluduje, aby si oznaleni provedl
majitel wvozidla svépomoci. Daldim nedostatkem je nevyhnutelnd
prasnost tohoto piskovéni a také vysoké naroky na vlastni masku,
kterd musi odolat plUsobeni pisku tryskaného proti této masce.

Ukolem . technického feéeniu je pfoto nalezeni takové

konstrukce tasky pro vytvadreni znakd & obrazcy, které_pmdini"'

" poufiti takového zpisobu vyvtvaieni znakd a obrazcld na podloZce, .
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ktery nebude vyZadovat pouZziti zminénych ndkladnych zafizeni a

bude tedy bez problémi proveditelny i samotnym majitelem vozidla.

Podstata technického FeSeni

Uvedeny kol je vyF¥eSen a nedostatky zndmych FfeSeni do
znadné miry odstrafiuje maska pro vytva¥eni znaki a obrazcl,
zejména na skle, kterd je tvo¥ena maskovaci folii, ve které& jsou
v wmistech poZadovanych znaku vytvoreny otvory, podle tohoto
technického fesSeni, jehoZ podstata spolivd v tom, Ze maskovaci
folie je na své spodni strané opatfena prvni lepici vrstvou,
kterd je odstranitelné& p¥ekryta kryci folii, zatimco na horni
stranu maskovaci folie odstranitelné p¥iléhd prenédSeci folie

opat¥end na své spodni strané druhou lepici vrstvou.

Popsané YeSeni umoZiuje jednoduché a spolehlivé naneseni
maskovaci folie na podloZku, takZe lze provést vylepténi znaku
vhodnou lepici maskou. Pomoci kryci folie nebo vhodného nastroije

pak lze maskovaci folii opét sejmout.

Z hlediska manipulace s maskou je“déle vyhodné, jestliZe
kryci folie a pfendSeci folie pfekryvaji maskovaci folii
s pfesahem, a to s vyhodou na v8ech strandch, ¢imZ se mimo jiné

usnadni vzédjemné oddélovani jednotlivych folii.

Priklad provedeni technického Yedeni

Podstata technického redeni je dédle objasnéna na p¥ikladu
jeho provedeni, ktery jé popsén na zékladé pripojeného vykresu,
ktery zndzornuje masku v tastednsd rozlepeném stavu, Kkterd
sest&dvd z maskovaci folie 2, ve které jsou napfiklad vyraZenim

~vytvo¥eny otvory 4 tvorici-poZadované znaky, @ to s vyhodou tak)
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Ze oblasti, které se z maskovaci folie 2 maji odstranit, v ploge
této maskovaci folie 2 zustanou. Maskovaci folie 2 je na své
spodni strané opat¥ena prvni lepici vrstvou 21, ktera je z vyroby
masky pfekryta odstranitelnou kryci folii 1

=

kterd maskovaci
folii 2 s vyhodou pfesahuje na v8ech strandch. Na horni stranu
maskovaci folie 2 je rovn&s JiZ p¥i vyrobg& masky odstranitelné
nanesena prendSeci folie 3 Opatfend na své spodni stran& druhou
lepici wvrstvou 31. Rovnés tato prenaSeci folie 3 presahuje

maskovaci folii 2 s vyhodou na viech strandch.

Maska podle tohoto technického YeSeni je urdena predeviim
k leptdni znakd v podloZce, zejména ve skle tak, Ze z popsané
sestavy se nejdfive sta¥enim sejme kryci folie 1 a maskovaci
folie 2 se svou prvni lepici vrstvou 21 prilepi v poZadovaném
misté& na odigt&né sklo, a to spole&nd s pfendSeci folii 3. pPoté
se stdhne i tato prendfeci folie 3 a odstrani se zbytky maskovacs
folie 2 v mistech otvoru 4. Na tato mista se pak nanese leptaci
pasta  vhodné konzistence, napriklad na bazi kyseliny
fluorovodikové. Po Eastedném zaschnuti této pasty, napfiklad jole}
10 minutdch, se maskovaci folie 2 opét:pfelepi prendsSeci folii
3. Po uplynuti doby potfebné k vyleptani znakl, nap¥iklad za
hodinu, se p¥endfeci folie 3 opét sejme a vymyji se zbytky
leptaci pasty. Poté se provede kontrola a eventuelni oprava
vyleptanych znakd, strhne se maskovacs folie 2 a sklo se dikladné
o¢isti.

.

Vytvorené znaky lze pro lepsi viditelnost vybarvit nap¥iklad

transparentni barvou, kterid mije byt pripadné& obsa¥ena jiz

v leptaci pasté.



Prumyslovd vyvuzZitelnost

Masku a popsany postup lze vyuZit pro lepténi znakl a obrazcu
na hladkych podlozkdch, napfiklad na sklech automobild, za G&elem

vytvoreni neodstranitelného oznacleni.
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NAROKY NA OCHRANTU
1. Maska pro vytvareni znakl a obrazcl, zejména na skle, kterd

je tvofena maskovaci folii, ve které jsou v mistech

1 poZadovanych znaku vytvofeny otvory,
‘ vyznadcujici se tim Z%e maskovaci folie (2)
. je na své spodni strané opatfena prvni lepici vrstvou (21),

kterd je odstranitelné prekryta kryci folii (1), zatimco na
horni stranu maskovaci folie (2) odstranitelné& priléha
prendseci folie (3) opat¥end na své spodni strané druhou

lepici vrstvou (31).

2. Maska podle ndroku 1, vyznadcujici se t im,
Ze kryci folie (1) a p¥endseci folie (3) prekryvaji

maskovaci folii (2) s presahem.

3. Maska podle ndrokdi 1 a2, vyznadcduijici se
t i m, Ze kryci folie (1) a pfenadSeci folie (3) pIfekryvaji

maskovaci f£olii (2) s presahem na viech strandch.
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