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Zatizeni pro Fizeni nanddeni nétérové hrioty
na vyrobky v automatizovenych lakovndch

(54) (
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ranuje ndst¥iku nédtérové hmoty na zd- 6
végové zarlgenl p¥i prichodu vyrobku

gt¥ikaci zonou v automatizovanych la-
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Vyndlez se tykd zar{f{zeni pro Fi{zen{ nendseni{ ndtdrové
hmoty na vyrobky v automatizovanych lakovndch, kde ritiznorodd
skladba vyrobkd znemoXnuje zajistit jejich upevn&ni na zdv&sech
ve stejné horni technologické drovni.

V sutomatizovanych provozech lakoven je nutno nandsSet né-

- t&rovou hmotu st¥fkénfm %asto i na vyrobky, jejich% rozm&ry se
pohybuji ve vzdjemném pomé&ru aZ 1 ku 100, Vyrobky rizné velikosti
a tvaru urdéené k povrchové pravé jsou na zdavésech. Zdvésy unds{
podvé&sny dopravnik. Dopravnik se pohybuje konstsntni nebo pro-
m&nnou rychlostf.

Rizny tvar i velikost vyrobkd vyluluje jejich zaviZeni
ve stejhé hornf drovni. V provoze lakoven jsou znémy konstrukce
snimall tveru, které na optoelektronickém principu zeznamendvajil
siluetu prochézejfciho zdvdsu. Jsou rovndZ znéma zarizeni, kterd
snimany daj tveru synchronizuji s okamZitou rychlosti pohybu
dopravniku & pak ndsledné& ovlédaji pohyb a st¥ik sutometickych
pistoll. |

Nedostatkem t&chto zndmych uspoidddni je skutelnost, Ze
snimal tvaru nedokdZe rozli3it redlny vyrobek od zdvésu.
Snimade tvaru reagujf kladn¥ i na priéichod zévisového zeirizeni.
Zévds je zaznsmendn jako soulddst vyrobku a p¥i prichodu strfi-
kac{ zdnou nast¥fkdn., Tato skute¥nost se obzvldst negatiwvng
projevuje p¥*i nanddeni ndt¥rovych hmot v elektrostatickém poli,
kdy obchvatny efekt dokonale post¥ikd celé zdvésové zaiizeni.
ZvySuje se spotreba ndtérové hmoty a celkové ndklady na provoz
lakovny. Nutnost mechanického nebo chemického odstranovéni
vytvrzeného povlaku ze zév&sového zaffzeni zpisobuje jeho
poékozovéni,popf.‘ovlivﬁovéni ¥ivotnfho prostfedi p¥i spalovéni
povlaki.

Tento nedostatek znémého stevu techniky do znalné miry
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odstranuje zaf{zenf{ pro ¥f{zenf nend¥eni ndt&rové hmoty na
vyrobky v automatizovenych lakovnéch, sestévajicl ze snimale
tvaru vyrobkt, snimafe rychlosti podvEsného dopravniku a
vyhodnocovade plo#ného tvaru vyrobku podle vyndlezu, jehoz
podstata spo¥ivéd v tom, fe je opatieno vyhodnocovalem zavésu,
'do kterého jsou vedeny vystupy snimale tvaru vyrobki a snimale
rychlosti podv&sného dopravniku, piilemZ vystup vyhodnocovale
zdvdsu je napojen na vyhodnocova& plosného tvaru vyrobku.

zef{zenl podle vyndlezu umo¥nuje sni%it celkové ndklady
na provoz sutomatizovenych lakoven jednek v dlsledku omezeni
ztrdt nétdrové hmoty, ke kterym dochdzi postiikem zdvésového
za¥fzenl, jednak omezenim nékladi na odstranovéni vytvrzeného
povleku ze zédvésového zaPizeni a jeho oprav,

Vyndlez je ddle podrobn&ji vysvétlen pomoc{ popisu vy-
kresu, kde je zndzorndno schéma jeho moZného konkrétniho
provedeni,

Zeabi{zeni sestdvd ze snimale | tvaru vyrobkl, ktery je
tvo¥en v tomto pi{pad¥ soustavou vertikdln& Fazenych disktrét-
nich optoelektronickych snimadd 1i. Vystup snimale 1 tvaru
vyrobkl je pFipojen na vyhodnocova& 5 zévésu. Vyhodnocovad 3
zévEsu je ddle spojen se snimafem 4 rychlosti dopravaniku )
napojen na vyhodnocova¥ 6 plo3ného tvaru vyrobku.

Zetfzeni podle vyndlezu pracuje ndsledujicim zpisobem:
Na zdvisové zerfzenf 2 podvdsného dopravniku 3 jsou zavideny
rdzn& veliké, v nestejné vydce unfstdné vyrobky ]10. Po uvedeni
podvésného dopravniku J do pohybu prochézejl zaviSené vyrobky
10 snimsdem 1 tvearu vjrdbkﬁ, jehoZ vystup je pripojen na vy-
hodnocovad 5 zév&su. P¥i prdchodu mezery mezi vyrobky 10 sni-
melem | tveru vyrobkd jsou vnit¥ni registry a &fitale vyhodnoco-
valte 5 zdvésu vynulovény a informace ze snimale 1 tveru vy-
robkd je pPeddna vyhodnocovali 6 plo#ného tvaru vyrobku bez
jekékoli dpravy. Po priichodu néb&%né trasy 13 vyrobku snimalem
1 tveru vyrobku Jjsou do vnit¥nich registri vyhodnocovate 5 zé~
vésu zaznsmendvény postupn® okamZité ddaje snimade 1 tvaru
vyrobkd v Zasovych intervalech, odpovidajficich vZdy danému
po&tu impulzd ze snimade 4 rychlosti podvé&sného dopravniku,
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zévislého jak na charskteru vyrobkd 10, tek na pouZitém zpl-
sobu zavd¥ovéni vyrobkd 10 na zévdsy 2, je proveden logicky
sou¥et viech bdhem ndbdhu vyrobku dosud zaznamenanych ddajl
snimale | tvaru vyrobku. Nejvyde ulozeny zdznem logického
soudtu predstavuje piedpoklddanou horn{ technologickou hranu
12 vyrobku. 0d tohoto okamZiku je pro ddaje snimale ] tvaru
vyrobku vytvoirena maska, zabranujici p¥enosu ddeji na yy-
hodnocovad 6 ploZného tvaru vyrobku, pokud reprezentuji
polohu vy%s{, neZ horni technologickéd hrana 12 vyrobki, Ma-
skovén{ zlstdvd v &innosti af do prichodu delsf mezery

mezi vyrobky 10 do snimale 1 tvaru vyrobku.

Vyndlez je urden pro automatické lakovny strojirenskych
pOdnikﬁo

PRE'TDMET VYNLALEZU

Zerfzeni pro Pr{zeni nandSeni ndtdrové hmoty na vyrobky
v automatizovanych lakovndch, sestdvajfci ze snimale tvaru
vyrobkl, snimale rychlosti podv&sného dopravniku a vyhodno-
covale plodného tvaru vyrobku,vyznadujici se tim, Ze je
opat¥eno vyhodnocovalem (5) zdvdsu, do kterého jsou vedeny
vystupy snimele (1) tvaru vyrobkd a snimade (4) rychlosti
podvé&sného dopravniku, pri¥em¥ vystup vyhodnocovale (5) zé-
vEsu je nspojen na vyhodnocoved (6) ploZného tvaru vyrobku,

1 vykres
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