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Urzad Patentowy
Rzeczypospolitej Polskiej

(22) Data zgtoszenia: 07.11.2016

Urzadzenie do automatycznego ttoczenia i weryfikacji btedéw produkcyjnych

(54) tablic rejestracyjnych

(73) Uprawniony z rejestracji wzoru przemystowego:

UTAL SPOLKA Z OGRANICZONA
ODPOWIEDZIALNOSCIA, Gruszczyn, (PL)

(45) O udzieleniu prawa z rejestracji ogtoszono:
31.05.2017 WUP 5/2017 (72) Tworca(y) wzoru przemystowego:

JACEK WYDMUCH, Poznan, (PL),
JAROSLAW REDMARSKI, Poznan, (PL),
KRZYSZTOF KWASNIEWSKI, Poznan, (PL),
DARIUSZ JARZINA, Poznan, (PL),

KAMIL GRZELAK, Steszew, (PL)
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Opis wzoru przemystowego

Przedmiotem wzoru przemystowego jest urzgdzenie do automatycznego tloczenia i weryfikacji
btedéw produkcyjnych tablic rejestracyjnych, majagcy zastosowanie do wytwarzania w ptaskich
elementach tablic wpustéw stanowigcych litery i/lub cyfry.

Urzadzenie stanowi zestaw zespotdow potgczonych w ciggu technologicznym, w ktérym
potgczono zespdt podajnika tablic surowych o zarysie prostopadtoscianu (1), za nim usytuowany jest
zespot ttoczaey (2), w postaci prostopadtosciennej szafy, w ktorej umieszczone sg matryce i elementy
ttoczgce, z kolei dalej usytuowany jest zespét foliujacy (3), w ktérym usytuowane sg elementy foliujgce
wykonang tablice, dalej usytuowany jest zespot kontroli wizyjnej (5) wykonanych tablic w postaci
prostopadiosciennej szafy, a za nim zespdt odbieracza tablic gotowych (6) w postaci
prostopadiosciennej szafy, przy czym w strefie zespotu foliujgcego usytuowana jest elektryczna szafa
sterownicza (4), majgca zarys prostopadtoscianu.

Przygotowane do zadruku tablice rejestracyjne ztozone sg w stosach w zespole podajnika
tablic surowych (1). Stamtad zostajg przemieszczane pojedynczo do zespotu ttoczgcego (2),
gdzie wzdtuz tablicy uktada sie w zadanej kolejnosci matryce i wykonuje ttoczenie wzoru na
tablicy. Z kolei tablice po naniesieniu wyttoczenia przemieszczane sg do zespotu foliujgcego (3),
gdzie po pofoliowaniu sg przenoszone do zespotu (5) kontroli wizyjnej tablic, a stamtad do
zespotu odbieracza tablic gotowych (6). Procesem nanoszenia wytloczen steruje elektryczny
sterownik, usytuowany w szafie sterowniczej (4).

Przedmiot wzoru przemystowego uwidoczniono na rysunku, pokazujgc urzgdzenie w widoku od
strony zespotu foliujgcego.

Cechami istotnymi wzoru przemystowego, wyrdzniajgcymi go sposrod innych jest zestaw
zespotow potgczonych w ciggu technologicznym, w ktérym potgczono zespdt podajnika tablic
surowych o zarysie prostopadioscianu (1), za nim usytuowany jest zespét tloczacy (2), w postaci
prostopadtosciennej szafy w ktérej umieszczone sg matryce i elementy tloczgce, z kolei dalej
usytuowany jest zespdt foliujgey (3), w ktorym usytuowane sg elementy foliujgce wykonang tablice,
dalej usytuowany jest zesp6t kontroli wizyjnej (5) wykonanych tablic w postaci prostopadioscienne;j
szafy, a za nim zespot odbieracza tablic gotowych (6) w postaci prostopadtosciennej szaty, przy czym
w strefie zespotu foliujgcego usytuowana jest elektryczna szafa sterownicza (4), majgca zarys
prostopadtoscianu.
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