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pro prevadéni tohoto zpiscbu

1

Utelem vyndlezu je vytvofeni jednodus-
§tho zpiisobu kovovych zubnich néhrad, kte-
ry je pracovng jednoduchy a umoZiiuje zis-
kani kovovych zubnich nédhrad o vysoké
ptesnosti.

Uvedeného tufelu se dosdhne zpisobem
podle vyndlezu, jeheZ podstata spolivd v
tom, Ze v sejmutém primédrn‘m otisku zub-
ni dutiny se zhotovi pracovni model z po-
mocné modelové hmoty, na némZ se Z vOs-
kové modelové hmoty vytvaruje poZadova-
na zubni nahrada, poté se pracovni model
odstrani rozpudténim v kapaliné a ze zis-
kaného voskového modelu zubni nahrady
se zhotovi keramickd forma pro odliti kKo-
vové zubni ndhrady. )

Pro tento zplisob vyroby kovovych zub-
nich n&hrad se pouZije pomocnd modelova
hmota, kterd je tvofena cbsahem s vyho-
dou 22 % hmot. dusitnanu draselného, 65
procent hmot. mo¢oviny a 13 % hmot. plnid-
la tvofeného kaolinem.
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Vynélez se tjké zplsobu vyroby kovavych
zubnich nadhrad a pomocné modelové hmo-
ty pro provadé&ni tohoto zpfisobu.

Dosavadni kovové zubni nahrady se va
stomatologickych laboratofich vyrabgji tak,
Ze z ordinafniho nebo-li primarniho otisku
zubni dutiny se pFipravi predb&¥ny model
na funk&ni 1Zici. Po zhotoveni pracovniho
modelu z modelové hmoty tvoFené sadrou
se provede zhodnoceni modelu, zakresli se
budouci &4sti konstrukce zubni nahrady a
vSechny podsekiiviny (nesnimatelnd mista)
se vykryji voskem. Poté se zhotovi duplikat
modelu v dublovaci kyvet& z agarové for-
movaci hmoty a na ném pak vlastni vosko-
vy model zubni ndhrady. Tento voskovy mo-
del zubni ndhrady se pak plelije v kovo-
vém prstenci keramickou formovaci hmotou
a po vysuSeni se ziskd blokovd forma, kte-
ra se Zihanim zbavi voskové hmoty. Takto
plipravend keramickd forma je odlévdna
bud ru&nd, nebo na licich strojich.

Nevyhody tochoto dosavadniho zpfisobu
vyroby kovovych zubuich m&hrad spodivaiji
hlavné v tom, Ze je nutno pouZit tzv. dub-
lovéani. Tato opgrace je zatim nutnd, proto-
Ze neni zndm zpdsob, jak sejmout nanese-
nou voskovou zubni nahradu ze sddrového
modelu bez jejiho sebemen¥iho poruseni ne-
bo zmény rozmért. Dublovani se podili zna&-
n& negativné na vysledné presnosti kovovs
zubni néhrady, nebot se pfi n&m pouZiva
rozmérové velmi nestdlé latky agaru. Zali-
tim voskové ndhrady s druhotnym dupliko-
vanym modelem keramickou formovaci hmo-
tou se ziskd blokovd keramicka forma, kte-
rd vykazuje nésledujici nevyhody. Styko-
vou vrstvu keramické formovaci hmoty s
voskovim modelem neni moZno zkontrolo-
vat a tak zjistit, zda doSlo k dokonalému
sméeni povrchu voskového modelu bez
vzduchovych bublinek a vméstkd. Pro vy-
robu blokové keramické formy je nutno po-
uZit keramickou hmotu, kterd se vytvrzuje
nikoliv suSenfm, ale chemickou reakci me-
Zi jednotlivymi sioZkami hmoty.

Doposud pouZivané formovaci hmoty ob-
sahuii proto fosforetnany nebo kifemiditany
alkalickych kovii. Alkalicky reagujici prvky
zlistavajici trvale ve zhotovené formé zpi-
sobuji silné pfilnuti formovaci hmoty k od-
lévanému kovu. V disledku toho se hotové
odlitky zubnich ndhrad obtiZné ¢&isti od
zbytkli keramické hmoty. Zihdni blgokové
keramické formy je vzhledem k jeji vysoké
hmotnosti obtiZné a zdlouhavé. Kromé& to-
ho je nutno takto zhotovenou blokovou ke-
ramickou formu odlévat téZ s kovovym
prstencem, ktery ovliviluje negativné smrs-
téni odlitého kovu pii jeho chladnuti, coZ
se projevuje opét negativné na vysledné
presnosti kovové zubni ndhrady.

Cilem vyndlezu je odstranit tyto nevyho-
dy a nedostatky pouZivaného zptisobu zho-
tovovani kovovych zubnich néhrad.

Ukolem vynalezu je vytvoFit jednodussi
zpiisob vyroby kovovych zubnich né&hrad,
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ktery by byl ekonomicky i pracovn# vyhod-
nejSi a umoZiioval ziskdni kovovych zub-
nich ndhrad o vysoké presnosti.

Ukol je vyFelen zpfisobem vyroby kovo-
vych zubnich ndhrad, jehoZ podstata podle
vynélezu spodivd v tom, Ze v sejmutém pri-
marnim otisku zubni dutiny se zhotovi pra-
covni model z pomeccné modelové hmoty,
na némZ se z voskové modelové hmoty vy-
tvaruje poZadovand zubni ndhrada, poté se
pracovni model odstrani rozpuiténim v ka-
paling a ze ziskaného voskového modelu
zubni ndhrady se zhotovi keramickéd forma
pro odliti kovové zubni ndghrady.

Pomocnd modelovd hmota pro zhotovova-
ni pracovniho modelu obsahuje podle vynéa-
lezu 10 % hmot. aZ 60 % hmot. dusi¢nanu
draselného, 30 % hmot. aZ 75 % hmot. mo-
Coviny a zbytek od 10 % hmot. do 60 %
hmot. ve vod& nerozpustnych plnidel.

Dals1 vyznaky vyndlezu vyplyvaji z. popi-
su zpasobu vyroby kovovych zubnich na-
hrad a sloZeni pomocné modelové hmoty.

Pomoci sejmutého priméarniho nebo-li or-
dinatniho otisku zubni dutiny pacienta se
zhotovi pracovni model, a to jeho odlitim
z pomocné modelové hmoty do zminéného
primédrniho otisku. Krom& toho se zhotovi
druhy model odlitim sddry v tomto otisku,
ktery ovSem slouZi pouze ke kontrolnim
Gtelim a nesouvisi pfimo s podstatou vy-
nalezu., Na pracovnim modelu z pomocné
modelové hmoty se provede zhodnoceni a
zdkres tvaru budouci poZadované kovové
zubni ndhrady. Vykryti hlubokych nefunkd-
nich podsekFivin se na tomto pracovnim
modelu provede nikoliv voskovou modelo-
vou hmotou, nybrZ rovnéZ pomocnou mo-
delovou hmotou. Poté se na pracovnim mo-
delu vytvo¥l b&Znym zplsobem poZadovana
zubni néhrada, a to voskovou modelovou
hmotou. Voskovad konstrukce zubni ndhrady
se opalfi patFi¢nou vtokovou soustavou a
pracovni model se odstrani ponofenim do
kapaliny, s vyhodou vody o teploté odpo-
vidajici prFibliZné teplotd vzduchu v mfist-
nosti, v niZ byl voskovy model! zhotoven.
V kréatké dobé (asi do 10 minut) se pra-
covni model rozpusti a voskova konstruk-
ce zubni ndhrady vyplave na hladinu. Tak-
to s¢ provede sejmuti konstrukce zubni néa-
hrady zhotovené z voskové modelové hmo-
ty bez jejtho poZkozeni a sebemensiho po-
rudeni nebc zmZny jejiho rozméru. Na tak-
to sejmutou konstrukci z voskové modelo-
vé hmoty se nanese obalovym zplsobem ke-
ramicka skofepinova forma o sile asi 5 mm,
jejiZ pevnd zrna jsou pojena koloidnim kys-
liénikem kremicitym bez alkalii. Po odstra-
néni voskové modelové hmoty se Cistd sko-
Fepinovd forma bez jakéhokoliv ochranné-
ho zaliti nebo kovového prstence odstfedi-
vé odlije, napl. ze slitiny dle autcrského
osvédéeni €. 195 428. 0dlitd kovova zubni
nahrada se pak odzkou$i na zmin&ném kon-
trolnim modelu ze sadry.

Pro provadéni tohoto zplsobu vyroby ko-
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vovych zubnich ndhrad je treba pouit ko
zhotoveni pracovniho modelu pomocnou mo-
delovou hmotu, kterd je tvorena amido-nit-
ratovou smési nédsledného sloZeni:

Priklad 1

18 % hmot. a% 25 % hmot. dusitnanu
draselného
KNOs3

52 % hmot. az 75 % hmot. mooviny
CO{NHz2)2

do 30 % hmot. kaclinu

Piiklad 2

18 % hmot. a% 25 % hmot. dusiénanu
draselného
KINO3

52 % hmot. az 25 % hmot. motoviny
CO(NHz)2

do 30 % hmot. vapence

Pr¥iklad 3

10 % hmot. aZ 40 % hmot. dusitnanu
draselného
KNO3

30 % hmot. aZ 60 % hmot. moZoviny
CO(NHz)2

do 60 % hmot. kremenné
moucky

Priklad 4

10 % hmot. aZ 60 % hmot. dusitnanu

‘ draselného

KNO3

30 % hmot. aZ 40 % hmol. mooviny
CO(NHz)2

do 60 % hmot. kiemenné
moucky

Priklad 5

22 % hmot. dusiénanu draselného XKNOs3
65 % hmot. mocoviny CO(NHz)z

i3 % hmot. kaolinu

Priklad ©

20 % hmot. dusidnanu draselngho KNO3

gy v
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60 9% hmot. modoviny CO({NH2)2
20 % hmot. k¥emenné moudky

V piikladech 5, 6 jsou uvedeny z hledis-
ka zpracovani nejvyhodnégjsi sloZeni pomoc-
né modelové hmoty.

Ob& slozky (soli) se smichaji v uvedeném
poméru a roztavi pfi eutekiické teploté asi
120 °C. Tato teplota zdvisi na Cistot@é pouZi-
tych soli a jejich obsahu Kkrystalické vody.
P¥isadou vhodnych latek, napf. dimetylgly-
oxinu, dusinanu amonného apod. lze bod
taveni pomocné modelové hmoty posunout
i niZe, coZ je vyhodné zejména kvili men-
$fmu tepelnému namdahani formy, niZsi ob-
jemové roztaZnosti a smrdténi a kvill moz-
nosti odlévani i hmotnéjsich kusf.

P¥ odliti do primé&rniho, tzv. ordinaéni-
ho otisku zubni dutiny, nap¥. dentaflexové-
ho, tuhne tato pomocnd modelova hmota
rychle bez zjistitelného smriténi. Mé& vybor-
nou kopirovaci schopnost a hladky povrch,
je dostatetné pevnd a snese béZnou mani-
pulaci i skladovani v suchém prostfedi. Na
pracovnim modelu z pomocné modelove
hmoty se velmi dobfe pracuje se vSemi b&Z-
nymi voeskovymi modelovymi hmotami, nap¥.
dle autorského osvdfeni €. 211 580. Pomoc-
nou modelovou hmotu lze Fezat, brousit, fré-
zovat, svalfovat, nakapdvat 1 popisovat. Je
zcela nezdvadnd, nejedovatd, nehoflava a
beZn& dostupnd. Lize ji barvit na libovolny
barevny odstin b&Znymi barvivy, napi. an-
organickymi dehtovymi, anilinovymi, které
jsou v praskové formé, nikoliv ve vodném
roztoku, a snesou teplotu do 150 °C.

Pro zlepSeni zabfhavostl pomocné mode-
lové hmoly a déle pro usnadnéni mechanic-
kého opracovani, snifeni ceny se do tave-
niny obou sloZek pfidava cely zbytek od
10 % hmot. a¥ do 69 % hmot. ve vodé ne-
rozpustnych plnidel, tvofenych kaolinem,
vapencem, mastkem &1 klPemennou moud-
kou, popt. sddrou.

Zpfsob vyroby kovovych zubnich nahrad
podle vynalezu umoZduje vyrobit zubni né-
hradu s miximainim pociem pracovnich cpe-
raci, niZsl pracnosti a maximdlni presnosti.

PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob vyroby kovovych zubnich na-
hrad, vyznaguiici se tim, Ze v sejmuiém
priméarnim otisku zubni dutiny se zhotovi
pracovni model z pomocné modelové hmo-
ty, na némZ se z voskové modelové hmoty
vytvaruje poZadovand zubni nahrada, poté
se pracovni model odstrani rozpusténim v
kapaling a ze ziskaného voskového modelu
zubni ndhrady se zhotovi keramické forma
pro odliti kovové zubni ndhrady.

Pomocna modelovd hmola pro prova-
dsni zplhscbu podle bodu 1, vyznalujicl se
tim, ¥e obsahuje 10 % hmot. a% 80 % hmot.
dusitnanu draselného, 30 % hmot. aZz 75 %
hmot. motoviny a zbytek od 10 % hmot.
a7 do B0 % hmot. ve vodé nerozpustnych
plnidel.

3. Pomocna modelovd hmota podle bodu
2, vyznadujici se tim, Ze ve vod& nerozpust-
né plnidlo je tvoreno kaolinem.
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4. Pomocnd modelovd hmota podle bodu 5. Pomocnd modelovd hmota podle bodu
2, vyznatujici se tim, Ze ve vod& merozpust- 2, vyznatujici se tim, Ze ve vod& nerozpust-
né plnidlo je tvofeno vapencem. né plnidlo je tvofeno kfemennou moudkou.

Severografia, n, p., zdvod 7, Most Cepa 2,40 Ki&s
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