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(57) Abstract: Various printed products (10) are fed by feeding units (7) and collated in compartments (2), wherein the compart-
ments (2) are conveyed substantially continuously past the feed openings (6) which are arranged in a row behind one another, and
in each case one printed product (10) is added through each feed opening (6). The compartments (2) have a compartment floor (3)
and a transverse wall (4), wherein the compartment floor (3) is inclined in the conveying direction at least in a feeding region (5) of
the circulating path (1) of the compartments (2), and the transverse wall (4) leads or trails depending on the direction of inclination.
= The compartments (2) are coupled to a conveying means in such a way that they can be pivoted about a substantially horizontal axis
< and/or a substantially vertical axis. As a result, it becomes possible to maintain the angle of inclination of the compartments and/or

their spatial orientation which they have in the feeding region, in a further-conveying region (12), a removal region (15) and/or a
v return region (25) having inclines, downward slopes and/or a horizontal projection with directional changes.

10

W) (57) Zusammenfassung: Verschiedene Druckprodukte (10) werden von Zufithrungseinheiten (7) zugefiihrt und in Abteilen (2)
@0 zusammengetragen, wobei die Abteile (2) im wesentlichen kontinuierlich an den in einer Reihe hintereinander angeordneten Zufiih-
& rungsausgingen (6) vorbei geférdert werden und durch jeden Zufithrungsausgang (6) je ein Druckprodukt (10) zugegeben wird. Die
R Abteile (2) haben einen Abteilboden (3) und eine Querwand (4), wobei der Abteilboden (3) mindestens in einem Zufithrungsbereich
& (5) der Umlaufbahn (1) der Abteile (2) in Férderrichtung geneigt ist und die Querwand (4) je nach Neigungsrichtung vorlaufend
& oder nachlaufend ist. Die Abteile (2) sind derart an einem Fordermittel angekoppelt, dass sie um eine im wesentlichen horizon-
O (ale und/oder eine im wesentlichen vertikale Achse verschwenkbar sind. Dadurch wird es moglich, den Neigungswinkel der Abteile
und/oder ihre rdumliche Ausrichtung, die sie im Zufithrungsbereich haben, in einem Weiterforderingsbereich (12), einem Entnahme-
bereich (15) und/oder einem Riickfiihrungsbereich (25) mit Steigungen, Gefdlle und/oder einem Grundriss mit Richtungswechseln
beizubehalten.
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VORRICHTUNG ZUM ZUSAMMENTRAGEN VON FLACHEN
GEGENSTANDEN UND ZUM WEITERFORDERN DER ZU-
SAMMENGETRAGENEN GEGENSTANDE

Die Erfindung liegt auf dem Gebiete der Stiickgutverarbeitung und betrifft eine Vor-
richtung nach dem Oberbegriff des unabhidngigen Patentanspruchs. Die Vorrichtung
dient zum Zusammentragen von flachen Gegenstinden und zum Weiterférdern der

Gegenstiinde, wobei die flachen Gegenstéinde insbesondere Druckprodukte sind.

Unter Zusammentragen von Druckprodukten versteht der Fachmann das Aufeinan-
derlegen von verschiedenen Druckprodukten zu Stapeln, wobei iiblicherweise in al--
len Stapeln die gleichen Druckprodukte in der gleichen Reihenfolge aufeinander lie-
gen, die Stapel sich aber gegebenenfalls auch voneinander unterscheiden kdnnen,
dadurch, dass in einzelnen Stapeln einzelne Druckprodukte fehlen. Die Druckpro-
dukte sind beispielsweise einzelne, ungefaltete oder gefaltete Bogen oder mehrfach
gefaltete Signaturen und die zu einem Stapel zusammengetragenen Druckprodukte
unterscheiden sich voneinander beziiglich ihres gedruckten Inhaltes, konnen sich

aber zusitzlich auch beziiglich ihrer Form unterscheiden.

Vorrichtungen zum Zusammentragen von Druckprodukten weisen eine Mehrzahl
von Zufithrungseinheiten auf sowie ein Zusammentragmittel. Jede Zufiihrungseinheit
ist ausgeriistet fiir die Zufiihrung von Druckprodukten eines einzigen Typs zum Zu-

sammeniragmittel und das Zusammentragmittel ist ausgeriistet fiir die Erstellung. der
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Stapel aus den zugefithrten Druckprodukten. Die gegen das Zusammentragmittel ge-
richteten Ausgéir}ge “der Zufiihrungseinheiten sind im wesentlichen in einer Reihe
hintereinander angeordnet und das Zusammentragmittel weist eine Reihe \}on Abtei-
len zur Aufnahme der zugefiihrten Druckprodukte auf, wobei die Reihe der Zufiih-
rungsausgénge parallel ist zur Reihe der Abteile. Wihrend der Zufiihrungsschritte ist
je ein Abteil auf je einen Zufiihrungsausgang ausgerichtet. Ferner ist das Zusam-
mentragmittel ausgeriistet fiir eine Férderung der zugefiihrten Druckprodukte in einer
parallel zu den beiden genannten Reihen gerichteten Zusammentragrichtung. Die Zu-
filhrungseinheiten sind beispielsweise Anleger, Wickelstationen oder on-line Ver-
bindungen mit Vorrichtungen, in denen die zusammenzutragenden Druckprodukte

erstellt oder bearbeitet werden.

In Zusammentragvorrichtungen, in denen die Druckprodukte dem Zusammen-
tragmitte] im wesentlichen senkrecht zur Zusammentragrichtung zugefﬁhft werden,
Sind tiblicherweise die Abteile wihrend der Zufithrungsschritte stationdr und die
Druckprodukté werden von der Seite in die auf die Zufiihrungsausginge ausgerich-
teten Abteile geschoben oder geworfen. Zwischen aufeinanderfolgenden Zufﬁh—
rungsschritten werden die Druckprodukte mit den Abteilen in der Zusammen-
tragrichtung um die Distanz zwischen aufeinanderfolgenden Zufiihrungsausgingen
(oder um einen ganzzahligen Buchteil dieser Distanz) verschoben, derart, dass die
auf die Zufiihrungsausgiinge ausgerichteten Abteile durch darauffolgende Abteile
ersetzt werden. Die Abteile solcher Vorrichtungen sind iiblicherweise derart ange-
ordnet, dass die Druckprodukte darin horizontal liegen. In der Publikation US-
2561070 ist eine solche Vorrichtung beschrieben, deren Abteile eine Ecke aufweisen,
die tiefer liegt als die anderen drei Ecken, derart, dass die darin abgelegten Druck-

produkte durch die Schwerkraft an dieser einen Ecke aufeinander ausgerichtet wer-

den.
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Es sind auch Zusammentragvorrichtungen bekannt, deren Abteile immer stationdr
bleiben. In derartigen Vorrichtungen werden die den Abteilen zugefiihrten Druck-
produkte zwischen Zufithrungsschritten mit Hilfe eines Schiebers in der Zusammen-
tragrichtung vom Abteil, dem sie zugefiihrt wurden, durch die folgenden Abteile ge-
schoben, bis alle im vorangegangenen Zufiihrungsschritt zugefiihrten Druckprodukte
sich in einem Abteil befinden, das vor dem vordersten Zufithrungsausgang angeord-
net ist. Damit in einer derartigen Vorrichtung die von Abteil zu Abteil geschobenen
Druckprodukte ordentlich gestapelt werden, ist es notwendig, dass die Druckpro-
dukte in der Zusammentragrichtung schief liegen, dass also die Béden der Abteile
entsprechend schief angeordnet sind. Zusammentragvorrichtungen mit den beschrie-
benen vollig stationdren Abteilen mit in der Zusammentragrichtung schiefen Boden
sind beispielsweise beschrieben in den Publikationen US-1861406, GB-1444487
oder EP-0292458.

Die Nachteile der oben kurz beschriebenen Zusammentragvorrichtungen, in denen

die Abteile wihrend der Zufiihrung stationér sind, basieren insbesondere auf dem

"dadurch notwendigen, intermittierenden Betrieb, bei dem grosse Massen in relativ

schneller Abfolge bewegt und gestoppt werden miissen. Dies bedeutet hohen Ener-
gieaufwand, hohen Materialverschleiss und beschxj‘cinkte Fordergeschwindigkeiten

und damit beschrinkte Stiickleistungen.

Zusammentragvorrichtungen mit sich im wesentlichen kontinuierlich in der Zusam-
mentragrichtung bewegenden Abteilen weisen die genannten Nachteile nicht auf. Fiir
eine problemlose Zufithrung der Druckprodukte zu sich kontinuierlich bewegenden
Abteilen miissen die Druckprodukte aber mit der Zusammentragrichtung im wesent-
lichen gleichgerichtet und mit den Abteilen genau synchronisiert in die Abteile ge-
schoben oder geworfen werden, wobei auch ihre Geschwindigkeit an die Forderge-
schwindigkeit der Abteile anzupassen ist. Das Zusammentragmittel bekannter derar-

tiger Vorrichtungen ist beispielsweise ein Forderband mit quer und gegebenenfalls
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auch lings zur Bandlinge angeordneten Trennwinden, wobéi je zwei benachbarte
Querwinde ein Abteil begrenzen. In diesen Abteilen werden die zugefiihrten Druck-
produkte auf dem Férderband liegend gestapelt. Weitere bekannte Zusammentrag-
vorrichtungen mit kontinuierlich gefdrderten Abteilen weisen V- oder L-férmige
Abteile auf, in denen die zugefiihrten Druckprodukte auf einer Kante stehen und sich

an eine in der Zusammentragrichtung vorlaufende oder nachlaufende Wand lehnen.

Kontinuierlich geférderte Abteile, in denen die Druckprodukte liegend gestapelt
werden, sind sehr einfach realisierbar (z.B. Forderband mit Querwinden) und sie
stellen an die Zufithrung keine hohen Genauigkeitsanforderungen, da sie grosse Off-
nungen haben und gegebenenfalls auch grosser sein kénnen als die zuzufithrenden
Druckprodukte. Da aber die Abteile in der Zusammentragrichtung relativ grosse
Ausmasse haben miissen, werden fiir hohe Stiickleistungen sehr hohe Férderge-
schwindigkeiten notwendig, wodurch der Einsatz beschrinkt ist. Ferner sind die ge-
stapelten Druckprodukte in den Abteilen, insbesondere dann, wenn diese grésser sind
als die Druckprodukte, eigentlich nicht gehalten und die Stapel sind dadurch nicht
stabilisiert, was insbesondere bei einer Weiterférderung mit Beschleunigungen
und/oder Richtungswechseln und beim Entnehmen der Stapel aus den Abieilen oder

bei der Weiterverarbeitung der Stapel zu erhéhtem Aufwand fithren kann.

V- oder L-formige Abteile kdnnen viel enger hintereinander geférdert werden, so
dass fiir gleiche Stiickleistungen bedeutend weniger grosse Férdergeschwindigkeiten
notwendig sind. Ferner stehen die Druckprodukte in diesen Abteilen auf einer Kante
und bleiben durch die Wirkung der Schwerkraft automatisch relativ' zu dieser Kante
aufeinander ausgerichtet. Andererseits sind die Offnungen der Abteile bedeutend en-
ger und es ist eine relevant hohere Genauigkeit beim Zufiihren notwendig, nicht nur,
damit die meist ungéfiihrte, vorlaufende Kante eines zuzufithrenden Druckproduktes
die Abteilungsoffnung iiberhaupt trifft, sondern insbesondere auch, damit diese vor-

laufende Kante sicher an oberen Kanten von bereits im Abteil gestapelten Produkten
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vorbei gefiihrt werden kann. Die genannte, hohe Zufiihrungsgenauigkeit beschrinkt
die Fordergeschwindigkeit und damit die Stiickleistung der entsprechend ausgerii-
steten Zus'ammentragvorrichtungen. Gegebenenfalls sind die Abteile auch mit Hal-
temitteln auszuriisten, durch die darin bereits gestapelte Produkte gegen die eine
Wand gepresst werden und dadurch mit einem weiter zuzufiihrenden Druckprodukt
nicht in Konflikt kommen kénnen. Durch solche Massnahmen werden die Abteile

vorrichtungsméssig und steuerungsméssig aufwindig und kompliziert.

Die Erfindung stellt sich nun die Aufgabe, eine kontinuierlich betreibbare Vorrich-
tung zum Zusammentragen von flachen Gegenstinden, insbesondere von Druckpro-
dukten, und zum Weiterférdern der zusammengetragenen Gegenstinde, bzw. Druck-
produkte, zu schaffen, wobei die Vorrichtung mit einfachsten Mitteln realisierbar
sein soll. Trotzdem soll die Vorrichtung fiir hohe Stiickleistungen geeignet sein und
eine Weiterférderung der zusammengétragenén Druckprodukie ohné wesentliche Be-
schrinkungen und eine einfache Ubergabe an ein nachfolgendes Férdermittel er-

moglichen.

Diese Aufgabe wird geldst durch die Vorrichtung zum Zusammentragen von flachen
Gegenstdnden und zum Weiterférdern der zusammengetragenen Gegenstinde, wie
sie im unabhingigen Patentanspruch definiert ist. Die abhingigen Anspriiche definie-

ren bevorzugte Ausfiihrungsformen der Vorrichtung.

Die erfindungsgemésse Vorrichtung weist wie bekannte Vorrichtungen zum Zusam-
mentragen eine Mehrzahl von im wesentlichen kontinuierlich und umlaufend ange-
triebenen Abteilen auf, wobei ein Teil der Umlaufbahn als Zufiihrungsbereich ausge-
staltet ist, also parallel zu einer Reihe von Zufithrungsausgingen verlduft. Dabei ver-
binden die Abteile der erfindungsgeméssen Vorrichtung die Vorteile der Abteile be-

kannter kontinuierlich arbeitender Zusammentragvorrichtungen, in denen die flachen
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Gegenstiinde liegend gestapelt werden, mit den Vorteilen solcher Abteile, in denen
die flachen Gegensténde' auf einer Kante stehend gestapelt werden, und sie sind
durch eine entsprechende Ausgestaltung und Steuerung fiir eine Weiterférderung mit
Steigungen, Gefélle und/oder Richtungswechseln und fiir ein einfaches Entnehmen

der darin zusammengetragenen, flachen Gegenstinde ausgeriistet.

Die umlaufend angetriebenen Abteile der erfindungsgemissen Vorrichtung weisen
einen Boden auf, auf dem die zugefiihrten Druckprodukte liegend gestapelt werden,
und mindestens eine Wand (Querwand). Ferner sind sie derart an ein Férdermittel
(z.B. Férderkette) gekoppelt, dass sie um mindestens eine Schwenkachse quer zur
Forderrichtung schwenkbar sind und sie weisen vorteilhafterweise Steuermittel auf,
mit deren Hilfe sie wihrend ihres Umlaufens relativ zum Fordermittel bzw. relativ
zur Umlaufbahn in verschiedene Schwenklagen bringbar sind. Mindestens im Zufiih-
rungsbereich sind die Abteile derart ausgerichtet, dass die mindestens eine. Querwand
quer zur Forderrichtung ausgerichtet ist und dass die Abteilbdden in der Férderrich-
tung gegen diese Querwand geneigt sind. Quer zur Férderrichtung sind die Abteilbs-
den beispielsweise im wesentlichen horizontal ausgerichtet. Die Abteile werden in
der genannten rdumlichen Lage im wesentlichen hintereinander (gegebenenfalls mit
kleiner Uberlappung von weniger als 10%) durch den Zufiihrungsbereich geférdert,
so dass ihre Offnungen fiir eine Zufiihrung ohne aufwindige Fiihrung der in den
Abteilen zu stapelnden Gegenstinde gross genug sind und die zugefiihrten Gegen-

stinde durch die Schwerkraft an der Querwand aufeinander ausgerichtet werden.

Die Abteile sind beispielsweise um eine im wesentlichen horizontale Schwenkachse
relativ zum Fordermittel bzw. relativ zur Umlaufbahn schwenkbar, wobei die
Schwenkachse beispielsweise im Bereich der Schnittlinie von Abteilboden und
Querwand liegt. Durch eine Verschwenkung um eine solche Schwenkachse kdnnen
die Abteile in der oben genannten Lage durch den Zufiihrungsbereich geférdert wer-

den und bei einer Weiterférderung kann beispielsweise ihre Neigung verindert wer-
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den, ohne dass sich das Gefille der Umlaufbahn 4ndert, und/oder ihre Neigung kann

beibehalten werden, auch wenn die Umlaufbahn steigt oder sinkt.

In derselben Weise konnen die Abteile um eine im wesentlichen vertikale Schwen-
kachse relativ zum Fordermittel bzw. zur Umlaufbahn schwenkbar sein, so dass die
Querwand bei der Forderung durch den Zufithrungsbereich quer zur Férderrichtung
ausgerichtet und vorlaufend oder nachlaufend ist und dass beispielsweise bei einer
Weiterférderung die rdumliche Ausrichtung der Querwand gleich bleibt, auch wenn
der Grundriss der Umlaufbahn Richtungsinderungen aufweist, oder die rdumliche
Ausrichtung der Querwand verindert werden kann, auch wenn der Grundriss der

Umlaufbahn keine Richtungsénderungen aufweist.

Die Steuerung der genannten Schwenkbarkeit der Abteile: der erfidnungsgeméssen
Vorrichtung wird beispielsweise realisiert mit Steuerrollen, die aﬁ den Abteilen an-
geordnet sind und die auf stationdren Kulissen abrollen. Fiir eine produkteabhingige
Einstellung der Lage der Abteile beispielsweise im Zufiihrungsbereich und gegebe-
nenfalls auch in anderen Bereichen der Umlaufbahn der Abteile kann die Position

solcher Kulissen einstellbar sein.

Die Abteile sind vorteilhafterweise schmaler als die zu handhabenden, flachen Ge-

genstinde und/oder weisen in Forderrichtung verlaufende Liicken auf, so dass Mittel

zum Entifernen der gestapelten Druckprodukte aus den Abteilen seitlich von den Ab-

teilen und/oder durch die Liicken von unten auf die Gegenstéinde wirken und diese

von den Abteilbéden abheben kénnen.

Der Neigungswinkel der Abteilbdden im Zufithrungsbereich ist moglichst klein, da-

mit die Offnung der Abteile gross bleibt. Der Neigungswinkel ist aber derart gross zu
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wihlen, dass die Schwerkraft die Ausrichtung der zugefiihrten Druckprodukte min-
destens unterstiitzt. Je nach zu handhabenden Gegenstéinden betrdgt der Neigungs-
winkel der Abteile im Zufiihrungsbereich zwischen 10° und 45°, vorteilhafterweise
zwischen 10° und 20°. Der Neigungswinkel der Abteilbdden kann im Zufiihrungsbe-
reich durch eine entsprechende Einstellung auch an den Reibungskoeffizienten und

an das Gewicht der zu handhabenden flachen Gegenstiéinde angepasst werden.

Die erfindungsgemisse Vorrichtung eignet sich insbesondere fiir das Zusammentra-
gen von sehr verschiedenen, flachen Gegenstiinden, von denen mindestens ein Teil
Druckprodukte sind, beispielsweise zur Erstellung von Gruppen solcher Gegenstinde
zu Versandeinheiten. Solche Gruppen umfassen vielfach eine Zeitung oder Zeit-
schrift (Hauptprodukt) sowie verschiedenste Beilagen, wie beispielsweise gefaltete
oder nicht gefaltete Bogen, Karten, Hefte, Broschiiren, CDs, flache Warenmuster

oder auch auf einem der anderen Gegenstinde aufgeklebte kieine Zettel (Me-

mostick®) oder Karten.

Die erfindungsgemisse Vorrichtung wird im Zusammenhang mit den folgenden Fi-

guren mehr im Detail beschrieben. Dabei zeigen:

Figur 1 eine sehr schematische Darstellung einer beispielhaften Ausfiih-
rungsform der erfindungsgeméssen Vorrichtung, in der die Abteile
um eine im wesentlichen horizontale Schwenkachse verschwenk-

bar sind;

Figur 2 die Abteile der Vorrichtung geméss Figur 1 in einem grosseren

Massstab im Zufithrungs- und in einem Weiterforderungsbereich;

Figur 3 eine sehr schematische Darstellung einer beispielhaften Steuerung

der Abteile der Vorrichtung gemiss Figuren 1 und 2 fiir die Bei-
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behaltung ihrer rdumlichen Lage bei einer Weiterforderung mit

sich dndernder Steigung;

Figuren 4 und 5 Beispiele von Mitteln zur Entnahme der gestapelten Druckpro-

dukte aus den Abteilen der Vorrichtung gemiss Figuren 1 und 2;

Figur 6 eine Draufsicht auf den Zufiihrungsbereich und einen Weiterfor-
derungsbereich einer erfindungsgemissen Vorrichtung mit Abtei-
len, die um eine im wesentlichen vertikale Schwenkachse

schwenkbar sind;

Figuren 7 und 8 eine vorteilhafte Ausfiihrungsform der Abteile fiir die erfindungs-

gemisse Vorrichtung;

Figur 9 eine Umlenkung der Abteile gemiss Figuren 7 und 8;
Figur 10 eine beispielhafte Anwendung der erfindungsgemissen Vorrich-
tung.

Figur 1 zeigt in einer sehr schematischen Art und Weise eine von der Seite gesehe-
ne, beispielhafte Ausfiihrungsform der erfindungsgemaissen Vorrichtung. Die Vor-
richtung weist auf einer Umlaufbahn 1 (strichpunktierte Linie) im wesentlichen kon-
tinuierlich umlaufende Abteile 2 auf, die mindestens in einem Zufithrungsbereich 5
(im oberen Teil der Umlaufbahn) einen in Umlaufrichtung gegen vorne geneigten
Boden 3 und eine vorlaufende Querwand 4 aufweisen. Die Umlaufbahn 1 verliuft im
Zufiihrungsbereich 5 parallel zu einer Reihe von Ausgingen 6 von Zufiihrungsein-
heiten 7 (nur teilweise dargestellt), mit deren Hilfe von oben und mit der Umlauf-
richtung der Abteile 2 (Zusammentragrichtung) gleichgerichtet und synchronisiert
Druckprodukte 10 zu den Abteilen 2 zugefiihrt werden. Dabei ist die Zufiihrung

vorteilhafterweise derart gesteuert, dass die vorlaufende Kante der zuzufiihrenden
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Druckprodukte auf einen vorlaufenden Bereich des Abteils bzw. der bereits im Ab-
teil gestapelten Druckprodukie oder auf ‘die Querwand 4 trifft und dass die Ge-
schwindigkeit des auftreffenden Druckproduktes etwas grosser ist als die Geschwin-
digkeit der Abteile 2, derart, dass das zugefiihrte Druckprodukt gegen die Querwand
4 des Abteils 2 gestossen wird und dadurch auf vorher oder nachher zugefiihrte

Druckprodukie ausgerichtet wird und durch die Schwerkraft ausgerichtet bleibt.

Die Abteile 2 sind derart an einem Fordermittel (z.B. Férderkeite oder Paar von For-
derketten) angekoppelt, dass sie um eine im wesentlichen horizontal ausgerichtete
Schwenkachse relativ zum Fordermittel bzw. relativ zur Umlaufbahn 1 verschwenk-
bar sind. In einem auf den Zufiihrungsbereich 5, in dem die Foérderrichtung bei-
spielsweise horizontal ist, folgenden Weiterférderungsbereich 12, der verschiedene
Steigungen aufweist, werden .die Abteile 2 mit den darin gestapelten Druckprodukten
10 in derselben rdumlichen Lage gehalten, dadurch, dass sie relativ zum Fordermittel
bzw. zur Umlaufbahn entsprechend verschwenkt werden. Das heisst mit anderen
Worten, der Neigungswinkel der Abteile bleibt immer gleich. In einem auf den
Weiterférderungsbereich 12 folgenden Entnahmebereich 15, in dem die Umlaufbahn
1 ein Gefille hat, die Abteile also gegen unten gefoérdert werden, wird der Nei-
gungswinkel der Abteilbdden 3 ebenfalls konstant gehalten und die in den Abteilen 2
gestapelten Druckprodukte 10 werden durch ein Entnahmemittel 20 aus den Abteilen
2 entnommen. Auf den Entnahmebereich 15 folgt ein Riickfithrungsbereich 25, in

dem die Abteile 2 wieder zuriick in den Zufithrungsbereich 5 geférdert werden.

Im Riickfiihrungsbereich 25 ist die rdumliche Lage, bzw. der Neigungswinkel der
Abteile nicht relevant, es sei denn, dass einzelne Stapel beispielsweise wegen Feh-
lerhaftigkeit im Entnahmebereich 15 nicht aus ihrem Abteil entnommen werden und
riickgefiihrt werden miissen. In einem solchen Falle ist es vorteilhaft, wenn auch im
Riickfithrungsbereich 25 oder in Teilen davon die riumliche Lage der Abteile 2 bei-

behalten wird, wie dies in der Figur 1 dargestellt ist. Offensichtlich sind die Abteil-
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béden 3 nach der Umlenkung in den Rickfithrungsbereich 25 nach hinten geneigt

und ist die Querwand 4 nachlaufend.

Die Abteile 2 der erfindungsgemdssen Vorrichtung sind, wie bereits weiter oben er-
wihnt, beispielsweise an einer auf der Umlaufbahn 1 umlaufenden Férderkette (nicht
dargestellt) oder an einem Paar solcher Forderkeiten angeordnet, wobei sie vonein-
ander regelmassige Abstinde haben. Die Abteile kdnnen aber auch an lose miteinan-
der verbundene oder voneinander unabhingige Forderelemente gekoppelt sein, die
entlang von Schienen bewegbar sind, derart, dass die Abteile in verschiedenen Berei-
chen ihrer Umlaufbahn voneinander verschiedene Abstéinde haben kdnnen. Vonein-
ander mindestens beschrinkt unabhingig gefdrderte Abteile 2 kénnen beispielsweise
durch den Zufiihrungsbereich 5 mit einem maximalen Abstand voneinander (keine
oder geringe Uberlappung von aufeinanderfolgenden Abteilen mit kleinen Nei-
gungswinkeln) geférdert werden, im Entnahmebereich 15 mit ebenfalls einem gro-
ssen Abstand voneinander und im Weiterforderungsbereich 12 und im Riickfiih-
rungsbereich 25, insbesondere, wenn die Umlaufbahn in diesen Bereichen ansteigend
ist, mit einem bedeutend kleineren Abstand voneinander (héchstmégliche Uberlap-
pung). In einem solchen Falle eignet sich auch ein ansteigender oder abfallender Be-
reich der Umlaufbahn 1 fiir eine Pufferung der Abteile oder fiir nicht beladene Ab-
teile (Riickfiihrungsbereich) ein horizontaler Bereich, in dem die Abteile einen gro-
ssen Neigungswinkel haben und dadurch mit sehr kleinen Abstdnden geférdert wer-

den kénnen.

Die in der Figur 1 dargestellten Abteile 2 haben im Zufiihrungsbereich 5 in der Fér-
derrichtung gegen vorne abfallende Abteilbdden 3 und eine vorlaufende Querwand 4.
Die Bodenneigung kann auch gegen hinten gerichtet sein, wobei dann die Abteile
eine nachlaufende Querwand aufweisen und die Zufithrungsgeschwindigkeit kleiner

sein soll als die Férdergeschwindigkeit der Abteile 2, so dass die Abteile ein zugege-
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benes Produkt einholen und dieses dadurch gegen die nachlaufende Querwand gesto-

ssen und an dieser ausgerichtet wird.

Figur 2 zeigt mehr im Detail den Ubergang zwischen dem Zufiihrungsbereich 5 und
dem Weiterférderungsbereich 12 der Umlaufbahn 1 der Abteile 2 der Vorrichtung
gemiiss Figur 1. Die Abteile 2 sind schmaler als die Druckprodukte 10, die den Ab-
teilen 2 zugefiihrt werden, so dass die Druckprodukte beidseitig iiber den Abteilbo-
den 3 vorstehen und in diesem Bereich von einem Entnahmenmittel (nicht dargestellt)
angehoben werden kénnen. Wie bereits weiter oben erwihnt, sind fiir denselben
Zweck auch Liicken in den Abteilen 2 denkbar, das heisst, die Abteile 2 bestehen aus
einer Mehrzahl von in Férderrichtung voneinander beabstandeten und dadurch eine

Liicke bildenden Teilen, durch die ein Entnahmemittel auf die Druckprodukte 10

wirken kann.

Figur 3 zeigt in sehr schematischer Art und Weise wiederum den Ubergang vom Zu-
fiihrungsbereich 5 zum Weiterférderungsbereich 12 der Abteile 2 der Vorrichtung
gemiss Figur 1, wobei insbesondere eine beispielhafte Steuerung dargestellt ist, mit
der die Abteile 2 unabhingig vom Verlauf der Umlaufbahn 1 in derselben riumli-
chen Lage gehalten werden, die sie im Zufiihrungsbereich 5 haben. Die Abteile 2
sind an einem Férdermittel (nicht dargestellt) derart montiert, dass sie relativ zu die-
sem um die vorlaufende Kante des Abteilbodens 3 (im wesentlichen horizontale
Schwenkachse) verschwenkbar sind. Unter dem nachlaufenden Bereich des Bodens 3
sind Steuerrollen 30 angeordnet, die auf einer stationiren Kulisse (strichpunktierte
Linie 31) abrollen, wenn sich die Abteile 2 entlang der Umlaufbahn 1 bewegen. Der
Abstand zwischen der Kulisse 31 und dem Forderorgan bzw. der Umlaufbahn 1 ist -
derart an das Gefille der Umlaufbahn 1 angepasst, dass die Neigung der Abteilb6den
3 unabhéngig vom Gefille der Umlaufbahn konstant bleibt. Fiir eine Anpassung des
Neigungswinkels der Abteilbdden 3 an die zu handhabenden Druckprodukte kann

die Kulisse 31 einstellbar sein.
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Figuren 4 und 5 zeigen zwei beispielhafte Ausfilhrungsformen von Entnahmeberei-
chen 15 der Vorrichtung gemiss Figuren 1 und 2. In diesen Entnahmebereichen 15
sind Entnahmemittel 20 angeordnet, mit denen die in den Abteilen 2 gestapelten
Druckprodukte 10 aus den Abteilen 2 entnommen werden. In beiden dargestellten
Fillen verlduft die Umlaufbahn 1 der Abteile 2 durch den Entnahmebereich 15 bei
konstant gehaltenem Neigungswinkel der Abteilbdden abwérts und die Druckpro-

dukte werden durch das Entnahmemittel 20 vom den Abteilbdden abgehoben.

Figur 4 zeigt ein Entnahmenmittel 20, das als Mehrzahl von parallel zueinander um-
laufenden Férderriemen 21 (nur einer sichtbar) ausgebildet ist. Das Férdertrum der
Riemen ist im wesentlichen horizontal und schneidet die nach unten fiihrende Um-
laufbahn 1 der Abteile 2. Die Forderriemen 21 wirken dabei seitlich von den Abtei-
len 2 und/oder durch Liicken in den Abteilen 2. Die in den Abteilen 2 gefrderten
Stapel von Druckprodukten 10 werden einer nach dem anderen durch die Férderrie-
men 21 vom Abteilboden abgehoben und auf den Férderriemen nacheinander weiter

transportiert.

Gemiss Figur 5 ist das Entnahmemittel 20 ein sehr schematisch dargestellter Grei-
ferforderer 22 oder eine Mehrzahl von Greiferforderern. Die Umlaufbahn 23 des
Greiferforderers 22 schneidet die Umlaufbahn 1 der Abteile 2 und die Greifer 24 be-
wegen sich seitlich und/oder in Liicken der Abteile 2. Ferner sind Steuermittel (nicht
dargestellt) vorgesehen, mit deren Hilfe die Greifer 24 da, wo sie die Umlaufbahn 1
der Abteile 2 kreuzen, geschiossen werden. Vorteilhafterweise sind die Geschwin-
digkeiten der Abteile 2 und der Greifer 24 derart aufeinander abgestimmt, dass die
Stabel von Druckprodukten in die offenen Greifer 24 gestossen werden, bevor sich

die Greifer schliessen und bevor der Stapel vom Abteilboden abgehoben wird.
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Figur 6 zeigt eine weitere, beispielhafte Ausfiihrungsform der erfindungsgemissen
Vorrichtung als Draufsicht auf einen Ubergang vom Zufithrungsbereich 5 zu einem
Weiterforderungsbereich 12. Der Zufiihrungsbereich 5 ist auch als Seitenansicht
dargestellt, woraus ersichtlich ist, dass die Abteile 2 in derselben Weise durch den
Zuftihrungsbereich 5 gefordert werden, wie dies in den vorangehenden Figuren dar-
gestellt ist, also mit in Férderrichtung gegen vorne abfallenden Abteilbéden 3 und

vorlaufender Querwand 4.

Die Abteile sind um eine im wesentlichen vertikale Drehachse relativ zum Forder-
mittel bzw. zur Umlaufbahn 1 verschwenkabr, so dass sie bei einer Richtungsande-
rung in einer horizontalen Ebene ihre rdumliche Ausrichtung beibehalten kénnen,
wie dies in der Figur 6 fiir den Weiterfilhrungsbereich 12 dargestellt ist, in dem die
Férderrichtung gegeniiber dem Zufiihrungsbereich 5 um 90° gedreht ist. Die Steue-
rung der Abteile wird auch in diesem Falle in an sich bekannter Art beispielsweise
mit Hilfe von an den Abteilen montierten Steuerrollen und entsprechenden, stationi-

ren oder einstellbaren Kulissen realisiert.

Offensichtlich wird es mit einer Kombination einer Abteildrehbarkeit um eine im
wesentlichen hdrizontale und um eine im wesentlichen vertikale Schwenkachse
moglich, die rdmliche Lage und Ausrichtung der Abteile beizubehalten, wenn die
Umlaufbahn ein dreidimensionales Gebilde ist. Ebenso wird es méglich, nicht nur
den Neigungswinkel der Abteilbdden sondern auch die Richtung des Neigungswin-
kels relativ zur Umlaufbahn zu veridndern, derart, dass bei gleichbleibender Férder-
richtung beispielsweise die Neigung nach vorne, nach hinten oder seitlich ausge-

richtet sein kann.

Figuren 7 und 8 zeigen eine beispielhafte Ausfilhrungsform des Abteils 2 fiir die

erfindungsgemésse Vorrichtung, wie sie beispielsweise in den Figuren 1 und 2 dar-
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gestellt ist. Das Abiteil 2 ist in Seitenansicht dargestellt. Der Abteilboden 3 besteht
aus einer Mehrzahl von Bodenelementen 3.1, die mittels Scharnieren 3.2 derart mit-
einander verbunden sind, dass die Bodenfliche in eine konvexe (gegen oben geboge-
ne) Form gebracht werden kann, nicht aber in eine konkave (gegen unten gebogene)
Form. Zu diesern Zwecke weisen die Bodenteile 3.1 auf beiden Seiten gegen unten
gebogene Bereiche 3.3 auf, an denen die Scharniere 3.2 angeordnet sind, wie dies in
einem etwas grosseren Massstab in der Figur 8 dargestellt ist. Vorteilhafterweise ist
auch die Querwand 4 scharnierend am Boden 3 angeordnet und wird mittels einer

nicht dargestellten Riickstellfeder in ihrer operativen Stellung gehalten.

Figur 9 zeigt einen Entnahmebereich 15 der in einer Umlenkung 32 der Umlaufbahn
1 der Abteile 2 angeordnet ist. Das Entnahmemittel 20 ist ein Forderband 33, das
nicht seitlich oder in Liicken der Abteile 2 eingreifen muss sondern einfach an das
obere Trum der Abteilumlaufbahn 1 anschliesst. Da die Abteilbéden 3 dank ihrer
Scharniere biegbar sind, kann der Abstand zwischen Abteilumlenkung 32 und Ent-
nahmemittel 20 sehr klein sein, so dass auch Stapel mit wenig Eigensteifigkeit sicher
entnommen werden kénnen. Damit der genannte Abstand auch kleiner sein kann als
die Hohe der Querwinde 4, sind diese, wie bereits weiter oben erwihnt, scharnierend
am Abteilboden 3 angeordnet und ist im Bereich der Umlenkung 32 eine Steurkulis-
se 34 vorgesehen, mit deren Hilfe die Querwinde 4 gegen die Kraft der nicht darge-
stellten Riickstellfeder gegen den Abteilboden 3 geschwenkt und in dieser abge-
schwenkten Stellung zwischen Umlenkrad 35 und Entnahmemittel 20 hindurch be-

wegt werden.

Figur 9 zeigt auch, wie die Scharniere 3.2 mit entsprechenden Ausnehmungen 3.5

des Umlenkrades 35 fiir den Antrieb der Abteile 2 kooperieren kénnen.
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Offensichtlich sind die in den Figuren 7 bis 9 dargestellten Abteile, deren Bodenfli-
chen in eine kom}exe Form bringbar sind, auch in sehr einfachen Vorrichtungen an-
wendbar, in denen die Abteile 2 weder um eine im wesentlichen horizontale noch um
eine im wesentlichen vertikale Schwenkachse relativ zum Férdermittel bzw. zur

Umlaufbahn verschwenkbar sind.

Figur 10 zeigt eine beispielhafte Anwendung der erfindungsgemissen Vorrichtung.
Diese ist in eine Produktionseinrichtung zur Herstellung von in einer Folie einge-
hiillten Gruppen von Druckprodukten und anderen flachen Gegenstinden integriert,
wobei die Gruppen beispielsweise versandfertige Einheiten sind, die beispielsweise
je eine Zeitung oder Zeitschrift gegebenenfalls mit darin eingesteckten Beilagen als
Hauptprodukt sowie vier weitere beliebige Beilagen wie bedruckte Bogen, Broschii-
ren, Hefte, CDs, flache Warenmuster oder auf solchen aufgeklebte Zettel (Me-
mostick ®) oder Karten in Form eines Stapels enthalten. Fiir die Zufiihrung von auf-
zuklebenden Druckprodukten werden in bekannte Art und Weise dhnliche Vorrich-
tungen verwendet wie fiir die Zufiihrung der anderen Gegenstiinde. Dazu kommt eine
an sich bekannte Vorrichtung mit der ein Klebstoff aufgebracht oder aktiviert wird
und mit der das aufzuklebende Druckprodukt an den im Stapel darunterliegenden

Gegenstand angedriickt wird.

In der Einrichtung gemiss Figur 10 weist die erfindungsgeméisse Vorrichtung vier
Anleger 40 als Zufiihrungseinheiten auf sowie eine on-line-Zufithrung 41, die bei-
spielsweise das Hauptprodukt aus einer Bearbeitungsvorrichtung 43 (z.B. Einsteck-
trommel, Sammeltrommel, Schneidmaschine) zufithrt und in der Zusammen-
tragrichtung die letzte Zufiihrungseinheit darstellt. Die dargestellten Anleger 40 sind
direkt iiber der Umlaufbahn der Abteile angeordnet. Die Anleger kénnen aber auch
seitlich von der Umlaufbahn angeordnet sein, wobei ein beispielsweise geschlaufter
Zwischenftrderer die durch den Anleger vereinzelten Druckprodukte iiber die Ab-

teile fiihrt und in diese abgibt.
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Zwischen den Zufiihrungseinheiten 40 und der on-line-Zufithrung 41 ist ein anstei-
gender Weiterforderungsbereich 12 angeordnet. Im Entnahmebereich‘“15 werden die
zusarﬁméngetragenen Gegensténde in der Art, wie sie in der Figur 4 dafgestellt ist,
von einer Mehrzahl von Forderriemen iibernommen. Dann werden die Stapel bei-
spielsweise in einer Vorrichtung 44 zwischen zwei Béndern gehalten und auf einer
Folienbahn positioniert. Die Folienbahn wird dann um die aufeinanderfolgenden
Stapel geschlagen (Einschlagbereich 45). Mit Hilfe einer Schweissvorrichtung 46
wird die um die Stapel geschlagene Folienbahn ldngs und quer verschweisst und quer
zertrennt. Die durch die Zertrennung entstehenden Einzelpakete werden dann zu ei-
nem Schuppenstrom geordnet (Vorrichtung 47), der anschliessend von einem Grei-

ferforderer 48 iibernommen wird.

Das Hauptprodukt, das gegebenenfalls auch die Adresse des Empfingers des fertigen
Paketes trégt, wird, wie es in der Figur 10 dargestellt ist, vorteilhafterweise zuletzt
und mit der Titelseite gegen oben zugefiihrt, damit es im fertigen Paket klar sichtbar
ist. Es ist aber auch mdglich, das Hauptprodukt zuerst und mit der Titelseite gegen
unten zuzufiihren, das heisst die on-line Zufithrung in Férderrichtung als erste Zufiih-

rungseinheit anzuordnen.
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PATENTANSPRUCHE

Vorrichtung zum Zusammentragen von flachen Gegenstinden, insbesondere
von Druckprodukten (10), und zum Weiterfordern der zusammengeiragenen
Gegenstinde, welche Vorrichtung eine Mehrzahl von Zufithrungseinheiten (7)
zur Zufiihrung der Gegenstinde, eine Mehrzahl von entlang einer Umlaufbahn
(1) umlaufenden Abteilen (2) zum Zusammentragen der zugefithrten Gegen-
stdnde, Mittel zur Férderung der Abteile (2) entlang der Umlaufbahn und zur
im wesentlichen kontinuierlichen Férderung mindestens durch einem Zufiih-
rungsbereich (5) der Umlaufbahn (1) sowie ein Entnahmemittel (20) zum Ent-
nehfnen der zusammengetragenen Gegenstinde aus den Abteilen (2) in einem
Enfnahmebereich (15) der Umlaufbahn (1) aufweist, wobei Aﬁsgéinge der Zu-
fiihrungseinheiten (7) im Zufiihrungsbereich (5) in einer Reihe nacheinander
angeordnet sind und die Umlaufbahn (1) der Abteile (2) im Zufiihrungsbereich
(5) parallel zu der genannten Reihe verliuft, dadurch gekennzeichnet, dass
die Abteile (2) Abteilbdden (3) zur liegenden Stapelung der Gegenstinde und
eine Querwand (4) aufweisen und derart an das Mittel zur Férderung gekoppelt
sind, dass die Abteilbdden (3) mindestens im Zufiihrungsbereich (5) in Forder-
richtung geneigt und mit der Querwand (4) quer zur Umlaufbahn (1) angeord-
net forderbar sind, und derart, dass die Abteile (2) um eine im wesentlichen ho-
rizontale und/oder um eine im wesentlichen vertikale Schwenkachse relativ zur

Umlaufbahn (1) verschwenkbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein Neigungs-
winkel der Abteilbdden (3) im Zufiihrungsbereich (5) zwischen 10° und 45°
betrigt.
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3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Neigungs-
winkel der Abteilbdden (3) im Zufiihrungsbereich (5) durch Verschwenkung

um die im wesentlichen horizontale Schwenkachse einstellbar ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Abteilboden (3) im Zufiihrungsbereich (5) in Foérderrichtung nach vorne

geneigt sind und die Querwand (4) vorlaufend ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Umlaufbahn (1) der Abteile (2) zwischen dem Zufithrungsbereich (5) und
dem Entlassungsbereich (15) oder zwischen Teilen des Zufiihrungsbereichs
m'indestens einen Weiterforderungsbereich (12) aufweist, in dem die Umlauf-
bahn eine Steigung oder ein Gefille aufweist, und dass im Weiterforderungsbe-
reich (12) Steuermittel vorgesehen sind, durch die die Abteile (2) derart relativ
zur Umlaufbahn (1) um die im wesentlichen horizontale Schwenkachse ver-
schwenkt werden, dass der Neigungswinkel vom Zufithrungsbereich (5) beibe-

halten wird.

6.  Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Umlaufbahn (1) der Abteile (2) im Entnahmebereich (15) nach unten
filhrt und dass im Entnahmebereich (15) Steuermittel vorgesehen sind, durch
die die Abteile (2) derart relativ zur Umlaufbahn (1) um die im wesentlichen
horizontale Schwenkachse verschwenkt werden, dass ihr Neigungswinkel vom

Zufithrungsbereich (5) beibehalten wird.

7.  Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass im Entnahme-

bereich (15) ein Entnahmemittel (20) derart angeordnet ist, dass es von unten
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seitlich von den Abteilen (2) oder durch Liicken in den Abteilen (2) die zu-

sammengetragenen Gegenstdnde von den Abteilbdden (3) abhebt.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Entnahme-
mittel (20) eine Mehrzahl von parallel umlaufenden Férderriemen (21) mit ei-

nem im wesentlichen horizontalen Férdertrum ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Entnahme-
mittel (20) ein Greifertransporteur (22) oder eine Mehrzahl von parallel umlau-
fenden Greifertransporteuren ist, wobei eine Umlaufbahn (23) des Greifer-

transporteurs die Umlaufbahn (1) der Abteile (2) kreuzt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
die Umlaufbahn (1) zwischen dem Entnahmebereich (15) und dem Zufiih-
rungsbereich (5) einen Riickfithrungsbereich (25) mit Steigungen und/order
Gefillen aufweist und dass in mindestens einem Teil des Riickfiirhungsbe-
reichs (25) Steuermittel vorgesehen sind, durch die die Abteile (2) derart relativ
zur Umalufbahn um die im wesentlichen horizontale Schwenkachse ver-
schwenkt werden, dass sie ihren Neigungswinkel vom Zufiihrungbereich (5)

beibehalten.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass die Umlaufbahn (1) einen Grundriss mit Richtungswechseln aufweist und
dass mindestens in Bereichen mit Richtungswechseln Steuermittel vorgesehen
sind, durch die die Abteile (2) um die im wesentlichen vertikale Schwenkachse
derart verschwenkt werden, dass sie ihre rdumliche Ausrichtung von vor dem

Richtungswechsel beibehalten.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass das Mittel zur Férderung der Abteile (2) ein umlaufendes Forderorgan ist,

an dem die Abteile (2) in regelméssigen Abstinden angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
dass das Mittel zur Férderung der Abteile (2) eine Mehrzahl von Forderele-
menten aufweist sowie Antriebsmittel zur Férderung der Forderelemente, wo-
bei an jedem Forderelement eine Abteil (2) angekoppelt ist und wobei die For-
derelemente mit verschiedenen Abstinden voneinander entlang der Umlauf-
bahn (1) férderbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens ein Teil der Zufiihrungseinheiten (7) Anleger (40), Wickelsta-

tionen oder on-line-Zufithrungen (41) sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet,
dass die Abteilbdden (3) derart biegbar sind, dass ihre Bodenfldchen in eine

konvexe, aber nicht in eine konkave Form bringbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Abieilbd-
den (3) eine Mehrzahl von scharnierend miteinander verbundenen Bodenteilen

(3.1) aufweisen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet,

dass die Querwinde (4) scharnierend an den Abteilbéden (3) befestigt sind.
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18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorrichtung in einer Einrichtung zur Herstellung von in Folie einge-

schlagenen Gruppen von flachen Gegensténden integriert ist.

19. Verwendung der Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 18 zur Herstel-
lung von Gruppen von flachen Gegensténden, wobei die Gegensténde Zeitun-
gen, Zeitschriften, einzelne gefaltete oder ungefaltete Bogen, CDs, flache Wa-
renmuster, Karten und/oder auf einem der genannten Gegenstinde aufgeklebte

Zettel oder Karten sind.
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