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SposOb wypuszczania roztopionego metalu z naczynia do elektrolizy,
posiadajacego wyloienie z wegla elektrodowego,
oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu.
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Elektrolize soli stopionych przeprowa-
dza sie czesto przy takim skladzie elektro-
litu, aby otrzymywany metal katodowy
mial wigkszy ciezar wladciwy od stopionej
mieszaniny soli. Takie postepowanie po-
woduje zbieranie si¢ metalu na dnie na-
czynia do elektrolizy, skad bywa on okre-
sowo usuwany. Zbieranie sie warstwy
roztopionego metalu na dnie naczynia do
elektrolizy, ktoérg nalezy okresowo wypu-
szczaé, zachodzi réwniez i przy elektroli-
tycznej rafinacji aluminium, opartej na
pracy z trzema cieklymi warstwami pozio-
mymi. Wylozenie dna naczynia do elektro-
lizy, jak réwniez i korek, zamykajacy o-

twor spustowy, ze wzgledu na charakter
elektrolizy, a w szczegélnoSci na niszczg-
ce dzialanie stopionych soli, muszg byé wy-
konane z wegla elektrodowego, przy czym
termin ten obejmuje réwniez i materiat
zgrafitowany.

Ze wzgledu na wlasciwo$ei materialu
weglowego napotyka sie dosyé duze trud-
nodci techniczne przy budowie sprawne-
go urzadzenia do wypuszczania metalu
zZbierajacego sie na weglowym dnie naczy-
nia do elektrolizy. Wskutek tego tez cze-
sto, np. przy elektrolizie aluminium, sto-
suje sie wybieranie roztopionego metalu
z gory przez warstwe cieklego elektrolitu.

*)  Wilaéciciel paientu oéwiadczyl, i wynalazcami sq pp. Jakwb Zdzistaw Zaleski, Warsgewa,
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Tego rodzaju rozwigzanie zagadnienia
usuwania cieklego metalu, znajdujacego
si¢ na weglowym dnie naczynia, jest na
ogét nie zadowalajace, a w przypadku
wspomnianej wyzej elektrolitycznej rafi-
nacji aluminium, ze wzgledu na sposéb
prowadzenia ruchu, nie moze mieé zasto-
sowania w praktyce.

Gléwng trudnoscig, uniemozliwiajaca
dotychczas znalezienie nalezytego rozwig-
zania zagadnienia budowy urzadzenia, po-
zwalajgcego na wypuszczanie dolem roz-
topionego metalu zbierajacego sie na dnie
naczynia do elektrolizy, jest stosunkowo
mala wytrzymalo§¢ mechaniczna materia-
tu weglowego, z ktérego wykonywa sie wy-
lozenie dna naczynia oraz korek zamykajg-
cy otwér spustowy. "

Podczas odbijania otworu spustowego
z reguly trzeba rozbié korek zamykajacy,
wykonany z materialu weglowego, gdyz
wyjecie go w calo§ci z otworu jest niemal
wykluczone ze wzgledu na przywarta don
mieszanine skrzepnietego metalu i elektro-
litu. O ile wybicie korka nastapi od razu
W sposoéb nalezyty, to zamkniecie otworu
spustowego za pomoca nowego korka z
wegla elektrodowego nie nastrecza na ogét
wiekszych trudno§ci. Natomiast w przy-
padku gdy korek zamykajacy w czasie wy-
bijania zostal-czeSciowo lub tez niezupet-
nie dokladnie usuniety z kanatu spustowe-
go wzglednie zostal uszkodzony kanal o-
tworu spustowego, zamkniecie tegoz w od-
powiedniej chwili przy uzyciu nowego
korka z wegla elektrodowego napotyka du-
ze trudnosci wzglednie nie moze byé wyko-
nane dostatecznie szybko. To w konse-
kwencji prowadzi do czeSciowego, a cza-
sem nawet do calkowitego wyciekniecia
roztopionej zawarto$ci naczynia do elek-
trolizy, co powoduje zaklécenia lub nawet
przerwe w procesie elektrolizy. Wskutek
tego tez przy elektrolizie z zastosowaniem
dwéch stopionych warstw poziomych
(elektrolitu i metalu katodowego) stosuje

sie chetnie, jak to juz wspomniano, wy-
czerpywanie metalu z géry przez warstwe
cieklego elektrolitu.

Wynalazek niniejszy calkowicie usuwa
wyzej wspomniane trudnosci, mianowicie
te, jakie si¢ napotyka przy wypuszczaniu
metalu otworem spustowym. Dzigki umoz-
liwieniu w dosyé latwy sposéb stopienia
skrzepnigtej mieszaniny metalu i elektro-
litu, znajdujgcej sie w kanale spustowym
dookotla korka z wegla elektrodowego, wy-
bijanie korka staje si¢ zbednym, gdyz wy-
jecie go z kanalu spustowego po stopie-
niu otaczajgcego go metalu i elektrolitu
nie nastrecza zadnych trudnodci. Tak samo
regulowanie szybko$ci wyplywajacego me-
talu, jak i zamykanie otworu spustowego
w kazdej dowolnej chwili jest zupelmie mo-
zliwe do wykonania. Rozwigzanie tego za-
gadnienia wedlug wynalazku wyja$nia ry-
sunek.

Cyfra, 1 oznacza weglowe wylozenie
dna naczynia do elektrolizy, 2 — weglowy
korek zamykajgcy, 3 — metalowy swo-

. rzen wkrecony w korek, 4 i 5§ — przewo-

dy do doprowadzania pradu elektryecznego,
6 — Zrédlo pradu elektrycznego, 7 — szy-
na metalowa, doprowadzajaca prad elek-
tryczny do elektrod weglowych, 8 — prze-
wé6d doprowadzajacy prad do szyny 7.
Sposéb wypuszezania roztopionego me-
talu z naczynia do elektrolizy wedltug wy-

- nalazku niniejszego przeprowadza sie tak,

ze po polaczeniu biegunéw Zrédia pradu
6 za pomocg przewodéw 5 i 4 z korkiem 2,
a za pomocyg przewodu 8 z szyng 7, naste-
puje stopniowe oporowe rozgrzewanie
korka weglowego 2 i otaczajacych go Scia-
nek kanaju spustowego. OczywiScie, do
tego celu mozna stosowaé zaréwno prad
zmienny, jak i staly. W przypadku stoso-
wania do nagrzewania korka pradu stale-
go, mozna do tego celu stosowaé prad z
pradnicy, zasilajgcej naczynie do elektro-
lizy, wzglednie ze specjalnie do tego celu
przeznaczonego Zrédla pradu. W przypad-



ku stosowania pradu stalego wskazane jest
bieguny zrédla pradu wlaczyé zgodnie z
kierunkiem pradu, uzytego do elektrolizy.
Na przyklad w przypadku elektrolizy
Al,O, biegun dodatni nalezy przylgczy¢ do
szyny gérnej 7, w przypadku za$ elektro-
lityeznej rafinacji aluminium — odwrot-
nie, tj. do korka weglowego 2. Proces opo-
rowego rozgrzewania korka i Scianek ka-
nalu spustowego moze by¢ przeprowadza-
ny nawet w czasie przebiegu elektrolizy i
przerywanie jej nie jest rzecza konieczng.
W ten sposéb staly prad elektryczny, roz-
grzewajacy oporowo korek weglowy, prze-
plywajac przez naczynie do elektrolizy
wzmaga zarazem gléwny proces samej
elektrolizy. Przewé6d 8 zamiast do szyny
7 mozna przylagczy¢ do wylozenia I (na ry-
sunku zaznaczono linig przerywang), co
jednak, ze zrozumialych wzgledéw, jest
mniej wskazane.

Po dostatecznym rozgrzaniu korka we-
glowego otaczajgca go mieszanina skrze-
_ pnigtego metalu i elektrolitu topi sie i
splywa na dét. Po calkowitym wytopieniu
powyzszej mieszaniny korek z wegla elek-
trodowego przez lekkie pociagniecie daje
sie z latwoscig wyjaé pozwalajac na unik-
niecie uszkodzenia go w jakikolwiek spo-
séb. Przez czeSciowe wsunigcie korka do
kanalu spustowego mozna zupelnie do-
wolnie regulowaé szybko§é wyplywania
metalu, jak réwniez w odpowiedniej
chwili zamknaé kanal zupelie. DoS§wiad-
czenie, nabyte w ciagu kilkumiesiecznego
ruchu fabrycznego, wykazalo, ze dobrze
dopasowany korek pozwala na calkowite
przerwanie wyplywu nawet rzadkoptynne-
go elektrolitu stopionego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wypuszezanig roztopionego
metalu z naczynia do elektrolizy, posiada-
jacego wylozenie z wegla elektrodowego i
zamykanego korkiem réwniez z materiatlu
weglowego, znamienny tym, ze korek i
Scianki kanalu spustowego rozgrzewa si¢
oporowo pradem elektrycznym do tak wy-
sokiej temperatury, aby skrzepnieta mie-
szanina metalu i elektrolitu, uniemozli-
wiajaca wyjecie korka, zostala roztopiona
catkowicie.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, 2ze do oporowego rozgrzewania
korka i $cianek kanalu spustowego stosuje
si¢ prad staly lub zmienny.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze w przypadku stosowania do na-
grzewania korka i Scianek kanalu spusto-
wego pradu stalego ‘stosuje sie to samo
zrédlo pradu, co do procesu elektrolizy.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze rozgrzewanie korka zamykaja-
cego i Scianek kanalu spustowego przepro-
wadza sie¢ podczas przebiegu procesu elek-
trolizy.

5. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1 — 4, znamienne tym,
ze jeden biegun pradu elektrycznego jest
przylaczony do korka zamykajgcego otwér
spustowy, a drugi biegun pradu — do kté-
regokolwiek z biegunéw naczynia do elek-
trolizy, a wiec np. do wylozenia weglowe-
go albo, korzystniej, do gérnej szyny zbior-
czej.
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