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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
stupbéw z rur stalowych zwlaszeza do o§wietlenia
ulicznego oraz urzadzenie do stosowania tego spo-
sobu.

Znany dotychczas spos6b wytwarzania stupéw
z rur stalowych do o§wietlenia ulicznego polega na
cigeiu rur o réznych przekrojach na odpowiednie
odcinki, trasowaniu na ich konfcach segmentéw
tr6jkatnych, wycinaniu ich palnikiem gazowym,
wtozeniu do wewnatrz rury o najwigkszym prze-
kroju rury o przekroju mniejszym i doginaniu recz-
nym konca rury z wycietymi segmentami z réwno-
czesnym podgrzewaniem palnikiem gazowym. Z ko-
lei przeciecia wycietych segmentéw oraz obie rury
lgczy sie ze sobg za pomocg spawania.

Znany jest réwniez spos6b lgczenia ze sobg rur
o r6éznych przekrojach za pomocg pierScienia stoz-
kowego o S$redmnicach dopasowanych do S$rednic
taczonych z sobg rur. W tym celu wycina sie z bla-
chy rozwiniecie tego pier§cienia i zwije sie stozek
Sciety. Miedzy dwie laczone ze soba rury wktlada
si¢ pierScien stozkowy i laczy sie go z tymi rurami
za pomocg spawania.

Wada tych sposob6w jest to, ze sa one bardzo
pracochionne i nie zabezpieczaja nalezytej wytrzy-
malo$ci mechanicznej wytworzonych stupéw. Szyj-
ka stupa jest skupiskiem duZych naprezen spawal-
niczych wywolanych zbyt duzg iloScia spoin. Po-
wodujg one czeste wypadki pekania stupbw, gdyz
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spoina obwodowa przenosi pelne obcigzenie wyni-
kajace z pracy stupa. )

-Celem wynalazku jest wyeliminowanie przyto-
czonych wad i niedogodno$ci poprzez zmechanizo-
wanie prac zwiazanych z wytwarzaniem stupbéw
z rur stalowych. Dla osiaggniecia tego celu zostalo
wytyczone zadanie opracowania sposobu i urzgdze-
nia do profilowania szyjek rur stalowych eliminu-
jacego pekanie stlupéw oraz zapewniajgcego skré-
cenie czasu wytwarzania tych stupéw. o

Zgodnie z przedmiotem wynalazku zagadnienie
to zostalo rozwigzane w ten sposé6b, ze szyjke dru-
giego odcinka rury walcuje sie mechanicznie na
Srednice trzeciego odcinka rury, po czym Xoniec
drugiego odcinka rury wklada si¢ do wewngtrz
pierwszego odcinka rury o najwiekszej $rednicy,
ktérego szyjke walcuje sie, az do uzyskania paso-
wania na wecisk z odcinkiem drugim rury, przy
czym przed walcowaniem i w czasie walcowania
koniec walcowanej rury nagrzewa sie¢ do tempera-
tury 1200°C. Z kolei trzeci najdtuzszy odcinek rury
wklada sie do drugiego odcinka, a czwarty do trze-
ciego aczac poszczegbélne odcinki rury z sobg za
pomoca spawania.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wyna-
lazku sklada sie z toza, kt6re stanowig dwie szyny
jezdne do ktérych z jednej strony przytwierdzona
jest klatka walcownicza wyposazona w cztery rolki
walcujace, Sruby mapedowe i wylgezniki kraficowe
stuzace do przerywania procesu walcowania rury
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z chwilg gdy uzyskana zostanie wymagana $rednica
walcowanej rury. Z drugiej strony na szynach jezd-
nych spoczywa mechanizm mocujacy i napedzajacy
rure walcowang, majacy mozliwo§é przesuwania
si¢ po szynach i wysuwania zamocowanej w nim
rury pod plomien palnikéw gazowych. Obok klatki
walcowniczej od strony mechanizmu napedowego
do loza przytwierdzony jest okular utrzymujacy
rure w osi urzadzenia i przenoszacy cze§é sil wy-
stepujacych podczas walcowania rury.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania ma rysunku na ktérym fig. 1
przedstawia urzgdzenie do walcowania szyjek rur
stalowych w widoku z przodu fig. 2 — klatke wal-
cowniczg urzgdzenia w widoku z boku, a fig. 3 —
okular prowadzacy rure wraz z ukladem napedo-
wym Kklatki walcowniczej w widoku z boku.

Urzadzenie sklada si¢ z toza 1, ktére stanowig
dwie szyny jezdne zabetonowane w fundamencie 2,
do kt6érych z jednej strony przytwierdzona jest
klatka 3 walcownicza z mechanizmem 4 napedo-
wym oraz okular 5 prowadzacy rure 6 walcowana.
Po przeciwnej stronie klatki 3 walcowniczej na lozu
2 spoczywa mechanizm 7 mocujgcy i napedzajgcy
rure 6 walcowang. Klatka 3 walcownicza zaopa-
trzona jest w cztery rolki 8 walcujgce luzno osadzo-
né ma osiach 9, ktérym ruch obrotowy nadawany
jest przez obracajaca sie rure 6 walcowane, a ruch
posuwowy przez Sruby 10 napedzane silnikiem 11
poprzez reduktor 12 i przekladnie 13 $limakowa.
Ponadto kilatka 3 walcownicza wyposazona jest w
wylaczniki 14 krancowe z podzialka, przerywajace
proces walcowania z chwilag gdy uzyskana zosta-
nie wymagana Srednica walcowanej szyjki rury 6,
ukiad palnikéw 15 gazowych umieszczonych z przo-
du klatki 3 nagrzewajacych rure 6 przed i w cza-
sie jej walcowania, oraz tryskacze wody 16 umiesz-
czone przy rolkach 8, chlodzace je po zakonczeniu
przejécia walcowania.

Okular 5 prowadzacy rure 6 sklada sie z obudo-
wy 17 pierScieniowej z podstawa 18 przytwierdzo-
na do loza 2, przy czym w obudowie 17 umieszczone
sq trzy rolki 19 symetrycznie rozlozone na jej ob-
wodzie i regulowane za pomocg &rub 20. Mecha-
nizm 7 napedowy wyposazony jest w uchwyt 21
samocentrujacy stuzacy do mocowania w nim rury
6, silnik 22 elektryczny i przekladnie 23 nie uwi-
docznione na rysunku oraz kétko 24 stuigce do wy-
‘suwania rury 6 wraz z uchwytem 21 do nagrzewa-
‘'nia i walcowania i Sruby zaciskowe 25 stuzace do
ustalania potozenia mechanizmu 7 mna szynach 2
jezdnych. i

Postugiwanie sie urzadzeniem wediug wynalazku
‘przebiega nastepujaco: rure 6 walcowang jednym
koricem wkilada si¢ migdzy rolki 19 okularu 5 oraz
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miedzy rolki 8 klatki 3 walcowniczej, a drugi jej
koniec mocuje sie w uchwycie 21 mechanizmu 7
napedowego, po czym za pomocg S$rub 20 ustala
sie¢ rure w osi urzadzenia, o polozenie mechanizmu
7 ma szynach 2 ustala sie za pomocg Srub 25 zaci-
skowych. Z kolei rure 6 wysuwa sie wraz z uchwy-
tem 21 za pomocg koétka 24 pod plomien palnika 15
gazowego celem jej nagrzewania do temperatury
1200°C najkorzystniej na odcinku o diugosci 60 mm,
po czym wykonuje sie ruch powrotny rury 6 i
wilacza sie silnik 11 elektryczny napedzajacy Sru-
by 10 powodujace ruch posuwowy rolek 8 klatki
walcowniczej 3. Nastepnie wigcza si¢ w ruch obro-
towy rure 6 za pomocg mechanizmu 7 napedowego
i walcuje sie jej szyjke, az do uzyskania zgdanej
Srednicy, o czym sygnalizujg wylgcezniki krancowe
14 przerywajgce proces walcowania. Z kolei wig-
cza sie tryskacze 16 wody, chlodzace rolki 8 wal-
cujgce, a rure 6 zdejmuje sie z urzadzenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania stupéw z rur stalowych
zwlaszcza do o§wietlenia ulicznego, znamienny tym,
ze szyjke drugiego odcinka rury walcuje sie me-
chanicznie na $rednice trzeciego odcinka rury, po
czym koniec drugiego odcinka rury wklada sie do
wewnatrz pierwszego odcinka rury o najwiekszej
Srednicy i szyjke jego walcuje sie, az do uzyskania
pasowania na wecisk z odcinkiem drugim rury, przy
czym przed walcowaniem i w czasie walcowania,
koniec walcowanej rury nagrzewa sie do tempera-
tury 1200°C.

2. Spos6b wytwarzania wedlug zastrz. 1 znamien-
ny tym, ze trzeci najdituzszy odcinek rury wklada
sie do drugiego odcinka rury, a czwarty do trzecie-
go, po czym 1gczy sie poszczegblne odcinki rury za
pomoca spawania.

3. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 znamienne tym, zZe sklada sie z loza (1),
ktére stanowig dwie szyny jezdne zabetonowane w
fundamencie (2), do ktérych z jednej strony przy-
twierdzona jest klatka (3) walcownicza, wyposa-
zona w cztery rolki (8) walcujace, luzno osadzone
na osiach (9), sruby nadajace rolkom (8) ruch po-
suwowy i wylaczniki (14) krancowe, a z drugiej
strony na tozu (1) spoczywa mechanizm (7) mocu-
jacy rure (6) walcowana.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 znamienne tym,
ze obok klatki (3) walcowniczej od strony mecha-
nizmu (7) przytwierdzony jest do loza (2) okular
(5) prowadzacy rure (6) wyposazony w trzy rolki
(19) symetrycznie rozlozone na obwodzie jego obu-
dowy (18) pierScieniowej.
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