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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest oczyszczanie metali, w szczegolnosci
za$ sposob i urzadzenie zapomoca ktérego
moga, byé wydalone z metali takie domie-
szki, jak siarka, fosfor i t. d.

Sposéb ten stosuje sie¢ przewaznie do
ulepszania jakosci zelazistych i niezelazi-
stych metali przez wydalenie z nich niepo-
zadanych domieszek tanim i skutecznym
sposcbem w momencie gdy metale te znaj-
duja si¢ w plynnym stanie, przyczem prze-
widziane jest oczyszczanie tych roztopic-
nych metali w czasie dziatania wodoru i
innych gazéw nieutleniajacych,

Wynalazek daje mastgpnie moznosé
rozdzielania pary wodnej na wodér, inne
nieutleniajace gazy i tlen, oraz poddania
nastepnie roztopionych metali dzialaniu

wodoru i innych gazéw, ktére zostaty zu-
pelnie pozbawione tlenu, ktéry, jak wiado-
mo, jest szkodliwy dla roztopionych me-
ta.li:.

Wspomniane zadania zostaly rozwiaza-
ne zapomoca urzadzenia, uwidocznionego
na zalaczonych rysunkach, Rysunki poda-
ja tylko jedna ferme wykonania wispomnia-
nego urzadzenia, poniewaz oczywistem jest,
ze i inne formy moga byé zastosowane z
rowniez dobrym skutkiem,

Fig. 1 uwidocznia widok boczny caltko-
wiitego urzadzenia, czeéciowo w przekroju;
fig. 2—powigkszony przekréj poziomy
przegrzewacza, i fig, 3—boczny przekréj
przegrzewacza.

Wynalazek stosuje wy-dwzmelanle wiodo-
ru i innych gazéw z pary wodnej w prze-



grzewaczu, Para posiada wieksze ci$nienie,
niz ciénienie wiodoru § innych gazéw wydzie-
lanych w przegrzewaczu; wodér oraz inne
nieutleniajace gazy maja wolny dostep z
przegrzewacza do obrabianych metali,
Znamiennem dla niniejszego sposobu
poddawania roztopionych metali dzialaniu
wodoru jest to, ze wodér pozbawiony jest
pary wodnej, ktéra zostaje nagrzana do ta-
kiej temperatury, ze przy zetknieciu sie z
rozzarzonem do czerwonosci zelazem, lub
stala, rozklada sie, przemieniajac sig¢ w ga-
" zy, z ktérych tlen zostaje pochlonigty przez
rozzarzone do czerwonosci zelazo lub stal,
tworzac tlenek zelaza i zwalniajac tym spo-
sobem czysty wodér. Temperatura gazow
wychodzacych z przegrzewacza jest okolo
715°C, a sklad chemiczny zawiera wodoér
(maximum 98%, minimum 85%) dwutle-
nek wegla i inne gazy (maximum 15%,
minimum 2% ).
Poniewaz juz przedtem bylo propono-

wane poddawa¢ roztopione metale dla usu- |,

niecia nijepozadanych domieszek dzialaniu
elementéw rozkladu przegrzanej pary, wy-
nalazca zastrzega si¢ przeto, ze jego spo-
s6b traktuje obrabianie roztopionych meta-
li zapomoca wodoru i innych gazéw, po-
zbawionych zupetnie tlenu,

Zapomoca niniejszego urzadzenia moz-
na wydzieli¢ wodér pozbawiony zupelnie
tlenu w dowolnej ilo§ci oraz takim sposo-
bem aby metale zostaty poddane dzialaniu
wodoru w czasie ich trwania w plynnym
stanie tanim kosztem ‘oraz bez niebezpie-
czefistwa wybuchu, ktéry moze nastapié
przy zetknieciu sig pary z roztopionym me-
talem,

Na zalaczonych ry_sunk.mch 5 wyobraza
kociot parowy zwyklego typu, do dostar-
czania potrzebnej pary, Przegrzewacz 6
ustawiia si¢ przewaznie obok kotla, Prze-
grzewacz posiada komcre paleniskowa, 7,
ze $cianami z ogniotrwalego materjatu 8.
Przegrzewacz posiada tez otwér paleni-
skowy 9, przez ktéry komora paleniskowa

moze byé rozgrzana zwyklyma dogodnym
sposobem, U gory w rzegrzewarzu znaj-
duje si¢ otwdr 10 oraz gasaik 11, do regu-
lowania wielkosci otworu. Zadnego wylotu

~kominowego przegrzewacz nie posiada, a

wigc zadnego ciagu w komorze palenisko-
wej niema, Tym sposobem gdy do otworu
9 jest wstawiony przyrzad zasilany pali-
wem naftowem, to wewnatrz komory pa-
leniskowej mozna utrzymaé ognisko oraz
gazy spalinowe pod pewnem ci$nieniem.
Tym sposobem wszystkie czesci komory
paleniskiowej zostaja, ogrzane do tej samej
(praktycznie) temperatury, W ten sposéb
mozna otrzymaé wigksze rozzarzenie pie-
ca, niz przy zastosowaniu naturalnego lub
forsownego ciagu,

Wewnatrz komory paleniskowej 7
przegrzewacza znajduja si¢ wewnatrz pu-
ste plyty 12. Plyty te sa wykonane z zela-
za zlewnego. Wewnatrz tych plyt sa umie-
szczone zwoje rur 13 z kutego zelaza lub
ze stali. Plyty te sa umieszczone swemi
koficami w §ciankach 8 przegrzewacza, a
korice zwojéw 13 wystajace z plyt 12 sa
polaczone wzajemnie zapomoca 'dostoso-
wanych rur, uwidocznionych na rysunku,

Wlotowy otwér pierwszej plyty 12
przegrzewacza polaczony jest z rura 14,
kiéra drugim swym koficem jest polaczona
z kotlem parowym 5. Na rurze 14 znajduje
sie zawbr 15, zapomocy ktérego reguluje
si¢ dostep pary do przegrzewacza, Zawo-
rem 15 tak reguluje si¢ dostep pary do
przegrzewacza, aby w przegrzewaczu znaj-
dowala si¢ zawsze mniejsza ilo§é pary, niz
na to objetosé przegrzewacza pozwala,
wskutek czego gazy powstale w przegrze-
waczu sa wlasciwie pozbawione ci$nienia.

Otwér wylotowy cstatniej plyty 12
przegrzewacza jest zlaczony z rura 16,
ktéra przechodzi przez $ciane przegrzewa-
cza, Wystajacy nazewnatrz kom.ec rury 16
jest polaczony z rura 17.

Urzadzenie posiada tez naczyme 20
zawierajace roztopione metale, ktére maja



by¢ poddane dzimtanin wodoru. Wymiary
oraz materjal tego naczynia zaleda od tego,
jakiego rodzaju metal podlega. obrébce.
Naczynie to przewaznie jest oparte na
$ciance 21 i posiada hermetyczna pokrywe
22. ' W dnie naczynia znajduje sig rurka 23
z zaworem 24, ktéra stuzy do oproiniania
naczynia z metali, W srodku pokrywy 22
znajdulje sie otwér, przez ktéry przechodzi
rura 25. Rura ta przechodzi do wewnatrz
_naczynia dochodzac prawie do dna, wsku-
tek czego gazy dziatajace na metale za-
warte w naczyniu wpuszcza si¢ do dolnej
warstwy roztopionego metalu. Rura 25
jest tak nasadzona, Ze moze by¢ przesuwa-
na w masie metalu podczas operacji. Z
gérnym koficem rury 25 zapomoca zlacza
27 jest polaczona gigtka rurka 26, ktérej
drugi koniec ztaczony jest z rurka 17 za-
pomocy zlacza 28.

Wynalazek niniejszy ustala, ze wodor
i inne gazy posiadaje; wigksza sklonnosé
ku laczeniu sie z siarka, fosforem, wegla-
nem i t. d., oraz wydzielajg je w postaci
gazéw lub zuzla, ktéry ptywa na powierzch-
ni metalu, daleko predzej wtedy gdy sa o-
grzane do wysokiej temperatury. Z tego
powodu rurka 26 'posiada uszczelnienie
aby utrzymaé gazy przy mniej wiecej tej
samej temperaturze, przy ktérej wychodza
one z przegrzewacza,

Proces odbywa si¢ w nasstqpm]a,cy spo-
s6b. Gdy przegrzewacz 6 jest juz ogrzany
do potrzebnej temperatury, para z kotla 5
wpuszcza si¢ do przegrzewacza 6 przez
rurke 14, w dogodnej iloéci regrilowanej
zapomoca zaworu 15, Plyty 12 przegrze-
wacza zc swemi zZwojami rur 13 zostaja
rozgrzane do mniej wiecej 880°C, przy
ktérej to temperaturze sa one nozpalone
do czerwonoéci, Wobec tego para po wej-
§ciu do wnetrza plyt 12 przegrzewacza zo-
staje roztozona na wodér i tlen, Tlen zosta-
je pochloniety przez rozpalone zelazo lub
stal zwojoéw rur przegrzewacza, tworzac
tym sposobem tlenek zelaza oraz uwalnia-

jac praktycznie czysty wodér. Tlenek iela-
za moze by¢ wydmuchany z plyt przed i po
operacji. Wysoko przegrzana para niosaca
gaz wodoru, catkowicie pozbawiona tlenu,
przechodzi z proegrzewacza przez rury 16
i 17 oraz gietka rure 26 do rury 25, a stam-
tad do roztopionego metalu, zawartego w
naczyniu 20. Rura 25 powinna by¢ przesu-
wana w masie metalu, aby dziulanie gazow .
na metal byto bardziej skuteczne, oraz aby
wszystkie czastki metalu przyszly w bliskie
zetkniecie z gazami.

Wodér oraz inne gazy, znajdujace sig
w parze wodnej i uwolnione z wzajemnej
tacznoéci, powinny mieé taka sama, tempe-

rature jak i roztopiony metal, wskutek cze-

go znajdujac sie w dotknigciu z nim ia-
czg si¢ z domieszkami, yawartemi w meta-
lu, wydzielajac je 2z metalu badz w formie
gazéw badz przez przejécie w stan metalu.

Wynalazek stwierdza, ze wodér oraz
inne nieutleniajace gazy zostaja komplet-
nie zmieszane przy niskiem ci$nieniu tylko
wtedy, gdy do przegrzewacza 6 zostala
wpuszczona tylko taka ilo§¢ pary, jaka jest
potrzebna do dzialania na metal zawarty
w naczyniu 20, oraz gdy wyjécie pary z
przegrzewacza zachodzi bez zadnych prze-
szk6d, Opréocz tego, przez danie mioznosci
parze wychodzié z przegrzewacza bez prze-
szkody, unikamy powstania zwrotnego ci-
énienia na pare przybywajaca z kotla 5.
Dlatego tez podtrzymujac stale cisnienie w
kotle otrzymujemy pewna ilo§¢ wodoru
oraz innych gazéw w przegrzewaczu ‘6.
Samo sig przez sie rozumie, ze przegrzewacz
powinien mie¢ dostatecznie wielka po-
wierzchnie rozgrzewania, tak aby wszystek
tlen zostal pochloniety. ’

Po zakoficzeniu dziatania gazéw metal
moze by¢ wylany z naczynia 20, badz do
odpowiednich form, badz do zbiornikéw.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb oczyszczania metali, znamien-



ny tem, ze do masy plynnego metalu wpro-
wadza si¢ wodér calkowicie pozbawiony
tlenu, ;

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze wodér wprowadza si¢ do plynnego
metalu przy wysokiej temperaturze, np.
przy tej samej ktéra posiada rozhOtpmony
metal.

3. Sposéb wedlug zastrz 1, zm.armemny
tem, ze stosowany wodér otrzymuje sie z
" pary wodne;j.

4. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamienny
tem, ze para przegrzewa si¢ oraz rozktada
na wodér i tlen, ktéry pochlania sie catko-
wicie przez zelazisty (przewaznie) metal.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze wodér wprowadza sie do
metalu pod niskiem ci§nieniem,

6. Sposéb wedtug zastrz. 1—5, znamien-

ny tem, ze dzialaniu przegrzewacza podle-
ga tylko ograniczona ilo$é pary, wskutek
czego praktycznie wszystek tlen zostaje z
niej usunigty,

7. Sposéb wedlug zastrz, 4, znamienny
tem, Ze priegrzewacz zostaje ogrzany do
temperatury bliskiej 880°C.

8. Urzadzenie do oczyﬂczama metali,
znamienne tem, ze zawiera zbiornik do me-
talu, Zrédlo zasilajace wpare, $rodki do
przegrzewania pary, oraz $rodki do prze-
prowadzenia wodoru od $rodkéw przegrze-
wajacych do metalu, ktéry podlega dziata-
niu wodoru,

Sumet Corporation,
Zastepca: 1. Myszczyniski,

rzecznik patentowy.
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ERONNR SR CERSE AN IR RN SN

7T/ 77777777777, 7.

R -, il
NS \\\\\\\ YA DT

N\

8 RN 3 S
A R N N NN NN
N //// N I\ s [N N NN\ //\
2,777,

o A

N\ |- N
NN\ 44 N AN .
~ I SRR N Sy .
. .n\/ NN > NN
¥ NN \\M NN R
4 L2 SN SN 1T T .. .l % N
- SN 7
NN \\\\S W\H%‘ 2 NN
SRy Lty it ¥ % 2, NN SN
ST ——————F
NN \\A\N\ e 2 AN

N 2% "N
: .%lv: AN, \\\\\\\\\u\\“ 3
” SN 20007 00 i
- RS N A
ﬂ H Q3NN //uzzul /////w////// NNAN |
[N =a TS NN < ok
NN NSRRI ~
En S SRR R ST RN AN

bl

-oohr

R AR S R TR RS
OAASG S Q
e N B
& SN\ A2 ol \Wa

NN ok - 1

A NN 27 \ﬂl¢ .N
N NNY 77 /) /

NN v, 777 7 N~
NN 2% 77 IT.\\“\\ ANSAY
NS 7 72 22NN
NS A ! 7

NN ’ 7z Tt T T o

77 N ittt
YN e ——
NN 227 [ —
b Y] —---=T LTI
9 A Nl
///ﬂ/ 2z REs
277 At
S oAt coooTToooooco
oD
NN
0.7 T A
A IR
257, : YA N
1277 0 D777, %, % 2 PN
. 7
g A O SR
~ NSRS STV N~

RN NAREIN R
~ N //M/ N NESYEAR N\
NN NN SN
~ IR — NRNITIRR 3

N N\ O\
o/
V4

Mg

N
\
N
42

I 4

ﬁm oy -
7 \l e -
7 ——
NN LNNANN
T SNANNSA PP NN SRNAN
AN ONANNN S

51

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa*






	PL5957B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


