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Przyrzad do zgrzewania punktowego

. 1

Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest
przyrzad do zgrzewania punktowego, zwlaszcza
‘bardzo cienkich i wiotkich drutéw utozonych réw-
nolegle, na przyktad takich jak konce drutébw mag-
netycznych w pamieciach maszyn matematycz-
nych lub druty stosowane do budowy termoele-
mentéw albo. inne.

Stan techniki. W niektérych przypadkach, na
przyktad przy wykonywaniu platéw drutowych
pamieci magnetycznych, zachodzi potrzeba zgrze-
wania ze soba krétkich koncéw cienkich’ drutéw,
co ze wzgledu na wiotko§é tych drutéw nastrecza
wiele trudnos$ci. Druty tego rodzaju mozna zgrze-
waé punktowo po splaszczeniu ich lub zeszlifowa-
niu w miejscu zgrzewania lub po skrzyzowaniu
ich ze sobg. '

W platach pamieci magnetycznej, w ktéorych wy-
stepujg duze iloéci druté6w sposoby te nie moga
byé stosowane do lgczenia koncow drutow, wsku-
tek czego drutéw tych nie zgrzewa sie a lgczy sie
przez dogiecie ich do siebie i natozenie spiralki,
ktérg mastepnie lutuje sie. Ten spos6b lgczenia
koncoéw drutdw jest pracochlonny a przy tym przy
duzej liczbie drutéw 1aczope kofice zajmujg sto-
sunkowo duzo miejsca na brzegach platéw pamie-
ci.

Istota wynalazku. Istote wymalazku stanowi
przyrzad do zgrzewania punktowego zlozony 2z
dwéch elektrod, gbérnej i dolnej przystosowanych
do umocowania w zgrzewarce, w ktérym gérna ru-
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choma elektroda jest zaopatrzona w dwa odsuniete
od siebie réwnolegle dwuramienne wysiegniki
wykonane najkorzystniej w ksztalcie podkowy,
przy czym odstep miedzy ramionami kazdego wy-
siegnika jest nieco wigkszy od Srednicy lgczonych
drutéw a dlugo$é ramion jest przynajmniej réwna
dwukrotnej $Srednicy tych drut6w a ponadto dolna
nieruchoma elektroda jest wykonana w ksztalcie
trzpienia, Ktérego koniec ma nieco mniejszy wy-
miar od odstepu miedzy wysiegnikami gbérnej elek-
trody.

Przyklad wykonania. Budowe przyrzgdu wedlug
wynalazku wyjasniono na przykladzie wykonania
przedstawionym na zalgczonym rysunku, na kt6-
rym fig. 1 przedstawia przyrzad zawierajacy g6rng
elektrode w postaci prostopadio$ciennej kostki,
a fig. 2 — te samg elektrode w postaci walca.

Gbrna elektroda 1 jest zaopatrzona w wysieg-
nik 2 wyposazony w dwa ramiona 3 i 4, ktérych
wewnetrzne, zwrécone do siebie, krawedzie sa
réwnolegle, przy czym odstep miedzy ramiona-
mi 3 i 4 jest nieco wiekszy od Srednicy zgrzewa-
nych drutéw a diugo§é ramion jest réwna przy-
najmniej dwukrotnej §rednicy tych drutéw. Kofice
ramion 3 i 4 's3 nieco rozchylone na zewnatrz
i zaokragglone. Drugi wysiegnik 5 zaopatrzony w
dwa ramiona 6 i 7 jest tak samo wykonany i osa-
dzony w gérnej elektrodzie 1 réwnolegle do wy-
siegnika 2, przy czym odleglo§¢ miedzy wysiegni-
kami 2 i 5 jest -nieco wieksza niz grubos§é konca
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trzpienia 8 o pochylonych Sciankach 9 stanowig-
cego zakonczenie dolnej elektrody 10. W goérnej
czesSci elektroda 1 jest zaopatrzona w uchwyt u-
mozliwiajacy zamocowanie jej w g6rnej, ruchomej
czebei zgrzewarki, natomiast dolna elektroda 10 jest
przystosowana do osadzenia jej w dolnej -czesci
zgrzewarki.

Podobnie w uwidocznionej na fig. 2 gérnej elek-
trodzie 11 wykonanej w ksztalcie walca, jest osa-
dzony wysiegnik 12 zaopatrzony w dwa ramiona
13 i 14 o réwmnolegtych, zwréconych do siebie kra-
wedziach. Drugi wysiegnik 15 tak samo wykonany
jest osadzony w goérnej elektrodzie 11 w ten spo-
séb, ze Srodkowa plaszczyzna lezgca miedzy jego
ramionami 16 i 17 jest jednocze$nie S$rodkowsa
plaszczyzng ramion 13 i 14 wysiegnika 12. Zew-
netrzne przeciwlegle krawedzie ramion wysiegni-
k6w 12 i 15 sg rozchylone stosownie do pochylenia
§cianek 18 stanowigcych zakoficzenie irzpienia 19
dolnej elektrody 20.

Dziatanie przyrzadu jest nastepujace. Po osa-
dzeniu elektirod w zgrzewarce i rozchyleniu ramion
zgrzewarki miedzy ramiona wysiggnikéw goérnej
elektrody wprowadza sieg zgrzewane druty, ktore
obejmowane ramionami wysiegnikéw ukladajg sie
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réwnolegle a nastepnie opuszcza sie gérng elektro-
de tak zeby koniec dolnej elektrody wsungl sig:
miedzy wysiegniki poprzecznie do kierunku uloze-
nia drutéw co powoduje docifnigcie drutéw do sie-
bie a réwnocze$nie wiaczony prad zgrzewarki po--
woduje zgrzanie tych drutéw.

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do zgrzewania punktiowego, zlozony
z dwoéch elektrod, gérnej i dolnej, przystosowany
do umocowania w zgrzewarce, znamienny tym, Ze
gbébrna ruchoma elektroda (1, 11) jest zaopatrzona
w dwa odsuniete od siebie réwnolegte dwuramien-
ne wysiegniki (2 i 5 lub 12 i 15) wykonane najko-
rzystniej w ksztalcie podkowy, przy iczym odstep:
miedzy ramionami (3 i 4 lub 7 i 8) albo (13 i 14 lub
16 i 17) kazdego wysiegnika jest nieco wiekszy od
Srednicy lgczonych drutéw a diugo§é ramion jest
preynajmniej réwna dwukrotnej S$rednicy tych
drut6w, a ponadto dolna mnieruchoma elektroda
(19 lub 20) jest wykonana w ksztalcie trzpienia,
ktérego koniec ma mniejszy wymiar od odstepu.
miedzy wysiggnikami (2 i 5 lub 12 i 15) gérnej
elektrody.
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Fig 2
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