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OZET

MESAFE PARCASINA SAHIP YALITIM CAM KAPLAMASI
VE BUNUN iMAL EDILMESI iCIN YONTEM VE AYRICA
BUNUN BINA CAM KAPLAMASI OLARAK KULLANIMI

En azindan bir birinci cam levhay (1), bir ikinci cam levhay1 (2), bir
dis cam levha ara bolmesini (4), bir i¢ cam levha ara bdlmesini (5) ve
bir cam kaplama i¢ bdlme yiizeyine (7), bir birinci cam levha temas
vizeyine (8.1) ve bir ikinci cam levha temas ylzeyine (8.2), bir
sentetik madde profile (9), bir birincil sizdirmazlik maddesine (10) ve
bir kurutma materyali ihtiva eden en azindan bir sizdirmazhk
materyalini ihtiva eden bir ana govdeye (11) sahip bir mesafe
pargasini (6) kapsayan yalitm cam kaplamasi olup, burada - sentetik
madde profil (9), dis cam levha ara bolmesini (4) i¢ cam levha ara
bolmesinden (5) ayirir, - ana govde (11), dis cam levha ara bolmesi (4)
icinde sentetik madde profile (9) siir olacak sekilde bitiserek ve
birincil sizdirmazlik maddesi (10), dis cam levhasi ara bolmesi (4)

iginde ana govdeye (11) siir olacak sekilde bitiserck tahsis edilmistir,
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ISTEMLER

1. En azindan bir birinci cam levhayi (1), bir ikinci cam levhay (2),
bir dig cam levha ara bolmesini (4), bir i¢ cam levha ara bolmesini (5)
ve bir cam kaplama i¢ bolme yuzeyine (7), bir birinci cam levha temas
vuzeyine (8.1) ve bir ikinci cam levha temas yuzeyine (8.2), bir
sentetik madde profile (9), bir birincil sizdirmazhik maddesine (10) ve
bir kurutma materyali ihtiva eden en azmmdan bir sizdirmazhik
materyalini ihtiva eden bir ana govdeye (11) sahip bir mesafe

pargasini (6) kapsayan yalitim cam kaplamasi olup, burada

- sentetik madde profil (9) dis cam levha ara bolmesini (4) i¢
cam levha ara bolmesinden (5) ayirr,

- ana govde (11), dis cam levha ara bolmesi (4) iginde dogrudan
sinir olacak sekilde bitiserek sentetik madde profile (9) ve
birincil sizdirmazlik maddesi (10) dis cam levha ara bolmesi (4)
icinde dogrudan sinr olacak sekilde bitigerek ana govdeye (11)

tahsis edilmistir.

2. Istem 1°e uygun, en azindan birinci cam levha (1) ve ikinci cam
levha (2) arasina tahsis edilen bir iigciincll cam levhayi (3) kapsayan
valitim cam kaplamasi olup, burada cam kaplama i¢ bolme yizeyi (7)
en azmdan bir birinci cam kaplama i¢ bolme yuzeyini (7.1) ve bir

ikinci cam kaplama i¢ bolme yiizeyini (7.2) kapsar,

- sentetik madde profil (9), birinci cam levha (1) ve Giglinclli cam
levha (3) arasinda birinci cam kaplama i¢ bdlme viizeyinde
(7.1) bir birinci sentetik madde profili (9.1) ve Uglinehh cam

levha (3) ve ikinci cam levha (2) arasinda ikinci cam kaplama i¢
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bolme yuzeyinde (7.2) bir ikinci sentetik madde profili (9.2)
kapsar,

- ana govde (11), birinci cam levha (1) ve ikinci cam levha (2)
arasina tahsis edilmistir ve

- U¢unct cam levha (3), birinci sentetik madde profil (9.1) ve
ikinci sentetik madde profil (9.2) arasinda ana govde (11) i¢ine

sarkar,

3.Istem 1’den veya istem 2’den bir tanesine uygun yalitim cam

kaplamas1 olup, burada

- birinci cam levha temas yuzeyi (8.1) ve ikinci cam levha
temas ylzeyi (8.2) sentetik madde profili (9) ve birincil
s1izdirmazlik maddesini (10) kapsar ve

- birincil sizdirmazhik maddesi (10), ana gdovdeyi (11) i¢ yanda

cevreleyip kapatir.

4. I’den 3’¢ kadar olan i1stemlerden bir tanesine uygun yalitim cam
kaplamas1 olup, burada sentetik madde profil (9), ana govde (11) ve 1¢
cam levha ara bolmesi (5) arasinda gaz ve nem alisverisine imkan
veren en azindan bir agikliga (13), tercthen daha ¢ok agikliga (13)
sahiptir.

5. I’den 4’e kadar olan istemlerden bir tanesine uygun yalitim cam
kaplamas1 olup, burada birinci cam levha (1) ve ikinci cam levha (2)
arasinda dis cam levha ara bolmesi (4) i¢inde birincil sizdirmazlhik
maddesine (10) baglanarak, tercthen bir polimer:i veya silanla

modifiye edilmig bir polimeri, dzellikle tercthen organik polisiilfurleri,
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silikonlar1, oda sicakhginda nemlenen silikon kaugugu, yitksek
sicaklikta nemlenen silikon kaucugu, peroksitle nemlenen silikon
kaugugu ve/veya katki maddeleri ile nemlenen silikon kaugugu,
politiretanlan ve/veya butil kaugugu kapsayan bir ikincil sizdirmazhk

maddesi (12) tahsis edilmastir.

6.2’den 5’e kadar olan 1stemlerden bir tanesine uygun yalitim cam
kaplamasi olup, burada Uigiincti cam levha (3) sadece kismi olarak ana
govde (11) i¢ine sarkar; tercihen ana govde ig¢ine ana gévdenin (11)
toplam yuksekliginin % 20°s1 ile % 80’1 arasinda, dzellikle tercthen %

30’u 1le % 60’1 arasinda sarkar.

7.2°den 5’e kadar olan istemlerden bir tanesine uygun yalhitim cam
kaplamasi1 olup, burada Ug¢iinci cam levha (3) ana govdenin (11)
komple yilksekligi izerinden ana govde (11) igine sarkar ve/veya
ticlinci cam levha (3), birincil sizdirmazlik maddesi (10) iginden

sarkar.

8. Istem 7°ye uygun yalitim cam kaplamasi olup, burada figiincii cam

levha, ikincil sizdirmazlik maddesi (12) ig¢inden  sarkar.

9. I’den 8’e¢ kadar olan istemlerden bir tanesine uygun yalitim cam
kaplamas1 olup, burada ana govde (11) en azindan bir sizdirmazlik
materyalini, tercihen sicakta eriyen bir vyapistirict maddeyi,
poliizobiitilen ve/veya biitil kauguk ve bir kurutma maddesi, tercihen
silika jeli, molekuler elek malzemeleri, CaCl,, Na;SO,, aktif komiir,

silikatlar, bentonitler, zeolitler ve/veya bunlarin karisimlarint ihtiva
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eder.

10. I’den 9’a kadar olan istemlerden bir tanesine uygun yalitim cam
kaplamas: olup, burada sentetik madde profil (9) polietilen (PE),
polikarbonatlar (PC), polipropilen (PP), polistrol, polibiitadiyen,
polinitriller, polyester,  poliuretanlar,  polimetilmetakrilatlar,
poliakrilatlar, polyamitler, polietilentereftalat (PET),
polibiitilentereftalat  (PBT),  akrilnitril-butadiyen-stirol ~ (ABS),
akrilester-stirol-akrilnitril ~ (ASA),  akrilnitril-bitadiyen-stirol ~ /
polikarbonat (ABS/PC), stirol-akrilnitril (SAN), PET/PC, PBT/PC

ve/veya kopolimerler veya bunlarin  karnisimlarim ihtiva eder.

11. 1’den 10°a kadar olan istemlerden bir tanesine uygun yalitim cam
kaplamas1 olup, burada birincil sizdirmazlik maddesi (10) biutil
kauguk, poliizobiitilen, poliolefin kauguk, kopolimerler ve/veya

bunlarin karisimlarini ithtiva eder.

12, Istem 1’¢ uygun, bir birinci cam levhayr (1) ve bir ikinci cam
levhayr (2) ihtiva eden bir yalirm cam kaplamasimin imal edilmesi

igin yontem olup, burada en azindan

a) bir kurutma maddesi ve bir birincil sizdirmazlik maddesi (10)
ihtiva eden bir sizdirmazlik materyali ihtiva eden bir ana govde
(11) bir sentetik madde profil (9) Uzerinde birlikte ekstriide
edilerek bir mesafe pargasi (6) sunulur,

b) bir birinci cam levha (1) mesafe pargasinin (6) bir birinci cam
levha temas ylizeyine (8.1) ve bir ikinci cam levha (2) bir ikinet

cam levha temas yuzeyine (8.2) uygulamirlar, dyle ki, sentetik
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madde profil (9) cam kaplama i¢ bolmesi yuzeyine (7) tahsis
edilir ve

¢) cam levhalardan (1, 2) ve mesafe pargasindan (6) cam levha
diuzenegi birbirine preslenir, ki boylece saglam bir yapiskan

5 baglantis1 yaratilir.

13. 2°den 11°¢ kadar olan 1stemlerden bir tanesine uygun yalitim cam

kaplamasinin imal edilmesi i¢in yontem olup, burada en azindan

10 a) bir birinci sentetik madde profil (9.1) bir birinct cam levha
(1) ve bir Gg¢iincti cam levha (3) ve bir ikinci sentetik madde
profil (9.2) aym yiikseklikte t¢iincii cam levha (3) ve bir 1ikinci
cam levha (2) arasina tahsis edilir
b) bir birincil sizdirmazhik maddesi (10) ve kurutma maddesine

15 sahip bir s1izdirmazlik materyali ihtiva eden bir ana govde (11),
birinci sentetik madde profili (9.1) ve ikinci sentetik madde
profili (9.2) kapsayan sentetik madde profil (9) Uzerinde dis

cam levha ara bolmesi (4) i¢inde birlikte ekstriide edilirler.

20 14, 2°den 11°e kadar olan istemlerden bir tanesine uygun yalitim cam

kaplamasimin imal edilmesi i¢in ydntem olup, burada en azindan

a) bir kurutma maddesi ihtiva eden bir ana govde (11) en
azindan bir Uctunclt cam levha (3) etrafindan bir birincil
25 sizdirmazlik maddesi (10) ile beraber birlikte ekstriide edilir ve
aynl zamanda en azindan bir birinci sentetik madde profil (9.1)
bir birinci cam kaplama i¢ bdlme yizeyine (7.1) ve bir ikinci

sentetik madde profil (9.2) bir ikinci cam kaplama i¢ bolme
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yuzeyine (7.2) dogrudan smr olacak sekilde bitigserek ana
govdeye (11) uygulanir,

b) bir birinci cam levha (1) ve bir ikinci cam levha (2), sentetik
madde profili (9), ana govdeyi (11) ve birincil sizdirmazhk
maddesini (10} kapsayan mesafe pargasinin (6) cam levha temas
yuzeylerine (8.1, 8.2) uygulanirlar ve

c¢) en azindan birinci cam levhadan (1), ikinci cam levhadan (2),
iicinctl cam levhadan (3) ve mesafe pargasindan (6) meydana
gelen cam levha diizenegi birbirtyle preslenir, ki boylece saglam

bir yapistirma baglantisi yaratilir,

15. I’den 11°e kadar olan istemlerden bir tanesine uygun yaliim cam
kaplamasinin bina i¢ cam kaplamasi, bina dis cam kaplamas: ve/veya

cephe cam kaplamasi olarak kullamilmasidir.
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TARIFNAME

MESAFE PARCASINA SAHIP YALITIM CAM KAPLAMASI
VE BUNUN IMAL EDILMESI iCIN YONTEM VE AYRICA
BUNUN BiNA CAM KAPLAMASI OLARAK KULLANIMI

Bulus, bir mesafe parcasma sahip bir yalitim cam kaplamasina, bunun

imal edilmesi i¢in bir yonteme ve bunun kullanimina iliskindir.

Camin 1s1 iletkenligi, betonun veya benzeri yapt maddelerinin 1s1
iletkenliginden yaklasik 2 ila 3 faktor daha diusuktur. Ancak cam
levhalar c¢ogu zaman tastan veya betondan karsilastinlabilir
elemanlardan belirgin sekilde daha ince tasarlandiklarindan, binalar
yine de siklikla dis cam kaplama uzerinden en yuksek 1s1 payim
kaybederler. Bu efekt ozellikle kismi veya komple cam cepheli yuksek
binalarda belirgin olmaktadir. Kaloriferler ve klima sistemleri i¢in
gerekli arti  maliyetler, bir binamin  bakim maliyetlerinin
azimsanmayacak bir paymi meydana getirmektedirler. Ayrica kah
ingaat  yonetmelikleri sonucunda daha disik karbondioksit
emisyonlar1 istenmektedir. Bunun i¢in onemli bir ¢ozim yaklasimi,
ozellikle her zaman daha hizli artan ham madde fiyatlar1 ve kati gevre
koruma diizenlemeleri sonucunda artik bina insaati disinda kalmas:

dustintilemeyecck olan yalitim cam kaplamalaridir.

Iki veya daha ¢ok cam levhadan meydana gelen yalitim cam

kaplamalarinin yapist bilinmektedir. Yalitim cam kaplamalar1 en
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azindan ki cam levhadan imal edilip, bunlar en azindan bir ¢epgevre
dolanan mesafe elemani tizerinden birbirleriyle baghdirlar. Ancak her
defasindaki uygulama sekli uyarinca, her iki cam levhanin cam
kaplama 1¢ bolmesi olarak tanimlanan ara bolmesi her durumda
nemden arimdirilmigtir. Cam kaplama 1¢ bolmesinde fazla yuksek bir
nem muhtevivaty, Ozellikle soguk dis sicakhiklarda, cam levha ara
bolmesi 1¢inde su damlalarimin yogusmasina sebep olup, bu 0zellikle
engellenmelidir. Montaj sonrasinda sistem i¢inde kalan artik nemin
alinmasi igin Ornegin bir kurutma maddesi ihtiva eden mesafe
pargalar1 kullanilabilir. Ancak kurutma maddesinin alim kapasites:
sinirh  oldugundan, bu durumda da, ayrica nem girmesinin
engellenmesi amaciyla sistemin yahtilmas1 ¢ok oOnemlidir. Cam
kaplama i¢ bolmesi i¢inde OGrnegin bir argon dolumu uygulanmis olan
gaz. doldurulmus yalittm cam kaplamalarinda ayrica gazlara karsi da
bir sizdirmazlik temin edilmis olmalidir. Bir veya daha ¢ok katman
sizdirmazlik maddesi ve ihtiyag halinde folyo, cam levha ara
bolmeler1 ve ¢evre arasindaki gaz ve nem ahigverisini engellerler ve

ayrica yalittim cam elemaninin mekanik saglamligina katki saglarlar,

Farkli materyallerden mesafe pargalart bilinmektedirler. Ornegin
alimmyum gibi yiksek 1s1 iletkenligine sahip materyallerden mesafe
pargalarmin dezavantaj, bunlann dusuk dig sicaklhiklarda cam levha
kenarmin yogun bir sogumasina neden olmalari olup, bu, 1s1 yalitimim
kotilestirir ve bina i¢ yanmda cam levha Uzerinde yogusmus su

olusumuna neden olur,

Dugiik 1st iletkenligine sahip materyallerden mesafe pargalari bu

vizden tercih edilirler (bunlar *“sicak kenarli” sistemler olarak
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adlandirihirlar).  Polimer materyallerden mesafe parcalan bu
iyilestirilmis 1s1 yahtim ozelliklerine sahiptirler. Ornegin form olarak
saglam sentetik madde profiller bilinip, bunlar i¢i bog bolmelerde veya
girintilerde kurutma maddeleri veya kurutma maddesi ile doldurulmus
matris thtiva ederler. Siklikla ¢ok sayida bilesenden meydana gelen bu
mesafe parcalan c¢ok sayida bireysel proses asamasma monte
edilmelidirler, ki bu imalat1 zahmetli olarak sekillendirmektedir.
Imalatin kolaylastirilmas: igin bir imkan, bireysel bilesenlerin birlikte
ekstriide edilmeleri ve bodylece imalat adimlarindan tasarruf

edilmesidir.

Mesafe parcalarimin imal edilmesi i¢in, ya dnceden 1mal edilmis profil
olarak imal edilen ve akabinde cam levhalar arasina sabitlenen veya
dogrudan cam levha TUzerine ekstrude edilen termoplastik
materyallerin kullanimi bilinmektedir. Birinci durumda ayr1 bir imalat
adiminda mesafe pargasinin cam levha temas yuzeyleri, bir yapistirici
madde ile donatilmalidirlar. Materyal Ozellikleri, mesafe parcasinin
cam levhadan bir ayrilmasmi engellemek amaciyla tam olarak

birbirlerine uyarlanmahdirlar,

EP 0 865 560 BI1 sayil patent tarifnamesinin Almanca ¢evirisi olan
DE 696 33 132 T2 sayili patent tarifnamesinde hiicresel materyalden
bir kombina mesafe parcasi tarif edilmis olup, bu, bir kanal i¢inde
kurutma maddesi ihtiva eder. Kombine mesafe parcas1 ve kurutma
maddesi birlikte ekstriide edilebilirler. Kurutma maddesini ihtiva eden
matris burada cam levha i¢ bdlmesine tahsis edilmistir ve son tuketici
igin goruniir durumdadir. Bu matris, cam levhanin isaretlenmesine

uygun degildir. Tercihen yalitim cam kaplamasmin sizdirmaz hale
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getirilmesi 1¢in, mesafe pargasimin, cam kaplamanin dis kenarma
donilk yanina ayri bir buhar bariyeri uygulanmistir, ¢iinkil hiicresel

materyal tercihen gozeneklidir.

Poliizobuitilen ve biutil kauguk gibi sizdirmazlik materyallerinden
enjekte edilebilir termoplastik mesafe parcalann (TPS Spacer)
bilinmekte olup, bunlar matriste kurutma maddesi ihtiva ederler, Oyle
ki, form olarak sabit mesafe parcalari iginde i¢i bos govdelerin
doldurulmas: i¢in bir adima ihtiva¢ kalmaz. Avyrica bu mesafe
pargalarinda ayr bir sizdirmazlik maddesi veya yapistirict madde
gerekli  degildir, ¢unkit mesafe parcasmmin  kendisi, ilgili  bir
sizdirmazlik materyalinden meydana gelir. Bu mesafe pargalan,
dogrudan cam levha fizerine uygulanabilirler. ikiden fazla cam
levhaya sahip yalittm cam kaplamalarinin imal edilmesi i¢in iki serit
sizdirmazlik materyali ayni zamanda orta bir cam levhanin iki yam
tizerine ayni zamanda esit yikseklikte enjekte edilebilirler, dvle ki, iig
kati yalittm cam kaplamalarinin montapndaki kati kurallar yerine
getirilmis olur. Enjekte edilebilir bu termoplastik mesafe pargalan
koyu renklidirler, piriizlu bir yiizeye sahiptirler ve bu ylizden gorsel
olarak daha az cekicidirler ve cam levha isaretlemesi amaciyla
iizerlerine yazilamaz. Enjekte edilebilir mesafe pargalarimin imal
edilmesinde ayrica, cam levha temas yiizeylerinde esitsizliklere neden
olan hatalar ortaya ¢ikabilir. Bu hatalar, yalittm cam kaplamasinda
gerilimlere ve nihayetinde cam levha ve mesafe pargas1 arasindaki

sizdirmaz baglantinin basarisiz olmasina neden olurlar.

DE 25 55 384 (C3 sayili patent taritnamesi, i¢ine islenmis kurutma

maddesine sahip sentetik maddeden bir materyalden bir ara katmani
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tarif edip, burada ara katman, komple enine kesit iizerinden kurutma
maddesi 1htiva eder. Ara katman buna gore mesafe parcast ve
sizdirmazlik maddesi olarak islev gorir. Ihtiva edilen kurutma
maddesi, sizdirmazlik maddesinin yapiskanlik etkisini azaltir ve
katmanm zamanla ayrilmasima ve cam levha ara bolmesinin goriinir
bolgest i¢cine yurimesine neden olabilir (girlant efekti olarak anilir).
Bu sorunun ¢ozillmesi i¢in bittil sizdirmazhik maddeleri, cam
stibstratinda iyilestirilmis bir yapismaya neden olan reaktif gruplarla
modifiye edilebilirler. EP 2 420 536 Al sayili patent tarifnamesi bir
birinci  sizdirmazhk maddesinden ve bir ikincil sizdirmazlik
maddesinden meydana gelen bir sizdirmazhik malzemesini tarif edip,
burada birinci sizdirmazlik maddesi, ozel reaktif gruplarla modifiye
edilmis bir polimer ihtiva eder ve ikincil sizdirmazlhik maddesi, silikon
bazli bir sizdirmazlik maddesidir. Mesafe pargalar1 koyu renklidirler

ve gorsel olarak az ¢ekicidirler.

EP 0 261 923 A2 sayili patent tarifnamesi, entegre bir Kurutma
maddesine sahip nem gegirgen bir kopikten bir mesafe parcasina
sahip ¢ok cam levhal bir yalittm cam kaplamasm tarif etmektedir.
Mesafe pargasi, uygun yapistirict maddeler yardimiyla tespit edilip,
bu, ek bir proses admumni gerekli hale getirmektedir. Diizenegin gaz
sizdirmazligimin temin edilmesi i¢in tercihen mesafe pargasi tizerine

ek olarak kaplanmis bir folyo uygulanir.

FR 2205620 A1 sayili patent tarifnamesi bir mesafe pargasim gosterip,
bunun istem 1°den farki, bir sentetik madde profil ve bir ana govde

arasina bir yapistirici bant tahsis edilmesidir.
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Mevcut bulusun gorevi, amilan dezavantajlara sahip olmayan ve
ozellikle gorsel olarak ¢ekici olan bir yalitim cam kaplamasimin
hazirlanmasi ve boyle bir yalittm cam kaplamasinin imal edilmesi igin

ekonomik bir yontemin hazirlanmasidir.

Mevcut bulusun gorevi, bulusa uygun olarak sasirtict sekilde bagimsiz
1stem 1°¢ uygun bir yalittm cam kaplamasi, bunun 1mal edilmesi i¢in
bir yontem ve bunun kullanimi vasitasiyla ¢ozulmektedir. Bulusun

tercih edilen uygulamalari, alt istemlerden ortaya ¢ikmaktadirlar.

Bulusa uygun yahtim cam kaplamasi en azindan bir birinci cam
levhayi, bir ikinci cam levhayi, bir i¢ cam levha ara bdlmesini, bir dis
cam levha ara bolmesini ve bir mesafe parcasini kapsamaktadir.
Mesafe pargasi, en azindan bir cam kaplama i¢ bolme yuzeyini, bir
birinci cam levha temas vizeyini ve bir ikinci cam levha temas
ylizeyini, en azindan bir sentetik madde profili, bir birincil
sizdirmazlik maddesini ve bir ana govdeyl kapsayip, burada ana
govde, bir kuru materyal ihtiva eden bir sizdirmazhk materyalinden
meydana gelir. Sentetik madde profil, cam kaplama i¢ bolme yizeyine
tahsis edilmistir ve dis cam levha ara bolmesini, i¢ cam levha ara
bolmesinden ayirmaktadir. Sentetik madde profil, bitisik cam levhalar
arasindaki  mesafeyl tanimlamaktadir. Sentettk madde profil,
esitsizlikler olmadan 1mal edilebildiginden, bunun kullanimi, sadece
termoplastik materyallerden olan mesafe parcalarma kars1 avantajlara
sahiptir. Sentetik madde profil, gorsel olarak ¢ekici sekilde
tasarlanmistir ve ornegin triin isaretlemesi amaciyla buna yazilabilir.
Kurutma maddesine sahip sizdirmazlik materyalinden ana govde, dis

cam levha ara bdlmesi igine dogrudan sentetik madde profile smir
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olacak sekilde tahsis edilmistir. Sizdirmazhik materyali, bir yapiskan
sizdirmazlik malzemesidir, yani bu, sizdirmazhik saglayici ozellikleri
yaninda ayrica yapistirict ozelliklere sahiptir ve iki cam levha
plakasini yapastirabilir. Bu ozellikleri sayesinde ana govde ayrica
sentetik madde profili kesintisiz sekilde pozisyonunda sabitleyebilir,
Bu ayrica 1¢ cam levha ara bolmesi i¢inde olast olarak mevcut nemin
baglanmas: 1¢in kurutma maddesini ithtiva eder. Ana govdeye
dogrudan sinir olacak sekilde dis cam levha ara bolmesi i¢ine birincil
sizdirmazlik maddesi tahsis edilmis olup, bu, ¢epgevre dolanan mesafe
pargast ve cam levha tarafindan igine alinan cam kaplama 1¢ bélmesini

gaz aligverisine ve nemin igeriye girmesine kars: mithiirler.

Birinci cam levha temas yluzeyi ve ikinci cam levha temas yiizeyi,
kendilerine mesafe pargasimin montapindan sonra bir yalitm cam
kaplamasinin dis cam levhalarinin (birinci cam levha ve ikinci cam
levha) bitistigi yanlari olustururlar. Birinci cam levha temas ylizeyi ve

ikinci cam levha temas ylizeyi birbirlerine paralel uzanirlar.

Cam kaplama i¢ bdlme yiizeyi, mesafe pargasimin bir yalitim cam
kaplamasi i¢gine montajindan sonra cam kaplamanin i¢ bolmesi yonune
doniik olan mesafe pargasinin yiizeyi olarak tanimlanmistir. Sentetik

madde profil, cam kaplama i¢ bolme ylizeyine tahsis edilmistir.

Tercih edilen bir birinci uygulama seklinde yalitim cam kaplamasi,
birinci cam levha ve ikinci cam levha arasina tahsis edilen bir Giglinci
cam levhayi, bir birinci cam kaplama i¢ bolme yuzeyini ve bir ikinci
cam kaplama i¢ bdlme ylizeyini kapsayan bir cam kaplama i¢ bolme

vuzeyini kapsamaktadir. Birinci cam kaplama i¢ bolme ylizeyi burada
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birinci ve igincl cam levha arasma ve ikinct cam kaplama i¢ bolme
yluzeyi, U¢lincil ve ikinci cam levha arasina tahsis edilmistir. Sentetik
madde profil bu durumda ikiye bdlunmiistiir ve birinci cam levha ve
tiglincll cam levha arasinda birinci cam kaplama i¢ bolme yuzeyinde
bir birinci sentetik madde profili ve Ugiineil cam levha ve ikinei cam
levha arasinda ikinci cam kaplama i¢ bdlme yluzeyinde bir ikinci
sentetik madde profili kapsar. Ana govde, dis cam levha ara
bolmesinde birinci ve ikinci cam levha arasma tahsis edilmistir ve
tiglincti cam levha, birinci ve ikinci sentetik madde profil arasindan
ana govde igine sarkar. Uglincli cam levha burada tercihen birinci
sizdirmazlik maddesi i¢cine sarkmaz. Degistirilebilir genislige sahip
kolay 1mal edilen sentetik madde profillerin kullanim vasitasiyla cam
levha kalinhiginin ve cam levha mesafesinin varyasyonlan kolayca
gerceklestirilmektedirler. Sizdirmazlik materyalinden ana govdenin

ebatlar1 ayni sekilde kolayca ¢esitlendirilebilirler.

Tercih edilen bir baska uygulama seklinde birincil sizdirmazlik
maddesi, dis cam levha ara bolmesi i¢inde ana govdeye smir olacak
sckilde bitiserck ve ana govde ve dig cam levhalar (birinei ve ikinei
cam levha) arasinda cam levha temas yuzeyine tahsis edilmistir. Bu
diizenekte ana govde U¢ vyanda birincil sizdirmazhk maddesi
tarafindan ¢evrelenmistir ve i¢ cam levha ara bolmesine dogru sentetik
madde profil vasitasiyla simirlandirilmistir; yani birinci ve ikinci cam
levha temas yuzeyi, sentetik madde profili ve birinci sizdirmazlik
maddesini kapsar, ancak ana govdeyi kapsamaz. Birincil sizdirmazlik
maddesi, sizdirmazlik materyaline ek olarak ayrica kurutma maddesi
de ihtiva eden ana govdenin materyalinden daha iyl yapisma

ozelliklerine sahiptir. Birincil sizdirmazlik maddesinin ek olarak cam
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levha temas viizeylerine tahsis edilmesi vasitasiyla dilzenegin

sizdirmazligi ve saglamhig iyilestirilmektedir.

Tercih edilen bir uygulama seklinde ana govde ve birincil sizdirmazlhik
maddesi tek parga olarak tasarlanmis, tercihen birlikte ekstride
edilmislerdir. Birlikte ekstride etme vasitasiyla ek yapistirma
maddeler1 kullamlmaksizin bireysel bilesenlerin arasinda ozellikle

saglam bir bag meydana gelmektedir.

Tercih edilen bir uygulama seklinde dig cam levha ara bdlmesine sinir
olacak sekilde bitigerek birincil sizdirmazhik maddesine bir ikincil
sizdirmazlik maddesi uygulanip, bu, dis cam levha ara bolmesinm
birinci cam levha ve ikinci cam levha arasindaki komple genisligi
icinde doldurur. Bu ikincil sizdirmazlik maddesi, birinci ve ikinci cam
levhanm bir yapismasini saglar ve boylece yalitim cam kaplamasinin
yeterli bir mekanik saglamlifini temin eder. Ikincil sizdirmazlik
maddesi tercihen bir polimer veya silanla modifive edilmis bir
polimer, oOzellikle tercithen organik polisulfitler, silikonlar, oda
sicakliZinda nemlenen silikon kauguk, yiksek sicaklikta nemlenen
silikon kauguk, peroksitle nemlenen silikon kauguk ve/veya katki
maddeleriyle nemlenen silikon kauguk, poliliretanlar ve/veya biutil
kauguk ihtiva eder. Bu tirden maddeler cam tizerine ¢ok 1y1 yapisirlar,
oyle ki, ikincil sizdirmazlik maddesi 0zellikle cam levhalarin
yapistirilmasina hizmet eder ve yalitim cam kaplamasimn mekanik

saglamligina katki saglar.

En azindan bir uglinci cam levhaya sahip bir yalitim cam

kaplamasinin tercih edilen bir uygulama seklinde bu ugiinel cam
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levha sadece kismi olarak ana govde icine sarkar; yani, O¢iinch cam
levha, ana govdeyi iki ayr ana govdeye ayirmaz. Tercihen cam levha,
ana govdenin toplam yiksekliginin % 20’si ile % 80’1 arasinda,
tercihen % 307u ile % 60°1 arasimnda bir mesafe izerinden ana govde
igine sarkar ve bu yuzden birincil sizdirmazlik maddesi ile temas
etmez. Bu duzenek, l¢iincll cam levhanin ana govdenin komple
yiuksekligi uzerinden uzandigi bir duzenege karsilik sizdirmazhf

lyilestirir.

En azmdan bir uglncll cam levhaya sahip bir yalitim cam
kaplamasimin bir baska tercih edilen uygulama seklinde bu ugiinct
cam levha, ana govdenin komple uzunlugu Uzerinden ana govde i¢cine
sarkar. Alternatif bir uygulama seklinde ticiincii cam levha, ana govde
icinden ve birincil sizdirmazlhik maddesi i¢inden sarkar; ancak ikincil

sizdirmazlik maddesi i¢ine sarkmaz.

Bir bagka alternatif uygulama seklinde ticiinci cam levha, ana govde,
birincil sizdirmazlik maddesi ve ikincil sizdirmazlik maddesi i¢inden

sarkar.,

Tercih edilen bir uygulamada sentetik madde profil, cam kaplama i¢
bolme yiizeyinde en azindan bir acikliga, tercihen daha ¢ok agikhiga
sahip olup, bunlar ana govde ve i¢ cam levha ara bolmesi arasindaki
gaz ve nem alisverisine imkan tanirlar. Boylece ana govde iginde
ithtiva edilen kurutma maddesi vasitasiyla nemin alimmasina izin

verilir.
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Ana govde tercihen sicakta eriyen yapistirict maddeler grubundan,
tercihen buitil bazh sicakta eriyen yapistirict maddeler grubundan bir
sizdirmazlik materyali, tercihen butil kauguk ve/veya poliizobiitilen ve
tercihen silika jeli, molekiler elek malzemesi, CaCl,, Na,SO,, aktif
komir, silikatlar, bentonitler, zeolitler ve/veya bunlarin karisimlarim
thtiva eden bir kurutma maddesi ihtiva eder. Sizdirmazlik
maddesinden ve kurutma maddesinden diger uygun kombinasyonlar,
isinin vzmant olan Kisi i¢in termoplastik mesafe parcalan (TPS) i¢in

bilinmektedirler.

Sentetik madde profil tercihen polietilen (PE), polikarbonatlar (PC),
polipropilen (PP), polistrol, polibiitadiyen, polmitriller, polyester,
politretanlar, polimetilmetakrilatlar, poliakrilatlar, polyamitler,
polietilentereftalat (PET), polibitilentereftalat (PBT), akrilnitril-
biitadiyen-stirol (ABS), akrilester-stirol-akrilnitril (ASA), akrilnitril-
biitadiyen-stirol / polikarbonat (ABS/PC), stirol-akrilnitril (SAN),
PET/PC, PBT/PC ve/veya kopolimerler veya bunlarin karigimlarim
thtiva eder. Sentetik madde profil opsiyonel olarak ayrica dGmegin cam

clyafi gibi baska bilesenler de ihtiva edebilir,

Birincil sizdirmazhk maddesi tercihen biitil kauguk, poliizobiitilen,
poliolefin kauguk, kopolimerler ve/veya bunlarin karisimlarim ihtiva

eder.

Yalittm cam kaplamasmin cam levha ara bodlmesi tercihen atil bir
gazla, tercthen bir soy gazla, tercihen argonla veya kriptonla
doldurulmus olup, bunlar cam levha ara bdlmesi igindeki 1s1 gegis

degerini dirstirtirler.
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Birinci cam levha ve/veya ikinci cam levha, cam ve/veya polimerler,
tercthen kuvars cami, borosilikat cami, soda kireg camu,
polimetilmetakrilat ve/veya bunlarin karisimlarini ihtiva eder. Ikinci
cam levha uUzerinden giden diger cam levhalar ayni sekilde bu

materyalleri kapsarlar,

Cam levhalar, | mm ile 50 mm arasinda, tercihen 3 mm ile 16 mm
arasinda, ozellikle tercihen 3 mm ile 10 mm arasinda bir kalinliga
sahip olup, burada cam levhalar ayrica farkli kalinliklara da sahip
olabilirler. Cam levhalarm kalinhiginin bir varyasyonu, giriilt

korumasini 1yilestirir (asimetrik yapi).

Bulus ayrica iki cam levhayi ihtiva eden, istem 1’e uygun bir yalitim
cam kaplamanin imal edilmesi i¢in bir yontemi kapsamaktadir. Bir
birinci adimda bir mesafe parcasi hazirlanip, bunun i¢in kurutma
maddesine ve birincil bir sizdirmazlik maddesine sahip bir
sizdirmazlik materyaline sahip bir ana govde bir sentetik madde profil
uzerinde birlikte ekstriide edilir,. Bu mamul mesafe pargasi, bir birinci
cam levhanin bir birinci cam levha temas yuzeyine ve bir 1kinet cam
levhanin bir ikinci cam levha temas ylizeyine uygulanmasi ile iki cam
levha arasina uygulanir. Burada mesafe pargasi, sentetik madde profil,
cam kaplama i¢ bolme yuzeyine, yani i¢ cam levha ara bolmesine
doniik bigimde tahsis edilecek sekilde tahsis edilir, Son adimda 1mal
edilen, birinci ve ikinci cam levhadan ve mesafe parcasindan cam
levha duizenegi preslenip, boylece saglam bir yapiskan baglantisi imal
edilir.

Alternatif olarak iki cam levhayr ihtiva eden aym vyalitim cam

kaplamas1, ana gdovdenin ve birincil sizdirmazlik maddesinin birlikte
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ekstrizyonu dogrudan birinci cam levha Uizerinde gergeklestirilerek ve
ayn1 zamanda sentetik madde profil, monte edilmis yalhitim cam
kaplamasinda cam kaplama i¢ bolme yizeyini ihtiva edecek bigimde
tahsis edilerek imal edilebilir. Mesafe parcasimn birinci cam levha
temas yuzeyi, bu adim sonrasinda birinci cam levhaya batisir.
Miteakip adimda bir ikinci cam levha, bir ikinei cam levha temas
yuzeyine uygulanir ve her iki cam levhadan ve araya tahsis edilen
sentetik madde profilden mesafe pargasi, ana govde ve birincil
sizdirmazlik maddesinden meydana gelen cam levha duzenegi

preslenir, ki boylece saglam bir yapiskan baglanti meydana getirilir.

Iki cam levhayi ihtiva eden bir yalitim cam kaplamanin imal edilmess
icin bulusa uygun yontemin bir baska avantajli uygulama seklinde bir
sentetik madde profil Gizerine birlikte ekstriizyon dogrudan birinci cam
levha ve buna paralel olarak tahsis edilen ikinci cam levha arasindaki
ara bolme igine gergeklestirilir. Burada ana govde ve birincil
sizdirmazlik maddesi sentetik madde profil Uizerine birlikte ekstriidde
edilirler. Sentetik madde profilin ve birlikte ekstrizyonun tahsisi ayni

zamanda gergeklestirilir,

Bulus ayrica 2°den 10’a kadar olan istemlere uygun bulusa uygun bir
yalittm cam kaplamasmi imal edilmesi i¢in asagidaki adimlar

kapsayan bir yontemi kapsar:

e En azindan bir birinci sentetik madde profil ve bir ikinci
sentetik madde profil arasina bir ligiincll cam levhanin tahsisi,
e Dbirincil bir sizdirmazlik maddesinin ve sentetik madde profili ve

ikinci sentetik madde profili kapsayan sentetik madde profil
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Uzerine kurutma maddesine sahip bir sizdirmazlhik materyalini
ihtiva eden bir ana govdenin birlikte ekstrizyonu ve

e e¢n azindan bir birinci cam levhadan, bir ikinci cam levhadan,
tgclinctl cam levhadan, sentetik madde profilden, ana govdeden
ve birincil sizdirmazlik maddesimden bir cam levha diizeneginin

preslenmesi.

2’den 10°a kadar olan istemlerden bir tanesine uygun bulusa uygun bir
valitim cam kaplamasmin imal edilmesi i¢in yontemin bir birinci
avantajli uygulama seklinde oncelikle bir birinci sentetik madde
profil, bir birinci cam levha ve bir Uglinci cam levha arasma tahsis
edilir ve bir 1kinel sentetik madde profil, Ggiinct cam levha ve bir
ikinci cam levha arasina ayni yitkseklikte tahsis edilir. Bu 6rmegin, bir
uclincll cam levhanin bir birinci sentetik madde profil ve bir ikinci
sentetik madde profil arasina yerlestirilmesi ile gergeklestirilip, burada
sentetitk madde profiller, ornegin akril yapistirma bandi gibi bir
yapistirma maddesi yardimiyla tigincl cam levha uzerinde aym
yitkseklikte sabitlenirler, Tkinci cam levha o zaman birinci sentetik
madde profile smir olacak sekilde bitiserck uygulanir ve ikinci cam
levha, ikinci sentetik madde profile smr olacak sekilde bitiserek
uygulanir. Birinci ve ikinei sentetik madde profili ihtiva eden, ikiye
bolinmils sentetik madde profil Gizerine miteakip adimda bir birincil
sizdirmazlik maddesi ve bir kurutma maddesi ihtiva eden bir ana
govde, dis cam levha ara bolmesi i¢inde birlikte ekstride edilirler.
Burada dis cam levha ara bdlmesi i¢ine sarkan iciincl cam levhanin

parcasi tercihen ana govde tarafindan ¢evrelenip kapatilir.
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2’den 10°a kadar olan 1stemlerden bir tanesine uygun bir yalitim cam
kaplamasinin 1imal edilmesi i¢cin bulusa uygun yontemin avantajh bir
ikinct uygulama seklinde oncelikle bir kurutma maddesi thtiva eden
bir ana govde, bir uUglinct cam levha etrafindan birincil bir
sizdirmazlik maddesi ile beraber birlikte ekstriide edilir.  Aym
zamanda bir birinei sentetik madde profil bir birinci cam kaplama i¢
bolme yiizeyine ve bir ikinci sentetik madde profil bir ikinci cam
kaplama i¢ bolme ylzeyine tahsis edilir, oyle ki, sentetik madde profil
dogrudan ana govdeye simir olacak sekilde bitisir. Bunun i¢in drnegin,
iicincll cam levhanin kenart boyunca hareket ettirilen bir ekstriizyon
jeti, sentetik madde profili aym1 zamanda Uglncii cam levhaya
uygulayan bir uygulama tertibati ile kombine edilebilir. Sentetik
madde profil yan esnektir ve rulo uriin olarak sunulur. Sentetik madde
profilin uygulama hizi degiskendir ve koselerde veya egrilerde
ekstriizyon hizina uyarlanabilir. Kullanilan sentetik madde profilin her
defasindaki esnekligine gore profil, cam levhanin egrilerinde veya
koselerinde bukiulebilir. Alternatif olarak sentetik madde profilin
kesintileri, bir kesme tertibati yardimiyla uygulanabilirler. Ana govde
sizdirmaz materyalden ve birincil sizdirmazlik maddest ¢epgevre
uygulandigindan, sentetik madde profilin bu tirden kesintileri, cam
levhast diizeneginin sizdirilmaz hale getirilmesinde sorun yaratmazlar.
Bu sekilde hazirlanan tiginci cam levha artik isinin uzman tarafindan
bilinen klasik bir ¢ift cam kaplama sistemi izerinde 1slenebilir. Burada
bir birinci cam levhadan, bir ikinct cam levhadan ve hazirlanan
Uclncll cam levhadan bir cam levha duzenegi mesafe parcasi ile
preslenir. Ek sistem bilesenlerinin yiksek maliyetli kurulumu veya
teknigin bilinen durumuna uygun ¢ok sayida bireysel mesafe

pargasinin montaj gibi, bir sistemin i¢ginden g¢oklu bir gegisteki zaman
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kayb1 boylece engellenebilir. Bu, 6zellikle bir verimlilik kazanci ve
bir maliyet diistisii acisindan avantajlidir.
Tercihen cam levha duzeneginin i¢ cam levha ara bodlmesi bir

koruyucu gazla doldurulur.

Bulus ayrica bulusa uygun bir yalitim cam kaplamasimn bina 1¢ cam
kaplamasi, bina dis cam kaplamasi ve/veya cephe cam kaplamasi

olarak kullanimini kapsamaktadir.

Devamda bulug, ¢izimler yardimiyla daha ayrintili olarak tarif
edilecektir. Cizimler salt gsematik gosterimlerde ve Olgege uygun

degildirler. Bunlar bulusu hi¢bir surette simirlandirmazlar.

Burada:

Sekil 1a ve 1b: Bulusa uygun yalitim cam kaplamasinin sematik bir
gosterimini,

Sekil 2: Bulusa uygun yalitim cam kaplamasinin olas1 bir uygulama
seklini,

Sekil 3: Bulusa uygun yalitim cam kaplamasimin olas1 bir uygulama
seklini,

Sekil 4: ¢ cam levhaya sahip bir yalitm cam kaplamasmin imal
edilmesi i¢in bulusa uygun bir yontemin olas1 bir uygulama seklinin
bir akis diyagramin,

Sekil 5: U¢ cam levhaya sahip bir yalitim cam kaplamasmin imal
edilmesi i¢in bulusa uygun bir yontemin olasi bir uygulama seklinin

bir akig diyagramini gostermektedir.
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Sekil la ve 1b, enine kesit olarak bulusa uygun bir yalitm cam
kaplamasinin ~ kenar  bolgesinin  sematik  bir  gorUniiminil
gostermektedirler. Bir birinci cam levha 1 ve buna paralel olarak
tahsis edilen bir ikinci cam levha 2 arasma ¢epgevre dolanan, bir
sentetik madde profilden 9, bir ana govdeden 11 ve bir birinci
sizdirmazlik maddesinden 10 meydana gelen bir mesafe parcasi 6
uygulanmistir. Ana govde 11, ornegin mol elegi malzemesine sahip
butil gibi kurutma maddesine sahip bir sizdirmazlik materyalini ihtiva
eder. Kurutma maddesi sckilde daireler vasitasiyla gosterilir. Mesafe
pargasinin 6 cam kaplama i¢ bdlme yiizeyine 7 sinir olacak sekilde
bitisen cam levha ara bolmesi 5, cam levhalar 1, 2 tarafindan
smirlandinlan bolme olarak tanmimlamr. Sentetik madde profil 9, ic¢
cam levha ara bolmesini 5 dis cam levha ara bolmesinden 4 ayirir.
Sentetik madde profil 9, cam kaplama i¢ bolme yuzeyinde 7, i¢ cam
levha ara bolmesi 5 ve ana gdovde 11 arasinda, gaz alisverisine imkan
vermek ve kurutma maddesi vasitasiyla nemin alinmasina izin vermek
amaciyla bir bir baglanti meydana getirmek amaciyla acgikliklar 13
ihtiva eder. Dis cam levha ara bdlmesi 4 i¢inde ana govdeye 11 smir
olacak sckilde bitisen, ana govde 11 ile aym materyalden meydana
gelen birincil bir sizdirmazlik maddesi 10 uygulanmistir. Birincil
sizdirmazlik maddesine 10 smir olacak sekilde bitiserek, ornegin
organik bir polisiilfit gibi bir 1kincil s1izdirmazhik maddesi 12 dis cam
levha ara bolmesinde 4 uygulanarak, bu, her iki cam levhanmn 1, 2
yapistirilmasina hizmet eder ve yalitim cam kaplamasimn mekanik
saglamhigim yikseltir. Birinci cam levha temas yluzeyi 8.1 ve ikinci
cam levha temas ylizeyi 8.2, sentetik madde profil 9, ana govde 11 ve

birincil sizdirmazlik maddesi 10 tarafindan meydana getirilirler.
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Sekil 2, bulusa uygun yalittm cam kaplamasinin olas1 bir uygulama
seklini gostermektedir. Yapi, temel hatlanyla sekil 1a, b’de gosterilen
semaya uygundur. Bir birinci cam levha 1 ve bir ikinci cam levha 2
arasina bir Ugincil cam levha 3 tahsis edilmustir.  Sentetik madde
profil 9, birinci cam kaplama i¢ bolme yluzeyinde 7.1 bir birinci
sentetik profili 9.1 ve ikinct cam kaplama i¢ bolme yuzeyinde 7.2 bir
ikinci sentetik madde profili 9.2 kapsayip, bunlarin arasma Ugiincii
cam levha 3 tahsis edilmistir. Ugiinci cam levha 3, ana govde 11 igine
sarkar ve burada ana gdovdenin 11 igine ana govdenin 11 toplam
viksekliginin h sadece yaklasik % 50°si kadar igeriye sarkar. Form
olarak sabit sentetik madde profil 9, birinci cam levha | ve ugiinct
cam levha 3 arasindaki ve ayrica iigiincil cam levha 3 ve ikinci cam
levha 2 arasindaki mesafeleri sabitler. Birinci sentetik madde profil
9.1 ve ikinci sentetik madde profil 9.2, cam kaplama i¢c bdlme
yuzeylerinde 7.1 ve 7.2 agikliklara 13 sahiptirler. Ana govde 11,
sizdirmazlik maddesi olarak butil ve kurutma maddesi olarak bir mol
elegi malzemesi ihtiva eder. Saf biitil ihtiva eden birincil sizdirmazlhik
maddesi 10, ana govdeye 11 smir olacak sckilde bitiserck tahsis
edilmis olup, burada birincil sizdirmazlik maddesi 10, birinci cam
levha temas ylizeyinin 8.1 ve ikinci cam levha temas yiizeyinin 8.2 bir
par¢asint meydana getirir ve boylece ana gdvdeyi 11 ¢ yanda igine
alir. Bu duzenekte cam levhalarin 1 ve 2 yapistirilmasi iyilestirilmistir,
cimktl butile kivasla saf biitil ihtiva eden kurutma maddesi, daha iy1
yapistirma Ozelliklerine sahiptir, ki bu, sistemin iyilestirilmis bir
sizdirmazligina katki saglar. Dis cam levha ara bolmesi 4 iginde
birinci cam levha 1 ve ikinci cam levha 2 arasina ikincil sizdirmazlik
maddesi 12 olarak polisuilfit, birincil sizdirmazlik maddesine 10 sinir

olacak sekilde bitigerek tahsis edilmistir. Ikineil sizdirmazlik maddesi



10

15

20

25

19

12, birmei cam levhanm 1 ve ikinei cam levhamn 2 yapismasini temin
eder ve komple yalitim cam kaplamasinin mekanik saglamhgina katk:

saglar,

Sekil 3, bulusa uygun yalitim cam kaplamasmin olasi bir uygulama
seklin1 gostermektedir. Yapi, ana hatlanyla sekil 2°de gosterilen
semaya uygundur, Ugtinci cam levha 3, ana gdovdenin 11 komple
yvuksekligi h Uzerinden ana govde 11 igine sarkar. Ana govde 11
boylece ikiye boliniir ve dis cam levha ara bolmesi 4 iginde birinci
cam levha 1 ve uglincii cam levha 3 arasinda birinci sentetik madde
profile 9.1 ve tiglincit cam levha 3 ve ikinci cam levha 2 arasmda
ikinci sentetik madde profile 9.2 sinir olacak sekilde bitigir. Dis cam
levha ara bolmesi 4 icinde ana govdeye 11 simir olacak sekilde
bitiserek bir birincil sizdirmazhik maddesi 10 ve bir ikincil
sizdirmazlik maddesi 12 tahsis edilmistir. Ugiinci cam levha 3 ana
govde 11 iginden ve birincil sizdirmazlik maddesi 10 ve ikincil

s1zdirmazlik maddesi 12 i¢inden sarkar.

Sekil 4, B¢ cam levhayr kapsayan bir yalittm cam kaplamasinin imal
edilmesi i¢in bir yontemin bir akis diyagramimi gostermektedir.
Ugtincii cam levhanimn 3 hazirlanmasindan ve yikanmasindan sonra 1iki
sentetik madde profil 9.1 ve 9.2 aym yukseklikte Gictincti cam levhaya
3 tespit edilirler. Tespit Omegin ¢ift tarafli bir yapistiric1 bant
yardimiyla gerceklestirilip, bu, sentetik madde profillerin 9.1 ve 9.2
yanlarina uygulanir, Akabinde ana govdenin 11 ve birincil
sizdirmazlik maddesinin 10 9.1 ve 9.2°yi kapsayan sentetik madde
profil 9 tizerine birlikte ekstrizyonu gergeklestirilir, dyle ki, U¢linciy

cam levha 3 ana govde 11 igine sarkar ve iigincli cam levha 3, sentetik
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madde profillerden (9.1, 9.2), ana govdeden 11 ve birincil
sizdirmazlik maddesinden 10 ¢epcevre dolanan bir mesafe parcasi 6
ile donatilnistir, Bu dnceden monte edilmis yapt pargast artik iginin
uzmani tarafindan bilinen klasik bir ¢ift cam kaplama sistemi tizerine
islenip, burada her iki dis cam levha 1 ve 2, mesafe par¢asinin 6 cam
levha temas ylizeylerine 8.1 ve 8.2 uygulanirlar. Opsiyonel olarak i¢
cam levha ara bolmesi 5 koruyucu gazla doldurulabilir. Son adimda
birinci cam levhadan 1, ikinci cam levhadan 2, Giglinc cam levhadan

3 ve mesafe pargasindan 6 cam levha diizenegi preslenir.,

Sekil 5, i¢ cam levhay1 kapsayan bir yalitim cam kaplamasinin imal
edilmesi i¢in  alternatif bir yontemin bir akis diyagrammm
gostermektedir. Uctinell cam levhanin 3 hazirlanmasmdan sonra bu,
birinci cam levha 1 ve ikinci cam levha 2 arasina tahsis edilir. Birinci
cam levha 1 ve Gicinci cam levha 3 arasina birinci sentetik madde
profil 9.1 sabitlenir ve iglincll cam levha 3 ve ikinci cam levha 2
arasina ikinci sentetik madde profil 9.2 sabitlenir. Akabinde ana govde
11 birincil sizdirmazlik maddesi 10 ile birinci sentetik madde profili
9.1 ve 1kinei sentetik madde profili 9.2 kapsayan sentetik madde profil

tizerine dis cam levha ara bolmesi 4 icinde birlikte ekstriide edilir.
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Referans Isaretleri Listesi

Birinci cam levha

Ikinci cam levha

Uclincil cam levha

Dis cam levha ara bolmesi

[¢ cam levha ara bolmesi

Mesafe pargasi

Cam kaplama i¢ bolme yiizeyi
Birinci cam kaplama i¢ bdlme ylizeyi
Ikinci cam kaplama i¢ bolme yiizeyi
Birinci cam levha temas yiizey:
Ikinci cam levha temas yiizeyi
Sentetik madde profil

Birinci sentetik madde profil

Ikinci sentetik madde profil

Birincil sizdirmazhk maddesi

Ana govde

Tkincil s1zdirmazlik maddesi

Acikliklar
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TARIFNAME ICERISINDE ATIF YAPILAN REFERANSLAR

Bagvuru sahibi tarafindan atif yapilan referanslara iligkin bu liste,
yalmzca okuyucunun vardim igindir ve Avrupa Patent Belgesinin bir
kismini olusturmaz. Her ne kadar referanslarin derlenmesine buyuk
onem verilmis olsa da, hatalar veya cksiklikler engellenememektedir

ve EPO bu baglamda hi¢bir sorumluluk kabul etmemektedir.

Tarifname icerisinde atifta bulunulan patent dokuimanlar:

« DE 69633132 T2 [0007] « EP 2420536 A1 [0009]
« BP 0865560 B1 [0007] * EP 0261923 A2 [0010]
« DE 2555384 C3 [0009] « FR 2205620 A1 [0011]
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SEKILLERDEKI YAZILARIN ANLAMLARI

SEKIL 4

A = Uglnctl cam levhanin (3) hazirlanmasi ve yikanmasi

B = Birinci sentetik madde profilin (9.1) ve ikinci sentetik madde profilin (9.2)
aym yikseklikte yapistirici band yardumyla iigiinci cam levha (3) iuizerine
sabitlenmesi

C = Ana govdenin (11) birincil sizdirmazlik maddesi (10) ile sentetik madde
profil (9) fizerine birlikte ekstrilde edilmesi

D = Birinci cam levhanm (1) ve ikinci cam levhanin (2) U¢tincil cam levha (3)
etrafina tahsis edilmesi

E = opsiyonel: I¢ cam levha ara bolmelerinin (5) koruyucu gazla doldurulmasi

F = Cam diizeneginin preslenmesi

SEKIL 5

G = Birinei cam levhamin (1) ve ikinci cam levhanin (2) tigtincli cam levha (3)
etrafina tahsis edilmesi ve birinci sentetik madde profilin (9.1) birinci cam levha
(1) ve tiglincli cam levha (3) arasma ve ikinci sentetik madde profilin (9.2) Ugiincii
cam levha (3) ve ikinci cam levha (2) arasina sabitlenmesi

H = Ana gdvdenin (11) birincil sizdirmazhik maddesi (10) ile sentetik madde

profil (9) iizerine dis cam levha ara bolmesi (4) iginde birlikte ekstriizyonu
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