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Przy kalibrowaniu krazkéw mimosro-
dowych dazy sig obecnie do tego, aby na-
tezenie materjalu podczas przebiegu wal-
cowania na calym obwodzie kalibru bylo
réwnomierne, w celu mozliwie daleko ida-
cego przeksztalcenia materjalu walcowa-
nego bez powodowania rozrywania $cian-
ki walcowanego przedmiotu.

Przy zadnem znanem kalibrowaniu
krazkéw mimosrodowych nie unika si¢ po-
wstawania zgrubien w materjale walcowa-
nym w strefach uskokowych i Iaczacych
si¢ z niemi czeéciach stref roboczych, po-
wodowanych przez rozszerzanie. Te zgru-
bienia materjalu wchodza wskutek obraca-
nia si¢ przedmiotu obrabianego przy kaz-
dym skoku w $rodek strefy roboczej i sa

oczywiscie w tem miejscu w inny sposéb
wydluzane niz sasiednie czesci, posiadaja-
ce mniej materjalu.

Gdy poczatkowa cze$é powierzchni wy-
dluzajacej pochwyci materjat bloku wy-
drazonego, to ta czesé materjalu jest roz-
na w poszczego6lnych strefach obwodu blo-
ku wydrazonego. Aby zado$éuczyni¢ wy-
maganiu mozliwie réwnomiernego nateza-
nia materjalu, wykonywa sie¢ w mysl wy-
nalazku w kazdej strefie, odpowiednio do
przetlaczanej ilosci materjalu, krzywizne
kalibru odmiennie, a mianowicie w taki
sposéb, ze dlugosé krzywizn poszczegél-
nych czesci kalibru odpowiada wielkosci
przewalcowanej ilosci materjalu, czyli np.
najwicksza ilo§¢ materjalu jest przetla-



ézana zapomoca najdluzszej krzywizny
-cze$ei kalibru. .

" Chodzi wiec o dostosowanie ksztaltu
kalibru do odpowiedniego rozdzialu mate-
rjalu wzdtuz obwodu bloku wydrazonego.
Kaliber krazka mimosrodowego mnalezy
wiec uksztaltowaé w taki sposéb, aby
wszystkie czeSci materjalu przedmiotu
walcowanego tak si¢ wydtuzaly w kierun-
ku osi tego przedmiotu, azeby pewien

wspélczynnik wydluzania nie byt przekro- .

czony.

Rozdzial materjalu w przekroju bloku
wydrazonego wynika w znany sposéb z
przekroju kalibru. Jest on uwidoczniony
" na fig. 1, 2 i 3. W miejscach A blok wy-
drazony posiada w plaszczyZnie b naj-
wigksza $rednice, a mianowicie wskutek
tego, ze miejsca A znajdowaly sie przy
poprzednim skoku w tak zwanej strefie
uskokowej, czyli w odstepie miedzy dwie-
ma strefami, wskutek czego nastapilo roz-
szerzenie materjalu w tym kierunku. Im
dalej postepuje si¢ wzdluz obwodu bloku
wydrazonego do B i C, tem mniejsze staja
si¢ odleglosci od osi rury i tem bardziej
obwéd bloku wydrazonego odpowiada
ksztaltowi kola, poniewaz w tych miej-
scach dzialala ma rure kolista czesé kali-
bru.

Plaszczyzny c, d, e, 1, g, h sa plaszczy-
znami prostopadiemi do osi rury. Linje
obwodowe bloku wydrazonego w tych pta-
szczyznach zblizaja si¢ przy dalszym po-
stepie coraz bardziej do ksztattu kola, jak
to jasno wynika z fig. 3, a mianowicie
wskutek tego, ze w ostatniej ptaszczyznie

h powierzchnia wygladzajaca kalibru juz

otacza rurg, przyczem powierzchnia ta
ma ksztalt kota.

W celu tatwiejszego zrozumienia kon-
strukcji kalibru na fig. 4 przedstawiony
jest przekréj posrodku kalibru prosto-
padly do osi kalibru. Linja obwodowa
przekrojonej. czgéci jest tak zwana linja
wierzchotkowa kalibru.

Kat o wyznacza dlugosé powierzchni

‘wydtuzajacej kalibru, 8 — kat, obejmuja-
‘cy powierzchni¢ wygladzajaca, a y — kat,

obejmujacy stozek wyjéciowy.

Réznice pomigdzy obecnie istniejacemi
konstrukcjami kalibré6w w. stosunku do no-
wej tej konstrukcji dostrzega sie majlepiej
na linji przejécia pomiedzy powierzchnia
wydluzajaca i powierzchnia wygtadzajaca
kalibru, mianowicie gdy dotychczas znaj-
dowala sie ta linja przejsciowa tylko w
jednej plaszczyznie, mianowicie w pla-
szczyznie E (fig. 4), to obecnie punkty
koricowe krzywych powierzchni wydtuza-
jacych kalibru znajduja si¢ w réznych
plaszczyznach przy ich przejsciu do po-
wierzchni wygladzajacej. Przyjmujac np.
w odniesieniu do znajdujacej sie zboku
wierzcholka krzywej kalibru punkt w jako
punkt koricowy, ktéry winien si¢ znajdo-
waé w plaszczyznie E w dotychczasowych
kalibrach, to wedtug niniejszego wynalaz-
ku koniec krzywej powierzchni wydluzaija-
cej kalibru, ktéra znajduje sig¢ u wienzchot-
ka kalibru, gdyz winna ona przesuwaé naj-
wieksza ilo§é materjatu, a wiec winna byé
najdluzsza, musialby si¢ znajdowaé w
punkcie Z, ktéry znajduje si¢ daleko na
dawniejszej powierzchni wygladzajacej.
Innemi stowy, podczas gdy dotychczas wia-
énie krzywe powierzchni wydtuzajacej na
wierzcholku kalibru, ktére musialy prze-

.suwaé najwieksza ilo§¢ materjalu, dzieki

malosci swego najmniejszego promienia od
osi obrotu krazka mimosrodowego byly
najmniejsze (poréwnaj dtugosé linji x — y
fig. 4 z linja u — w), ma by¢é obecnie linja
x — y — z dluzsza niz linja u — w, gdyz
ma ona przesunaé wigcej materjatu, mia-
nowicie materjal w punkcie A na fig. 113
w poréwnaniu z materjalem w punkcie
B 1ub C (fig. 3).

Réznice kalibru wykonanego wedlug
nowego sposobu w poréwnaniu ze znanemi
kalibrami mozna wyraZnie dostrzec, gdy
si¢ wyobrazi punkty jednakowych ,,glebo-




kosci” powierzchni wydtuzajacych kalibru
polaczone linjami. Powstaje wtedy rodzaj
uwidocznionych w przestrzeni ,linji pozio-
mych jednakowych glebokosci powierzchni
wydtuzajacych”, ktére przylegaja do natu-
ralnych wydluze. W celu uwidocznienia
tych stosunkéw nalezy przyjaé nastepuja-
ce oznaczenia.

Kat powierzchni wydtuzajacych kali-
bru stanowi jak juz wspomniano kat a.

Katy strefowe 9,, 9, powstaja, jak to
widaé na fig. 5, w plaszczyZnie promienio-
wej kalibru, jaka np. tworzy plaszczyzna
E (fig. 4).

Potowa glebokosci powierzchni wydtu-
zajacych kalibru c,, ¢, jest — odstepowi
promieniowemu miedzy kotem % kalibru
i kotem m otworu, a mianowicie ¢, jest po-
towa glebokosci powierzchni wydluzajacej
przy kacie strefowym 9J,, a ¢, — polowa
gtebokosci powierzchni wydtuzajacej przy
kacie strefowym #,. Wielkosci glebokosci
powierzchni wydluzajacych sa rézne w
réznych plaszczyznach promieniowych,
ktére mozna przeprowadzi¢ przez otwér.
Linje jednakowych glebokoséci powierzchni
wydtuzajacych sa przedstawione schema-
tycznie na fig. 6 w ukladzie dwuwymiaro-
wym. Na osi rzednych katy strefowe 9 sa
oznaczone w stopniach. Wykres a uwidocz-
nia zgrubienia materjalu w odniesieniu do
wlaéciwych katéw strefowych, wykres b
wielko§é wspélczynnika wydluzania w od-
niesieniu do poszczegbélnych katéw stre-
fowych 9. Na fig 6 wspétczynnik wydtuza-
nia jest obrany jako staly w odniesieniu
do wszystkich katéw strefowych. Na wy-
kresie ¢ oznaczone sa linje poziome jed-
nakowych glebokosci powierzchni wydlu-

zajacych w zaleznosci od katéow strefowych .

? (rzedne) i kata a dlugosci powierzchni
wydluzajacych (odciete).

Z wykresu tego widaé takze, ze linja
przejsciowa miedzy powierzchniami wydtu-
Zzajacemi i powierzchnia wygladzajaca,
ktéra bieglaby dotychczas wzdluz linji

P — q, przebiega wzdluz linji wygietej,
dostosowanej do catkowitego wydluzenia i
uwidocznionej na fig. 6.

- Fig. 6 uwidocznia kaliber dwustrefowy
w nowem uksztaltowaniu, natomiast fig. 7
uwidocznia to samo w wykresie w odnie-
sieniu do kalibru czterostrefowego wedlug
patentu Nr 15428,

Oczywiscie mozna nowe te uksztaltowa-
nie kalibru zastosowaé takze w tym przy-
padku, gdy na krazku przewiduje si¢ nie-
tylko powierzchni¢ wydluzajaca, po-
wierzchnie wygtadzajaca i stozek wyjscio-
wy, lecz stosuje si¢ dwie takie strefy (fig.
8), wskutek czego strefa wydluzajaca, po-
wierzchnia wygladzajaca, druga wydluza-
jaca, druga powierzchnia wygladzajaca i
stozek wyjsciowy sa wykonane jedne po
drugich (poréwn. patent niemiecki 523091).
Dlugos¢ powierzchni wygladzajacej b
miedzy dwiema nastgpujacemi jedna po
drugiej powierzchniami wydluzajacemi
(powierzchnia otworowa) zmienia sie wte-
dy odpowiednio do réznych zgrubieri ma-
terjalu kazdej strefy kalibru.

Podczas gdy wedlug fig. 6 i 7 wspél-
czynniki wydluzania s3 w odniesieniu do
wszystkich krzywych jednakowe, mozna
wedlug wynalazku stosowaé rézne wspél-
czynniki wydluzania, zaleznie od katéw
strefowych.

Zalete opisanego uksztaltowania otwo-
ru wedlug wynalazku stanowi, ze przez
osiagniecie najwigkszej ochrony materja-
tu przy najwickszym przekroju materjalu
wyjsciowego mozna osiggnaé majmniejsze
grubosci $cianek, oraz ze powierzchnia
wygladzajaca jest wigksza w kierunku bo-
kéw stref roboczych, dzigki czemu otrzy-
muje si¢ rure bardziej gtadka niz dotych-
czas.

Zastrzezenia patentowe.

1. Mimosrodowy krazek kalibrowy z
kilkoma krzywemi powierzchniami wydin-



2ajacemi o r6znej dtugosci, znamienny tem,
ze dlugosé tych krzywych powierzchni od-
powiada ilosci materjalu, ktéry ma byé
przesuniety, czyli krzywa powierzchni
wydtuzajacych lub ich czesci, ktéra ma
przesuwaé mnajwigksza ilo§¢ materjaly,
jest majdluzsza. -

2. Mimosrodowy krazek kalibrowy we-
dlug zastrz. 1, znamienny tem, ze krzywe
powierzchnie wydluzajace sg tak uksztal-
towane, iz pewien okreslony wspélczyn-
nik wydluzania zapomoca kazdej z po-
szczegblnych krzywych powierzchni mnie
moze byé przekroczony.

3. Mimosrodowy krazek kalibrowy we-
dlug zastrz. 2, znamienny tem, Ze poszcze-

golne krzywe powierzchnie wydluzajace
s uksztaltowane tak, iz powoduja wydtu-
zanie, ktére odpowiada ustalonej propor-
cji w stosunku do poszczegélnych katow
strefowych.

4, Mimosrodowy krazek kalibrowy we-
dtug zastrz. 1 — 2, znamienny tem, ze
wszystkie krzywe powierzchnie wydluza-
jace sg uksztaltowane tak, iz wspélczyn-
nik wydluzania o jednej i tej samej war-
tosci okreslonej nie moze byé przekro-
czony.

Mannesmannréhren-Werke.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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