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{54) Zpuasob piredeni pfize s otevienym koncem a zafizeni k provddéni tohoto
zpasobu

Ojednocend vlékna se p¥ivadéji na
saci pole perforované plochy obihajicfho
noside, na kterémfto sacim poli se
z p¥ivad&ngch vlidken vytvafi podélny
vlikenny dtvar, odtahovany ze saciho
pole a nabalovany na otevieny konec
p¥ize, zkrucované pravym zdkrutem a
navijené na civku. Podle navrZeného
¥eSeni se podélny vlédkenny utvar na
perforované plo¥e p¥i prlichodu oblasti
sacf{ho pole formuje silovymi prost¥edky
do vlékenné bradky, zuZujici se ze své
nejvéts{ 5i¥ky v misté& p¥ivodu ojednoce-
nych vldken na saci pole, do hrotové
&4sti, odtahuje z perforované plochy
proti sméru jejfho pohybu, nabaluje
se hrotovou &4sti na otevieny konec
p¥ize a zkrucuje.
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P¥edm&tem vyndlezu je jednak zpdsob pfedeni p¥ize s ofevfen?m koncem, p¥i kterém se
p¥ivdd&j{ ojednocend vlékna na nehybné saci pole perforované plochy obfhajiciho nosile,
na kterémito sacim poli se z p¥ivdd&nych vldken vytva¥i podélny vlakenny ttvar, odvidény
ze saciho pole a nabalovany na otev¥eny konec pfize, zkrucované pravym zdkrutem a navijené
na civku, jednak zaffzeni k provdd&ni tohoto zpiésobu, zahrnujic{ ojednocovaci Gstrojf,
sdrufovac{ dUstroji navazujici na ojednocovaci ustroji a opatfené obfhajicim nosilem perforova-
né plochy a sac{ hubici napojenou na zdroj podtlaku a vytvé¥ejici na perforované plofe
sacf pole, zkrucovaci dstroji zafazené bezprostfedn& za sdruZovacim tstrojim, odtahové
dstroji a navijeci dstroji.

Je zndma fada feSeni tvorby pfike s otevfenym koncem. V podstatd nejrozii¥endjii
je rotorové predeni. Ojednocend vlédkna z vldkenného pramene se dopravnim kandlem p¥ivad&ji
na vnit¥n{ kuZelovou plochu sp¥éddaciho rotoru, po kterém se G&inkem odst¥edivych sil pF¥emistujf
af do jejf nejir#{ 84sti - sbdrné dré¥ky. Ve sb&rné drdZfce se vldkna zhudfujil do stuiky
orientovanych vléken, kterd se nabalovdnim na otev¥eny konec p¥ize stahuje ze sb&rné drdfky
a v Useku p¥fze, leZicim v ose rotace kuZelové plochy, se pfi soutasném odtahu zkrucuje
do pffize. Tento proces je ovSem moZny pouze v disledku zp&tného pronikdni zdkrutld z fedeného
iseku p¥fze v ose rotace kuZelové plochy ke sbé&rné drédice, ktery Zdste&n& zpeviuje odviddé&nou
stuZku vldken, Toto zpevné&ni je nezbytné proto, Z%e odvad&nd stuika musi p¥en&Zet osovou
sflu, vznikajfci rotaci kontinudln& vytvd¥ené stufky ve sb&rné drd¥ce, p¥ifemZ plati,
Ze kaidy p¥izi vloZeny z4krut vyZaduje jednu otddku spféddacfiho rotoru.

Nevyhodou tohoto jinak raciondlniho zpisobu pfedenf je, Ze zvy3ovdni rychlosti tvorby
p¥ize vyfaduje nezbytné zvySeni otdlek sp¥ddacfho rotoru se stuifkou, a odvAd&ni stufka
mus{ pfekondvat disledkem rostoucich odstfedivych sil stéle v&tE{ osovou sfilu. Tato fyzikdlni
bariéra vyrobnosti rotorového zplsobu p¥edenf zplisobuje, Ze p¥i vy&erpdni vSech technickych
prost¥edkld pro zlepSenf zp&tného proniké&ni zdkrutd nelze prakticky rotorovym zpisobem
vklddat do p¥fze vice neZ 100 000 z&krutld za minutu.

Proto je jist& vyhodn&j8{, z hlediska neustédlého zvy3ovani vyrobnosti sp¥éddacich
systéml, aplikovat takové zpusoby p¥edeni, u kterych zhult&ny podéln§y vldkenny dtvar p¥i
zpeviiovdni zdkrutem rotuje kolem osy v podstatd totoZné s osou tohoto podélného vldkenného
dtvaru. Tento z&sadni princip je realizovdn riznymi systémy, jako je nap¥iklad frik&ni
pfedeni s otev¥enym koncem, p¥edstavované zndmym spfddacim strojem podle rakouského patentu
333 631 nebo podle anglického patentu 2 042 599.

I kdy% vyrobnost t&chto systéml je vyrazné& vyE3{ neZ u systémi rotorovych, je struktura
vytvdfené p¥ize poplatnd principu vyroby pflze t&chto systémi, takfe v¢slednd p¥ize mé
pondkud ni%sf{ pevnost vzhledem k pevnosti p¥iz{ vyrobenych rotorovym zplscbem.

Je znémé Fedenf, jehoZ podstatou je, Ze se pFi zpeviovdnf zhu¥t&néhc podélného vldkenné-
ho dtvaru, vytva¥eného jeho rotacf kolem osy rotace v podstat® totoiné s osou tohoto podélné-
ho vldkenného idtvaru, odd&luje proces zhu¥tovadni{ od procesu zkrucovéni, pfifem? oba procesy
jsou provddény samostatnymi prostfedky. Zaffzeni zalofené na tomto principu je pfedmétem
japonského patentu 38-19 625.

zpisob predeni s otevfenym koncem a za#fzeni k provéd&ni tohoto zpisacbu, zahrhuté
v tomto patentu, jsou uvedeny v prvém odstavci dvodu popisu. ojeénocené vldkna z ojednocovaci~
ho Gstrojf se p¥iv4d&j{f na saci pole, vymezené na perforované plofe vdlcového obfhajiciho
noside, kandlem, jeho¥ usti je k perforované ploSe t&sn&, aviak bezdotykov& pfisazeno.
Délkov4 orientace kandlu, v podstaté shodnd s délkovou orientaci p¥ivéd&nych vléken, je
toto¥nd se smérem povrchové piimky perforované plochy. Saci pole je na perforované plose
vymezeno sac{ hubicf, upravenou uvnit¥# tenkost&nného vélcového obihajiciho nosife a napojenou
na zdroj podtlaku. K jednomu okraji tohoto saciho pole je p¥isazeno dst{ p¥ivdd&ciho kandlu
a na druhy okraj navazuje zkrucovaci a odtahové dstrojf.
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AvSak i toto FeSeni, pFfes utlité nesporné vyhody, mi ndkteré nedostatky, negativné
ovliviujfcf vnit¥nf strukturu pfize a tim i n&které mechanicko-fyzik&lni vlastnosti p#ize,
zejména pak jeji pevnost.

Ukolem vyndlezu je zdokonalenf systému bezv¥etenového p¥edeni p¥ize s otevienym koncen,
podle uvedeného japonského patentu, v tom smyslu, aby zajistoval pro zkrucovdni vyhodnou
orientaci vlédken v podélném vldkenném utvaru, v podstaté rovnob&Znou se smdrem pohybu
tohoto Udtvaru na perforované ploSe, p¥i souCasném plsobeni migradnich sil na koncich vldken
p¥ed ndslednym oddélenym zpevnovdnim podélného vldkenného ttvaru zkrucovdnim do p¥ize.
Splnéni t&chto podminek by umoZinilo vyrdb&t vysokou vyrobnosti p¥ize s vyhodnymi parametry
mechanicko~fyzikdlnimi, zejména pak s vysokou pevnosti p¥ize.

Ukolem vyndlezu je proto navrhnout jednak odpovidajfci, jednoduchymi prost¥edky realizo-
vatelny zpusob vyroby p¥ize, jednak konstrukén& jednoduché a provozné spolehlivé za¥izeni

k provddé&ni tohoto zplsobu.

Uvedené podminky alespon v p¥evédiné mi¥e spliiuje zplsob p¥edeni s otev¥enym koncem,
podle vyndlezu tim, Ze se podélny vldkenny utvar na perforované ploSe prlichodem oblasti
saciho pole formuje do vldkenné bradky, zuZujici se ze své nejvy88i 8i¥ky v misté& p¥ivodu
vléken na saci pole, do hrotové &4sti, naCeZ se nabaluje hrotovou &&sti na otev¥feny konec

ptize, odvad{ z perforované plochy proti sméru jejfiho pohybu a zkrucuje.

Podélny vlékenny dtvar se formuje do vldkenné bradky na perforované ploSe obihajiciho

nosiée tvaru vdlce, komolého kuZele, kotoule nebo vétve nekonelného pésu.

Vyznak, Ze se vldkennd bradka odtahuje z perforované plochy proti sméru jejfho pohybu,
je nutno chépat obecné& a nikoliv exaktn&. Protism&rny odtah znamend, %e se vldkennd bradka
odtahuje z perforované plochy v urfitém ostrém thlu proti sméru jejiho pohybu, p¥ildemZ
tento ostry thel je u obfihajicfich nosi&l ve tvaru rotalnich téles vymezen tednou v misté
odtahu vldkenné bradky z perforované plochy a smérem odtahu. P¥i odtahu vldkenné bradky
z perforované plochy, upravené na nekonelném pdsu, je tento ostry idhel definovdn p¥imo
smérem pohybu nekone&ného pdsu a smérem odtahu vldkenné bradky z tohoto nekone&ného péasu.

Je z¥ejmé, Ze smér odtahu zkrucované vldkenné bradky z perforované plochy prochdzi
koncem hrotové C&asti vldkenné bradky na perforované plole.

Na perforované plofe obfhajicfho nocile tvaru vdlce se podélny vldkenny dtvar formuje
do vldkenné bradky symetricky nebo nesymetricky vzhledem ke st¥edni obvodové kruZnici

vélce.

Z hlediska strukturdlni tvorby p¥ize je vyhodné, kdyZ se podélny vlidkenny Gtvar formuje
do vl&kenné bradky hrotovou &&sti tvaru stufky, jejiZ délka je s vyhodou rovna alespon

st¥ednf{ délce staplu spfédanych vldken.

P¥i pouZiti obihajfcfho nosie ve tvaru vdlce je stufka orientovéna bud symetricky
vzhledem ke st¥edni obvodové kruZnici vdlce, nebo p¥i jednom z okrajd peforované plochy.
Stejné moZnosti jsou i u obihajiciho nosie ve tvaru nekone&ného pédsu. V tomto p¥ipadé
je stuZka symetrickd vzhledem k podélné ose nekone&ného pésu.

U obfhajic{ch nosidd ve tvaru komolého kuZele a kotoule je vyhodnd orientace stuZky

p¥i nejvétiim obvodu perforované plochy.

Podélny vldkenny dtvar se formuje na perforované ploSe do vldkenné bradky vzduchovymi
prost¥edky, a to bud tvarem sacfho pole, nebo tvarem sacfho pole a vzduchovym proudem
sm&¥ujfcim k plodc vytvéy.n: l&dkenné bradky alespon od jednoho okraje pe: forované plochy

pf{%n& na smér jejfho pohybu.
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Je redlné i Yefeni, podle kterého se podélny vldkenny Gtvar formuje do vldkenné bradky
tvarové neomezenym sacim polem a vzduchovymi proudy, smd¥ujfcimi v plo¥e vytva¥ené vlakenné
badky od kraji perforované plochy p¥i&n& na sm&r jejiho pohybu.

Vzduchové proudy plisobi na podélny vldkenny Gtvar v Gseku, kter§ s vyhodou odpovida
délce zuZujici{ se &4sti vl4kenné bradky.

Podle dalZ{ varianty se tento vldkenny dtvar formuje do vldkenné bradky tvarem saciho
pole a p¥idavné& odst¥edivou silou, kterd plisob{ na vldkna uloZend na obihajicim nosidi
tvaru komolého kuZele nebo kotoude.

Podélny vldkenny Gtvar se na perforované ploSe silovymi prost¥edky formovédnfm zhuifuje
tak, Ze se zmenfuji bo&ni vzdélenosti mezi vldkny. Tato fdze se uskute&fiuje tim, ¥e se
vldkna na perforované plofe v p¥i&ném sméru k jejfmu pohybu vi&i sobd pohybujf. zZhuifovéanim
podélného vldkenného dtvaru se méni hustota vldken na oblasti. perforované plochy, ve kterém
se vldkna vyskytuji.

Struktura vldkenné bradky se vyznaduje tim, Ze v kterémkoli p¥{&ném Yezu timto vldkennym
Gtvarem, tj. kolmo na smér jejfho pohybu perforované plode, se nachdzf urdity podet vldken,
kter¢y je mend{ neZ je polet vldken v libovolném p¥fZném ¥ezu hotové p¥fze, vytva¥ené zkrucové-
nim vldkenného Utvaru. Polef vléken ve vldkenné bradce nevykazuje vyznamnou variaci, pridem¥
vldkna jsou v tomto vldkenném Utvaru orientovéna délkou ve sm&ru jeho pohybu s perforovanou
plochou.

Na saci pole se pfivAddi tok ojednocenych vldken, snimanych za podpory G&inku tohoto
saciho pole z povrchu vyldesdvaciho védleZku ojednocovaciho dstrojil, ktery je k obfhajicimu
nosi¢i pfisazen, nebo ktery je od obihajicfho nosile odsazen a spojen s nim spojovacim
kandlem.

V obou p¥ipadech se vlékna snimaji z povrchu vylesdvaciho vdle&ku rychlostl alespon
shodnou s obvodovou rychlosti vy&esdvaciho véledku.

Z hlediska strukturdlnfho vytvéd¥eni vldkenné bradky na sacim poli je vyhodné, kdyZ
se tok ojednocenych vldken prichodem spojovacim kandlem prostorové zuZuje.

zZpisobem podle vyndlezu lze vyrébét vicesloZkové p¥ize, jako p¥ize jadrové, ovijené
nebo kombinované. P¥i vyrob& jédrové pfize se na hrotovou Z4st vldkenné bradky p¥ivadi
alespon jedna j&drov4 nitov4 komponenta, zkrucovand s vytvafenou p¥fizi do jddrové p¥ize.
Jédrovd nifova komponenta se na hrotovou &&st vldkenné bradky pfivadi rychlosti shodnou
nebo riznou od rychlosti perforované plochy.

Princip vyroby ovijené p¥ize spolivd v tom, %e se do mista zkrucovdni p¥ize p¥ivadi
alespon jedna ovijeci nitov& komponenta, zkrucovand s p¥izi{ do ovijené prize.

zplisobem podle vynélezu lze rovn&% vyrdbdt smésové p¥ize v poZadovaném pomdru jednotlivych
vldkennych sloZek a v poZadovaném srukturdlnim uspo¥ddéni vlédkennych sloZek v p¥izi.

K ojednocovacimu dstrojf se p¥ivadd&ji bud dva nebo vice vlékennych prament, liZicich
se druhem, jemnosti nebo!'barvou, nebo k vylesdvacimu vdledku se p¥ivadéjfl d{f1&{ prameny
z poddvacich ustroji, ,uspo¥ddanych pc obvodé vylesdvaciho véledku.

spféddaci jednotka vytvd¥{ jako zékladni strukturu p¥fzi monotdnn& kroucenou. Zékladni
charakter této p¥ize je bliZ8{ p¥izi prstencové, piifem? zejména z hlediska hmotné nestojno-
m&rnosti a po&tu vad vykazuje vyrazn& lep3{ vysledky. V disledku toho i vzhled této p¥ize
je velmi klidny. Podstatnou vyhodou proti rotorovym pfizim je neexistence prstynkt z vldken
a vy35{ pevnost p¥fze, ¥imZ se velmi roz8i¥uje oblast praktického pouZitf p¥fzf.'
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Velmi jednoduchym zésahem, tj. zménou otdfek zkrucovaciho dstroji, nap#. zv¢Zenim,
lze vypfddat p¥izi ostfe kroucenou nebo naopak p¥i sni¥eni otd&ek pi#fzi m&kkou, objemovou,
tzn. mén& kroucenou. Krom& uvedeného parametru neni t¥eba pro dané seffzeni sp¥édaciho
tstroji sefizovat Z4dny jiny technicko-technologicky parametr.

Velkou vyhodou je i snadnd reverzibilnost zdkrutu. Zdkrut p¥fze 2 nebo S je urdovéan
smyslem rotace zkrucovaciho Gstroji. Proto je volba smyslu zdkrutu v p¥izi jen otdzkou
nap¥. elektrického pfepojeni fdzf hnaciho elektromotoru. To oviem potom umo¥fuje nap¥.
na jedné strané dvouf¥adého stroje vyrdb&t pfizi S a na druhé stran& p¥izi Z, cof d4vi
moZnost optimdlniho ndsledného skani téchto p¥izf.

Sptadac{ za¥fzen{ je vhodné pro tvorbu p¥fz{ z bavlny, chemickych vldken bavlndfského
typu nebo p¥fz{ smésovych.

Neni v8ak vylouCeno pouZiti tohoto spfédaciho systému i pro vlnu a chemickd vldkna
vlna¥ského typu, kdyZ k tomu i&elu bude perforované ploSe p¥ed¥azeno vhodné& upravené a
p¥islusn& dimenzované ojednocovaci tGstroji, p¥ilem? samozfejm& lze vyrdbé&t i velmi hruké

ptize.

Podstatnou vyhodou sp¥faddaciho tUstroji je i moZnost zpracovani znedi§té&nych a ménd
hodnotnych vldkennych surovin do pln&hodnotnych p¥iz{ G&innym oddé€lovénim nelistot v operaci
zhuStovdani.

K provAdéni zpusobu podle vyndlezu bylc vy¥eSeno zat¥izeni, které se podle vyndlezu
vyznaduje vzhledem ke stavu techniky, uvedenému v pfedvyznakové Casti 18. bodu definice
predmétu vynalezu tim, Ze obihajicimu nosili perforované plochy jsou p¥ifazeny jednak formovaci
prost¥edky pro formovéni podélného vldkenného Utvaru na sacim poli do vlédkenné bradky
zuZzujici se ze své nejvdti{ 8{¥ky v mist& p¥ivodu vldken na saci pole, do hrotové E&&sti,
jednak vodi& pro odvddéni zkrucované p¥ize ze saciho pole v podstaté& v protisméru k pohybu

perforované plochy.

S vyhodou je vodi& p¥imo umistén vzhledem k sacimu poli pro tangencidlni odtah zkrucované

p¥ize ze saciho pole.

Podle vyhodného provedeni tvo¥i{ vodié p¥ize odvddéci kandl pro odvadéni prize ze

saciho pole nebo p¥imo vstup zkrucovaciho dstroji.

Podle vyhodného provedeni je obfhajicimu nosidi p¥ifazen vylesdvaci véledek, p¥i¥Xazeny
t&sn&, avBak bezdotykov& k perforované ploSe v oblasti zaldtku sacfho pole, p¥ilemZ smysl
rotace vy&esdvaciho valelku je opadny ke smyslu pohybu perforované plochy v mist& p¥isazeni.

Obihajici nosi& mbZe byt vytvo¥en vdlcem, komolym kuZelem, kotoulem nebo nekone&nym

pésem.

Podle zdkladniho provedeni za¥izeni formovaci prost¥edky tvo¥i{ sac{ pole zuZujici
se ve smé&ru pohybu perforované plochy. Saci pole je na perforované ploSe vytvo¥eno tvarovym
hrdlem saci hubice p¥isazené k vnit¥ni strané perforované plochy.

saci pole p¥echézi ze své zékladni C4sti, kterd je nejvySe stejn& velkd jako funkéni
Ei¥ka vy&esdvaciho vdledku, do zuZujfcf se C4sti zakonlené koncovou &4sti, jejiZ S{¥ka
je nédsobn& men3{ ne? ${¥ka zdkladni &&sti saciho pole. Koncovd &&st miZe byt vytvo¥ena
proufkem, jeho¥ délka je alespofi rovna st¥edni délce staplu spféddanych vléken.

P¥i symetrickém uspo¥ddédni sacfho pole je zuZujici se S&st vytvo¥ena jazykem nebo
jazykem a proufker. P¥i nesvmetrickém uspofddani je zuZujicf{ se &4st vytvofena klinen
ptechdzejicim do prouZku, uspofddaného p¥i jednom z okrajh vdlce, jakoZto obihajiciho

nosife perforované plochy.

v
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Podle jednoho provedeni za¥izeni podle vyndlezu je vélec, jakoZto obfhajici nosi&
perforované plochy, oto&n& uloZen ve vybrdni nehybného nosného t&lesa, obklopujfci bo&ni
sténou t&sn&, avdak bezdotykov& perforovanou plochu a pfechdzejicim spojovacim kandlem
do dal&iho vybréni, ve kterém je otoln& uloZen vyfesdvaci védledek, které p¥echdzl & odvaddci-
ho kanélu pro pfizi, jehoZ dstf je umisténo p¥ed vstupem zkrucovaciho Gstrojl, p¥item%
nejuZ${ misto mezi perforovanou plochou a vnit#nf st&nou odvdd&ciho kandlu je situovédno
v oblasti koncové C4sti sacfho pole. Spojovaci kandl je vymezen vyletovou hranou a oddé&lovaci
hranou. Ob& vybrdni a spojovaci kandl jsou zakryty &eln& vikem nosného t&lesa, &imZ se
vytvd¥i funk&ni prostor, odd€leny od vn&jiiho prost¥edf.

Podle jednoho 2z vghodnych provedeni je na viku nosného t&lesa upravena clona, zasahujfci
do dutiny obfhajicfho nosife tvaru vdlce a vytva¥ejicf na perforované plofe saci pole.

Podle jednoho z provedeni tvo¥i formovaci{ prost¥edky jednak sacif pole, zuZujici se
ve sméru pohybu perforované plochy, jednak spodni mezikruhovd nasdvaci ¥t&rbina, upraven&d
ve dnu vybrédnf nosného té&lesa, v né&m¥Z je oto®n& uloZen obihajfci nosi¥ ve tvaru vélce
a/nebo hornf mezikruhovéd nasdvaci ¥t&rbina, upravend ve viku nosného t&lesa, p¥idemZ mezi-
kruhovéd nasdvac{ #t&rbina, jejiZ obloukovd délka odpovidid v podstaté délce zuZujici se
&&sti saciho pole, lefi na bodnim prodlouZeni perforované plochy.

Podle jiného provedeni formovaci prost¥edky tvofi jednak tvarov& neomezené saci pole,
jednak spodni mezikruhovA nasdvaci Etérbina, upravend ve dnu vybrdni nosného télesa, v ném¥
je oto¢né uloZen obfhajfci nosil ve tvaru vélce, a hornf mezikruhové nasdvaci ¥t&rbina,
upravend ve viku nosného télesa, p¥i§emZ ob& mezikruhové nasdvac{ &t&rbiny, jejichZ obloukovi
délka odpovidd v podstat® délce zufujicl se &&sti sacfho pole, le%f na bo&nim prodloufenf
perforované plochy.

vV p¥ipadé, Ze je vylesdvaci védlelek k perforované plofe p¥isazen, je jeho obvodova

rychlost nejvySe rovna rychlosti perforované plochy.

Vyhodny je znak za¥fzenf podle vyndlezu, podle kterého délka spojovacfho kandlu je
volena tak, Ze vylesdvacf vdlelek je od obfhajicfho noside odsazen na délku v&t&f neZ
je prim&rnd délka staplu sp¥é&danygch vldken.

Je G%elné, aby se 8i¥ka spojovaciho kandlu ve sm&ru toku vlidkenného materidlu zmenZovala,

Vdlec, jakoZto obfhajic{ nosi& perforované plochy, mife mit mirny konkdvn{ profil
tvaru oblouku nebo klinu, pop¥. miZe mit v oblasti st¥edni obvodové kruZnice vodici Zl4bek.

za¥{zeni{ podle vyndlezu, vhodné pro vyrobu jédrové p¥ize, se vyznaluje tim, Ze do
bodnt sté&ny vybrdni v oblasti zuZujici se &dsti sacfho pole lstl alespon jeden vodici
kan&dl pro p¥ivod nitové jadrové komponenty.

Za¥fzen! podle vyndlezu, vhodné pro vyrobu ovijené pfize, které je opat¥eno zkrucovacim
Gstrojim, vytvo¥enym dvojici sousm&rn& rotujicich zkrucovacich vdlcl, se vyznaluje tim,
%Ye v jednom ze zkrucovacich vAlcd je upravena obvodovd drdfka pro ovijeci nitovou komponentu.

Podle v¢hodného provedenf zaffzeni podle vyndlezu odvdd&c{ kandl pfechdz{ na opadné
strand vzhledem k svému Usti do souose uspo¥ddaného nasdvaciho kandlu, napojeného p¥es
reguladn{ klapku na priib&Zny sb&rny kandl, p¥ifemZ nasivaci kandl md veéti{ pritokovy prifez
ne# odvaddéci kandl.

% hlediska vzduchového refimu v oblasti vytva¥eni p¥fze je vghodné ¥eZeni, podle
kterého do bodn{i stdny vybrédni, bezprostfedn& pf¥ed v¢letovou hranou, uUst{ nasdvaci priduch.
7
za¥{zeni{ podle vyndlezu rovn&% zahrnuje variantu ¥Ye3eni, podle které obfhajici nosié
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je vytvofen prstencem s perforovanou plochou, upravenou na jeho vnit¥ni ploSe, ke které

je pfisazen vyCesdvaci vdlelek ojednocovaciho dstroji, usporéddaného uvnit¥ prstence, p¥ifemi

ke vné&jSimu povrchu perforované plochy je p¥isazena saci hubice.

Jind varianta za¥fzeni podle vyndlezu se vyznaluje tim, Ze zkrucovaci ustroji tvofi

jednak t¥eci plocha obfhajficfho nosife, na kterou navazuje perforovand plocha, jednak

t¥eci{ vdlec t&sn&, av3ak bezdotykové p¥isazeny ke t¥eci ploSe, jehoZ smysl rotace je shodny

se smyslem otdfeni perforované plochy.

P¥ikladné provedeni za¥izen{ podle vyndlezu je schematicky zndzorn&no na pfiloZengych

vykresech, kde pfedstavuje

obr.

obr.

obr.

obr.

obr.

obr.

obr.

obr.

obr.

obr.

obr.

obr.

obr.

obr.

obr.

obr.

obr.

obr.

obr.

obr.

obr.

1

2

3

4

74

9

12

13

14

15

16

19

20

21

22

23

24

25

27

28

29

Cast za¥izeni zahrnujici ojednocovaci Gstroji, sdruZovaci Ustroji, a zkrucovaci
dstroji, v &&stedném Ffezu, v pohledu shora,

fez podle roviny II-II z obr. 1,

za¥izeni v pohledu zep¥edu,
a¥ 6 varianty provedeni saciho pole na perforované plode rozvinuté do roviny,
8 varianty perforované plochy obihajiciho noside v axidlnim ¥Yezu,
a? 11 varianty provedeni zkrucovaciho dstroji, v prostorovém pohledu,
spfddaci jednotku v prostorovém pohledu,

detail obihajfcfho noside tvaru vélce, v C4stelném Yezu,

Yez podle roviny XIV-XIV z obr. 13,

detail clony, rozvinuté do roviny,

a% 18 varianty prost¥edkd pro vytvad¥eni sacfiho pole na perforované ploSe
obfhajiciho noside tvaru védlce, v C4stefném axidlnim Fezu tohoto vélce,

detail clony jiného provedeni, rozvinuté do roviny,

detail spojovacfho kandlu mezi vySesdvacim vélelkem a obihajicim nosilem,
v &4ste&ném Yezu v roviné kolmé na osu vyéesdvaciho védleclku,

detail oblasti'ﬁsti odvdd&ciho kandlu, bez vika, v &4stedném pohledu shora,
fez podle roviny XXII-XXII z obr. 21,

fez podle roviny XXIII-XIII z obr. 21,

variantu sdruZovacfho tstroji, v &&stelném pohledu,

a 26 dal3i varianty sdruZovaciho dstroji, v Caste&ném pohledu,

dal¥i variantu sdruZfovaciho ustrojf, v &4steéném Yezu,

detail perforované plochy z obr. 27, promitnuté do roviny,

detail sdruZfovaciho dstroji uspofddaného pro vyrobu jéddrové nité&, v Castedném

pohledu shora,
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obr. 30 detail sdruZovacihd dstrojf pro vyrobu ovijené nit&, v Z4ste&ném Fezu a pohledu
shora,

obr. 31 schéma rozloZenf vlikennych komponent v sdruZovacim Gstrojf pro tvorbu vice-
komponentni p¥ize,

obr. 32 detail sdruZovacfho Ustroji pro vyrobu vicekomponentnf p¥ize, v &&ste&ném
pohledu shora,

obr. 33 variantu ojednocovacfho a sdruZovacfho uUstroji v prostorovém pohledu.

za¥izen{ (obr. 1, 2 a 3) se sklddd z ojednocovaciho dstrojf 1, sdruZovaciho ustrojfl
2, zkrucovaciho dstroj{ 3, odtahovaciho lGstroji 4 a navijeciho dstrojf 5.

Ojednocovaci dstrojf{ 1, sdruZovac{ déstroji 2 a zkrucovaci ustrojf 3 jsou uspo¥idény
v nosném t&lese 6, uchyceném nezndzornénymi prost¥edky na rédmu stroje. Ojednocovaci uUstroji
1 tvof{ jednak ve sméru zndzornéné Sipky pohén&ny poddvacf vdledek 7, k n&muf je nezndzorn&-
nymi prosttedky p¥itladovén palec 8, jednak vylesdvaci vdlelek 9, opat¥eny pracovnimi hroty 10 a
rotujic{ ve sm&ru Sipky 11. Vyesdvaci{ valefek 9 je uloZen ve vybrdni 12 p¥echdzejicim do vy-
branf 13, ve kterém je ulofen poddvaci védlefek 7. Ojednocovaci Wdstrojf 1 a sdruZovaci tstroji
2 je zakryto vikem 14, pfiSroubovanym &rouby 15 k nosnému té&lesu 6.

H¥fdel 16 poddvacfho vdletku 7 (obr. 3} je p¥es elektromagnetickou spojku 17 spojen
s h¥idelem 18, jeho% Zroubové kolo 19 zabird s nezndzorn&nym Sroubovym kolem na pribé&Zném
h¥fdeli 20, uloZeném v loZfiskdch v rdmu 21 stroje a pohdné&ném p¥evodem ozubenych kol 22
pres p¥evodovku 23 a dal3f{ p¥evod ozubenych kol 24 od prvého elektromotoru 25.

Na h¥fdeli 26 vy&esdvaciho védlelku 9 je upevn&n t¥eci kotou& 27, ktery je v zébéru
s centrdlnim hnacim femenem 28, vedenym mezi oto&né uloZenou vodici ¥emenici 29 a Femenic{
30 druhého elektromotoru 31 (obr. 2, 3}.

Pro funkci ojednocovaciho dstrojf 1 je podstatnd bo&ni st&na 32 vybrén{ 12 (obr. 1),
kterd vymezuje s povrchem vy&esdvaciho vdlelku 9 dopravni cestu.

Vybrdni 12 v nosném t&lese 6 je spojovacim kandlem 33 spojeno s vybrénim 34, ve kterém
je uspofddéno sdruiovacif Ustroji 2. P¥echod mezi vybrédnim 12 a spojovacim kandlem 33 je
vymezen vyletovou hranou 35 a odd&lovaci hranou 36.

Sdrufovaci dstroji 2 (obr. 1), upravené v nosném t&lese 6, tvo¥{ obfhajici nosid&
37 perforované plochy 38, kter§y je v zdkladni variant® zt&lesnén tenkost&nnym vdlcem 39
s perforaci 40, pF¥isazenym t&sn&, aviak bezdotykové k vylesdvacimu vdlefku 9.

Vélec 39 s otevfenou horni botni sténou je uloZen na h¥ideli 41 (obr. 2, 3, 7, 8),
otodné uloZeném v nosném télese 6, ktery je tFfecim kotoulem 42 v z4db&ru s centrdlnim hnacim
Yemenem 28. Sm&r pohybu vdlce 39, znézorn&ny Eipkou 43, je opadny vzhledem ke sm&ru rotace
vySesdvactho védledku 9, pfifem¥ t¥eci kotou¢ 42 je umistén na opa¥né stran& centrdlniho
hnactho ¥emene 28 vzhledem ke t¥ecimu kotoudi 27 pro pohon vyfesdvacfho vdlefku 9. Obvodové
rychlost perforované plochy 38 mus{ byt alespon rovna obvodové rychlosti pracovnich hrotd
10 vyZesédvaciho vdletku 9.

V dutind vélce 39 je staticky uloZena saci hubice %44, napojené potrubim 45 na préb&iny
odsdvaci kandl 46, pfipojeny na sac{ hrdlo ventildtoru 47 (obr..3). Saci hubice 44 je

hrdlem 48 t&sn&, av3ak bezdotykov® p¥isazena k vnit¥n{ stran& perforované plochy 38 vdlce 39.

Tvar hrdla 48 vymezuje na vn&jE{ strand perforované plochy 38 stabiln{ saci pole 49,
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které je jednim z prost¥edkld pro formovédni podélného vldkenného ttvaru do vldkenné bradky.

saci pole 49 miZe mit rGzné tvarové varianty.

Obr. 4 a% 6 zndzornuj{ &arkovanou Carou typické tvary sacfho pole 49 na rozvinuté
&4sti plasté perforované plochy 38, jeji% smér pohybu zndzorhuje Zipka 43. Profil spojovaci-
ho kandlu 33, promitnuty do rozvinuté perforované plochy, je zndzorné&n Cerchovan&. V zésadé
se saci pole 49 definuje zdkladni &4sti 50, kterd pY¥echdzi, ve sméru Bipky 43, za oblasti
spojovaciho kandlu 33, do zufujfci se C¢&sti 51, ukonlené koncovou &&sti 52. Si¥ka L zdkladni
¢&sti 50 je maximidlné stejné& velkd jako $irka L, funk&niho povrchu vydesdvacfho viledku
9 (obr. 2), pfifemi 5{f¥ka L, koncové &isti 52 je ndsobné menS{ neZ 8{fka L. Podle obr. 5, 6
je koncové &&st 52 vytvofena prouZkem 53, jehoZ délka L, je alespon rovna st¥ednf délce staplu

sp¥édanych vldken.

Sacf pole 49 se zuZuje ze své zékladni &&sti 50 vzhledem k &Cerchované zndzorné&né
st¥edni obvodové kruZnici 54 vdlce 39, symetricky (obr. 4, 5) nebo nesymetricky (obr. 6).
Podle obr. 4 se saci pole 49 zu%uje ze zdkladni &4sti 50 do jazyka 55, s koncovou &&stf
52, vytvoFenou tupym hrotem a podle obr. 5 do rovnoramenného trojdhelnika 56, ktery pfechézi

do koncové C4sti 52, vytvofené prouikem 53.

Obr. 6 zndzornuje saci pole 49, které se zuZuje ze své zdkladni &&sti 50 do klinu
57, ktery ptechdzi do proutku 53, uspofddaného p¥i jednom v p¥ikladném provedeni p¥i
spodnim okraji perforované plochy 38. Poldtek saciho pole 49 je vymezen okrajem 58, uspofdda-

nym proti vyletové hrané& 35 spojovaciho kandlu 33 (obr. 1).

Mezi sdrufovacim Ustrojim 2 a zkrucovacim Gstrojfm 3 je umistén vodi¢ 59 (obr. 1)
pro odtah p¥ize P ze saciho pole 49, v podstaté v protism&ru k pohybu perforované plochy
38. Vodi& 59 je v tomto p¥ipad® vytvofen odvad&cim kandlem 60, tangencidln& napojeném
na vybrdni 34, ve kterém je uloZen vdlec 39. Usti odvdd&ciho kandlu 60 je uspof&déno p¥ed

vstupem p¥fze P do zkrucovaciho dstroji 3.

NejuZii misto 61 odvad&ciho kandlu 60, vymezené funk&nim povrchem vdlce 39 a vnit¥ni
sténou odvdddciho kandlu 60, je situovdno v oblasti koncové E&sti 52 saciho pole 49. Odvadéci
kandl 60 prech&zi na opalné stran& do nasévaciho kandlu 62, napojeného p¥es regulani
klapku 63 na prib&iny odsdvaci kandl 46. Vnit¥ni primér odvdd&ciho kandlu 60 je mensi

ne? vnitfni pramér nasdvaciho kandlu 62.

Bo&ni stdna vybrdnf 34 nosného t&lesa 6, dno 65 vybrdnf 34 a s vyhodou prihlené viko
14 t&lesa 6 (obr. 1) tvo¥i funkéni prostor, ze kterého se nasdvd v oblasti sacfho pole

49 vzduch saci hubice 44 pfes perforovanou plochu 38. Tento funk&ni prostor je spojen
s vn&j$im prost¥edim jednak spojovacim kandlem 33, ktery komunikuje p¥fes ojednocovaci
Gstroji 1 s vndjiim prostfedim, jednak nasdvacim kandlem 62, popfipad& dalSim pruduchem,
nap¥iklad &4rkovand znizorné&nym nasdvacim priduchem 66 (obr. 1), jehoZ dstf je s vyhodou

umisté&no p¥ed vyletovou hranou 35.

Perforovand plocha 38 je bud pla3tém vdlce 39 (obr. 1), nebo i jinou vhodnou plochou,
nap¥iklad s konkdvnim profilem. V p¥fkladném provedeni podle obr. 7 m& konkdvnl profil
tvar klinu 67.

Podle obr. 8 je vélcovd plocha opatfena v oblasti neznézorn&né st¥edni obvodové kruZnice
vodicim ¥l4bkem 68. Sm&r vzduchu odsdvaného saci hubici 44 zndzornuje Zipka 69 (obr. 7, 8).

O%elenm t&chto YeZenf je dosaZeni lepSfiho obvodového vedeni p¥ize p¥i jejim spojovéni
s vl4kny v oblasti koncové &&sti 52. Konec prize otd&eny uG¥inkem zkrucovaciho dstrojf
3 pak v drd%ce nebo vrcholu konkdvniho profilu se lépe centruje na p¥idruZovanéd vlékna,
tak¥e nedochdzi k axidlnimu kmitdni konce p¥fze, které by v extrémnich hodnotéch mohlo

zap¥i&init dlet vléken.
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Zkrucovaci.dstroji 3 miZe byt vytvofeno vhodnymi znémymi zkrucovacimi prostfedky,
2z nichZ n&kterd vyhodnéd provedeni jsou zndzorné&na na obr. 1 aZ 3 a 9 a% 11.

Zkrucovaci tstroji podle obr. 1 a% 3 tvo¥{ dvojice zkrucovacich valcld 70, 71, jejichZ
povrch je opat¥en vhodnym t¥ecim, nap¥fklad pryZovym povlakem a které jsou k sob& té&sng&,
aviak bezdotykové p¥isazeny tak, Z%e vytvdfej{ klinovitou Stérbinu 72, ve které se oba
povrchy pohybujf protismérn& ve smyslu zndzorn&nych Hipek. H¥idele 73, 74 zkrucovacich
valcd 70, 71 (obr. 1) jsou oto¥n& uloZeny v nezndzornénych loZiskdch, upravenych v nosném
télese 6. ProdlouZeny h¥idel 73 vdlce 70 je zakonlen tfeci X1ladkou 75, ktery je v z&b&ru
s prib&inym hnacim ¥emenem 76, vedenym ¥emenic{ 77 a ¥emenic{ 78 t¥etiho hnaciho elektromotoru
79. Sm&r pohybu pribé%ného hnaciho Femene 76 je zndzorn&n Sipkou 80.

Do h¥fdele 73 je zafazena elektromagnetick& spojka 81. Vdlec 71 se pohdni t¥ecim
kotoutem 82, ototn& uloZenym v nosném té&lese 6, ktery je v t¥ecim zdb&ru s vdlcem 70 (obr. 2).
Poloha zkrucovacich vdlcl 70, 71 je volena tak, aby mySlend osa, proloZend vrcholem klinovité
Stérbiny 72, v podstaté prochdzela nezndzorn&nou osou odvidd&ciho kandlu 60, smé¥ujiciho
ke koncové &&sti 52 saciho pole 49. V opa&ném prodlouZeni osy klinovité St&rbiny 72 je
upraveno vodici o&ko 83 stavitelné zndmymi nezndzorn&nymi prostfedky ve sméru dvojité
Sipky 84 (obr. 2).

Druhé provedeni zkrucovacfho ustrojil 3, zndzorné&né na obr. 9, je vytvo¥eno dvojici
8&stedn& zndzorn&nych nekonednych t¥ecich pdskd 85, 86, pohdnénych nezndzornénymi zn&mymi
hnacimi prost¥edky tak, Ze jejich paralelni v&tve se pohybuji protism&rn& ve smyslu Sipek
87, 88. Paralelnf vdtve mohou byt popfipad& vytvo¥eny jednim nekonelnym t¥ecim péskem.
Smysl zakrucovédni pf¥ize P je zndzornén Sipkou 89.

Zkrucovaci tdstroji 3, zndzorn&né na obr. 10, je zt&lesn&no maloprimérovym krutnym
v¥etenem 90, pohdn&nym zndmymi nezndzorn&nymi prost¥edky ve sméru Sipky 89. Kroutic{ moment
se pr¥end${ na p¥fzi P odprufenou chlopni 91, dotykajici se vnit¥ni st&ny 92 dutiny krutné-
ho vietena 90.

Dalif{ provedeni zkrucovaciho Gstroji 3, zndzorn&né na obr. 11, je vytvofeno virovou
komorou 93, do které se tangencidlnim kandlem 94 p¥ivddi tlakovy vzduch zn&zorné&ny $ipkou
95, vytvéd¥ejic{ v dutiné komory potencidlni vir zkrucujfci pfifzi vesmyslu $ipky 89 a vystupu-
jici boénimi axidlnimi prdduchy 96, 97.

Odtahové tstrojf 4 (obr. 3) je vytvo¥eno obvyklou dvojici vélcl, v p¥ikladném provedeni
prib&¥nym vdlcem 98 a p¥itla&nym vdlcem 99. Na jednom konci pribé&Zného vélce 98, oto&né
ulozeného v loZisk&ch upravenych v rému 21 stroje, je upevn&na ¥emenice 100, spojend Eemenem
101 s Yemenic{ 102, upravenou na hfideli pfevodovky 23.

P¥{tla&ny vdlec 99 je oto¥nd uloZen na ramenu pouzdra 103, odpru¥en& uloZeného na
nehybné nosné ty&i 104. Odtahovaci Ustroji 4 je s vfhodou opat¥eno vodicim o&kem 105,
které se v rozsahu 3itky p¥itla¥ného vdlce 99 periodicky vratn& pohybuje ve sméru dvojité
Zipky 106. Tento pohyb je odvozen od znadmého nezndzorn&ného mechanismu.

Navijeci dstroji 5 sestdvd z rozvad&ciho ofka 107, upraveného na &4stelné& zndzornéné
prob&¥né ty&i 108, suvnd ulofené v rému 21 stroje a pohybujfci sé p¥i chodu stroje v periodic~
kém vratném pohybu ve smyslu dvojité Zipky 109, vyvozeném od nezndzornéného hnaciho mechanismu,
z %&stednd znAzorn&ného,odklopné uspofddaného civkového drZéku 110, v né&mZ je uloZena
dutinka 111 cfivky 112, a z prib&Zného hnacfho vdlce 113, otoZn& uloZeného v rédmu 21 a
spojeného Yemenici 114, Yemenem 115 a dal3{ femenic{ 116 s prib&%inym vdlcem 98. Velikosti
Yemenic 114, 116 se nastavuje poZadované nap&ti odtahované p¥fze P.

V tseku mezi zkrucovacim idstrojim 3 a odtahovacim dstrojim 4 (obr.'3) je umisté&no
%idlo 117 pro sledovani p¥itomnosti pfize P, jehoZ funkce je zaloZena nap¥iklad na indikaci
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osového napét{ p¥fze, vedené p¥es jazyfek 118 &idla 117. Cidlo 117 je spojeno vedenim

119 s ¥fdicim dstrojim 120, spojenym vedenfm 121 s elektromagnetickou spojkou 17, zafazenou
do pohonu podadvaciho véle&ku 7, vedenim 122 (obr. 1, 3) s elektromagnetickou spojkou 81

pro ¥fzeni pohonu zkrucovaciho ustroji 3, v p¥ikladném provedeni pohonu t¥ecfho kotoude

82 (obr. 2, 3) vedenim 123 s dstrojim 124 pro ovladdni pohybu civkového drZdku 110 a vedenim
125 se zndmym Gstrojim 126 pro indikaci pohybu civky 112. Rfdic{ dstroji 120 zaji3tuje
znémymi bliZe neuvedenymi prost¥edky Casové programové ¥Fizen{ funk®nich Gstroji spiédaci
jednotky na zdklad& impulst ¢idla 117.

Podle obr. 11 je elektromagnetickd spojka 81 nahrazena p¥ikladn& elektromagnetickym
ventilem 127 pro ovladani p¥ivodu tlakového vzduchu do virové komory 93.

spfédaci{ jednotka pracuje nédsledovné:

Vldkenny pramen 128, uloZeny v konvi 129 (obr. 1 a 3}, je soulinnosti poddvaciho
vdletku 7 a palce 8 pfivddén k pracovnim hrotim 10 vylesdvaciho vdleSku 9, které z n&ho
vylesavaji vldkna, kterd se v dopravni cestd urychluji a ddle ojednocuji. Proces urychlovani
vldken probihd aZ k vyletové hrané 35. V tomto mist& jsou jiZ jednotlivéd vldkna V u&inkem
odst¥edivych sil, vyvolanych pohybem vlédken v podstat& po kruhové dréze a soulasné& pisobenim
sacich sil sacfho pole 49 obfhajiciho nosie 37, kterd jsou aktivni v oblasti spojovaciho
kandlu 33, oddélovéna z pracovnich hrotl 10 vyCesdvaciho vélelku 9 a p¥evddéna na soumérné
se pohybujic{ perforovanou plochu 38. Smé&r pfevddé&ni vldken V je orientovdn v podstaté
ve sméru tangenty k perforované ploSe 38 v disledku U&inku setrvaénych sil, zdvislych
na hmotnosti p¥evadénych vldken a Ginku teéného zrychleni vldken na obvodé vylesdvaciho
vdle&ku 9.

Proces vy&esdvéni z vldkenného pramene 128 je procesem ndhodnym, souvisejfcim s rozloZe-
nim koncl vldken v prameni a s pribéhem okamZitych &€esacich sil, takZe vldkna jsou na
obvodé vy&esdvaciho vélefku 9 urychlovdna v rznych drahdch s rlznym vzdjemnym posunutim.
Z uvedeného vyplyvd, Ze vldkna budou p¥ivddéna na rGznd mista perforované plochy 38 zdkladni
&4sti 50 saciho pole 49 v $i¥ce L (obr. 4, 5, 6).

Ka?dé vlé4kno V, pfenesené na rotujici perforovanou plochu 3&, je déinkem sacich sil

saciho pole 49 na této plofe fixovédno.

Nésledn& se popisuje proces probihajfc{ na sacim poli 49, jehoZ tvar je zndzornén
na obr. 5. Je-li vldkno fixovéno na stfed.zdkladni &&sti 50, bude toto vl&kno spole&né
s perforovanou plochou 38 postupovat zuZujici se ¢&sti 51 a koncovou &dsti 52. Je-li vSak
vlékno fixovéno na perforované ploSe p¥i libovolném okraji zékladni &4sti 50, dochdzi
nutné p¥i spole&ném pohybu s perforovanou plochou 38 zuZujfci se &&sti 51 k tomu, Ze jeho
p¥edni konec bude vystupovat mimo tuto zuZujici se &&st, kde jiZ neplsobi saci u&inek.
pPisobenim odst¥edivé sily je p¥edni konec vldkna odd&lovdn od povrchu perforované plochy
38, &im% se sni¥f tfecf sfla mezi timto povrchem a povrchem uvolhovaného konce vlékna.
Na vldkno v8ak soudasn€ plsobi pfevaZujici boéni saci sfla v kraji zuZujfci se &d4sti 51,
kterd zpUsobi, Ze konec vlékna se zalne vychylovat zpét k této zuZujici se &4sti a na
perforované ploSe p¥i rota®dni{m pohybu s ni do zufujfci se S4sti 51 p¥emfsfovat. Elementdrni
proces premistovani, vysvdtleny pro p¥edni konec vldkna, plati i pro kaZdou dals{ &ast
vldkna, takZe se vlakno, po prob&hnutf dseku perforované plochy 38 odpovidajfciho oblasti
zuZujfcl se 8&sti 51, pfemist{ na této oblasti v podstaté do okol{ jejiho st¥edu, kteréito
okolf m& 5{¥ku shodnou s ¥{fkou L, koncové &asti 52.

Je jist& zfejmé, Ze ndhodné& na zdkladn{ C&sti 50 rozloZend a sacim G&inkem na perforované
plo%e fixovand vldkna .jsou ze zufujici se &4sti 51 disledkem popisovaného procesu p¥emistovéna
do koncové &4sti 52, ve které jsou vechna vldkna délkov& orientovdna po obvodé& perforované
plochy 38. ProtoZe se jednd o velmi uzkou oblast, lze pfijmout zjednodusujici podminku,

%te rozloZeni vldken v této oblasti je vidi jeji ose zcela pravidelné.
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Délka Ly koncové &&sti 52, resp. prouZku 53, je alespoil tak dlouhd, aby pfevd%ni &4st
vldken v ni orientované& uspo¥ddangch, leZela v této koncové Gasti. Tatoe podminka bude
splnéna i v p¥ipad¥, Ze alespon stfedni délka staplu Loey vldken odpovidad délce L.

Na konci koncové &4sti 52, kde ji% nepusobi saci u&inek saciho pole, by do3lo nutné&
k situaci, %e vldkna v uspofddané formé budou odlétédvat podle zvoleného priitahu bud s malym
pfekrytim, nebo jedno za druhym, v podstat& v tangencidlnim smdru od perforované plochy
38. P¥i tomto procesu odlétdvani by se nejdfive uvolnil p¥edni konec vlékna, ktery by se
vzhledem k mechanickym silém, p¥evaZujficim nad tuhostf{ vldkna, stavdl ve smdru vyslednice
t&chto sil. Jednd se o sflu radidlni, tj. sflu odstfedivou a silu tangencidlni, tj. setrvad-
nou. Saci GCinek na konci koncové &4sti 52, snaZici se vratit opoudt&jici vlédkno zp&t
proti pohybu perforované plochy, je p¥ekondn podstatn& v&tif setrvadnou energii vldkna.

Jestli¥e prdvé v tdseku pred koncem koncové &4sti 52 se k v1&knim, uspor&danym na
této oblasti, p¥iblf%{i konec zap¥ddaci p¥fze, ktery se U&inkem sacich sil v koncové &&sti
52 k této &asti p¥imykd, a zdroven W¥inkem pronikajicich zdkrutd od zkrucovaciho dstroji
3 otd&&{, jsou tato vldkna otdfejicim se koncem zachycovéna. Proces probihd v &ase tak,
Ze zachycené vldkno je vystaveno brzd&ni, jehoZ disledkem je intenzivni osovd sfla ve
vldknu, kterd napini kaZdy dsek vlékna, &f{m¥ se p¥{zniv& ovliviiuje jeho migradni proces
p¥i zapfedeni do p¥fze. Z hlediska struktury p¥ize je celkem lhostejné, zda vldkno bude
zachyceno pf¥i{z{ pfednim koncem nebo zadnim koncem. V obou p¥ipadech je brzdici @&inek,
ktery je dlisledkem vyrovndvdni rozdilu mezi obvodovou rychlost{ perforované plochy 38
shodné s rychlosti vldken, a rychlosti odtahu pffze P velmi vysoky, cof zaji%fuje nap¥imeni
vldken proti pohybu odv4d&né p¥ize v jejf ose a tim dosaZenf velmi dobré vnit¥ni struktury
ptize.

%z uvedeného vysvétlen! je jist& z¥ejmd velmi podstatnd vyhoda spitddacfho procesu,
pEfi kterém vldkno je po vytesdni z pramene stdle kontrolovdno silovymi prostfedky a% do
procesu zachyceni do p¥fze., Tento chyb&jici faktor u ostatnich bezv¥etenovych systémi
zhor3uje strukturu p¥ize, coZ se projevuje zejména sniZfenim pevnosti pifize.

Soumdrné plsoben{ odstfedivych sil a sacich sil pf#i sniméni vldken V z pracovnich
hrotd 10 vy&esdvaciho vdle&ku 9 umoZfiuje vyrazn& snifit nezbytnou droven obvodové rychlosti
pracovnich hrotli 10. Tim ovSem dochd&zi k velmi zdvaZné technologické vyhod&, projevujfci
se Setrn&jSim procesem vyfesdvani vldken z pramene a tim k v§yznamnému sniZenf{ jejich krécenf,
které se v komplexnim dopadu promitne i do zv&tSeni vyuZitelné @élky vldken v p¥fizi a

tim samoz¥ejm& k zlep3eni pevnostnich parametrd p¥ize.

Vyhodou je, Ze lze ¥izenim reZimu sacfch sil ovlivnit snimacf silu pro fﬁzné v1l4kenné
materidly a ojednocovat ridzné vldkna pouze jednim typem pracovnich hrotd& vyesdvaciho
véletku, coZ u za¥fzen{ pracujfcich bez popsanych sacich d&inkd nelze, takfe se dosud
u rotorovych strojd pouifvd pro riznd vldkna rGznych tvard pracovnich hrotd vy&esdvacich
vélelki.

Proces pfedenf je velmi stabilni, nebof systém pracuje s men3{i osovou silou v p¥izi
neZ nap¥fklad u systému rotorového. Rovn&Z &i¥t&n{ vl&kenného materidlu od neistot, které
mohou zplsobovat poruchu pfedeni, je velmi intenzivni.

Neposlednf vyhodou je; %e spfddaci{ jednotka miZe zpracovdvat i velmi zne&iZté&né vldkenné
suroviny, nebot tvrdé a prachové ne&istoty, pokud nebyly na perforované plo3e nasdty perforad-
nimi otvory, jsou na konci koncové &4sti saciho pole odmrit&ny od perforované plochy a
odvedeny nasévacim kandlem 62 do prib&Zného odsdvacfho kandly 46, kde je lze zachytit
na filtrech. 0ddé&lovani ne&istot od povrchu vldken lze nap¥iklad podpofit i zavedenim
vzduchu do systému nasdvaci{m priduchem 66 (obr. 1). V tomto p¥fpadé pusobi na vldkna ruzné
pneumatické sfly, které jsou didsledkem ridznych tvarovgch pneumatickgch odporl, takZfe vlékna
a nedistoty se na perforované ploSe 38 uklddaj{i do ruzngch mist.
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P¥i zap?d4dédni se postupuje nésledovné:

Z civky 112 se p¥i odklopeném civkovém drZdku 110 odvine p¥isludnd délka pfize, jejii
konec se zavede, mimo odtahové idstroji 4, ofkem 83 a klinovitou Stdrbinou 72 k Gsti odvadéci~
ho kandlu 60. Sacim Wlinkem v odvdd&cim kandlu 60 se konec p¥ize dopravi p¥es nejuZs{
misto 61 do nasdvaciho kandlu 62. Velikost saciho G&inku v nasdvacim kandlu 62 se nastavi
regula&ni klapkou 63 podle typu pfize a zejména podle jeji ohebnosti. Zavedend pfize se
te&nd primykéd k perforované ploSe 38 pred koncovou &&sti 52 saciho pole 49. U&inkem sacich
sil v odvéd&cim kandlu 60 a zejména t¥ecich sil vyvolanych stykem p¥ize s perforovanou
plochou 38 se zvy8i osové napdti p¥ize, kterym se prestavi jazydek 118 do pracovni polohy
a sepne &idlo 117, &im% je sp¥ddaci jednotka pripravena k zapfddacimu procesu, pficemZ

v této situaci jsou elektromagnetické spojky 17, 81 rozpojeny.

P¥ikaz k sepnuti elektromagnetickych spojek 17, 81 vyddva ¥{idici dstroji 120 na impuls
dstroji 126. Jakmile se civka 112 zalne otalet, dostane dejdfive pfikaz elektromagnetické
spojka 17 poddvaciho dstrojf a ndsledn&, po krdtkém &asovém intervalu, i elektromagnetickd
spojka 81l. Zatimco se p¥fze z odsdvaciho kandlu 60 v disledku odtahu pffze postupn& odvadi,
probfh& proces vySesdvani vléken, jejich urychlovani, uklddéni a fixace na perforované
ploZe 38 a jejich pF¥emfst&ni do koncové &4sti 52. Jakmile se prvé vldkna pfemistf dé koncové
G4sti 52 saciho pole 49, p¥imyk& se konec pfize, umf{stény jiZ mimo nasdvac{ kandl 62,

k perforované ploSe 38. Od tohoto okamZiku, ktery je podstatny pro sepnuti elektromagnetické
spojky 81, zalfnajf zkrucovaci vdlce 70, 71 zkrucovat p¥fzi, a zékruty pronikajfci aZ

k pfimknutému konci p¥ize na perforovanou plochu 38 pfed koncem koncové &asti 52 za&nou
otev¥enym koncem p¥ize otd%et. Odtahovany a ot&lejici se konec p¥ize zachycuje vlékna

Vv, kterd jsou v daldim uUseku zkrucovdna do p¥i{ze P. Proces probfhd kontinu4ln& a p¥fze

P, vedend kolem jazy®ku 118, se ruén& zavede mezi vdlce 98, 99 odtahového tstrojf 4 a
vodicfho o&ka 105, a ddle je vedena rozvad&cim ofkem 107, p¥ifemZ interakci pohybu tohoto
o8ka a rotace hnaciho védlce 113 se naviji na cfvku 112.

Dojde-1i k pretrhu p¥fze, vydle &idlo 117 signdl ¥fdicimu dGstroji 120, které vypnutim
elektromagnetické spojky 17 zastavi poddvani vldkenného materidlu k vylesdvacimu védlelku
9 a vypnutim elektromagnetické spojky 81 zastavi zkrucovaci Gstroji 3. Ostatni dstroijf,
tj. vylesdvaci valedek 9 a odtahové udstroji 4, zustdvaji v &innosti.

Dodesand vlékna, v&etn& zbytkt p¥ize po pfetrhu, postupn& ulétdvaji nasdvacim kandlem
62 a zachyti se na filtru prub&%ného ods4dvaciho kandlu 46. Tim je spfddaci jednotka p¥ipravena
k zapfedeni postupem, ktery byl ji% vysvétlen.
R
vzhledem k tomu, Ze jednotlivé dkony nutné k pfipravé sp¥idaci jednotky k zap¥edeni
jsou jednoduché, lze tento proces s vyhodou znémymi prost¥fedky automatizovat.

Obr. 12 zndzorhuje sp¥iddaci jednotku v prostorovém pohledu, ve kterém jsou pro zjednoduse-
ni a lep%{ nAzornost vynech&ny prostfedky pro uloZenfa pohon funk&nich &leni spfddaci jednotky.

Sp¥ddaci jednotku tvo¥{ ojednocovaci dstroji 1, sdruZovaci dstroji 2, zkrucovaci
dstroj{ 3, odtahové Ustrojf 4 a nezndzorn&né navijeci ustroji.

Ojednocovaci tstroji 1 zahrnuje poddvaci vélelek 7 a palec 8 opat¥eny zhuStovalem
130 a vyEesévaci vélefek 9. SdruZovaci Gstroji 2 sestdvd z obihajiciho nosiZe 37 tvaru’
vdlce 39 s perforovanou plochou 38 a ze saci hubice 44, napojené potrubim 45 na zdroj
podtlaku, jejiZ hrdlo 48 vymezuje na perforované ploSe 38 saci pole 49 podle tvaru znézorné-
ného na obr. 5.

Nezndzorn&né hnaci dstroji pohéni v p¥fkladném proveden{ h¥fdel 16 poddvaciho vélelku

7 ve sméru zndzorn&né Sipky, h¥ifdel 26 vytesdvaciho vélelku 9 p¥i 4 000 ot:.m:'m-1 ve sméru
Sipky 11, vdlec 39 p¥i 4 100 ot:.rnin-1 ve sméru Sipky 43, zkrucovaci ustroji 3 p¥i 2 400 ot.mhfl

a odtahové dstrojf 4 s 300 m.min~t.
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Podavaci vdlelek 7 p¥ivddi vldkenny pramen 128 k vyCesdvacimu véalelku 9, p¥ilemZ
ojednocend vldkna, snimand z pracovnich hrotl 10 vylesdvaciho vdlelku d&inkem sacfho pole
49, se uklddaji na rotujici perforované ploSe 38 do vldkenného utvaru, ktery se prichodem
oblasti sacfho pole 49 formuje silovym plsobenim saciho G&inku saciho pole 49 do vlékenné
bradky VB, vykazujfcf se &&st 131 tvaru jazyka, pfechdzejici do hrotové &isti 132, vytvofené
stu¥kou 133, p¥ifemZ vldkennd bradka VB se odtahuje z koncové &4sti saciho pole 49 protism&rn&
vhledem k pohybu perforované plochy 38, nabaluje hrotovou &&st{ 132 - stufkou 133 - na
otev¥eny konec pf¥ize P, a v tomto protism&ru se zkrucuje ve sm&€ru Sipky 89 pravym zékrutem,
vytvd¥enym prichodem piize zkrucovacim tdstrojim 3. P¥ize P, odtahovand odtahovym Gstrojim
4, se navijf{ v nezndzornéném navijecim Gstroji na civku. Vodilem 59 je v tomto p¥ipadé&
odvaddéci kandl 60.

V p¥ipadé pouZiti saciho pole 49 ve tvaru zndzorné&ném na obr. 4, podle kterého nep¥echédzi
jeho koncovéd &&st 52 do prouZku 53, bude se na rotujici otevieny konec p¥fze nabalovat
p¥imo tupy hrot hrotové &&sti 132 vlékenné bradky VB.

P¥i pouZiti saciho pole 49, zndzornéného na obr. 6, se bude na sacim poli 49 formovat
podélny vldkenny dtvar do zuZujic{ se &&sti 131, tvaru klinu, kterd p¥echdzf do hrotové
&&sti 132, vytvo¥ené stuZikou 133. Na rotujicf otev¥eny konec p¥ize se potom bude nabalovat
vldkennd bradka VB p¥imo touto stufkou 133.

V p¥edchdzejicim popisu bylo vysvé&tleno formovédni, resp. pfemfstovdni vldken do vldkenné
bradky jako vysledek pusobeni bo&ni saci{ sily v okraji zuiujic{ se &4sti 51 sacfho pole
49 (obr. 4 aZ 6), které je p¥ilinou, Ze konec vlédkna, ktery tuto oblast opousti, se zalind
vychylovat zpét k této oblasti, takZe p¥i rotadnim pohybu vldkna na perforované plode
38 dochézi, je%t& k bo&nimu p¥emistovéni vldkna na této ploBe. Bo&ni sacf sila je vyvoldvéna
proudénim vzduchu nasdvaného v zuZujici se ¢4sti 51 saciho pole 49. Na vytvo¥eni proudu
vzduchu, charakterizovaného urditou rychlost{ ¢, se pod{lf zejména perforace 40 perforované
plochy 38 na okraji zufujici se &&sti 51. ProtoZe rychlost ¢ je urlena pritokem vzduchu pouze témito
krajnimi otvory, neni jeji hodnota p¥f1li% vysokd a protofe i p¥emistovaci bo&nf saci{ sfla Q je
im&rnd rychlosti ¢, neni zv143E velikd. To vede k tomu, Ze proces pf¥emisfovadni vldken lez prova-
d¥t pomaleji a tim tedy na pom&rn& velké &dsti obvodu obfhajici perforované plochy 38. Poné&kud
lep$i podminky jsou vytvaFeny u rotujici perforované plochy 38, kde sila Q pfekondvé mens{
boéni t¥eci sfly v disledku kompenzace p¥isavnych normélnich sil odst¥edivou silou F.

Formovdn{ vldken na zuZfujic{ se &4sti 51 sacfho pole 49 lze na pomoci bo&nimi vzduchovymi
proudy, které p¥edstavuji soust¥ed&né proudé&ni vzduchu nasévaného vSemi otvory perforace
v p¥islu¥né povrchové p¥imce. Timto opattenim vzroste pritok vzduchu kolem premisfovaného
vldkna, resp. rychlost vzduchu ¢ s dopadem na v¢slednou bo&ni saci sflu Q.

Na obr. 13 a% 15 je znézorn&na varianta sdruZfovaciho ustrojf{ 2, uspotddaného pro
vytvd¥eni vldkenné bradky interakcf formovacich prost¥edku.

Obr. 13 zn&zorhuje uloZfeni obihajiciho nosife 37 ve form& vdlce 39 v nosném télese
6 a obr. 14 radidlni fez perforovanou plochou 38, podle roviny XIV-XIV z obr. 13, vedené
zuZujfci se &4stf{ 51 sacfho pole 49.

% vika 14 vybfh4 kolmo do dutiny vélce 39 clona 134, ve které je t&sn&, aviak bezdotykové
ptisazena k jeho vnit¥ni st&nd. Clona 134 je pro objasnn{ &4stefné zndzorn&na na obr. 15
v rozvinutém stavu, pr¥idemZ je vyznadena odpovidajici Ei¥ka Ly vy¥ezu 135, kterou prochédzi
rovina ¥ezu XIV-XIV. V§¥fez 135 clony 134 vymezuje na perforované plo3e 38 sacf pole 49.

Do vybréni 34 nosného t&lesa 6 tGst{ horni mezikruhovd nasévaci St&rbina 137, vytvofend
ve viku 14, a spodni mezikruhovd nasévac{ ¥t&rbina 138, upravend ve dnu 65 vybrénf 34,
p¥iem? ob& ¥t&rbiny, napojené na vn&j8{ prostfedf, jsou v Grovni povrchu perforované
plochy 38 a jejich obloukovd délka se v podstat® rovnd obvodové délce zufujicl se Edsti
51 saciho pole 49.
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Pisobenim tlakového spddu se vytvafejl vzduchové proudy, zndzorné&né Sipkami 139,
140 (obr. 14).

NejvétSi Si¥ka clony 134 odpovidd 8ifce L zékladni &4sti 50 saciho pole 49, prilem?

sbihajfci se hrany 135a vyfezu 135 vymezuji na sacim poli 49 zufujic{ se &&st 51 a rovnob&iné

hrany 135b koncovou &&st 52 psaciho pole 49.

V tomto p¥ipadé neni v dutiné obihajiciho nosife 37 umisténo tvarové hrdlo saci hubice
jako u provedeni podle obr. 1, ale vzduch se z této dutiny odsdvd celym prG¥ezem vdlce
39 pfes vyfez clony 134. )

Priv4déna vldkna se uklddaji plisobenim saciho pole na zdkladni C&st 50 v Zi¥ce L,
na zuZujic{ se &4sti 51 se bo&né formuji, resp. pfemistuji plsobenim bodnich vzduchovych
proudd, zndzornénych Sipkami 139, 140, do vldkenné bradky a prib&hem koncové Césti 52
saciho pole do prouZku, v ném% vldkna jsou-jiZ fixovéna ve zhu$téné form&. V tomto p¥ipadé
se vldkenny Gtvar formuje do vldkenné bradky symetricky vzhledem k nezndzornéné st¥edni

obvodové kruzZnici vdlce 39.

Je tedy nasnadé, Ze boéni sila Q na vldkna je v tomto p¥ipadé u&innéjsi. Pro zjisténi
pr¥emistovédni vléken potom postali pom&rné krdtky usek obvodu perforované plochy 38 a tim
i krat3{ saci pole 49. Vyhodné je volit obloukovou délku mezikruhovych nasdvacich Zt&rbin
137, 138, orientovanych ve sméru obvodu perforované plochy 38, alesponi jako 1, 2nasobek
primérné délky sp¥dadanych vldken. Si¥ka nasdvacich Stérbin mife byt p¥itom velmi mald.

V podstaté miZfe odpovidat prum&ru perforace 40 perforované plochy 38.

Obr. 16 zndzornuje axidlni Y¥ez perforovanou plochou 38, vedeny zufujici se &&sti
51 saciho pole 49. Hrdlo 48 saci hubice 44 vymezuje kétou Ey §i¥ku saciho pole 49 v roviné

Yezu. Uspo¥é&déni nasévacich Stérbin 137, 138 je shodné s provedenim podle obr. 13 a 14.

Obr. 17 pfedstavuje variantu saciho pole 49 v axidlnfim Fezu pgrfoxgyggpuuploéhou
38. V tomto p¥ipad® je sacf pole 49 uspo¥addno po celém obvodu perforované plochy 38,

takZe vzduch ge odsdvd celou touto plochou.

Do. vybrdni 34 v nosném télese 6 opét tsti horni mezikruhovd nasdvaci St&rbina 137 .
a spodni mezikruhov4 nasdvaci Sté&rbina 138, kterymi se nasdvaji z vn&€jSiho prost¥edi vzduchové 

proudy zndzornéné Sipkami 139,

&
40, formujici vlédkna p¥ivadd&€nd na perforovanou plochu

38 do vldkenné bradky. O%inek pYemistovdni je v tomto p¥ipadé vyS8&i vzhledem k v&tSim

bo¢nim sacim sildm Q vytva¥enym vyS8im poltem otvorl perforace perforované plochy 38. Proto
i obloukovd délka nasdvacich térbin 137, 138 miZe byt velmi krdtkd. Toto provedeni nevykazuje

na perforované ploSe mistné vymezené saci pole, avSak uUlinkem bo&nich vzduchovych proudl
se vlékna premistuji z celé Si¥ky L do Gzké oblasti na perforované ploSe 38, na které
jsou sacim G&inkem fixovdna. Velkd premistovaci sila je sice technologicky %4douci, neni

v&ak nejvyhodné&ijsi z energetického hlediska.

Obx. 18 zndzornuje variantu prost¥edkl pro vymezeni saciho pole na perforované ploSe
38. Clona 134~ mé& v tomto p¥ipadé nesymetricky tvar, zndzorn&ny &dstednd& na obr. 19 v roz-
vinutém stavu, kde jsou rovné%Z pro ndzornost vyznaleny odpovidajici $i¥ky L a L,. Vybrani
34 v nosném télese 6 je napojeno v oblasti boéniho premistovdni vldken, tj. v oblasti
zuzujici se &&sti 51 saciho poie 49 pouze horni mezikruhovou nasdvaci St&rbinou 137 na

vn&ijsi prostredi.

5ikmd hrana 141 clony 134~ vymezuje na sacim poli zuZujici se Cast 51 a horizontélni
hrana 142 koncovou &&st 52. Bo&ni vzduchovy proud, zndzornény $ipkou 139, pisobi jednostrénné
pfemistovacim G&inkem na vldkna, kterd jsou potom fixovdna na prouZku saciho pole u spodniho
okraje perforované plochy 38. V tomto p¥ipadé se podélny vldkenny dtvar formuje do vldkenné
bradky nesymetricky vzhledem ke st¥edni obvodové kruZnici vdlcové perforované plochy.
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Jsou jist& nasnadé i jiné varianty, u nich% lze dosdhnout %4doucfho p¥emfsfovaciho
G&inku vldken na perforované plode, vyvolaného samotnym sacim WZinkem sacfho pole nebo
v interakci s tvarovou nasdvaci hubici a/nebo clonou.

Vv pfikladném provedeni sp¥ddacf{ jednotky podle obr. 1 je ve spojovacim kandlu 33
vydesévaci védletek 9 k perforované plode 38 pfisazen, co¥ znamend, %e vlikna jsou na cestd
mezi t&mito elementy kontrolovdna stykem alespoi s jednim z t&chto elementii. Je vSak re&lné
i’ Fe¥enf zndzorn&né na obr. 13 a 20, podle kterého je vylesédvacf vdledek 9 od perforované
plochy 38 odsazen. V tomto pfipad® tvofi spojovacif kandl 33 dopravni kanal 143, orientovany
v podstat& v tangencidlnim smé&ru k povrchu vySesédvaciho védledku 9 a k vidlcové plode 39
obihajfciho nosife 37. Hloubka dopravnfho kandlu 143 odpovid4 &f¥ce vy&esdvaciho vale&ku
9 a stejn& velké Zifce perforované plochy 38. Si¥ka B dopravniho kandlu 143 je bud po
celé jeho délce konstantni (obr. 20), nebo se od vydesdvaciho véleZku 9 k obihajfcimu
nosi¢i 37 plynule zufuje (neni zndzornéno).

Vytvd¥end p¥ize P, zkrucovand ve smyslu Zipky 89, se odtahuje proti sm&ru pohybu
perforované plochy 38, zndzorn&né Sipkou 43, p¥es kolfk 144 odv4d&cim kandlem 60. Kolfk
144 je vytvo¥en z vhodné od&ruvzdorné hmoty, nap¥fklad synterkorundu.

Je: vfhodné provedeni, podle kterého je bodni st&na vybrdni 34 v urditgch usecich
od perforované plochy 38 odsazena. Obr. 21 zndzorfiuje odsazeni 145 (obr. 22), uspo¥&dané
v oblasti odpovidajici zdkladnf &&sti 50 a zuZujlcl se ¥4sti 51 sacfho pole 49. Je rovnd
vyhodné, %e se odsazeni 145 plynule zufuje a v mist&, které odpovidd zad&tku koncové B&sti
52 saciho pole 49, se vraci do pivodniho p¥isazeni.

: Rovné% je udelné provedeni drd¥ky 147 v bodni st&n& vybrén{ 34 (obr. 23), v oblasti
koncové ,&4sti 52 saciho pole 49, kterd p¥ednim okrajem navazuje p¥es kolfk 144 na odvad&ci
kandl 60 piize P a zadnim okrajem pfechdzi do vyluZovaciho kandlu 148, uspofadaného v nosném
t&lese 6 a napojeného nezndzorn&nymi prostfedky na prib&¥ny odsdvaci kandl 46 (obr. 1).

Pro dréfku 147 je charakteristické, Ze je v obloukové mi¥e del¥f ne% prim&rni délka
staplu spfddanych vldken. 2z toho divodu je mezi odvdd&cim kandlem 60 a vylulovacim kandlem
148 obvodové posunuti. VyluCovaciho kanilu 148 lze vyu¥{t pro odvod nelistot 149 a pro
zapfddaci proces. Ofelem shora uvedeného provedeni je vytvofit nad vl&kny na koncové &&sti
52 volny prostor pro protdfen{ konce pfize P p¥i soulasném sdruZovdni vldken do tohoto
kongce. OtdZen{ konce pfize v prostoru drd%ky md vyhodu v men3im odporu p¥fze p¥i pronikéant
zdkrutd od zkrucovaciho tstrojf{ 3 k otev¥enému konci, &im¥ se dosahuje men¥{ ztréity iékrutu
(viz p¥iklady 1 a 2). Rovn&% je vfhodou, %e nedistoty, které se neuvolnily ji¥ ative,
jsou z vldken vyloufeny p¥i otd¥eni konce pfize a odvedeny prostorem drd%ky 147 do vyludovaciho
kandlu 148 mimo vytvéd¥enou p¥izi.

PEi vytvd¥eni prize se vldkennd bradka odtahuje z perforovanéd plochy 38 protism&rné
vzhledem k jejimu pohybu a nabaluje se nejuZ3{ hrotovou &&sti - stufkou - na rotujici otevieny
konec pfize. Termin "protism&rn&" znamend, %e se fefeny vlékenny dtvar odtahuje z perforované
plochy v ostrém Ghlu, nejlépe tangencidln&, vzhledem ke koncové &4sti 52 sadiho pole 49
(obr. 1), pfes vodi% 59. Nezédleffi p¥imo na umfst&ni zkrucovaciho tstroji 3 vzhledem ke
koncové &asti 52 v p¥ipad&, fe toto zkrucovaci{ ustroji netvoff p¥imo Feeny vodié&, ale
na sméru odtahu vldkenné bradky z koncové &4sti 52. Podle obr. 21 se vytvaFfend pffze odtahuje
ze saciho pole p¥es kolik 144, ktery v tomto p¥ipad® zt&leshuje vodi& 59 a v nezndzorn&ném
zkrucovacim uUstroji zkrucuje zdkrutem, jehoZ smysl zndzorfuje Sipka 89.

% obr. 21 je zfejmé, Ze se vytvafend piize odtahuje z koncové &&sti 52 saciho pole
49 ve velmi malém tGhlu, p¥idemZ dhel odtahu p¥fze od koliku 144 je ji% podstatnd v&t3{.

T&lesné vytvofeni obihajiciho nosile 37 perforované plochy 38 miZe byt i jiné ne%
ve formé& tenkosté&nného védlce 39, zndzorn&ného na obr. 1.
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Podle obr. 24 je vySesdvaci vdlefek 9 s pracovnimi hroty 10 p¥isazen k obihajfcfmu
nosi&i 37 ve formé& komolého kuZele 150 s perforovanou plochou 38.

Uvnit¥ komolého kuZele 150 je nehybn& upravena nezndzorn&nd saci hubice, vytvd¥ejfci
na perforované plofe 38 &arkované znaené saci pole 49, zahrnujici zédkladni &&st 50, jejiz
§i{fka L odpovidd ¥i¥ce funk&niho povrchu vylesdvaciho vale¥ku 9, zufujici se &4st 51 a
koncovou &ast 52, kterd je uspofdddna na neviditelné ¥&sti komolého kufele 150, podél I
okraje jeho zékladny.

Odtahovand p¥ize P prochdzi nezndzornénym zkrucovacim dstrojim, které zkrucuje p¥izi

zdkrutem, zndzornénym Zipkou 89.

Osa rotace 151 vyZesévaciho vdlefku 9 a osa rotace 152 komolého kuZele 150 jsou rdznob&i-
né. Pohon a uloZeni t&chto funk&nich &lent nejsou pro zjednoduSeni obrdzku znizorndny.

Druhé varianta formy obfhajicfho nosife 37 je zndzorn&na na obr. 25. V tomto pifipadd
je perforovand plocha 38 upravena na obfhajicim nosi&i 37 ve tvaru tenkost&nného kotoude
153, ke kterému je pfisazen vyfesédvaci vdlelek 9, jehoZ osa rotace 151 je kolmd na osu
rotace 154 kotoufe 153. Tvarové hrdlo nezndzorné&né saci hubice, p¥isazené bezdotykov& ke
spodni strané& kotoufe 153, vytvad¥{ na horni ploSe ¥&rkovan& zndzorn&né saci pole 49, zahrnujfci
zékladni &&st 50, zuZujicf se &dst 51 a koncovou &4st 52. Sm&r rotace kotoule 153 je zndzornén
Sipkou 43. UloZeni a pohon kotoude 153 a vyCesdvaciho vdlelku 9 nejsou bliie popsény a
zndzorndny, protoZe nejsou k pochopeni této varianty podstatné.

Tfet{ variantu formy obfhajicf{ho nosife 37 zndzorfiuje obr. 26. Obihajic{ nosi& 37
je vytvo¥en nekoneénym pdsem 155 s perforovanou plochou 38, pohybujici se ve sm&ru Zipky
43, k jehoZ jedné vétvi 156 je pY¥isazen vylesdvaci vélefek 9. K vnit¥ni plo3e nekone&ného
pésu 155 je p¥isazeno nezndzornéné tvarové hrdlo saci hubice, které vytvd¥i na perforované
ploSe 38 C&rkovan& zndzornéné saci pole 49. Pro zjednoduSeni obrdzku nejsou znidzorn&ny

pohon a uloZeni nekone&ného pdsu 155 a vylesdvaciho vdledku 9.

Ctvrtou variantu obihajiciho nosie znézorfiuji obr. 27 a 28. Obfhajfc{ nosi& 37 jé
vytvo¥en tenkosté&nnym prstencem 157 s perforovanou plochou 38, k jeho% vnit#n{f plo3Ze je
piisazen vylesdvaci vdlelek 9 ojednocovacfho dstroji 1, nehybn& uloZeného v dutin& prstence
157. UloZeni a pohon prstence 157 a ojednocovaciho tistroji 1, které nejsou bli%e popsé&ny

ani zndzorn&ny, jsou provedeny znémymi nezndzorn&nymi prostiedky.

K vné€jSimu povrchu perforované plochy 38 je pfisazena saci hubice 44 ve tvaru segmentu
158, napojend potrubim 45 na nezndzornény zdroj podtlakového vzduchu. Tvarové hrdlo 48
saci hubice 44 vytvd¥{ na perforované ploSe 38 saci pole 49, zndzorn&né &&rkovan& na obr. 28,

ktery p¥edstavuje C4st perforované plochy 38 v rozvinutém tvaru.

P¥ize P (obr. 24 a% 27), odtahovand z koncové C4sti 52 saciho pole 49 pfes nezndzorn&ny
vodi& p¥islusného provedeni, v protisméru vzhledem k pohybu perforované plochy 38, je
zkrucovéna v neznézorné&ném zkrucovacim dstroji ve smyslu Sipky 89.

Ctvrtd varianta (obr. 27, 28) se od ostatnich provedenf 1li¥f v tom, %Ze podélny vldkenny
dtvar se formuje na perforované ploSe 38, upravené na vnit¥ni ploSe prstence 157 a odtahuje
se p¥es nezndzorn&ny vodi&, kterym miZe byt nap¥. vstup zkrucovaciho dstroji.

VSechny varianty ¥eSeni, zndzornéné na obr. 24 aZ 28, maji spoledné znaky zejména

v tom, Ze

- vldkna vldkenného pramene 128 se G&inkem pracovnich hrott 10 vy&esédvaciho vélelku
9, rotujicfho ve sméru 8ipky 11, ojednocuji{ a uklddajf ve form& jednotlivych vldken
V na perforovanou plochu 38, se kterou se pohybuji ve sméru Sipky 43,
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- b&hem tohoto spole&ného pohybu vldken V a perforované plochy 38 se vldkna na této
ploe premistuji, resp. formuj{ p#i&n& vzhledem ke sm&ru jejich pohybu tak, Ze
dochéz! postupné ke zhuffovani vliken p¥i jejich pohybu zufujicich se &4stf 51
a koncovou ¥4stl 52 saciho pole 49.

Rozdilné u téchto variant jsou pfedeviZim soustavy sil, které p¥emistovani vldken
v sacim poli 49 na vldkna plsobi.

V zdkladnim provedenf spiddaci jednotky (obr. 1) pdsobf na vldkna sily ve dvou zdkladnich
silovgch soustavach. Na vlikna plsobi radi&lni p¥{tladn4d sac{ sfla S sactho pole, kterd
vldkna na perforované ploSe fixuje. Proti této sfle S pGsobi radidlni odstfedivi sila
F. Je-1li saci sfla § podstatné vé&t3{ nef odstfedivd sila F, potom prvnf silov4 soustava
zahrnuje je8t& botni saci silu Q, proti ni¥ plsobi tfecf sfla T. Je-1i v¥ak sacf sila
S v podstaté rovna odst¥edivé sfle F, bude tfeci sfla se bli%¥it k nule (T—0) a pro p¥emisto-
véni vléken se bude uplathovat pouze bodni saci sfla Q.

Ve varianté& podle obr. 24 plsobi p¥i jednom okraji zuZfujfcf se &&sti 51 jin4 soustava
sil neZ p¥i druhém okraji této oblasti na stejné povrchové p¥imce pld¥t& komolého kuZele
150. V okraji zu¥ujfci{ se &&sti 51, prostorové bli%3im k ose rotace 152 komolé&ho kuZele
150, plisobfi sily:

- p¥ftlatnd sacf{ sila S kolmo na perforovanou plochu 38,

- pneumatickd bo&ni sfla Q ve sm&ru povrchové pfimky dovnitf¥ zuZujici se &4sti 51,

- t¥eci sfla T proti sm&ru boéni saci sfily Q,

~ sloZka odst¥edivé sily g;p do povrchové p¥imky ve sm&ru povrchové p¥imky dovnit¥

zuZujfci se &&sti 51.

V okraji zu?ujici se &&sti 51, prostorové vzdédlen&j3im od osy rotace komolého kuZele
150 perforované plochy 38, piusobl sily:
- p¥itlatnéd saci sfla S kolmo na perforovanou plochu 38,
- pneumatickd saci sfla Q ve sm&ru povrchové p¥imky dovnit¥ zuZujici se ¥4sti 51,
- t¥ecf sila T proti smé&ru bo¢ni sfly Q,
- sloZka odst¥edivé sily Ep do povrchové p¥imky proti sm&ru bo&n{ saci sily Q. V z&sadd
1 byt "
musi by li‘p7l>p

%z uvedeného vyplyvd, Ze p¥emfstovdni vldken je snazdi ve sm&ru od bli%Sfho kraje
zu¥ujifci se &4sti 51 k ose rotace 152 komolého kuZele 150 ke druhému okraji, kde stal{
vytvd¥et pouze pneumatické p¥idrZovaci sfly na udrZovani pivodni polohy vldken na sacim
poli 49 (obr. 24). Z té&chto divodl je i vyhodné vytvofit saci pole 49 jednostranné se
zufujicf k okraji vzddlen&jsimu od Felené osy rotace 152.

Ve variant& podle obr. 25 plisobf obdobné& rozdilné soustavy sil u bli%3fho a vzd4len&jsi-
ho okraje sacfho pole 49 k ose rotace 154 kotoude 153, jakoZto obihajfciho nosile 37 perforova-
né plochy 38. Zatfimco bodni saci sfly Q p¥i obou okrajich saciho pole 49 jsou stejn& velké,
jejich smysly puisobi proti sob& vidy dovnit¥ sactho pole. Pro odstfedivé sfly platf{ F> F,
pfidem? sila F~ plisobi sousmém& s boln{ saci silou Q a sfla F proti smdru bo&ni saci sily
Q v p¥islusném okraji saciho pole 49. Ze stejnych divodl je vyhodné vytvo¥it saci pole
jednostrannd se zuZujicf{ k okraji vzddlenéjSimu od osy rotace 154 kotoule 153.

Ve variant& podle obr. 26 plsobi na kaZdém okraji saciho pole 49 stejné silové soustavy
v p¥ipadé, Ze se zuZujici se C&st 51 zuZuje symetricky.

Je-1i oblast nesymetrick& (obr. 26), plisobf v jednom okraji sily:

- p¥ftladnd saci sfla S sm&¥ujic{ kolmo na rovinu perforované plochy 38,
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- boéni saci sfla Q sméfujici ve sm&ru kolmém na sm&r pohybu nekonedného obihajfciho
pésu 155, znAzornéného Sipkou 43,
~ tfeci sila T sméfujfci proti sméru sily Q.

Ve variant& podle obr. 27, 28 plisobi na kaZdém okraji zuZujici se &4sti 51 stejné
silové soustavy v pripadé, Ze se zuZujici se ¢&st 51 zuiuje symetricky. Je~li oblast nesy-

metrickd, pisobi v jednom cokraji sily:

- pfitlacnd saci sila S a odstfedivd sila F, pridem? ob& smé&¥uji kolmo na perforovanou

plochu 38,

- boéni saci sila Q orientovand ve sméru kolmém na smér pohybu prstence 157, zndzorndné-
ho Sipkou 43,

- tfeci sila T sméfujici proti sméru boéni saci sily Q.

Ve vSech uvedenych variantdch podle obr. 24 a%¥ 28 lze samoz¥ejmé& vytvo¥it silu Q jiZ
a¥ive popsanymi bo¢nimi proudy, pf¥icemZ vyslednice sil zplsobuje p¥idné, resp. boéni p¥e-
mistovani vlédken.

Na sp¥adaci jednotce lze pomoci jednoduchych p¥idavnych prost¥edkd vyrdbdt vicesloZkové
p¥ize, zejména p¥ize jaddrové, prize ovijené nebo p¥ize kombinované. Obr. 29 zndzornuje
sp¥ddaci jednotku opat¥enou prost¥edky pro vytvd¥eni jédrové p¥ize PJ.

Do vybré&ni 34 v nosném télese 6 Usti za koncem koncové &asti 52 saciho pole 49, ve
smyslu rotace perforované plochy 38, zn&zornéné Sipkou 43, vodici kandl 159, do néhoZ
zasahuje kolik 160 z odéruvzdorného materidlu, zejména ze synterkorundu, umistény v nosném
télese 6 v oblasti uUsti vodiciho kandlu 159 do vybrdni 34.

Jédrovd nitové komponenta J, nap¥iklad synteticky monofil, p¥ize, hedvébi, pdsek
apod. odvijend z predlohové civky 161, se p¥ivadi tahem odtahového tstroji 4 vodicim kandlem
159 pres kolik 160, proti sméru pohybu perforované plochy 38, ke koncové C4sti 52 saciho
pole 49. Pusobenim neznédzornéného zrkucovaciho ustroji se vytvad¥end p¥ize spolelné s jadrovou
komponentou J zkrucuje ve smyslu &ipky 89, &imZ se vldkna, vyskytujici se na koncové &&sti
52 sacfiho pole 49, zachycuji a ovijejf kolem probihajici jadrové komponenty J. Jadrovéd
komponenta J ziskdvd Glinkem krouticiho momentu p¥ed zkrucovacim dUstrojim pfechodny nepravy
zdkrut, ktery se viak z C&sti ztrdci v dseku odtahované jadrové p¥ize. Vyrovnavéni zdkrutl
v jéd¥e se vyhodn& vyuZivAd u n&kterych jadrovych materidlu, nap¥ikald p¥ize, ke zvySeni
kontaktd mezi jéddrem a povrchovou vrstvou vldken, &imZ se ziskdvd polohové stabilni struktura

jadrové piize.

V p¥ipadé, Ze je technologicky Z&ddouci provadét &&stelnou eliminaci nepravych zdkrutld
ji% v dseku zkrucovacim dstrojim, lze s vyhodou stahovat jddrovou komponentu J z p¥edlohové
civky 161 bo&né&, pop¥ipad& jestd tuto civku uvddét zndmymi nezndzornénymi prost¥edky do

rotace ve sméru Sipky 162, sousmérném se smyslem zkrucovdni jédrové p¥ize PJ.

Jadrovou komponentu lze do sptddaciho procesu zavddét samovoln&, bez napéti, brzdénou
s predpétim, ale i s vy%8i rychlosti, neZ je rychlost odtahu jédrové p¥ize, &imZ lze docilit
rtznych struktur efektnich p¥fzi. Poddvanim jadrové komponenty s p¥edstihem se vytvi¥eji
smy&ky vystupujici z t&la p¥ize, kterd v prevdiné Casti své délky md jadrovou strukturu

charakterizovanou jddrem, krytym vldkny.

P¥i pouZiti elastické jédrové komponenty, nap¥iklad pryZové nité, lze vyrdbhét pryZové
nitd opredené vldkny, vhodné pro fadu specializovanych textilnich vyrob. V tomto p¥ipadé
je vyhodné podAvani pryfové nit& s velmi malym pfedstihem, nap¥iklad pomoci podavacich

vdledku 163, S&rkované zndzorndnych na obr. 29.

Obr. 29 zahrnuje rovn&Z provedeni pro VYrobu jéddrové p¥ize se dvéma jadrovymi komponentami
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J, d°, odvijenych z p¥edlohowvych civek 161, 161°. J&drova komponenta J~ se p¥ivadi do
koncové &&sti 52 sacfho pole 49 daldim vodicim kandlem 159~ p¥es kolik 160°. Timto zplisobem
lze ziskat specidlnf j&drovou strukturu s naprostou polohové stabilnf obalovou vrstvou,
vhodnou vyhodn& pro technické Glely, zejména pro vyrobu kordd apod.

Obr. 30 znAzorhuje uspo¥dddni spfddaci jednotky pro v§robu ovijené p¥ize PO. Zkrucovaci
dstroji 3 tvo¥f dvojice vdledkd 707, 717, z nichZ vdledek 71  je opat¥en obvodovou drdikou
164, do které se p¥ivaddfl ovijeci nitov& komponenta O stejné nebo odlisné barvy, odvijend
bud p¥imo z p¥edlohové civky 161, nebo pfes brzdilku 165. Pro dosaZeni smylkového efektu
na p¥fzi lze privdd&t ovijeci nifovou komponentu O s p¥edstihem tak, Ze prochdzi obvodovou
drdZkou 164 st¥idavé ve styku s plochou dna drédZky a volné.

Pro splné&ni speciélnich poZadavkli lze vytvé¥et v podstaté stejnymi prost¥edky p¥ize
kombinované, tj. st¥fidavé jddrové a ovijené.

Sp¥édaci jednotka podle vyndlezu rovnd%# umoZfiuje vyrdb&t vicekomponentni struktury
p¥fze. Do této kategorie lze zahrnout pffze, u nichZ nap¥iklad jedna vlidkennd komponenté
z bavlny tvo¥f povrchovou &&st p¥ize, zatimco dal8f vlikennd komponenta z PESs je ulo¥ena
ve vnit¥n{ %4sti p¥ize. P¥i vyrobé p¥fzf tohoto druhu se p¥ivdd&ji dva materidlové odlidné
vlédkenné prameny bud soub&Zn& k poddvacimu vélelku, nebo se p¥ivdd&ji samostatn& k vylesdva-
cimu vdlelku dvojici{ podévacich tstroji, p¥isazenych k vySesdvacimu véledku.

V prvém p¥ipadd (obr. 31) se p¥ivdd&j{ soudasn® dva dil&1 vlikenné prameny 128a,
128b podévacim vdledkem 7 k vylesdvacimu vdleCku 9 ojednocovacfho dstrojf 1. Oba vldkenné
materidly, undSené v odd&leném uspofddéni na povrchu vySesdvaciho vélelku g, pfechdzeji
na G&stednd zndzorn&nou perforovanou plochu 38, pohybujfci se ve sméru Sipky 43.

Na této perforované ploSe 38 lze vhodnou volbou tvaru saciho pole vytvafet poZadované
struktury vicekomponentnich p¥izf{. K tomuto Glelu je zejména vyhodny tvar sacfho pole
49 podle obr. 6, na kterém se jiZ popsanym G¢inkem sacich sil formuje podélny vlékénny
dtvar ze zdkladnf §f¥ky, shodné se Si¥kou L zédkladni C4sti 50 sacfho pole 49, do vlédkenné
bradky VB, vykazujic{ klinovou &4st 166, pF¥echdzejfci do stuZky 133, p¥ilemZ obé& vldkenné
komponenty se p¥i procesu zhuifovani dostanou odd&lend do stufky. V horni u%sf &&sti 1337
stuZky 133 jsou shromdZd&nd vldkna z diléiho vlakenného pramene 128a a v dolnf, §ir&{
4sti 13377 studky 133 vldkna z df{l&fho vldkenného pramene 128b. P¥i zkrucovdni této stuiky
133 ve smyslu Sipky 89, odtahované z perforované plochy 38 proti sméru jejiho pohybu,
zrnidzorné&ném $ipkou 43, se vytva¥i vicekomponentni pffze PV.

Tyto varianty umofnuji vytva¥et p¥ize a z nich vyrébét tkanim nebo pletenim vyrobky
naprosto netradiénich vlastnosti. Nap¥fklad vfhodné jsou kombinace ba/POPs, p¥i kterych
povrch p¥{ze z POPs odvAd{ vlhkost do jddra z bavlny, které je schopna tento objem vlhkosti
v4zat. Vicekomponentnf struktury p¥ize lze vyuZft pro zpracovdni méndhodnotnych surovin,
pfi%emZz v jddru je skryta hor3f surovina, zatimco povrch je vytvo¥en ze suroviny jakostn&jsf.

Obr. 32 zndzorfiuje vyrobu vicekomponentnich pifz{ ze dvou df{1&ich vlékenngch prament
128a, 128b, p¥ivAdénych k poddvacifmu vélefku 7 ojednocovaciho Gstrojf 1 soub&Zn& nad sebou.

Obr. 33 znézoriuje provedgni sdruZovaciho dstroji 2, s variantou zkrucovaciho dstroji

3. Obfhajfctf nosi& 37 je v tomto p¥ipadd vytvofen védlcem 39°, ktery je 8ir${ neZ vdlec
39

levd %4st t¥ec{ plochou 167. Do dutiny vdlce 39  zasahuje saci hubice 44, jejiZ tvarové

na obr. 12. Prava &4st pla%td vélce 39 ° je vytvo¥ena perforovanou plochou 38, zatimco

hrdlo vymezuje na perforované ploSe 38 saci pole 49, vytvofené nezndzorn&nou zdkladni
&4stl, zuZujici se &4asti 51 a koncovou &&stf 52. K t¥eci{ plofe 167 védlce 39~ je té&sné&,
avS8ak bezdotykové pf¥isazen t¥eci vdlec 168, jehoZ nezndzorné&nd podélnd osa je rovnobé&Znd
s nezndzornénou podélnou osou vélce 39°. sSmér rotace t¥eciho vdlce 168, zndzorn&ny $ipkou
169, je shodny se smérem ot4ddeni vdlce 39°, zndzorn&nym Sipkou 43. V tomto pfipadé tvo¥i
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t¥eci plocha 167 vdlce 39  spole&né s t¥ecim vdlcem 168 zkrucovac{ Gstrojf 3 a vstup tohoto
zkrucovaciho dstroj{ je souasn® vodifem 59 pro odtah vytvé¥ené pfize P ze sacfho pole 49.

P¥{fiklad 1

V¢roba bavin&né p¥ize 20 tex se zdkrutovym souinitelem alfa2/3 = 80, poZadovand vyrobni
rychlost p¥ize je v ;. = 300 momin~l.

Pfedkléddajl se dva d{1l&{ baviné&né prameny 2x3 300 tex, obvyklé pro rotorové spradéni.

Zdkrut p¥ize 1 086 m_l, primér p¥fze 4 = 0,202 mm, obvod p¥fze 0 = 0,635 mm. Prakticky
u bavlnéné p¥ize dochézf ve sprédacim Gstrojl aZ k 18% ztr4&t& zékrutu v ddsledku odporu
konce brédnicimu bezezbytkovému protoleni p¥ize, proto dosa¥en{ poZadovaného zdkrutu je
nutné do 300 m odtahované p¥fze vloZit polet zdkrutld z~ = 384 444 za minutu.

Dané parametry funkénich &lent sp¥ddaci jednotky:

primér podédvaciho vélelku 7 - Dpv = 35 mm,
pramér vyéesévaciho vélelkn 9 - D,
pramér perforované plochy 38 - Dp = 75 mm,

prémér zkrucovacich vdlci 70, 71 - D,, = 35 mm.

Obvodovéd rychlost zkrucovacich védlcd, vzhledem k obvodové rychlosti p¥ize v, = 244,12 m.min._1
a p¥i praktickém prokluzu 8 %, &ini 263,9 m.min_1 a odpovidd reZimu ot&&ek zkrucovacich

o s =1
védlcd n = 2 400 min .

zZv

Celkovému pratahu vlidkenného materidlu ve spfddaci jednotce v hodnoté& 350 odpovidéd
rychlost poddvaciho védledku oy = 0,857 m.min—l. Vzhledem k G¢inku vzduchu, nasédvaného
sacim polem 49 obihajfciho nosife 37, pisobiciho na snimdni vldken z potahu vyfesdvaciho
véletku v p¥ipadé, Ze je vylesdvaci vdlelek pfisazen k perforované ploSe 38, lze vldkna
snimat i p¥i pom&rné& nizké obvodové rychlosti vyfesdvaciho vdledku. Prakticky se osv&déily

reZimy otddek vydesdvacfho vélelku n,, = 4 000 a¥ 4 500 min~l.

Tato nizkd obvodovad rychlost 15,7 a% 17,6 m.s-1 umoZnuje maximédlné Set¥it vldkna

2 v

v procesu ojednocovdni, p¥i kterém tém&Y¥ nedochdz{ ke krdceni ani k jinému poskozeni vldken.

Pro dosaZeni Z&douciho nap¥imovdni vldken a mirného dal&fiho zjemn&ni toku vléken
je vyhodné obvodovou rychlost obihajicfho nosile 37 volit vét3{f ne? je obvodova rychlost
vySesdvaciho vdletku 9. Prakticky se osv&d&il reZim, kdy obvodovd rychlost perforované
plochy je alespon o 1 m.s_1 vy531 neZ obvodovd rychlost vy&esdvaciho vale&ku, takZe p¥i
otd&kdch vydesdvaciho valedku noo = 4 000 min_1 budou ot&lky perforované plochy npp = 4 252 mhfl.
DosaZeni vyhodnych migraénich jevh ve vytvéa¥ené prizi zajiéfuji impulsni sily, odvozené
od zmény hybnosti vldken. Je-li hybnost'g vldkna hmotnosti m, pohybujici se ve sldkenném Gtvaru

na perforované ploSe E = 16,7 m, a hybnost B vlikna zachyceného koncem p¥ize B = -5 m,, pak
impuls sily ?E ='§ -'3’ = /16,7 - (=5)}/ m, = 21,7 m . Kdy% Cas t bude maximdlné roven dobé&

pot¥ebné pro prob&hnuti nejvySe délky vlékna kolem konce p¥ize, pak miZe p¥i délce vlédkna
24 mm maximdln& nabyt hodnoty t = 0,002 s. Potom sila, jejiZ smér je orientovdn ve smyslu
rychlosti perforované plochy, tj. proti pohybu odtahované p¥ize, dosahuje hodnoty 0,058 mN.

Jednd se tedy o dostate&nou osovou silu v kaZdém v14kn&, kterd vytvé¥{i podstatnou
podminku pro vyhodné provézdni vl&kna v korpusu p¥ize p¥ed zpevn&nim zakroucenim. Oroven
této sily je viak ¥4dové odstoupena od pevnosti vldkna, nap¥iklad u hor3f bavliny je pevnost
vidkna 25 mN.
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P¥{klagad 2

Vyroba hrub3f p¥ize PESs 50 tex, alfa2/3 = 85, z pramene 7 000 tex, p¥i stejngch
geometrickych rozm&rech funk&nich &lenl jako v p¥fkladu 1.

Ot4&ky vydesivaciho vdledku 9 - n,, =5 000 min~t,
oté&ky perforované plochy 38 - npp = 5 000 min_l,
ot&&ky zkrucovacich vdlcd 70, 71 - n,, = 2 400 min-l, obvodovéd rychlost 263,9 m.min~1.

zékrut p¥ize 626 m"1

, prim&r p¥fze 0,319 mm a obvod p¥ize 1,00 mm.
Obvodové rychlosti p¥ize Vo = 242,78 m.min-l p¥i 8% prokluzu, odpovid4d podet z&krutd
vloZenych p¥fzi za jednu minutu '242 780.

Prakticky u PESs pffze dochdzi ve spfddacim Ustrojf k 32% ztrdt® zdkrutu, takie vyrobni,
tj. odtahovd rychlost, nabyvd hodnoty 300 m.min~t.

Pritahu 140 odpovidaji otdlky poddvaciho vdleCku 7 v hodnoté nPv = 19,5 min_l. Je=-1i
jemnost vlédken 0,28 tex, potom je v prifezu p¥fze 178,57 vldken. :

Rozlofi-1i se prob&hnuty obvod perforované plochy za 1 s do tsekd délky 24 mm odpovida-
jici délce st¥ihu vldken, dostane se 16,7/0,024 = 695,8 dsekil.

Za dobu 1 s spfddaci dstrojf p¥i Voat = 300 m.min"1 vypfede 5 m p¥ize. V té&chto p&ti
metrech je 37 202 vléken. KdyZ se tato vldkna rozloZf do 695,8 dsekd, je podet vlidken
v p¥i&ném ¥ezu vldkenného tGtvaru 53,46. Potom vldkenny tGtvar je 178,57/53,46 = 3,34kr&t
jemn&jsi neZ konelnd pfize. To tedy znamend, fe ve vytvafeném konci dochdzf k stejn& nésobnému
druZenf vldken z vlékenného utvaru do ptize.

Pro naznalené technologické parametry spféddacfho dstroji je t¥eba je¥t& na perforaci
vytvofit saci pole, jeho%Z sfla jednak pfekond odst¥edivou silu pisobici na vldkna a jednak
vyvold dostatelné proudé&ni vzduchu pro G&inné p¥emistdni vldkna p¥i procesu zhudtovani.

Odstfedivou s{lu F lze vypo&itat ze vztahu:

D pi.n
F=m, BB (—52)2 = 0,000 286 2 N
Aby vlédkno bylo na perforované ploSe 38 fixovéno, je t¥eba vytvo¥it takové saci sily,
které by vypodtenou odst¥edivou silu vykompenzovaly. M&-1i p¥{&n¢ prim&t vldkna, charakterizo-
vany délkou 0,024 m a tlouitkou 0,015.10_3 m, plochu £ = 0,000 000 36 m2, pak kompenzadni
tlak lze vypolist ze vztahu p = F/f = 79,5 Pa.

Prakticky se osvé&d&ila perforace s vrtdnim 0,5 aZ 0,7 mm, p¥i¢em? propustnost perforované
plochy, tj. pom&r plochy vi¢i plo¥e otvord nemé& p¥ekrolit hodnotu 10. Proto pro takovy
p¥ipad je t¥eba poéftat s tim, Ze pouze jedna desetina plochy prum&tu vldkna je v pisobeni
silového pole a je proto t¥eba tlak p zv&tdit na p~ = 795 Pa.

Pro pfemistovdn{ vldken a jejich fixaci je tento tlak p~, vyvozovany rozdilem tlaku
v saci hubici 44 a tlaku vn&jsfho prostfedf, postadujici. Je oviem moZno jeho droven zvdt¥ovat
pro docileni vy33fho proudu vzduchu a tak i dosahovéni vyS83{ urychlujicf silové sloZky
Q = k.c, kde k je koeficient odporu vlédkna pro pfi¢né proudé&ni vzduchu a ¢ = p¥{&nd rychlost
vzduchu. Je¥té Unosnd hranice podtlaku je ¥adové vy38{ ne% p; tj. asi 8 000 Pa, kdy spfédacim
Gstrojim protékd asi 4,5 l.s_1 a pneumaticky vykon nabyvd je3té& p¥ijatelné hodnoty 36 J.s_l,
tj. 36 W, P¥i snadno dosaZitelné ddinnosti 60 % je horni hranice energetické spot¥eby
pro operaci transport a zhu¥té&ni vldken ve vldkenné bradce 60 W. P¥i p¥itodeni 35 W spot¥ebo-
vanych na rotaci perforované plochy 38 a 25 W pro rotaci zkrucovacich vdled 70, 71, pak
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celkovy p¥ikon 120 W je v porovndni s p¥ikonem sp¥éddaciho rotoru s otdlkami 80 000 minwl,

ktery podle literdrnich pramenl na srovnatelné operace, tj. sdrufeni, zhusfovédni a zkrucovini
spot¥ebovdva p¥ikon 130 %+ 150 W, velmi p¥izniv& nizky, p¥ifemZ ovZem vyrobnost spfddaciho
ustrojf podle vyndlezu je nap¥iklad u jemnosti p¥ize Ttex = 20 tex 4,2nésobnéd proti rotorovému
sp¥ddacimu systému.

Tento ndrist vyrobnosti miZe vSak byt i vy88{, protoZe, jak plyne z uvedenych propolti,
neni p¥i Voat = 300 m.min_1 zZaddnéd fyzikalni hranice. Naopak nap¥. p¥i ndrlstu vyrobnosti

nap¥. na Vodr = 500 m.min~ ' vzroste p¥islusnd sloZka hybnosti B~ a rovn&%Z impulsni sila

vyhodné vzroste pro zintenzivnéni migradnich jevd.

Je jisté z¥ejmé, Ze zejména ojednocovaci Gstroji bude zatiZfeno vét8im prichodem vldken.
Tuto problematiku lze snadno Fe$it vét3i §i¥kou vylesdvaciho vdlelku 9 a prodlouZenim
délky zuZujici se ¢&sti 51 saciho pole 49 na stejné $iroké perforované ploSe 38 pro operaci

zhugtovdni.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpisob pfedeni p¥ize s otevfenym koncem, p¥i kterém se p¥ivadéji ojednocend vldkna
na nehybné saci pole perforované plochy obfihajiciho nosife, na kterémZto sacim péli se
z privdd&nych vldken vytva¥i podélny vldkenny dtvar, odtahovany ze saciho pole a nabalovany
na otev¥eny konec p¥ize, zkrucované pravym zdkrutem a navijené na civku, vyznalujici se
tim, Ze se podélny vldkenny dtvar na perforované ploSe prichodem oblasti saciho pole formuje
do vldkenné bradky, zuZujici se ze své nejvét3i 8i¥ky v misté pFevodu vldken na saci pole,
do hrotové &4sti, naleZ se nabaluje hrotovou &&sti na otevfeny konec p¥fze, odvddi z perforo-

vané plochy proti sméru jejiho pohybu a zkrucuje.
2. Zpisob podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze se hrotovd C4st formuje do tvaru stuZky.

3. Zptsob podle bodu 1, vyznalujici se tim, %e se podélny vldkenny dtvar formuje
do vldkenné bradky symetricky vzhledem ke st¥edni obvodové kruZinici obihajicfho nosice

tvaru vélce.

4. zptisob podle ‘bodu 1, vyznadujici se tim, ¥e se podélny vldkenny Gtvar formuje do
vldkenné bradky nesymetricky vzhledem ke st¥edni obvodové kruZnici obihajiciho nosice

tvaru vélce.

5. Zpisob podle bodu 2, vyznadujici se tim, Ze se hrotovd &&st formuje do tvaru stuZky,

orientované p¥i jednom z okrajd perforované plochy.

6. Zpasob podle bodu 2, vyznafujici se tim, Ze se hrotovd 4st formuje do tvaru stuZky,
jeji% délka je alespon rovna st¥edni délce staplu spféddanych vldken.

7. Zptsob podle bodu 1, vyznalujici se tim, Ze se podélny vldkenny ttvar formuje

do vl4kenné bradky sacim polem.

8. Zpasob podle bodu 7, vyznalujici se tim, Ze se podélny vldkenny dtvar formuje
do vldkenné bradky p¥idavné& vzduchovym proudem, sm&fujicim k ploSe vytvdfené vldkenné
bradky alespoit od jednoho okraje perforované plochy p¥{&né& na sm&r jejiho pohybu.

9. zZplsob podle bodu 7, vyznaldujici se tim, Ze se podélny vldkenny utvar formuje
do vldkennné bradky tvarové neomezenym sacim polem a vzduchovymi proudy, sméfujicimi k ploSe
vytva¥ené vldkenné bradky od krajui perforované plochy pfi¢n& na smér jejiho pohybu.

10. zZp@sob podle bodd § a 9, vyznalujilci se tim, %e vzduchové proudy plsobi na podélny

vlakenny ttvar v Useku, ktery odpovidd délce zuZujici se E&sti vldkenné bradky.
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11. Zpusob podle bodu 7, vyznalujici se tim, Ze se podélny vldkenny Gtvar formuje
do vl4kenné bradky sacim polem a p¥fdavn& odst¥edivou silou.

12, Zpusob podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze se na hrotovou &¢4st vldkenné bradky
privddi alespon jedna nifov4d komponenta, zkrucovand s vytvd¥enou p¥izi do jadrové p¥ize.

13, Zpdsob podle bodu 12, vyznalujfci se tim, Ze se na hrotovou C&st vlédkenné bradky
p¥ivddi alespon jedna jadrové nitov4d komponenta rychlosti shodnou s rychlosti perforované
plochy.

14. Zpisob podle bodu 12, vyznalujici se tim, %e se na hrotovou &&st vldkenné bradky
p¥iv4d{ alespon jedna j&drova nitové komponenta rychlosti rGznou od rychlosti perforované plochy.

15. zpusob podle bodu 1, vyznalujici se tim, %e se do mista zkrucovdni p¥ize p¥ivéadi

alespon jedna ovijeci nitovd komponenta, zkrucovand s p¥izi do ovijené piize.

16. zpisob podle bodu 1, vyznalujici se tim, Ze se na saci pole p¥iv4ddi tok ojednocenych
vléken, snimanych z vy&esdvaciho vdledku rychlosti alespofi shodnou s jeho obvodovou rychlosti.

17. zpusob podle bodu 16, vyznalujici se tim, Ze se tok ojednocenych vldken pied
oblasti saciho pole prostorov& zuZuje.

18. Za¥fizen{ k provaddni zplsobu podle bodu 1, zahrnujici ojednocovaci dstroji, sdruZovaci
dstroji navazujlci na ojednocovaci Gstrojf a opat¥ené obfhajfcim nosilem perforované plochy a saci
hubici{ napojenou na zdroj podtlaku a vytvé¥ejici na perforované plofe saci pole, zkrucovac{ Ustrojf
zaFazené bezprost¥edn& za sdrufovacim dstrojfm, odtahové Gstroji a navijeci dstroji, vyznadujici
se tim, %e obfhajicimu nosi&i (37) perforované plochy (38) jsou p¥ifazeny jednak formovaci
prost¥edky pro formovdni podélného vldkenného dtvaru na sacim poli (49) do vlikenné bradky
(VB) zuZujici se ze své nejvdt3{i B{Ffky v misté& p¥ivodu vldken na saci pole (49) do hrotové
84sti (132), jednak vodid (59) pro odvadéni zkrucované p¥ize (P) ze saciho pole (49) v proti-
sm&ru k pohybu perforované plochy (38).

19. za¥izeni podle bodu 18, vyznalujicl se tim, Ze vodi& (59) je umistén v prodlouZeni
tangencidln{ roviny k obfhajfcimu nosili (37) perforované plochy (38) v oblasti hrotové
&&sti (132) za Ulelem tangencidlnfho odtahu p¥ize (P) ze saciho pole (49).

20. za¥fzenf podle bodu 18, vyznalujici se tim, Ze vodi& (59) tvo¥{ odvdd&ci kandl
(60) pro odvAdé&ni p¥fize (P) ze saciho pole (49).

21. za¥izeni podle bodu 18, vyznadujici se tim, %e vodi& (59} tvofi vstup zkrucovaciho
dstroji (3).

22, za¥fzenf{ podle bodu 18, vyznadujic{ se tim, Ze obfhajicimu nosidi (37) je p¥itazen
vy&esdvaci vale&ek (9), p¥ifazeny t&snd, av3ak bezdotykové k perforované ploSe (38) v oblasti
zal4tku saciho pole (49), p¥iZemf smysl rotace vylesivacfiho védlelku (9) je bpaény ke smyslu
pohybu perforované plochy (38) v mist& p¥isazeni.

23. za¥fzeni podle bodu 18, vyznadujici se tim, %Ze obihajfci{ nosi& (37) je vytvofen
védlcem (39). )

24, za¥izeni podle bodu 18, vyznadujici se tim, %e obfhajici nosi& (37) je vytvofen
komolym kufelem (150).

25, za¥fzeni podle bodu 18, vyzna&ujfci se tim, %e obfhajfci{ nosi¥ (37) je vytvofen
kotoudem (153). '
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26. za¥izeni podle bodu 18, vyznatujfci se tim, Ze obfhajici nosi& (37) je vytvo¥en
nekoneénym pésem (155).

27. zatizeni podle bodu 18, vyznalujfci se tfm, Ze formovaci prost¥edky tvo¥i saci
pole (49), zuZujici se ve sméru pohybu perforované plochy (38).

28. zatizeni podle bodu 27, vyznalujici se tim, Ze saci pole (49) je vytvo¥eno na
perforované ploSe (38) tvarovym hrdlem (48) saci hubice (44) pri¥azené k vnit¥ni strand

perforované plochy (38).

29. zatizeni podle bodu 27, vyznadujici se tim, Ze saci pole (49) pYechdzi ze své
zékladni Z&sti (50), jejiZ &i¥ka (L) je alespon stejné& velkd jako funkdni &i¥ka (Ll) vy8esdva-

ciho vAleCku (9), do zufujici{ se C&sti (51), zakondené koncovou &dsti (52), jeji% &i¥ka
(L2) je ndsobné& men$i neZ Si¥ka (L) zékladni &4sti (50) sacfho pole (49).

30. za¥fizeni podle bodu 29, vyznadujici se tim, Ze koncov4 &4st (52) je vytvo¥ena

prouZzkem (53).

31. za¥fzeni podle bodu 29, vyznalujici se tim, Ze saci pole (49) pYechdzi ze své
z&dkladni C4sti (50) do koncové &&sti (52) symetricky vzhledem ke st¥edni obvodové kruZnici
(54) vdlce (39), jakoZto obihajicfho nosie (37) perforované plochy (38).

32. za¥izeni podle bodu 29, vyznalujici se tim, Ze saci pole (49) p¥echlzi ze své
zdkladni &4sti (50) do koncové Cdsti (52) nesymetricky vzhledem ke st¥edni obvodové kruZnici
(54) vélce (39), jakoZto obihajiciho noside (37) perforované plochy (38).

33. zatizeni podle bodu 29, vyznalujici se tim, Ze zuZujfci se C&st (51) saciho pole
(49) je vytvofena jazykem (55).

34. zatizeni podle bodu 29, vyznalujici se tim, Ze zuZujfci se &&st (51) sacfho pole
(49) je vytvofena klinem (57) p¥echdzejicim do prouZku (53) uspo¥ddaného p¥i jednom z okrajl
(58) valce (39), jakoZto obihajiciho nosice (37) perforované plochy.

35. za¥fizeni podle bodi 30 a 34, vyznaujici se tim, Ze délka proufku (53) je alespon
rovna st¥edni délce staplu spfddanych vléken.

36. za¥fzeni podle bodu 23, vyznadujici se tim, Ze vdlec (39) je otolné& uloZen ve
vybrédni (34) nehybného nosného télesa (6), obklopujficimu bolni sténou (32) tésné&, aviak
bezdotykové perforovanou plochu (38) a ptechdzejicim spojovacim kan&lem (33) do daldfiho
vybréni (12), ve kterém je otolné& uloZen vylesdvaci vdlelek (9) a které pF¥echdzi do odvadéci-
ho kan&lu (60) pro p¥izi (P), na jeho# dsti navazuje vstup zkrucovacfho dstrojf (3), p¥icemz
nejuZs{ misto (61) mezi perforovanou plochou (38) a vnit¥ni sté&nou odvédd¥€ciho kandlu (60)
je situovédno v oblasti koncové Casti (52) saciho pole (49).

37. za¥fzeni podle bodu 36, vyznadujici se tim, %e spojovaci kandl (33) je vymezen
vyletovou hranou (35) a odd&lovaci hranou (36).

38. za¥izeni podle bodu 36, vyznalujfci se tim, Ze ob& vybrédni (34, 12) a spojovaci
kandl (33) jsou zakryty &elné& vikem (14) nosného té&lesa (6), &imZ se vytvd¥{ funkéni prostor,
odd&leny od vn&jsiho prost¥edi.

39. zZa¥izenf podle bodu 38, vyznalujicf se tim, Ze na viku (14) nosného t&lesa (6)
je upravena clona (134) zasahujfcf do dutiny obfhajfcfho noside (37) tvaru vélce (39)

a vytvé¥ejfci na perforované ploSe (38)(saci pole (49).

40. za¥izeni podle bodu 18, vyznadujici se tfm, Ze formovaci prost¥edky tvo¥f jednak
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saci pole (49), zuZujicf se ve sm&ru pohybu perforované plochy (38), jednak spodn{ mezi-
kruhovd nasdvaci $t&rbina (138), upravend ve dnu (65) vybrdni (34) nosného t&lesa (6),

v némZ je otolné ulo¥en obihajici nosié (37) ve tvaru valce (39) a/nebo horni mezikruhové
nasdvacf ¥td&rbina (137), upravena ve viku (14) nosného t&lesa (6), p¥ilem¥ mezikruhova
nasdvaci §térbina (137; 138), jejiZ obloukovd délka odpovidd délce zu¥ujici se &&sti (51)
sacfho pole (49), lefi na bo&nim prodlouZeni perforované plochy (38).

41. za¥izeni podle bodu 18, vyznadujici se tim, %e formovaci prost¥edky tvo¥{ jednak
tvarové neomezené saci pole (49), jednak spodnf mezikruhovd nasdvaci &t&rbina (138) upravend
ve dnu (65) vybrani (34) nosného td&lesa (6}, v ndmZ je otoln& uloZen obihajici nosi& (37)
ve tvaru vélce (39) a horni mezikruhové nasdvaci Sté&rbina (137) upravend ve viku (14)
nosného té&lesa (6), p¥idemZ ob& mezikruhové nasdvacf $tdrbiny (137, 138), jejich? obloukové
délka odpovidd délce zuZujlci se E4sti (51) saciho pole (49), le%f na bo&nim prodlouZeni
perforované plochy (38).

42, Za¥izeni podle bodu 22, vyznadujici se tim, ¥e obvodovd rychlost vy&esivaciho
valetku (9) je nejvyBe rovna rychlosti perforované plochy (38).

43. Za¥izeni podle bodu 36, vyznalujici se tim, %e délka spojovaciho kandlu (33)
je volena tak, Ze vyesdvaci vdlefek (9) je od obfhajicfiho noside (37) odsazen na délku
vét3i nef je prum&rnd délka staplu sp¥ddanych vléken.

44. Za¥fzeni podle bodu 43, vyznadujici se tim, Ze ¥iFka spojovacfho kandlu (33)

se ve smdru toku vldkenného materidlu zmen3uje.

45. za¥izenf podle bodu 23, vyznadujici se tim, Ze vdlec (39) md pldSt s konkdvnim

profilem.
46. Zza¥izeni podle bodu 45, vyznadujici se tim, %e konkdvni profil tvo¥i klin (67).

47. za¥izeni podle bodu 23, vyznadujici se tim, Ze vllec (39) m& v oblasti st¥edni
obvodové kruZnice vodici Zlébek (68).

48, zat¥fzenfi podle bodu 36, vyznadujici se tim, Ze do boénf st&ny (32) vybranf (34)
v oblasti zu¥ujfci se &4sti (51) sacfho pole (49) Ust{f alespon jeden vodici kandl (159,
1597) pro p¥ivod jddrové komponenty (J).

49, Za¥{zen{ podle bodu 21 se zkrucovacim dstrojim, vytvo¥enym dvojici sousmdrnd
rotujfcich zkrucovacich vdlcd, vyzna&ujlcf{ se tim, Ze v jednom ze zkrucovacich vdlecl (707,
717) je upravena obvodovd drdZka (164) pro ovijeci nitovou komponentu (0).

50. za¥izeni podle bodu 36, vyznadujici se tim, Ze odvdd&ci kandl (60) p¥echdz{ na
opané stran& vzhledem k svému Ustf do souose uspo¥ddaného nasdvacfho kandlu (62), napojeného
pfes reguladni klapku (63) na prub&Zny kandl (46).

51. zatizenf podle bodu 50, vyznadujfci se tim, Ze nasdvacf kandl (62) mé v&t3{ pritokovy
prifez nef odvddéci kandl (60).

52. za¥fzeni podle bodu 36, vyznadujici se tim, ¥e do bo&nif stény (32) vybréni (34), v
bezprost¥edn& pf¥ed v¢letovou hranou (35) usti nasdvaci priduch (66).

53, za¥izenf podle bodu 18, vyznadujic{ se tim, Ze obfhaci nosid (37) je vytvo¥en
prstencem (157) s perforovanou plochou (38), upravenou na jeho vnit¥ni plose, ke které
je ptisazen vySesdvac{ vdlelek (9) ojednocovaciho dstroji (1), uspo¥ddaného uvnit# prstence
(157), p¥idem% ke vgéjéimu povrchu perforované plochy (38) je pfisazena saci hubice (44).
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54, Zza¥izenf podle bodu 21, vyznadujici{ se tim, ¥e zkrucovaci Gstrojf (3) tvo¥f jednak
t¥ec{ plocha (167) obfhajiciho nosiCe (37), kterd prechdz{ do perforované plochy (38),
jednak tfecf vdlec (168) t&sn&, avSak bezdotykové piisazeny ke tfeci ploZe (167), jeho¥
smysl rotace je shodny se smyslem oté&feni perforované plochy (38).

19 vykresi




| 263602




. N
. o-

12
6

N

\

NLLLL L Al
S

~

A7

7,
L.

>
/, /
L

G2
IS I

263602

R 4 i

O )

76
82X\

80

=




263602

274
LKL

o7dt

GZl
XA




263602

-
m || &
I i
\ |
| _\/w
_,r.J..T.L._M |
2 N B
R
’ .

o \ / ,
4(.“, 19
[ |

: \
2\
W
| o8

-
)
-
T Te
I { R
1 SN
J.T’ ! o
li | o
1 1
, __...l._.T.L"_
i
\
=\ _
\! "f)&
|
I
m_
1‘_ l{_ T8
@. ! T/|LDJ
L 11 ~
r\.,\/\/ w0

i




263602

43 -~ 77R
48 .
4“ {“ v %‘ - 7
69
45 48
4 ) —

i ',/IIA

41 44



. 263602




263602

w f |
‘ ‘ ". =
s 98 ,
128 b’d\\l\\\\‘/‘\i ) %Q‘
oD ) oo

XQ .

1




263602




263602




263602

139

137

Y OP OO O OO | WeoX
LXK PSS OO IR
o?o?o?o’o?o?..:‘s}_tf r

)

a

..

(IISAAXX

141

65

:..\\.\';\\\'\\\\\A\ v
7
6










263602




263602

Obr..6




263602




263602

/ Obr. 29
| L
L




Obr. 30

263602




263602

| 49 1
?3. ?3 z& Ve \ 1?/9/ 7 128a
— @ _ W e mla"
| TEm—__ (Dusb
8L —~
89

Obr. 1 PV







	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

