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ve vychozi surovinu k vyrobé tékavych kovi

Vyndlez se tykd zplisobu dprsvy pracho-
vych dletd z oceld¥skych peci ve vychozi
surovinu k vyrobé t¥kavych kovl, ze kterymi-
to li¢elem se prachové dlety v obsahu, nap¥{-
klad 3 % hmotnostnich zinku, pouZijf{ n&ko-
likrdt za sebou jako vsdzky do oceldPské
pece, & to voln& nebo ve sm&si e% do z{ské-
ni{ jejich pot¥ebného chemického sloent,
naprikled s obsahem 20 % hmotnosti zinku,
olova, kadmia, cfnu, sodiku a drasliku.
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Vyndlez se tykéd zpdsobu dpravy prachovych udletd z oceld¥skych zkujnovacich zafizeni
ve vychozi surovinu k vyrob¥ t¥kavych kovd, zejména zinku, olove, kadmis, cinu,sodiku a
drasliku.

Prachové dlety z oceldé¥skych zkujnovacich ze¥izeni obsshujfl krom& kysli¥nikd Zeleza
v malém mnoZstvi teké tdkavé kovy. Pro svij maly obsah tdchto t&kavych kovd se jako
vychozi surovina k Jejich vyrob& zndmou technologii nehodf.

Proto se v soufasné dob& k obohaceni t&chto prachovych idletd pouZivd vé&td3inou pyro-
metalurgicky proces, p¥i kterém redukci uhlikem v rotalni peci prob&hne reaskce t3kavych
kovd, kterdé se koncentruji. v kouFovych dletech, ze kterych jsou odstrafovdny a Zelezité
sloZky jsou obsaZeny v praiené predredukované suroving.

Pyrometalurgicky proces Je investiZn& néro¥ny e vyZsduje zna¥né mno%stvi paliva pro
rotedni pece a pro redukci t3kavych sloZek, ddle pro krytf tepelnych ztrdt zefizeni. Deld{
Jeho nevyhodou je to, %e pfedredukovand Zelezitd surovina obsshuje zna¥ny obssh siry, takZe
se nehodi pro pPfimé zpracovdn{ v oceld¥skych pecich a je zpracovédna ve vysokjch pecich,
coZ si v3ek vyZaduje del3{ palivo.

Uvedené nevyhody stdvajlciho zpisobu zpracovéni prachovfch dletd z oceldfskjch peci
se odstrani zpisobem Gpravy prachovfch dletd z oceldFskych zkujhovacich ze¥ffzeni ve vychoz{
surovinu k vyrobé tékagych kovd podle vyndlezu, jeho? podstata spo¥ivd v tom, Ze prachové
dlety se nejménd je¥t¥ jedenkrét vsad{ do oceldPského zkujhovactho ze¥izeni bud volng, nebo
ve smé&si.

Vyhodou zplisobu upravy prachovych dletd z oceld¥skych zkujnovacich zefizeni podle vy-
ndlezu je, Ze dochdzl k jejich obohacovéni t&kevymi kovy a k ochuzovéni o kysli¥niky Zele~
ze, &8im% se ziskd pot¥ebnd surovina k vyrob® tdkavych kovl a ddle to, Z%e se sniZf konednd
mnoZstvi prachovych dletd. '

Pr{klaed

P¥i vyrobd oceli v tandemovych oceld¥skych pecich se primé&rny vyskyt strusky bez
kovovych &dstic pohybuje kolem 130 kg.t_1 oceli. Prim&rny obsah kysli¥niku Zeleza ve
strusce se pohybuje kolem 20 % hmotnosti, tak¥fe nejvy33i prdsada prachovych tletd z oceldi-
skych peci zp&t do oceld¥ské pece &inf asi 0,2x130 kg.i:"1 oceli, co? se rovnd 26 kg.t" oce-
li. Minimdln{ priseda prachovych dletd z oceldPskych peci zp&t do oceld¥ské pece je dand
vyskytem prachu p#i vyrob& oceli v t&chto pecich, ktery se pohybuje kolem 10 kg.t" oceli.
P#i zvolené prisad& prachovych dletd 10 kg.t'1 oceli a prim&rné hmotnosti oceli v oceld¥-
ské peci 200 t, &inf hmotnost prisady prachovych dletd 2 t. Prachové idlety se pfisazovaly
do oceléPské pece Jako souddst struskotvornych briket zhotovenych ze sm&si, ve kterjch
byly obsa¥eny z Jedné t¥etiny, tek%e celkové mnostvi struskotvornych briket ¥inilo 6 t.

Prisazovéni t¥chto struskotvornych briket se provdd&lo tak, %e prvn{ Jejich pFfisazeni
v mno%stvi 4 t se provedlo po nasazeni ocelového odpadu a védpna do predehfivajfci nistéje
tendemové oceldiské pece JeSt® pred zapodetim zkujnovédni, to je v ddobi, které predchdzi
reduk&nim pochodim mezi ?oztavenou struskou a roztavenou kovovou fdzi.

Zbyld &4st tdchto struskotvornych briket v mnoZstvi 2 t byle prisazena po stafeni
p&nivé strusky, p¥ibliZn& v prvni tietind zkujnovéni, to Je v udobf, kdy redukdni pro-
cesy strusky s uhlikem roztavené kovové fdze probihajl nejintenzivndji.

Timto postupem pPisezovédni prachovych udletd z oceldfskych peci zp&t do oceldrské pece,
které pivodnd obsahovaly 3 % hmotnostnich zinku a které se vsazovaly do oceld¥ské pece
pétkrdte za sebou se dosdhlo toho, ¥e p¥i 80% Wlinnosti, co do Jejich obohacovdni
zinkem se ziskale vychoz{ surevina k vyrob& t&kavych kovd o obsshu zinku 12 % hmotnosti.
SouZasné s tim se sni¥ilo mnoZstvi prachovych dletd k del3imu zpracovédni.
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Sm&s prachovych uletd a meteridld nutnych pro zkujnovac{ proces je mo¥no tvarovat do

granuli, pelet, vyliskd a podobné&.

PREDMET VYNALEZU

Zpisob dpravy prachovych dletd z oceldiskych zkujnovacich za¥izeni ve vychoz{ surovi-
nu k vyrobd t&kavych kovd, vyznafeny tim, Ze prachové dlety se alespon jednou vsadi do
oceldbského zkujnovacfho za¥izent.
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