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Dispositif de contr_6|e de fonctionnement synchrone.

%r?smes de métiers Jacquard, caractérisé en ce qu'un objet
provoquant la mise en action d'un détecteur préparateur de
programme est solidement relié & l'arbre de prisme 4, en ce
qu'un objet provoquant la mise en action d'un détecteur prépa-
rateur de programme est associé, par une liaison solide, a

chacune des arétes latérales de prisme et en ce qu'un prisme
5 pentagonal ou hexagonal comporte au moins trois détecteurs

préparateurs 7 de programme.

Dispositif de contrdle de fonctionnement synchrone pour’
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La présente invention est relative & un dispositif
de contréle de fonctionnement synchrone pour les prismes
des métiers Jacquafd.

La documentation 4860 sur les métiers Jacquard
fournie par les Usines Webstuhlbau Karl-Marx-Stadt avec
le dessin 4860-2201. 50 décrit un dispositif de contrdle
du fonctionnement synchrone et de la rotation compléte
des prismes. '

' Ce dispositif utilise les différences de caractéris-
tiques optiques existant entre les différentes surfaces
des prismes. Les prismes des métiers Jacquard sont- en
effet disposés en ligne de telle maniére que le tisserand
ne voit qu'une surface de prisme & la fois.

Si la commutation des prismes ne se fait pas ou

ne se fait que d'une maniére incompléte, les caractéristiques

des surfaces des prismes ne sont pas les mémes. Dans ce
cas, le tisserand doit arréter a la main le métier 3 tisser.

Ce mode de surveillance fait donc intervenir
des facteurs subjectifs qui constituent des sources d'er-
reurs possibles, un manque d'attention du tisserand pouvant
faire subir au métier Jacquard des avaries entrainant de
coliteuses opérations. ,

Le but de l'invention est de permettre la réali-
sation d'un dispositif de contrdle permettant de contrdler
la commutation compléte des prismes quand un seul métier
Jacquard est utilisé et, en plus, une commutation asyn-
chrone lorsque plusieurs métiers Jacquard sont utilisés.
L'invention a également pour but 1'amélioration des
conditions de travail, l'amélioration de la qualité du
tissu et l'augmentation du rendement. 7

Le but de 1l'invention est donc d'assurer le con-
trdle de la commutation des prismes d'un métier Jacquard
et, en cas de rotation défectueuse des prismes, de déclen-
cher un éignal qui provoque,l'érrét du métier a tisser.
L'invention empéche donc, en cas de rotation incompléte



10

15

20

25

30

35

2537166

2 -
des prismes, toute application de l'aréte longitudinale
du prisme (pointe) contre le champ de 1l'aiguille et,
par conséquent, toute avarie ad champ de l'aigﬁille ou
au prisme. De plus, lorsqu'on utilise plusieurs métiers
Jacquard, elle empéche, en cas de commutation asynchrone
des prismes des différents métiers Jacquard, c'est-a-dire
de décalage du modéle de tissu, toute impression des
prismes. 7 )

Ce but est atteint,suivant l'invention, du fait
qu'un objet provoquant le déclenchement d'un détecteur et
préparateur de programme est relié solidement a 1l'arbre
du prisme, qu'un objet provoquant le déclenchement d'un
détecteur et préparateur de programme est associé, par
une llalSOD sollde, a chacune des arétes latérales du
prisme et qu'un prisme & cing ou sixX arétes comporte au
moins trois detecteurs et préparateurs de programme.
L'avantage de 1l'invention consiste en ce que les détecteurs
et préparateurs de programme sont montés & poste fixe sur
le chissis du prisme suivant la division du prisme.

Dans un mode de réalisation de l'invention, chaque
aréte latérale du prisme comporte un code binaire différent
et ce code binaire comporte au moins trois chiffres.

Dans un autre mode de réalisation de 1'invention,
1l'objet pro?oquant le déclenchement du détecteur et prépa-
rateur de programme et le détecteur et preparateur de
programme sont interchangeables.’

Dans un autre mode de réalisation de 1' invention,

une logique d'exploitation permet le contrdle de la com-

mutation compléte ou synchrone des différents prismes.
Dans un autre mode de réalisation, le moment ol
s'effectue l'exp101tatlon dépend du diagramme de mouvement
du métier. _ _
L'invention est décrite ci-dessous d'une maniére
plus détaillée au moyen d'un exemple de réalisation en

se référant au dessin.
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La:fig.'1 repfésente le dispositif de contrdle
du fonctionnement synchrone. - ' '

La fig. 2 représente le dlSpOSltlf de transmission
des signaux.

Le dispositif de contrdle du fonctionnement syn-
chrone est constitué par un dispositif de transmission
des signaux et par un dispositif de contrdle. Le premier
dispositif est constitué par un objet provoquant le
déclenchement d'un préparateur de'programme qui comporte,
comme 1'indique la fig. 2, un disque perforé 1, une bague
d'arrét 2 et une vis de réglage 3. qui permet de fixer
la bague d'arrét 2 sur l'arbre 4 du prisme. Le'disque
perforé 1 comporte trois trous dans le cas d'un prisme
5 pentagonal ou hexagonal et deux trous.dans le cas d'un
prisme 5 de section carrée, suivant la divisién du prisme.
Le dispositif de contféle est constitué par une plaque
de base 6 qui dans le cas d'un prisme 5 pentagonal ou
hexagonal porte trois détecteurs préparateurs de programme
qﬁi, comme le montre la fig. 1, sont des.préparateurs
détecteurs de proximité 7 fonctionnant par induction et
montés suivant la division du prisme. Ces préparateurs
détecteurs de proximité 7 sont répartis sur la circon-
férence passant par les centres des trous du disque per-
foré 1. Le dispositif de contrdle, plus exactement la
plague de base 6, est monté a poste fixe sur le chéssis

" du prisme 8 au moyen de vis et d'écrous 9. La surface

du prisme qui doit &tre appliquée est paralléle au champ
10 de l'aiguille. Les détecteurs de proximité 7 sont
positionnés én agissant sur les vis de réglage 9, exac-
tement en face des trous du diéque perforé 1, pour que

le dlSpOSltlf de contrdle de fonctlonnement synchrone
pulsse 1nterven1r correctement Apres chaque commutation .

- du prlsme 5, c'est-a-dire des que le chéssis 8 du prisme

a atteint le point ol, 4' aprés le prog:ammerde mouvement
du métier, la rotation du prisme 5 est théoriquement ter-
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minée, - la position des trous du disque perforé 1 est
comparée a celle des détecteurs de proximité 7. Le prisme
5 a donc effectué exactement sa rotation lorsque la
surface du prisme est paralléle'au éhamp 10>de l'aiguille.
Comme l'indique la flg. 1, les trois trous du disque
perforé 1 sont en face des détecteurs de proximité 7.

Pour l'exploitation, cette position correspond
par conventlon au signe L, c'est-a-dire que pour les
trois détecteurs de proximité 7 la premidre position de
commutation donne le résultat L, 1., L. Pour les positions
de commutation deux a cing, on a le résultat L, L, O ;
L, 0,0; 0,0, L et 0, L, L. Les détecteurs de proximité
7 sont disposés de telle maniére que, pour la pesition

.~

prisme (saillie) est paralléle au champ 10 de l'aiguille. -
Dans ce cas, le métier a tisser s 'arréte. Lorsque plu51eurs
métiers Jacquard sont montés sur le méme. métier a tisser,
il faut en plus que ile résultat pour chacune des positions
de commutation soit le méme pour tous les metlers Jacquard
pour que le fonctlonnement soit synchrone, c'est-a-dire

pour empécher une déformation ou un déplacement du modéle.

81 ce n'est pas le cas, la machine s 'arréte également.
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7 REVENDICATIONS )
1 - Dispositif de contrdle de fonctionnement syn-

chrone pour prismes de métiers Jacquard, caractérisé en

‘ce qu'un objet provogquant la mise en action d'un détecteur

Py

préparateur de programme est solidement relié & 1'arbre

de prisme (4), en ce qu'un'objet provoquant la mise en
action d'un détecteur préparateur de programme est associé,
par une liaison solide, & chacune des arétes latérales

de prisme et en ce qu'un prisme (5) pentagonal ou hexagonal
comporte au moins trois détecteurs préparateurs (7) de
programme. 7 ' _

2 - Dispbsitif de contrble de fondtionnement syn-
chrone selon la revendication 1, caractérisé en ce que
des détecteurs préparateurs (7) de programme sont montés
a poste fixe sur le chéssis (8) du prlsme suivant la

division dqu prisme.

3 - DlSpOSltlf de controle de fonctlonnement syn-
chrone selon l'une des revendlcatlons 1 ou 2, caractérisé
en ce que chaque aréte latérale du prisme compofte un -
code binaire différent et en ce que ce code binaire est
au moins & trois positions.

4 - DlSpOSltlf de contrdle de fonctlonnement syn-
chrone,selon 1l'une des revendications 1 & 3, caractérisé
en ce que 1l'objet provoguant la mise en action du détecteur
préparateur (7) de programme sont interchangeables.

5 - DlSpOSltlf de contrdle de fonctionnement syn-
chrone selon l'une des revendications 1 a 4, caractérisé
en ce qu'une logique d exploitation permet le contrdle de
la éommutation'complété ou synchrone- des différents prismes
(5). '

6 - DlSpOSltlf de- contréle de fonctlonnement syn-
chrone selon la revendlcatlon 5, caractérlsé en ce que le
moment de l'exploitation dépend du dlagramme de mouvement

du métier. -
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