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Przedmiotem wynalazku jest wurzgdzenie do
korowania kt6d drzewnych.

Stosowane za granica korowarki szwedzkie
typ ,,Cambio” nadajg sie tylko do kléd maga-
zynowanych w wodzie, bo wtedy kora jest na-
moczona i latwiej odchodzi. Przy drewnie su-
chym lub zmarznietym maszyna tego typu
koruje tylko w okoto 50%, a przy wiekszym na-
cisku powoduje znéw duze straty drewna. Ma-
szyny takie sa przystosowane do zakladéw
o rocznym przetarciu 120 — 150 tysiecy m3
i z wodnym magazynem kl6d. Takiego zakladu
nie ma u nas w kraju.

Korowarki finskie typ Veikko III s3 przezna-
czone do papieréwki, a wiec sg lekkiej kon-

*) Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze wsp6l-
twércami wynalazku sg inz. Stanistaw Knot,
mgr Romuald Dziewanowski,
Stanistaw  Smialowski, Tadeusz
i Wincenty Worwa.

J6zef Budzyk,
Skrzypek

strukcji i nie nadajg sie zupelnie do ki6d tar-
tacznych o nieréwnych i zanieczyszczonych -po-
wierzchniach kory. W tych korowarkach
dociska sie klody recznie, co powoduje przeno- -
szenie silnych i szkodliwych dla zdrowia drgan -
na robotnika. Wydajno$é tych maszyn jest zbyt
mata, bo wynosi do 10 tysiecy ms3, a dopuszczal-
na $rednica kiéd tylko do 24 cm. U nas sg kto-
dy o $rednicy do 50 cm.

Korowarka wedlug wynalazku umozliwia ko-
rowanie kl6d tartacznych o réinej wilgotnosci
oraz r6znej grubo$ci kory i moze byé stosowana
do k16d o §rednicy od 14 do 50 cm i dtugosci od
2 do 9 m. Obstuga jest zmechanizowana i tym
samym zostalo wyeliminowane reczne dociska-
nie glowic frezowych do kiéd.

Korowarka wedlug wynalazku jest przedsta-
wiona schematycznie na rysunkach, na ktérych
fig. 1 przedstawia schemat konstrukecji koro-
warki, fig. 2 — glowice freza wraz z prowadza-

" cg go diwignig, w widoku z boku, fig. 3 — glo-



wice freza z dZwignia w widoku z géry, fig. 4 —
glowice freza w widoku z géry, fig. 5 — glo-
wice freza w przekroju, fig. 6 — urzadzenie za-
bezpieczajace klode przed wyrzuceniem,
fig. 7 — szczegbl tego urzadzenia w widoku

z gbry w kierunku A, fig. 8 — widok z boku na.
urzgdzenie obracajgce klode, fig. 9 — to samo -

urzadzenie w widoku z géry.

Z silnika elektrycznego 1 napedza sie za po-
mocg dwoéch przekladni klinowych wal gléwny
5 i pomocniczy 4 Wat 5 przechodzi przez nie-
ruchome tuleje 29, na ktérych sg umieszczone
luzno rurki 30, polgczone spawem z diwignia-
mi frezowymi 9. Ten spos6b umocowania
dZwigni umozliwia ich podnoszenie i opuszcza-
nie bez zmiany obrotéw watu 5. Dfwignie 9 sg
sterowane hydraulicznie za pomocg trzech tréj-
droznych zawor6w 20 doprowadzajgcych ciecz
do trzech cylindréw 8.

Na trzech dZwigniach 9, z przeciwwagami 32,
znajdujg sie frezy, pokazane schematycznie na
rysunku (fig. 4) w obudowie 6, oraz w przekro-
ju na fig. 5. Frezy sg napedzane z walu 5 za
pomoca przekladni klinowej 2 (fig. 3). Po bo-
kach obudowy 6 glowic sg umieszczone odpo-
wiednio wygiete ptozy 34, ktére nastawia sie za
pomocg S$rub, aby uzyskaé wymagang grubo$é
frezowania kory. Frez 6a (fig. 5) jest umieszczo-
ny w obudowie 6 opuszczanej i podnoszonej
walkiem 36, przy czym obudowa  jest umiesz-
czona na wahliwych lozyskach tocznych 35, co
umozliwia samoczynne nastawienie sie freza
w zaleznoS$ci od nieréwnos$ci kory.

Klode podaje sie na woézkach 25 i 26, poza
dwie uzebione na obwodzie tarcze 16, ktére
obracaja ktode. Przesuw klody uzyskuje sie
przez docisk tarczy napedzanej taficuchem 15.
Naped tarcz otrzymuje sie z watu 17 zaopatrzo-
nego w przegub Cardana. Wal 17 jest napedza-
ny z tréjstopniowej skrzynki biegéw 18. Tar-

cza uzebiona 31 zabezpieczajgca klode przed
wyrzuceniem jest umieszczona na dzwigni 11
(fig. 6), dociskanej hydraulicznie z cylindra 10
sterowanego zaworem czterodroznym 19.
D¥wignia 11 jest umieszczona przegubowo na
cylindryeznej podporze 38 (fig. 6 i 7) za pomoca
sworznia z zawleczky, przechodzgcego przez
dwa uchwyty 37. DZwignia 11 jest uruchamiana
hydraulicznie z cylindra 10. DiZwignia 14 uru-
chamiana z cylindra 13 za pomocg czterodroz-
nego zaworu 19 stuzy do zmiany nachylenia
tarcz 16, w zaleznoSci od tego, czy chcemy po-
suwaé klode do przodu czy cofaé ja.

Ponad walem 17 znajduje sie walec zebaty 21
odbierajacy okorowang klode. Walec 21 jest
napedzany z walu 4 za pomocg przekladni stoz-
kowej 22 i lancuchowej 23. Wal 4 napedza réw-
niez pompe zebata 24.

Poczatek klody okorowanej wchodzi na woz-
ki odbierajgce 27 i 28, a przy ukonczeniu koro-
wania kloda opada na walec zebaty 24, ktéry
odsuwa ja wraz z wézkami odbierajgcymi.

Zastrzezenie patentowe

Korowarka do ki6d zaopatrzona w wahadlowo
umocowane glowice frezowe i w oddzielne
urzadzenie dociskajgce klode, znamienna tym,
ze glowice frez6w korujacych sg samonastaw-
ne, umieszczone na diwigniach (9) hydraulicz-
nie podnoszgcych i zaopatrzone w nastawialne
plozy (34), regulujgce gleboko§¢ skrawania ko-
ry, a urzadzenie dociskajgce klode stanowi uze-
biona tarcza (31), sterowana hydraulicznie
z cylindra (10) za pomocg dZwigni (11).
Rejon Przemysiu LeSnego
w Krakowie
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Zastepca: mgr inz. Eugeniusz Mirecki
rzecznik patentowy
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