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(57) Die Erfindung bezieht sich auf die Entwasserung von Stahlspundwanden zum Abbau des Wasseriiberdruckes auf
der Landseite, insbesondere bei Kaianlagen. Ziel und Aufgabe der Erfindung ist es, eine Entwésserungskonstruktion
zu schaffen, die beim Einbringen der Spundwand ohne einen zusétzlichen nachtréglichen Arbeitsgang eingebaut
wird. Das Wesen der Erfindung besteht darin, daB in die Spundwand Konsolbleche und Haltebleche emgeschwelfst

- werden als Halterung fiir Haufwerksporige Filterbetonelemente bzw. vorgefertigte geotextilumhiilite Kiesfilter.
Nachdem die jeweilige Rammeinheit der Spundwand so tief gerammt ist, daR diese Halterung die Rammebene
erreicht, werden die Filterbetonelemente in die Halterung eingesetzt und mit der Fortsetzung der Rammung wird die
Entwiasserungskonstruktion auf die geplante Tiefe gebracht und ist damit fertig eingebaut.
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Titel

Spundwandentwisserung

Anwendungsgebiet

Die Erfindung bezieht sich suf eine Spundwandentwidgserung
flir Stahlspundwénde,‘Spundwandentwésserungen werden zum
Abbau des VWasgseriiberdruckes asuf der Landseite von Spund-
winden, insbesondere bei Kaianlagen, vorgesehen.v

| Charakteristik der bekannten technischen Lﬁsungén

Zur Entwdsserung von StahlspundWénden werden in deren Stege
im Wasgserlinienbereich Entwisserungsschlitze eingearbeitet -
und dahinter, also landseitig, ein Kiesfilter eingebaut. Bei
einer anderen Kongtruktion wird stati des Kiesfilters ein
Filter aus wasserdurchlissigem haufwerksporigen Beton ver-
wendet, der entweder als Fertigteil oder als Ilonolithbeton
in die landseitigen Nischen der als Faltwerk ausgebildeten
Stahlgpundwand eingebaut wird. Zur Verbesserung der Filter-
-elgenschaften werden zwischen dem Kies bzw. haufwerksporigen
Beton und dem anstehenden Boden Geotextilien angeordnet.

Es ist auch eine Spundwandentwisserung bekannt, bei der eine
Drainageleitung hinter der Spundwand verlegt wird, die an
Ventile oder Riickstauklappen angeschlossen ist. Kiesfilter
und Drainageleitungen konnten bigher nicht zuverldssig,
langlebig und funktionssicher konstrutiert werden. Entwedér
versandeten gie oder es erfolgten Ausspiilungen.



Nachteilig bei allen bekannten Spundwandentwisserungs-
systemen ist, daB sie nach dem Eintreiben der Spundwand
in den Untergrund in einem besonderen Arbeitsgang nach-
tréglich eingebaut werden miissen. Da sie im Wagserspiegel-
bereich eingebracht werden miissen, ist ihr Einbau kompli-
ziert, teuer, zeitaufwendig und unzuverlissig.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung stellt sich das Ziel, eine Spundwandentwis-
serung fﬁr.StahlspundWénde zu schaffen, deren Einbau un-
kompliziert mit einer hohen Produktivitidt realisiert werden
kann und dadurch die Nachteile des Standes der Technik
vermieden werden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

- technische Aufgabe
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Spundwand-
entwésserung fiir Stahlspundwiinde zu entwickeln, die beim
Eintreiben der Spundwinde in den Untergrund im gleichen
technologischen Arbeitsgang mit eirngebaut wird und einen
- gesonderten nachtridglichen Arbeitsgang fiir das Einbauen
der Entwisserung iiberfliissig macht;

- Merkmale der Erfindung ]
Gem#B der BErfindung werden in die landseitigen Spundwand-
nischen Konsolbleche eingeschweiBit, die schrig angeordnet
sind und als untere Halterung fiir an sich bekannte Filter-
fertigleile sowie als Verdringungsspitze dienen. Erfin-
dungsgeméB hat das Konsolblech einen Verdréngﬁngsvorsprung
um den Erddruck vom Filterfertigteil und seiner Geotextil-
bespannung beim Eintreiben abzuschirmen. Brfindungsgemis
wird ein Sandpolster zwischen Kongolblech und Filterfertig-
teil angeordnet.
Erfindungsgemss wird ein oberes Halteblech an der Spund-
wand angebracht, welches die obere Halterung des Filter-
fertigteiles bildet.,



Erfindungsgem&Bl konnen in das Pilterfertigteil lang-
wirkende Fungizide eingebaut werden, mit denen die Ent- -
widgserungsschlitze vom Zuwachsen freigehalten werden.
Erfindungsgemédl konnen in das Filterfertigteil Anoden fiir
KathodenschutzmaBnahmen eingebaut werden.

Erfindungsgemidl kann das Filferfertigteil aus mehreren
wasserdurchléssigen Betoneinzelteilen libereinander aufge-
baut werden, wobei die Einzelteile mit Nocken ineinander-
greifen. ’

Erfindungsgeméﬁ kann ein Filterfertigteil, bestehend aus
 einer PFilterkiesfiillung in einer Geotextilumhiillung verwen-
det werden, wobei bei Bedarf Quermatten eingebaut werden
konnen, die mit den Seitenwandungen zugfest verbunden sind.
Ein besonderer Vorteil ist, daB die Spundwandentwisserung
nach der erfindungsgemédfen Losung bei Bedarf problemlos auch
tiefer unter der Wasserlinie angeordnet werden kann, als es
bisher der Fall war, z. B. um das Zuwachsen der EntwHsse-
rungsschlitze zu verhindern.

Gem&B der erfindungesméfigen Losung werden an sich bekannte
Kiesfilter oder haufwerksporige Filterbetonfertigteile, die
mit einem an sich bekanniten Geotextil hinterspannt bzw. ein-
gehiillt sind, in die landseitigen Nischen einer Stahlspund-
wand vor der Rammung eingesetzt und erfindungsgemiB beim
BEintreiben der Stahlspundwand in den Untergrund auf die
EZinbautiefe gebracht.

Ausfihrungsbeigpiel

Die erfindungsgemiifie épundwandentwﬁsserung g0ll anhand von
vier Ausfihrungsbeispielen n#her erliutert werden.
Ausfiihrungsbeispiel 1 zeigt die Anwendung der erfindungsge-
uméfen Losung bei einer Spundwand aus U-Profilen.

Ausfiihrungsbeispiel 2 zeigt die Anwendung'der érfindungsge-
méBen Losung bel einer Spundwand aus Z-Profilen.
Ausfihrungsbeispiel 3 zeigt den Aufbau des Filterfertigtei-
les bestehend aus mehreren Einzelteilen.



Ausfithrungsbeispiel 4 zeigt den Aufbau eines Filterkies-
fertigteiles beil Verwendung einer Geotextilumhiillung,
dessen Seitenwandungen durch Quermatten verbunden sind.

Es zeigen: '
Fig. 1 einen Léngsschnitt bei einer Spundwand aus U-Profilen
Fig. 2 einen Querschnitt bei einer Spundwand aus U-Profilen

Fig. 3 einen Léngsschnitt bei einer Spundwand aus Z-Profilen
Fig. 4 einen Querschnitt bei einer Spundwand aus Z-Profilen
Fig. 5 einen Léngsschnitt des Aufbaues des Filterbetonteiles

aus mehreren Einzelteilen
Pig. 6 einen Léngsschnitt mit Kiesfilter in elnem Geotextll-
behaltnls

Ausfﬁhrungsbeispiel 1 , _

Entsprechend den Fig., 1 und 2 ist das zur Iandseite offene
U-Profil der Spundwand 15 vor dem Rammen mit dem Konsol-
blech 3 und der Halterung 6 ausgeriistet worden. Die Spund-
wandschlitze 7 kdnnen vor oder nach dem Rammen eingebrannt
werden. Das Konsolblech weisgt den Verdréngungsvorsprung 4

und eine als Halterung dienende Abkantung 22 auf.

Wenn die Rammeinheit der Spundwand 15 so tief gerammt worden
ist, daB sich das Konsolblech 3 unmittelbar iiber der Ramm-
ebene 14 befindet, wird dasKiespolster 5 auf dem Konsolblech
eingebracht und dann das Pilterbetonfertigteil 1, welches mit%
dem Beotextil 8 bereits hinterspannt ist, an der Montagedse 9
mit Hilfe der Rammwinde von oben hinter der oberen Halterung 6
in die landseitige Spundwandnische 23 eingesetzt und auf das
Kiespblster 5 des Konsolbleches 3 aufgesetzt. ,

Die Geotextilhinterspannung 8 ist seitlich herumge fithrt und
als Geotextilrand 24 an den konischen Seiten des Pilterbeton-
fertigteiles 1 angeklebt, so daB dieser Geotextilrand 24 Dbeim
Einpressen in die ebenfallg konische Spundwandnische 23 die
Fuge zwischen Filterbetonfertigteil 1, 2 und Spundwand 15 ab-
dichtet. Ein Geotextillappen 25 dient als zusitzliche Dichtung.
Falls erforderlich, kann zur Schonung des Geotextils vor
Uberdehnungen ein Ziehblech 12 eingesetzt werden, welcheg nach
der Beendigung des Rammens wieder gezogen wird. Normalerweise
wird dieses Ziehblech 12 durch den Verdringungsvorsprung 4
Jjedoch iiberfliissig.



Hach dem Einsetzen deg Filterbetonfertigteiles 1 wird das
Rammen fortgesetzt und zu Ende gefilhrt und damit ist die
Spundwandentwisserungskonstruktion auf die projektmiBige
Tiefe gebracht und fertig eingebaut.

Ausfiihrungsbeisgpiel 2

Entsprechend den Fig. 3 und 4 werden die beiden spiegel-

- bildlich angeordneten Z-fdrmigen Spundwandprofile 11 durch

das Binschweiflen des Kongolbleches 3 und des Haltebleches 6

zu einer Rammeinheit zusammengefaBt und miissen als Ramm-
 einheit gerammt werden. Der Einbau erfolgt wie im Ausfithrungs-
beisgpiel 1.

Ausfiihrungsbeisgpiel 3

Entsprechend der Fig. 5 wird das Filterbetonteil aus mehreren
Einzelteilen 16 aufgebaut. Die EGinzelteile weisen Nocken 17
auf. Das Geotextil 8 bekleidet auch die Stirnseiten der
Hinzelteile.

Der Einbau erfolgt wie im Ausfilhrungsbeispiel 1:

Ausfihrungsbelispiel 4

Entsprechend der Fig. 6 besteht das Filterkiesfertigteil 18
aus einer Geotextilumhiillung 19 mit Quermatiten 20 und einer
Filterkiesfiillung 21. Der Eimbau erfolgt wie im Ausfilhrungs-
beispiel 1. '

Geotextilumhiillung 19 und Quermétten 20 gind durch einge=~
arbeitete Stahlbinder verstirkt.



Erfindungsanspruch

1. Spundwandentwédsserung von Stahlspundwinden bei vor-
wiegend landseitigem Wasseriiberdruck mit Hilfe von
im zu entwissernden Bereich eingearbeiteten Entwis=-
serungsschlitzen und in den landseitigen Spundwand-
nischen befindlichen Filtern aus Kiesfiillung oder
haufwerksporigem Beton, dadurch gekennzeichnet, da8
Filterbetonfertigteile (1, 2) oder Filterkiesfertig-
teile (18) auf in die Spundwandnigchen (23) einge=-
schweiBte Konsolbleche (3) aufgesetzt und hinter eine
obere ‘Halterung (6) der Spundwand (15) eingesetzt sind.

2. SpundwandentWésserung nach Pkt. 1 dadurch gekennzeichnet,
deS die Konsolbleche (3) so eingeschweiBt sind, daB sie
einen nach unten gerichteten Keil ergeben, und mit einem
Verdréngungsvorsprung (4) und einer nach oben gerichte~
ten Abkantung (22) versehen sind.

.3+ Spundwandentwésserung nach Pkt. 2. dadurch gekemmzeichnet,
da zwischen Konsolblech (3) und Unterfliche des Filter-
betonfertigteiles (1) bzw. (2) oder des Filterkiesfertig-
teiles (18) ein Kiespolster (5) angeordnet ist.

4. Spundwandentwiisserung nach Pkt. 1.bis 3. dadurch ge-
kennzeichnet, daB in den Filterfertigteilen (1), (2), (18)
eine Fungizidladung und oder Opferanode (13) eingebaut
ist.

5. Spundwandentwégserung nach Pkt. 1. bis 3. dadurch ge~-
kennzeichnet, daB das Filterbetonfertigteil (1), (2)
mit einem Geotextil (8) hinterspannt ist.



.

8.

9.

10.

Spundwandentwdsserung nach Pkt. 1. bis 5. dadurch -
gekennzeichnet, daB die Geotextilhinterspannung (8)
bis zu den konischen Seiten herumgefithrt und dort
als Geotextilrand (24) angeklebt ist und daB dort
auBerdem ein loser Geotextillappen (25) vorhanden
ist. ’

Spundwandentwdsserung nach Pkt. 1. bis 6. dadurch
gekennzeichnet, daB die Pilterbetonfertigteile (1)
aus mehreren Einzelteilen (16) zusammengesetzt sind,
zwischen denen sgich Géotextillageﬁ (8) befinden und
die mit Nocken (17) miteinander veérzapft sind.

Spundwandentwisserung nach Pkt. 1. bis 3. dadurch
gekeﬁnzeichnet, daB das Filterkiesfertigteil (18)
aus einer Filterkiesfiillung (21) und einer Geo-
textilumhiillung (19) besteht.

Spundwandentwisserung nach Pkt. 1. bis 3. und 8.
dadurch gekennzeichnet, daB die Geotextilumhiillung
(19) mit Geotextilquermatten (20) verbunden ist.

Spundwandentwidsserung nach Pkt. 1. bis 3., 8. und 9.
dadurch gekennzeichnet, daB die Geotextilumhiillung
(19) und die Geotextilquermatten (20) mit einge-
arbeiteten Stahlbindern verstidrkt sind.
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