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Sposéb otrzymywania cieklych nawozéw wieloskladnikowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymy-
wania- cieklych nawozéw wieloskladnikowych, za-
wierajgcych azot, fosfor i potas, z kwasu fosforo-
wego ekstrakcyjnego, nawozowej soli potasowej
i amoniaku.

Znane metody otrzymywania wieloskladniko-
wych nawozéw cieklych z kwasu ortofosforowego
posiadaja szereg wad. Na przyklad w czasie zo-
bojetniania kwasu ortofosforowego amoniakiem
do pH = 6,8 powstaje w roztworze duza objgtos-
ciowo ilo§é osadu szlamowego, ztozonego na przy-
klad ze zwiazkéw glinu, zelaza, fluoru. Osad ten
powoli sedymentuje i jest bardzo trudny do od-
filtrowania. .

Po klopotliwym oddzieleniu osadu dodaje sig
do roztworu sél potasows, przewaznie chlorek po-
tasowy -w celu uzyskania tréjskladnikowego na-
wozu plynnego.

Zastosowanie termicznego kwasu fosforowego,
wolnego od wymienionych wyze]j zanieczyszczer,
pozwala omingé trudnoSci zwigzane z wydziela-
niem sie szlamowego osadu powstajagcego przy
amonizacji kwasu ekstrakcyjnego, jednakze kwas
termiczny jest znacznie drozszy i nie zawsze do-
stepny.

Radykalnym rozwigzaniem problemu trudno od-
dzielajacych si¢ osadéw jest takze uprzednia prze-
rébka kwasu fosforowego na kwas superfosforowy.
Kwas superfosforowy zawiera skondensowana

" formy kwasu fosforowego tworzgce zwigzki kom-
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pleksowe z zawartymi w kwasie zanieczyszczenia-
mi, dzieki czemu w czasie amonizacji nie wytira-
caja sie te zanieczyszczenia lecz pozostaja w roz-
tworze. Dodatkowa korzy$cig jest mozliwo$§é uzy-
skania wyzszych stezen skladnikéw w ciekiyn
gotowym nawozie. Przerébka na kwas superfos-'
forowy jest jednakze kosztowna, a postepujgca
w czasie magazynowania hydroliza polifosforanéw
powoduje, Ze nawozy ciekle tego typu nie sg cai-
kowicie zabezpieczone przed wytrgcaniem sie osa
dow w czasie dluzszego magazynowania. ‘

Sposéb wedlug wynalazku umozliwia otrzymy-
wanie klarownych i trwalych cieklych nawozéw
wieloskladnikowych ze zwyklego ekstrakeyjnego
kwasu ortofosforowego, przy czym trudnosci
zwigzane z wydzielaniem sie osadu w czasie amo-
nizacji zostajg w znacznym stopniu wyeliminowa-
ne. Stwierdzono, ze mozna znacznie polepszyé sc-
dymentacje i filtrowanie powstajgcych osadow,
jezeli zmieni sie kolejno$é dodawania skladnikow
do roztworu kwasu fosforowego.

Spos6b. wedlug wynalazku polega na dodawaniu
do kwasu fosforowego wymaganej iloSci chlorku
potasowego przed zakonczeniem amonizacji roz-
tworu. W tym celu najpierw rozpuszcza sie w
kwasie fosforowym calg potrzebng ilo§é chlorku
potasowego, a nastepnie uzyskany roztwér amo-
nizuje sie do pH = 6,5—7,5 lub tez chlorek potaso-
wy dodaje sie sukcesywnie w czasie amonizacji ¢o
PH =4—5, py czym dopiero amonizuje sie do
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koncowego pH =6,5—7,5 lub tez najpierw wstep-

nie-amonizuje si¢ kwas fosforowy do pH = 2,5, to
jest do punktu, w ktéorym-* jeszcze nie nastepuje
wydzielanie sie osadu, dodaje sie calg ilo§é chlor-
ku potasowego, a mastepnie amonizuje do konco-
wego pH = 6,5—1,5.

Uzyskane w ten sposob roztwory zawierajg za-
wiesine fluorokrzemianéw wzglednie fosforanow
glinu, zelaza i potasu bardzo szybko sedymentu-
jaca, tworzaca w krotkim czasie osad stanowi:i-
cy nie wiegcej niz 15—250/y objetoSci roztworu.
Wedlug wynalazku, gléwng cze$é klarownego roz-
tworu oddziela sie od osadu droga dekantacji, za$
opadniety osad utylizuje sie osobno, lub tez pod-
daje filtracji i przemywaniu wodg, przy czym
odsgczony roztwér laczy sie z roztworem zde-
kantowanym a poptuczyny wykorzystuje sie do
rozcienczania wyjSciowego kwasu fosforowego.
Odsaczony i przemyty osad zawiera okoto 160/
fluoru w przeliczeniu na suchg substancje i moze,
jako produkt odpadowy stanowié surowiec wyj-
Sciowy do otrzymywania zwiazkéw fluoru.

Dane dotyczgce szybko$ci sedymentacji dla spo-
sobu wedlug wynalazku podano w ponizszej tab-
licy.

Szybkkosé
sedymen-
tacji zawie-
siny w 80°C
(cm, godz.)

Sposoéb otrzymywania

nawozu plynnego Uwagi

1 2 3

dekantat
zwyKkle
metny

1. Amonizacja ekstrak-
cyjnego rozrtieaczo-
nego kwasu fosforo-
wego bez wczedniej-
szego dodetku KCl.
Sposéb  wedtug wy-
nalazku:

0—14

2. Dozowanie staiego
technicznego lub na-
wozowego chlorku
potasowego do roz-
cienczonego ekstrak-
cyjnego kwasu fos-
forowego i amoni-
zacja

dekantat
klarowny
pcdobnie
w dalszych
purktach

65—178

3. Dozowanie  nawo-
" zowego KCl w for-
mie wodnego roz-
tworu do rozcien-
czonego kwasu fos-
forowego i amoni-
zacja okoto 60
4. Dozowanie kwasu
fosforowego do wod-
nego roztworu na-
wozowe]j soli potaso-

wej i amonizacja okolo 50
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“tyczny sposoéb,

5. Jednoczesne dozo-
wanie wodnego roz-
tworu soli potaso-
wej i gazowego a-
nioniaku (przed o-
siggnieciem pH =
= 4—5) i amoniza-

cja koncowa okoto 65

6. Amonizacja kwasu
fosforowego do pII
=25, dozowanie
soli potasowej i a-

monizacja koncowa okolo 50

Otrzymany roztwor klarowny mozna w zalez-
no$ci od potrzeby wzbogacaé dodatkowymi sktad-
nikami nawozowymi, zwlaszcza azotem na przy-
ktad w postaci saletry. amonowej lub mocznika,
srodkami ochrony roflin i mikroelementami.

Przyktad I. Do kwasu ortofosforowego za-
wierajacego 63 kg P205 (w 557 kg roztworu w
razie zastosowania statej soli potasowej lub 238 kg
roztworu w przypadku wykorzystania wodnego
roztworu KCl) dodaje sie chlorku potasowego sta-
lego lub w roztworze w ilo$ci 69 kg w przelicze-
niu na KO (masa roztworu 452 kg). Po dokiad-
nym wymieszaniu skladnikéw, zobojetnia sie tg
mieszanine gazowym amoniakiem do pH = 7.

Roztwor po amonizacji kieruje sie do odstoj-
nika, gdzie w ciggu okolo 150 min zachodzi se-
dymentacja osadu. Klarowny roztwér dekantuje
sie a pulpe z osadem filtruje. Filtrat miesza sie
z dekantatem i w efekcie uzyskuje sie 645 kg
trojsktadnikowego nawozu pitynnego, zawierajg-
cego 219/, substancji odzyweczych w proporcii
N:P205:Ks0=3:9:09.

Poptuczki z przemycia osadu w czasie filtrowa-
nia zawraca sie do procesu dla rozcienczania wyj-
$ciowego kwasu fosforowego, a osad w iloSci 57 kg
stanowi produkt odpadowy, bedacy surowcem do
przerobu na odpowiednie zwigzki fluorowe.

Przyktad II. Proces otrzymywania wielo~
sktadnikowego nawozu ptynnego przebiega w iden-
jak opisano w przyktadzie I do
momentu zmieszania dekantatu z filtratem, to jest
uzyskania 645 kg nawozu. Nastepnie do 100 kg
nawozu dodaje sie 12,5 kg mocznika i uzyskuje
nawdéz plynny zawierajacy 249/, substancji odzyw-
czych w proporcji N :PoO5:KeO=8:8:8. Op-
rocz mocznika dodaje sie w zaleznoSci od potrze-
by niewielkie iloSci substancji zawierajgcych man-
gan, cynk, miedz, bor, kobalt, molibden, bedacych
mikroelementami oraz $rodkéw ochrony roslin.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposodb otfrzymywania cieklych nawozéw wie-
loskladnikowych z ekstrakcyjnego kwasu fosforo-
wego, amoniaku i rozpuszczalnej w wodzie soli
potasowej, znamienny tym, ze sél potasowy do-
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daje sie do roztworu kwasu fosforowego przed
zakonczeniem jego amonizacji przy pH = 6,5—17,5,
to jest przed amonizacjg, lub w czasie amoniza-
c¢ji do pH =4—5 lub po pierwszym stopniu amo-
nizacji do pH =25, po czym z uzyskanej zawie-
siny po sedymentacji dekantuje sie klarowny roz-
twor cieklego nawozu.
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2. Sposéb wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
do klarownego roztworu cieklego nawozu wprowea-
dza sie inne skladniki nawozowe, S§rodki ochrony
ro$lin lub substancje wplywajgce na wzrost
wzglednie dojrzewanie roélin.
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