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Patentanspruch:

Vorrichtung zum automatischen Tauchen, vorzugsweise von schwimmfahigen losen Giitern in oben verschlieR3-
baren offenen Behaltern, dadurch gekennzeichnet, dal} ein iiber einen an sich bekannten Getriebemotor (4)
angetriebener, auf einer Briickenkonstruktion (1) befindlicher verfahrbarer elektrischer Hochhubwagen (2)
mit einem an einer Gabelkonstruktion (3) angeordneten Abdeckwinkel ausgeriistet ist, der aus rechtwinklig
miteinander verbundenen Schenkeln besteht, wobei der obere Schenkel als zum jeweiligen Behalter (9)
passender Deckel (6) und der untere Schenkel als Gegendruckhebel (5) entsprechend der Behilterart aus-
gebildet ist, des weiteren dadurch gekennzeichnet, dall der Abdeckwinkel an der Gabelkonstruktion (3)
drehbar und in der Hohe unter Federspannung verschiebbar gelagert ist.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Vorrichtung zum automatischen Tauchen wird zweckmaRigerweise dort angewandt, wo lose schwimmende oder nicht
schwimmende Stlickglter in gleichférmigen oben offenen Behéltern vorhanden sind, die durch Tauchen in ein flissiges
Medium oberflichenbehandelt werden sollen, z.B. Apfel in GroRkisten.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Aus der Praxis ist ein Verfahren bekannt, bei dem Deckel auf Behalter manuell befestigt und die Behélter mittels Flaschenzug

in eine Ldsung gesenkt werden. Bei diesem Verfahren sind zusatzliche Hilfskrafte flr das standige Anbringen bzw. Entfernen
der Deckel erforderlich, es verlauft auRerdem diskontinuierlich und ist deshalb in seiner Leistung begrenzt.

In der Praxis wird auch mit einer am Flaschenzug befindlichen, mit einem Deckel versehenen von oben fassenden pneumatisch
arbeitenden Hubzange gearbeitet. Bei diesem Verfahren ist flir das Befestigen, Tauchen und Ldsen eine zusatzliche Arbeitskraft
notig. Das Verfahren verlduft diskontinuierlich und ist deshalb in seiner Leistung begrenzt.

Des weiteren ist aus der Praxis ein Verfahren bekannt, bei dem der Deckel manuell aufgeschraubt, die Behalter aber maschinell
unter die Bligel der Schwemmentleerung der Obstsortieranlage durchgezogen werden. Auch bei diesem Verfahren sind
standig Hilfskrafte flir das Anbringen und Entfernen der Deckel notwendig.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es daher, eine Vorrichtung zu entwickeln, bei der das Schlie3en der Behalter automatisch erfolgt, Arbeitszeit
eingespart, die Arbeit erleichtert und die mdgliche Leistung erhéht wird.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, durch einen entsprechend konstruierten Klammermechanismus in Verbindung mit
einer an sich bekannten Hubeinrichtung und einem automatischen Behéltertransport das Tauchen von Stlickgltern in oben
verschliebaren Behéltern zu automatisieren.

Erfindungsgemaf wird die Aufgabe dadurch gelost, da® die Vorwéartsbewegung eines elektrischen Hochhubwagens dazu
genutzt wird, einen Klammermechanismus Uber einen Behalter zu legen und in dieser Stellung zu arretieren. Der Behalter wird
in diesem Zustand der Tauchldsung zugefuhrt. Danach wird die Arretierung geldst, der Deckel abgehoben und der Vorgang
wiederholt.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Vorrichtung zum automatischen Tauchen soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispie! erlautert werden.
Die zugehodrigen Zeichnungen zeigen:
Figur 1: Vorrichtung zum automatischen Tauchen

Technologischer Ablauf — Querschnitt
Figur 2: Ausschnitt A aus Figur 1

Gabelkonstruktion mit Abdeckwinkel
Figur 3: Vorrichtung zum automatischen Tauchen von zwei Behaltern — Draufsicht
Die Vorrichtung zum automatischen Tauchen besteht aus einer Briickenkonstruktion 1, die in ihrer Hohe und
Uberbriickungsweite durch die Behalter 9 bzw. durch die notwendige Hubh&he des elektrischen Hochhubwagens 2 bestimmt
ist. Die Brickenkonstruktion 1 steht Gber einer elektrischen Zuflihrungsrollenbahn 11 und einer mit Tauchlésung 15 geflliten
Wanne 16. Auf der Briickenkonstruktion 1 befindet sich ein elektrischer Hochhubwagen 2, der mit Hilfe eines fest an der
Briickenkonstruktion 1 befestigten Getriebemotors 4 bewegt wird. An der entsprechend der Hohe des Behalters 8 ausgefahrenen
Hubgabel des elektrischen Hochhubwagens 2 ist eine Gabelkonstruktion 3 so befestigt, daf} sich die zur Gabelkonstruktion 3
gehdrenden Hubgabeln unterhalb der Brickenkonstruktion 1 in Hohe der elektrischen ZufUhrungsrollenbahn 11 unter dem zu
tauchenden Behélter 9 befinden. Die Gabelkonstruktion 3 besitzt Uber ihren Hubgabeln in Hohe des zu schlieRenden Behalters
9 Verschiebelaschen 10, in denen sich die Gelenkwelle 12 befindet. Die Gelenkwelle 12 stellt gleichzeitig den drehbaren
Winkelpunkt des aus Deckel 6 und Gegendruckhebel 5 bestehenden Abdeckwinkels dar. Uber dem Deckel 6 befindet sich an
der Gabelkonstruktion 3 eine Halterung, an der der Deckel 6 mittels einer Zugfeder 8 angehoben wird. Vom Deckel 6 zu der
Halterung befindet sich die Arretierung 7, die bei Deckelsenkung einrastet, durch einen Elektrokontakt 13 wieder geldst wird
und dadurch den Deckel 6 wieder freigibt. Um UnregelmaRigkeiten der Behalter 9 auszugleichen, wird die Gelenkwelle 12
durch Spannfedern 14 in der Verschiebelasche 10 flexibel nach unten gehalten. Der technologische Ablauf gestaltet sich wie
folgt: Auf der elektrischen Zufiihrungsrolienbahn 11 werden ein oder zwei Behélter 9 vor die Vorrichtung zum automatischen
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Tauchen gerolit. Die Vorrichtung zum automatischen Tauchen bewegt sich auf der Briickenkonstruktion 1 so an die Behaiter 9
heran, daR die Hubgabeln der am elektrischen Hochhubwagen 2 befindlichen Gabelkonstruktion 3 unter die Behalter 9 fassen.
Durch das Heranfahren der Gabelkonstruktion 3 gegen den Gegendruckhebel 5 wird der Deckel 6 unter Spannung der Zugfeder
8 Uber die Behalter 9 gedeckt und durch die Arretierung 7 gesperrt. Ungleichmafige Behalterhdhen werden durch die
Spannfedern 14 in den Verschiebelaschen 10 ausgegilichen. Die so verschlossenen Behalter 9 werden mit dem elektrischen
Hochhubwagen 2 angehoben, zur mit Tauchldsung 15 gefliilten Wanne 16 gefahren, dort getaucht, ausgehoben, zurlickgefahren
und auf der elektrischen Zufihrungsrollenbahn wieder abgesetzt. Die Arretierung 7 wird durch Elektrokontakt 13 entsperrt.
Durch weiteres Zuriickfahren des elektrischen Hochhubwagens 2 wird der Druck von dem Gegendruckhebel 5 genommen, und
die Zugfeder 8 hebt wieder den Deckel 6 in die Ausgangsstellung. Auf der elektrischen Zufiilhrungsrollenbahn 11 werden die
getauchten Behalter 9 weggeférdert und durch neue Behalter 9 ersetzt.
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