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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do bez-
pylowego szlifowania réznorodnych powierzchni,
zwlaszcza. tynkéw Sciennych oraz powierzchni
z tworzyw sztucznych i drewna.

Dotychczas znane jest urzadzenie do szlifowania

z odpylaniem skladajgce sie z tarczy Sciernej na- .

pedzanej przez silnik i wentylatora. Tarcza Scierna
i wirnik wentylatora osadzone sa na wspdlnym
wale, ktéry moze byé zarazem walem silnika. Wne-
trze obudowy podzielone jest na komore wirnika
wentylatora i komore tarezy S$ciernej, przy czym
przegroda miedzy komorami dochodzi do osi albo
jest zaopatrzona w otwory rozmieszczone w poblizu
osi. Wylot z wentylatora zakonczony jest workiem
filtracyjnym.

Opisane wyzej urzadzenie jest zamocowane trwale
do stanowiska pracy, konieczne jest wiec dostarcza-
rie do tego miejsca przedmiotéw, ktérych powierz-
chnie majg byé poddane szlifowaniu. Dlatego znane
urzgdzenie nie moze byé wykorzystane do szlifowa-
ria elementéw zwigzanych trwale z pewnym obiek-
tem, np. tynkéw $ciennych, podiég itp. Wadg urza-
dzenia jest réwniez konieczno$é zastosowania sil-
nika o duzej mocy, co zwieksza ciezar i gabaryty
rozwigzania.

Celem wynalazku jest opracowanie urzadzenia do
bezpylowego szlifowania, ktére nie posiada wad do-
tychczasowych rozwigzan.

Cel ten zostal osiggniety dzieki zamocowaniu na
jednym kohicu watlu silnika napedowego, od strony
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2
komutatora, §limaka, ktéry wspélpracuje ze $li-
macznicg osadzong na wspélnym walku z tarcza
Scierng oraz umieszczeniu na drugim koncu tego
watu wirnikéw wentylatora. Do obudowy urzadze-
nia nad tarcza $cierng zamocowana jest trwale prze-

-groda z otworami, do ktérej przymocowany jest na

state kolnierz w ksztalcie pierScienia obejmujgcy
tarcze $cierng.

Korzy$ci techniczne wynikajgce z zastosowania
wynalazku polegajg na mozliwosci wykorzystania
w urzgdzeniu typowego silnika i wentylatora.
W rozwigzaniu wedlug wynalazku zapewnione jest
jednoczesne odpylanie i chlodzenie silnika oraz
uktadu napedowego tarczy $ciernej dzieki odpowied-
niemu usytuowaniu wentylatora na wale silnika,
ktore powoduje zasysanie powietrza w kierunku
komutatora. Zastosowanie przekladni s$limakowej
umozliwia uzycie silnika o mniejszej mocy, co za-
pewnia zmniejszenie ciezaru i gabarytéw urzadze-
nia i pozwala wykonaé je jako urzadzenie prze-
nosne.

Przedmiot wynalazku jest pokazany w przykia-
dzie wykonania na rysunku, na ktéorym fig. 1
przedstawia urzgdzenie do bezpylowego szlifowania
w przekroju wzdluz linii A—A na fig. 2, a fig. 2
to samo urzadzenie w przekroju wzdluz linii B—B
na fig. 1.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z silnika
napedowego 1, na ktérego wale 2 zamocowany jest
od strony komutatora slimak 3, wspélpracujacy ze
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$limacznica 4. Slimacznica 4 potgczona jest z tarczy
Scierng 5 za pomocg walka napedowego 6, ktéry
jest ustalony za pomoca lozysk 7. Lozyska T osa-
dzone sg w tulei 8 zamocowanej do przegrody 9
obudowy 10 urzgdzenia. Nad tarczg $cierng 5
umieszczona jest przegroda 11 z otworami 12 zamo-
cowana trwale do obudowy 10. Do przegrody 11
przymocowany jest na stale kolnierz 13 w ksztalcie
pierScienia.

Silnik napedowy 1 zamocowany jest z jednej
strony do przegrody 14 wentylatora 15, a z drugiej
strony do tulei 8 za pomocag kolnierza 16. Na dru-
gim koncu walu 2 silnika napedowego 1 znajduje
sie wentylator 15. Przestrzen pomiedzy przegrodg
9 obudowy 10 i przegrodg 11 z otworami 12 stanowi
komore ssgca 17. Siatka 18 oddziela komore ssacg 17
od komory. pytowej 19. Siatka pochlaniajgca 20
umieszezona jest miedzy- komora pylowa 19 a ko-
morg 21 silnika napedowego 1.

W obudowie 10 urzadzenia od strony $limaka 3
wykonane sg otwory wylotowe 22. Komora pylowa
19 zamknieta jest pokrywa 23 umieszczong w obu-
dowie 10. Z chwilg uruchomienia silnika napedo-
wego 1 nastepuje zassanie powietrza wraz z pylem
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przez otwory 12 przegrody 11. Nastepnie powietrze
przechodzi przez komore ssgcg 17 i przedostaje sie
przez siatke 18 do komory pylowej 19. Wentylator
15 zasysa powietrze z komory pylowej 19 poprzez
siatke 20 do komory 21 silnika napedowego 1 i wy-
dmuchuje go przez otwory wylotowe 22 znajdujace
sie w obudowie 10 urzadzenia. Zebrany py! usuwa
sie po zdjeciu pokrywy 23.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do bezpylowego szlifowania skladajace
sie z tarczy Sciernej napedzanej przez silnik i wen-
tylatora, znamienne tym, ze do watu (2) silnika (1)
od strony komutatora zamocowany jest §limak (3)
wspélpracujacy ze $limacznicg (4). osadzong na
wspoélnym walku z tarczg $cierng (5), za$ na drugim
koncu walu (2) usytuowane sg wirniki wentylatora
(15), przy czym do obudowy (10) urzadzenia nad
tarczg $cierng (5) zamocowana jest trwale przegro-
da (11) z otworami (12), do ktorej zamocowany jest
na stale kolnierz (13) w ksztalcie pierScienia obej-
mujacy tarcze Scierng (5).
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