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Urzadzenie do automatycznego zalyczania i przelaczania posuwu
roboczego i szybkiego dobiegu jednostek
napedowych i posuwowych

1

Przedmiotern wynalazku jest urzadzenie do auto-

" matycznego zalgczamia i przelaczania posuwu ro-

boczego i szybkiego dobiegu jednostek mapedowych

i posuwcwych.

Zname s3  konstrukcje, w kiérych przelaczenie
szybkiego posuwu na posuw rcboczy nastepuje w
momencie oparcia sie bedacego w ruchu, prze-
stawnego zderzaka ©o mieruchcmy element. Kon-
strukcje te posiadajg nastepujace wady:

— dla kazdego cbrabianego przedmictu kcnieczne
jest ‘przesterowanie zderzaka,

— od momentu zalgczenia posuwu roboczego, trwa
on az do- konca drogi manzedzia, co jest mie-
korzystne przy obrabianiu pnzedmiotu niecig-
glego ma przykiad wierceniu rur ze wzgledu
na d¥ugi czas obrbébki,

— w przypadku glebokich wiercen, po kazdym
wycofaniu wiertla dla usuniecia wibréw musi
byé skorygowane polozemie zderzaka o wielkosé
odpowiadajgca juz wywiercomemu cidcinkowi, co
uzyskuje sie za pomoca zainstalowania dodat-
kowych urzadzen korygujacych, powigzanych
ukladem selkwencyjnego sterowania — z ruchem
glownym jednostki.

Znane sg réwniez komstrukcje, w ktérych prze-
laczemie z posuwu szybkiego na posuw roboczy
nastepuje w momencie dojscia mnastawnego zde-
- rzaka lub szablcnu do elekirycanego, hydraulicz-
nego lub pneumatyczmego przelgcanika. W przy-
padku zainstalowamnia przestawmego zderzaka kon-
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strukcje te posiadajg wszystkie wady, jakie majg
konstrukcje wyzej opisane. W przypadkach za-
stoscwania szablonu odwmzcrujacego diugosci obra-
bianych odcinkéw damego przedmictu nalezy wy-
konaé do tego celu oddzielny szablon dla kazdego
obrabianego przedmiotu.

Cellem wynalazku jest cpracowanie urzadzenia
do zalgczania posuwu roboczego i ruchu szybkie-
go dobiegu jednostek napedowych i posuwowych
pczbawicnych wyzej copisanych wad i niedogod-
nosci.

Cel ten zostal osiggniety przez opraccwanie.
urzadzenia do automatycznego zaljczania i prze-
lgczania posuwu roboczego i ruchu szybkiego do-
hiegu jednostek napedowych wedblug wymaldazku,
w ktéorym na zewmetrznym koncu wrzeciona, : uto-
zyskowanego w pinoli, jest csadzona jego kon-
cOdwka, w sposoéb zapewniajacy jej poosiowy ruch
posuwisto-zwrotny. Konhicomka wrzeciona jest przy-.
stosowana do umieszczania w mniej wiertla. Jest
ona zabezpieczona przed wysuwaniem sie z wrze-
ciona za pomocg tulei lub irnego elementu zabez-
pieczajacego zwigzanego satywno z pinocla lub

Koncoéwka wrzeciona jest podparta elememtem
sprezystym pneumatycznym, hydraulicznym lub
mechanicznym  korzystnie spiralng sprezyna,
umieszezonym pomiedzy wrzeciomem, a tg koncow-
ka. Koncowka wrzeciona jest zaopatrzoma w wy-
stajacy z jej boku w kierunku elementu sygnali-
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zujgcego, korzystmie rrcostopadly do jej osi, pret
lub innego r'o-dza:ﬁu przesterowujacy element.
Wispbéipracuje on. z elememtem sygnalizujgcym
pneumatycznym, hydraulicznym,. = elekirycznym
" wezglednie mechaniczaym, wysylajacym po przesie-
rowaniu sygnal do polaczonego z nim przewodu
lub cieglem zaworu rozdzielajacego, przelaczajace-
go kolejno rrzeptyw czymnika hydraulicznego po-
miedzy ikomorami urzadzenia  zmiemiajacego
szybko$é ruchu pinoli z bezposredmniego' na prze-
ptyw, poprzez uklad dlawiacy i regulator prze-
plywu. Element sygnalizujacy jest zamocowany
korzystnie na pinoli lub polgczonej ¢ nia sztywno
tulei wzglednie na innym elemencie zabezpiecza-
jacym w miejscu zapewmiajacym wspblrrace z
pretem lub elementem przestercwujacym go, w
polozeniu zajmowanym - przez koticoéwke wrzecicna
przy oparciu sie wiertta o obrabiany przedmiot.

Urzadzenie wedtug wynalazku jest proste tech-
nologicgnie i skraca do minimum czas obrdbki
przedmiotu poniewaz zataczanie posuwu rokocze-

go mnastepuje automatycznie dopiero w momencie.

oparcia si¢ wiamtla o cobrabiany przedmiot. Urza-
dzenfe to umozliwia kolejne i samoczynne prze-
laczenie ruchu szybkiego dcbiegu na pcsuw ro-
boczy co maksymalnie skraca czas wiercenia otwo-
ru w Zebrach, czy tez rurach. W przypadku za-
shosowania urzadzenia do glebokich wiercen eli-
minuje sie komieczne, stosowanie w innych zna-
nych noewigzaniach elementy korygujace polozenie
zderzaka powocdujgcego wycofamie wrzeciona, dzie-
ki czemu upraszcza sie uklad stercwamia urza-
dzenia.

Urzadzenie do automatyczanego zatjczamia i prze-
tgczamia posuwu roboczego i ruchu szybkiego do-
biegu jedmostek mapedowych i posuwowych wediug
. wynalazku jest pokazane w przekroju ma rysun-
ku, na ktérymm na zewnetrznym koficu wrzecicna
1 ulozyskowanego w pinoli 2 jest osadzomna jego
koficowka 3, w spos6b zapewniajacy jej poosicwy
ruch posuwisto-zwrotny. Koficowka 3 jest przy-
stosowana do umieszczania w niej wiertta 4 i za-
bezpieczona przed wysuwaniem sie wrzeciona 1
za pomocy tulei 5. Tuleja ta jest zwigzama sztyw-
no z pinolyg 2. Kohcoéwka wrzecioma 3 jest podpar-
ta spiralng sprezyna 6 umieszczomg pomiedzy
wrzecionem 1, a koncdéwksy 3. Kohcéwka 3 jest
zaopatrzoma w wystajacy z jej boku, w kierunku
elementu - sygnalizujacego, prostopadly do jej osi
pret 7 przesterowujacy, wspélpracujacy z nim
element sygnalizujgcy 8 pneumatyczmy zabudowa-
ny na pinoli-2 w miejscu zapewmniajgcym wsp6i-
pracg, w polozemiu koficowki 3 zajmowanym przy
cparciu sie wiertla 4 o obrabiany przedmiot 11.
Element sygnalizujagcy -8 wysylajacy sygnat S po
przesterowaniu przez pret 7 ze swego wyjscia
jest potaczomy przewodem rurowym rozdzielajacym
9 przelaczajacym kolejno przeplyw czynnika hy-
draulicznego pomiedzy komorami urzadeenia zmie-
niajacego szykkoéé ruchu pinoli 2 z bezpoéredmie-
g0 na przeplyw poprzez uklad dlawigcy i regu-
lator . przeptywu .10. Przedmiot obrabiany 11 jest
umieszczony przed koficowksg 3 i wiertlem 4.
Lacanik: drogowy wysylajacy po przesterowaniu
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4
sygnal o wycofaniu wrzecionma 1 wraz z koncoéw-
ka 3 i wierttern 4 nie jest pokazany na rysunku.
Wyjscie i wejScie sygnatu zcstalo oznaczorie odpo-

- wiednio. skierowana strzalkg i litera S.

Urzadzenie wediug wynalazku dziala w naste-
pujacy spcséb: po rozpoczeciu ruchu szybkiego
dotiegu pinola 2, wrzeciono 1, tuleja 5 z elemen-
tem sygnalizujacym 8 oraz koficéwksa wrzeciona
3 wraz z zamocowanym w niej wierttem 4 posu-
wa sie w kierunku’obrabianego przedmiotu 11 —
bez wizajemnego przemieszczania sie az do oparcia
sie wiertta 4 o ten przedmiot. Uderzemie wiertta
4 o przedmict 11 amcrtyzuje sprezyna 6 umiesz-
czona pomiedzy koncoéwks 3 i wrzecicnem 1. W
tym momencie nasigpuje przesterowanie elementu
sygnalizujacego 8 przez pret 7. Element sygnali-

_zujacy 8 przekazuje ze swego wyjécia sygnal S

do wejscia polaczcnego z nim zaworu rozdziela-
jacego 9.

Przekazanie sygnatu 5 powoduje przelaczenie
ruchu szybkiego pinoli 2 na posuw roboczy i obra-
bianie przedmiotu 11 przez wiertdo 4. W momen-

 cie wyjécia wiertla 4 z przedmiotu 11 po zalkon-
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czeniu posuwu noboczego i przesterowamiu kran-
cowego lgcznika drogowego, nastepuje szybkie
wyccfanie pinoli 2 wraz z wrzecionem 1 i kon-
cébwka 3. W czasie ruchu powrotmego pinoli 2
w kierunku potozenia wyjSciowego, elememnt sy-
gnalizujagcy 8 zostaje rodzielony od preta 7. W
przypadku gdy posuw pinoli 2 jest ustawicny na
wigkszg dlugoéé, przez cdpowiednie usytuowanie
znanego 1jcznika drogowego, po wyjsciu wiertla
4 z obrabianego przedmiotu 11 sprecyna 6 prze-
suwa koticéwke wrzeciona 3 oraz z wrzecionem
4 do przodu i na skutek tego element sygmalizu-
jacy 8 zostaje rozlaczony z pretem 7 — co po-
woduje zmiane - sygnatu wysylamego przez ten
element i przelaczenie przez zawbér' roedzielajgcy
9 drogi czynnika hydraulicznego pomiedzy komo-
rami urzadzenia i tym samym zmiane szybkosci
nuchu ‘pinoli 2. Dzieki temu nastepuje ruch szyb-
kiego .dobiegu wrzeciona 1, az- do . ponowmego
oparcia. si¢ wiertla 4 o dalszg cze$é obrabianego
przedmiotu 11. . :
Ruch' wrzeeciona 1 wraz z pinolg 2 trwa az do
momentu przesterowania w znany sposéb prze-
stawnego kraricowego lgcznika dnogowego, ktory
po przestercwaniu wysyla sygnal powodujacy wy-
cofanie sie wrzeciona do potozenia wyjsScicwego.

Zastrzezemie patentowe

" Urzadzenie do automatycznego zalgczania i prze-
Iaczania posuwu . roboczego i szybkiego dobiegu
jednostek napedowych i posuwowych, znamienne
tym, ze na zewmnetrznym konficu wrzeciona (1) ulo-
zyskowamego w pinoli (2) jest osadzoma jego
konicowka (3), w spos6éb zapewniajgcy jej poosio-
wy ruch posuwisto-zwrotny, przystosowana do
umieszczenia w niej wiertla (4) i - zabezpieczona
przed wysuwaniem sie z wrzeciona (1) za pomocg
tulei (5) lub innego elementu zabezpieczajgcego
2wigzanego sztywmo z pinola (2) lub korpusem
wirzeciona (1), przy czym koficowka ta jest pod-
parta elementem sprezystym (6) korzystmie spiral-
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na sprezyna umieszczong pcmiedzy wrzecicmem
(1), a koncowka (3), zas koncéwka ta jest zaopat-
raona w wystajacy z jej boku w kierunku ele-
mentu sygnalizujgoego (8) i korzystnie prostopadly
do jej osi pret (7) przesterowujacy wspolpracuja-
cy z elementem sygnalizacyjnym (8) korzystnie
mechanicznym, ktory jest zabudowany na pinoli
(2) lub tulei (5) w miejscu zapewniajacym ich

6
wspblprace w potozeniu oparcia sie wiertla (4) o
obrabiany przedmiot (11), natomiast element syg-
nalizujacy (8) jest polaczony korzystnie z zawo-'
rem rozdzielajacym (9) przelaczajacym kolejno

5 Dbrzeplyw caynnika hydraulicznego pomiedzy ko-

morami urzadzenia zmieniajgcego szybko$é ruchu
pinoli (2) z bezposredniego na przeplyw poprzez
uklad diawigcy i regulator przepltywu (10).
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