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Paleta je tvorend doskou (1), minimalne $tyrmi na
spodni stranu dosky (1) nalepenymi piitkami (2) a mi-
nimdlne dvomi na minimalne dve pétky (2) nalepenymi
lidtami (3). Paleta (1) ma jadro dosky z vinitého karté-
nu, ktorého pozdizny smer vin prebiecha prednostne
kolmo na rovinu dosky a obal dosky prednostne zo si-
v¢ho karténu, ktory obaluje vietky &elné plochy. Pitky
(2) obsahuju vnity karton s vinami kolmymi na rovinu
dosky. Konstrukcia st (3) je analogicka doske (1).
Paleta je stabilnd a mdZe byt vyhotovend v normalizo-
vanych rozmeroch.
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Oblast’ techniky

Velakrat sa uz navrhovalo, aby sa palety vyrabali z vl-
nitého karténu.

Doterajsi stav techniky

Takyto navrh je napriklad uvedeny v EP-A-283 799.
Tieto palety sa viak doteraz v praxi neosved¢ili bud’ pre
malu stabilitu, alebo, ako napriklad tie, ktoré si uvedené v
EP-A-283 799, nemaji zodpovedajuce rozmery podla
normy.

Podstata vynilezu

Ulohou predlozeného vynalezu je vytvorit paletu z
karténu tak, aby bola stabilna a vyrobitelnd v normova-
nych rozmeroch. Této uloha je rieSend kombinéciou zna-
kov uvedenych v narokoch.

Prehl’ad obrdzkov na vykrese

Nasledne buda priklady uskutoCnenia vynalezu vy-
svetlené pomocou vykresov, kde na obr. 1 je uvedeny po-
hrad na obréatend paletu, na obr. 2 nastrih palety, na obr. 3
je rez pozdiz Giary I1I-I1l z obrézku 1, na obr. 4 je nastrih
listy, na obr. 5 je nastrih pitky, na obr. 6 je pddorys pétky
zloZenej prehnutim, na obr. 6 je pddorys pitky zloZenej
prehnutim, na obr. 7 je raz druhym analogickym spésobom
uskuto&nenia k obr. 3, na obr. 8 je podorys pétky druhého
sposobu uskuto&nenia. Obr.9 predstavuje priedny rez, lis-
tou druhého spdsobu uskutoénenia, na obr. 10 je prieny
rcz analogicky k obr. 3 tretim spdsobom uskuto¢nenia do-
sky, na obr. 11 je rez pozdii &lary XT-XT v obr. 10, na
obr. 12 je variant dosky podl'a obr. 10, na obr. 13 je dalsi
spdsob uskutofnenia lidty, na obr. 14 je uvedeny spdsob
uskutoéncnia dosky, na obr. 15 je &iastkovy pohl'ad na do-
sku podl'a obr. 15 a na obr. 16 je uvedené schematické zna-
zornenie vyroby jadra dosky alebo listy.

Priklady uskuto¢nenia vynilezu

Paleta zndzornené na obr. 1 sa skiad4 z plochej obdizni-
kovej dosky 1, z deviatich na spodnej stranc dosky 1 zgle-
jenych pitiek 2 a z troch, na spodnej strane vzdy na tri pét-
ky naglejenych list 3.

Doska 1 sa sklada z troch na sebe navrstvenych a vza-
jomne zlepenych obdiznikovych nastrihov z vinitého kar-
tonu 15, 16 a d'alSieho nastrihu 7 sliziaceho ako obal (obr.
3). Pozdizny smer vin stredného nastrihu 16 a nastrihu o-
balu 7 prebicha prietne na pozdizny rozmer dosky 1, po-
zdizny smer nastrihu 15 prebicha k pozdiznemu smeru
rozmeru dosky rovnobeZne. Nastrihy 15 st trojvlnové a asi
12 mm hrubé, nastrih 16 je dvojvinovy a asi 10 mm hruby .
Nastrih obalu je jednovinovy a iba asi 3 mm hruby. Celko-
vé hrabka dosky je asi 35 mm.

Ako je zrejmé z obrazkov 2 a 3, ma néstrih obalu paro-
vo vyrazanymi skladacimi ¢iarami ohraniené ucha 10, 11,
ktoré presahuji okraje nastrihov 15, 16, na ich elnych
plochich sa sklopia dohora a nalepia sa na spodnej strane 5

dosky 1 (obr. 7). Pritom zodpoveda dizka na spodnej strane
5 na $irku nalepeného ucha 11 miniméalne dizke pitiek 2 a
Sirka pozdizneho ucha 10 minimélne §irke pitiek 2. Rov-
nakym vode odoinym lepidlom na baze vody, ktorym sa
vzijomne zlepuji nastrihy 15, 16, 7 sa natrie tieZ cely von-
kaj$i povrch dosky 1. Tym sa dosiahne vodovzdornd im-
pregnacia bez cudzich materidlov. Tento druh impregnacie
ma navy$e vyhodu, Ze zlepenie vnitri vrstiev kartnu a
vrstiev vzijomne nie je negativne ovplyvnené rozpaifad-
lami, ako je to napriklad pri lakovani beZnymi lakmi. Celné
plochy dosky 1 si uzavreté, takze neméZe vnikndt voda
alebo cudzie materialy do vin vrstiev 15, 16. KriZovou
stavbou vrstiev je doska 1 v obidvoch smeroch ohybovo
tuha. Na impregnaciu sa alternativne hodi lak na baze vo-
dy.

Listy 3 st zhotovené rovnako ako doska 1 z nastrihov
22, 18, (obr. 4), iba tu je vynechand medzivrstva 16. Pri
obidvoch obdiznikovych trojvinovych nastrihoch 22 pre-
biehaju viny 23 pozdizne, pri jednovinovom tenkom na-
strihu obalu 18 prie¢ne. Sklopené uchd 21 nastrihu 18 tu
pokryvajil celd horni stranu listy 3. Povrch li§t 3 je rovna-
kym spdsobom impregnovany lepidlom.

Obr. 5 ukazuje nastrih 28 pre pétku 2. Je dvojvinovy a
obdiznikovy a ma na jednom konci deliaci rez 29 na odde-
lenie dielu 30 a osem skladacich &iar 32. Viny 33 prebie-
hajit prie¢ne na pozdizny tvar nastrihu 28.

Na obr. 6 je &elny pohlad na zloZend pétku. Posledny
tiastkovy kus a zastrény diel 30 sluZi na diagonalne spev-
nenie. Steny pitky 2 st zlepené dokola dvojvrstvovo. Tiez
pitky sa impregnuju lepidiom.

Opisan4 paleta je robustna a vodovzdorna a mdZze sa
stavat’ v rozmeroch podla platnych noriem, napriklad ako
Euro-paleta s mierami 120 cm x 80 c¢m x 60 cm alebo
60 cm x 80 cm. Paleta je druhovo isté a sklada sa vyhrad-
ne z papiera a lepidla. Preto mdZe byt bez problému zno-
vupouZita a recyklovana. S hmotnost'ou 12 kg je paleta (pri
120 x 80 cm) ovela lah%ia ako zodpovedajlce drevené pa-
lety, ktoré véZia asi 25 kg. Tym sa podstatne zjednodusi
manipul4cia s prazdnymi paletami. Pre svoju robustnost’ sa
moZe paleta pouZivat ako viacnasobna paleta.

Na 3pecialne GZely mdZe byt paleta Sestuholnikova.

Pri spdsobe uskuto&nenia podla obr. 7 aZ 9 su analo-
gické diely opatrené rovnakou vztahovou znagkou, takZe je
detailny opis tychto dielov zbytoény. Spdsob uskutotnenia
podPa obr. 7 dosky 1, pétiek 2 a list 3.

Podla obrazku 7 mé doska 1 stredovo usporiadany na-
strih zo sivého karténu a obojstranne od neho vzdy tri
striedavo nad seba vrstvené jednotlivé nastrihy 15, 16. O-
bal je tvoreny z dvoch voitornych, vZdy polovicu hornej a
dolnej strany, ako i uzke ¢elné plochy kryjicich obdizni-
kovych nastrihov 52 zo sivého karténu, ako i z jedného
vonkajsieho, obdiznikového nastrihu 53 z jednovinového
kart6nu, kiory je na hornej strane priebezny, obal'uje Celné
plochy a ktorého Uzke kraje na seba dolichaju v strede
spodnej strany.

Takto vyhotovena doska 1 mé proti doskdm podla obr.
1 a 3 prednosti, Ze je v dosledku vrstiev pevného kartonu
odolnejsia proti nirazom z boku, odolnejsia proti preraze-
niu $picatymi predmetmi. Obdiznikové néstrihy 52, 53
majh iba paralelné skladacie Ciary a dajl sa lahko vyrobit.

Pitka podl'a obr. 8 sa Ii3i od pitky z obr. 6 tym, Z¢ na-
strih 28 je prekryty iba na jednej Gzkej strane a Ze navyse
pribida nastrih 56 zo sivého karténu, ktory tieZ zvySuje
odolnost’ proti ndrazom. Pokusy ukézali, Ze néstrih 28 m6-



SK 280084 B6

Ze byt jednoducho, v tvare zndzornenom na obr.8, nezle-
peny zasunuty do zlepeného nastrihu obalu 56. Zlepenie
pitky 2 s doskou 1 a lidtou 3 jej dava dostatodni stabilitu.

Lista 3 podl'a obr. 9 sa lidi od lidty na obr. | a 4 tym, Ze
Je podobne konstruovana ako doska 1, podla obr. 7, iba
vietky vrstvy vinitého karténu maji pozdizne smerované
vIny. Dalej mé stredovy néstrih 60 zo sivého karténu, ako i
vnutorny obalovy néstrih 61 zo sivého kartonu. Tento oba-
T'uje tzke elné plochy. Vonkajsi nastrih obalu 62 z jedno-
vlnového vinitého karténu je na hornej strane preloZeny
cez seba po celej ploche. Vrstvy zo sivého karténu 60, 61
zvy3uju tiez pevnost’ proti ndrazom. Je G&elné &elné konce
obalového néstrihu 62 pri lepeni zlisovat’ na plocho, aby sa
viny tohto néstrihu na &elnej strane uzavreli. Prierez listy 3
podl'a obr. 9 je lichobeznikovy. To ma vyhodu, Ze po liste
3 mdZzu lepsie prechadzat’ kladky paletového vozika.

Doska 1 podl'a obr. 10 a 11 sa sklada z jadra 70 zo zle-
peného jednovinového, jednostranného vlnitého karténu
71, ktorého viny si kolmé na rovinu dosky, teda k horne;j 4
a spodnej strane 5 a z obalu 52, 53, ktory m4 rovnaka stav-
bu ako obal 52, 53 vyhotoveny podla obr. 7. Vinity kartén
71 jadra 70 méZe byt na 100 % zo starého papiera. MoZe
byt navy3e impregnovany ohefi timiacim a/alebo vodu od-
pudzujicim prostriedkom. Je Gdelné stavat ich ako velky
blok a potom ich napriklad pasovou pilou rozrezat' na ta-
bule podl'a poZadovanej hribky jadra.

Ukazalo sa, Ze sa déa konstrukciou dosky podla obr. 10
a 11, v ktorej pdsobi jadro 70 ako plastova Struktira, do-
siahnut’ velmi vysokd pevnost v ohybe pri niZ$ej hmot-
nosti ako pri spdsoboch uskutognenia podl'a obr. 7. Okrem
toho sa da vyhotovenie podl'a obr. 10 a 11 uskuto&nit s
este mensimi nakladmi.

Konstrukcia podla obr. 10 a 11 sa hodi ako vloZka pre
pitky 2, a to tak, Ze pri prevedeni podla obr. 8 sa nahradi
nastrih 28 jadrom, ktoré zodpoveda jadru 70 na obr. 10 a
11.

Sposob uskuto&nenia podl’a obr. 12 je spominany hlav-
ne pre cenovo vyhodné nevratné palety. Tu je na homnej
strane a spodnej strane jadra 70 nalepeny iba sivy karton
75. Celné 70 plochy jadra nie si obalené.

Listy 3 mdZzu byt bud’ zhodné s uskutoénenim z obr. 9
alebo mdZu mat' tieZ plastovi Struktaru podPa obr. 10.
Prednostne maju listy 3 lichobeZnikovy prierez podla obr.
9.

Sendvi¢ova kon$trukcia podl'a obr. 12 sa hodi tiez na i-
né pouzitie, napriklad na stabilné karténové Skatule. Pri
tomto pouZiti mdéZu byt oba nastrihy obalov 75 tieZ z vlni-
tého kartonu. Tieto sendvi¢ové dosky s plastovou $trukti-
rou jadra maju pri nizkej hmotnosti vysoka pevnost a tu-
host. Okrem toho poniika plastové jadro 70 dobri ochranu
pred narazmi, pretoZe tvori deformagni z6nu.

Na obr. 13 je dal$ia kon3trukcia listy 3 zndzornena
rozdetailovane v perspektive. Jadro 80 listy 3 ma identickl
stavbu ako jadro 70 dosky 1, podla obr.10, 11 a 12, teda s
vinami, ktoré vietky prebiehaji kolmo na rovinu dosky.
M lichobeznikovy prierez. Na jadro 80 je zhora i zdola
nalepeny vZdy jeden nastrih 81, 82. Na obidve uzke strany
a &elnt plochu jadra 80 a ndstrihov 81, 82 si nalepené listy
zo sivého karténu. Tak je obalené celé jadro 80 sivym
karténom. Na obidve Celné plochy sa najskor nalepi nastrih
85 zo zloZeného sulfatového papiera. Nakoniec sa olepuje
horn4 a spodna strana a tie fizke strany dvomi obdizniko-
vymi néstrihmi sulfitového papiera 86. Je Ggelné potopit’

potom ¢elné plochy do relativne hustého kipela s vodo-
vzdornym lepidlom. Tym sa uzavru kratke &elné hrany.

Doska 1 podla obr. 14 ma rovnaki konstrukciu ako
lidta 3 podl'a obr. 13. Jadro dosky je zhodné s doskou z obr.
10 aZ 12. Na tomto jadre 70 je nalepeny na obidvoch stra-
nich néstrih zo sivého karténu 75. Na vietky &elné plochy
jadra 70 a néstrihov 75 sa nasledne nalepia listy 90, 91 zo
sivého karténu. Tym je i v tomto pripade obalené celé jad-
ro sivym karténom. Obal sa dokompletuje $tyrmi nalepe-
nymi obdiznikovymi néstrihmi sulfitového papiera 92, 93,
ktoré obalia pozdizne hrany 95 a prieéne hrany 93 a za-
kryjii polovicu hornej a spodnej strany. Smery vldkien 94
nastrihov 92, 93 sa kriZia. Sulfitovy papier nastrihov 92,
93 ma relativne vysoky podiel celuldzy, 70 - 90 % a plodni
hmotnost asi 0,3 kg/m2. Preto ma vysokil pevnost’ v fahu.
Z toho vyplyva pre dosku 1 podPa abr. 14 vysoka pevnost
v ohybe pri nizkej hmotnosti. Aby sa uzavreli kratke roho-
vé strany, potopia sa rohy dosky 1 podla obr. 14 do vo-
dovzdorného, relativne hustého lepidla. To vytvara uzavie-
raciu vrstvu 97, ktora je naznadend na obr. 15.

Paleta s doskou 1 podfa obr. 14, s pitkami podra obr.
8, s liStami 3 podl'a obr. 13 je prednostne tieZ impregnovana
vodovzdornym lepidlom alebo lakom na béze vody. M4 pri
asi rovnakej hmotnosti vy3$iu nosnost’ a nérazovii pevnost
ako paleta podl'a obr. | az 6.

Na obr. 16 je schematicky znazornena vyroba jadra 70
alebo 80 pre dosku 1 podla obr. 10 a 11 alebo 12 alebo 14
a pre liStu 3 podla obr. 13. Najskor sa zlepia obdiznikové,
Jjednovlnové, jednostranné nastrihy vinitého karténu na se-
ba, pritom viny prebiehaja jednym smerom. Tym sa vytvo-
ri vel'ky blok 100. Blok 100 sa potom rozreZe na tabule
101. Na rozrezanie sa pouzije tenky drét 102 pokryty lat-
kou 5o zmami, vyhodne diamantmi, napriklad s priemerom
0,5 mm, ktory je vedeny cez dve vratné kladky 103, 104.
Jedna kladka je pohdtiand motorom 105. Rezna vetva 106,
drétu 102 je kolma na smer vin 107 nastrihov vinitého
kartonu a kolmé na smer posuvu 108 sania 109, na ktorych
je upnuty blok 101.

Tento spdsob vyroby jadra je velmi racionalny. Ten-
kym drtom 102, pokrytym diamantmi, sa produkuje iba
vel'mi malo rezného odpadu.

PATENTOVE NAROKY

1. Doska z karténu, hlavne pre palety, vy z n a -
€ujica sa tym, Ze pozostiva z jadra (70) z
na seba nalepenych, jednoradovych, jednostrannych vrstiev
vinitého kartdnu (71), ktorého viny st v pozdiZnom smere
kolmé na rovinu dosky a z vzdy jedného néstrihu karténu
(52, 75) nalepeného na hornil a spodnu stranu jadra (70).

2. Doska podla ndroku 1, vyznadujica
sa tym, Ze nastrihy karténu (52, 75) su zo sivého
karténu.

3. Doska podla naroku 2, vyznadujdca
sa ty m,Z maobdiznikovy podorys a Ze si na viet-
ky Celné plochy jadra (70) nalepené listy (90, 91) zo sivého
karténu.

4. Doska podla néroku 3, vyznatujtca
sa tym, Ze nastrihy kartonu (75) a listy (90, 91) st
obalené nastrihmi z pevného papiera (92, 93), ktoré st pre-
klopené cez vietky pozdizne hrany (95, 96) dosky.

5. Paleta z kart6nu, ktora pozostava z dosky (1) podla
nicktorého z narokov 1 az 4, vyznadujldca
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sa tym, e dalej pozostiva z minimalne $tyroch na
spodnil stranu (5) dosky (1) nalepenych kvadrovitych pa-
tiek (2), ktoré obsahuju vinity kartén (28) a z minimélne
dvoch na spodni stranu minimélne vzdy dvoch pitiek (2)
nalepenych lit (3), ktoré si tvorené jadrom listy (22, 60,
80) z kartonu a obalom lity (18, 61, 62, 81 aZ 86).

6. Paleta podla naroku 5, vyznadujica
sa tym, Zze obal listy (18, 61, 62, 81 az 86) pokryva
obidve Uzke strany jadra listy (22, 60, 80).

7. Paleta podla naroku 5 alebo 6, vyzna¢u-
juca sa ty m, Ze kritke Celné hrany (98) dosky
(1) st uzavreté vodovzdornym lepidlom.

8. Paleta podla niektorého z naroku 5 az 7, vy -
znacujica sa tym,Zekazdapitka (2) po-
zostava z vertikalne poskladaného obalu pétky (56) zo si-
vého karténu a z jadra z vinitého karténu (28).

9. Paleta podla niektorého z nirokov 5 az 8§, vy -
znadujiuca sa tym, Ze kaidy obal listy
obsahuje minimalne obalenie (85,86) z pevného papiera a-
lebo z jednovlnového vinitého karténu, pri¢om obalenie
(85,86) lemuje minimélne pozdizne hrany listy.

10. Paleta podl'a niektorého z narokov 5 az 9, vy -
znadlujihca sa tym, Z obidve Celné plo-
chy kazdej listy (3) s uzavreté vodovzdornym lepidlom.

11. Paleta podfa nicktorého z ndrokov 5 az 10, v y -
znatujuca sa tym, Ze liSty (3) maju li-
chobeznikovy prierez.

12. Paleta podl'a niektorého z ndrokov Saz 11, v y -
znatujiuca sa tym, 7 doska (1), pitky
(2) a listy (3) st vodovzdorne impregnované, hlavne pros-
trednictvom vodovzdorného lepidia alebo laku na baze vo-
dy.

6 vykresov
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Obr.7 53
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