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(57) Die Erfindung betrifft einen riemengetriebenen
Rollenfdrderer bevorzugt fiir plattenartige Werkstiicke,
welcher besonders vorteilhaft einsetzbar ist, wenn der
Transportflul von Werkstiicken ad. dgl. 6rtlich kurzzeitig
unterbrochen werden soll. ErfindungsgemaR weist der
riemengetriebene Rollenforderer zweigeteilte
Transportrollen au¥, weiche das Werkstiick od. dgl. in
seinen seitlichen Randpartien untergreifen, wobei die
Transportrollen zugieich als Druckrollen ausgebildet und
6rtlich beliebig aus einer rechtwinklig zum Antriebsriemen
gerichteten Antriebsstellung in eine parallel zum
Antrigbsriemen gerichtete Leerlzufstellung um eine
vertikale Schwenkachse drehbar gelagert sind. Unter dem
2u beférdernden Werkstiick hinwegschwenkend, werden
die Transportrollen unter Freigabe des Ubergabebereichas
vom Antriebsriemen abgeschaltet. Im Ubergabebereich
kann eine Hubeinrichtung vorgesehen sein. Fig. 1

ISSN 0433-6461

| @
U,
I
e R
1
i
il R
N
]
| L od
]
.‘ |
. < .
NN
_l:ll'_z
|
GSeiten



-1- 263 737
Patentanspruch:

1. Riemengetriebener Rollenforderer, bevorzugt fiir plattenartige Werkstiicke, mit zweigeteilten
Transportrollen, welche die zu beférdenden Werkstlicke im Bereich ihrer seitlichen Randpartien
untergreifen, und mit schwenkbar angeordneten Druckrollen, mittels derer die Transportrollen dem
Antriebsriemen zu oder von diesem abschaltbar sind, gekennzeichnet dadurch, daR die
Transportrclien (1) 6rtlich beliebig, beispielsweise im Bereich von Ubergabestationen od.dgl. vom
Antriebsriemen (5) abschaltbar ausgebildet sind, indem die Druckrollen zugleich Transportrollen (1)
sind, welche aus der rechtwinklig zum Antriebsriemen (5) gerichteten Antriebsstellung in eine
parallel zum Antriebsriemen (5) gerichtete Leerlaufstellung und entgegengesetzt verstellbar
angeordnet sind; wobei die Transportrollen (1 ), unter den zu beférdernden Werkstiicken (2) od.dg!.
hinwegschwenkend, wie an sich bekannt unter Freigabe des Ubergabebereiches (1), jeweils um eine
vertikale Schwenkachse drehbar gelagert sind.

2. Riemengetriebener Rollenférderer nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daf die
schwenkbaren Transportrollen (1) je mit einem Kifig (9) starr verbunden sind, mit weichem sie auf
Drehbolzen (8) als vertikale Schwenkachsen drehbar gelagert sind.

3. Riemengetriebener Rollenférderer“nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daR je nach
Notwendigkeit vor und nach dem Ubergabebereich (1) Riickhalter od.agl. angeordnet sind.

4. Riemengetriebener Rollenférderer nach Anspruch 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, daR der
Rollenférderer eine beliebige Anzahl von Ubergabebereichen (1) aufweist.

5. Riemengetriebener Rollenférderer nach Anspruch 1 bis 4, gekennzeichnet dadurch, daR die
Ubergabebereiche (l) des Rollenférderers bevorzugt mit einer Hubeinrichtung od.dgl. als
Ubergabestationen in Wirkverbindung stehen.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf einen riemengetriebenen Rollenforderer, welcher besonders vorteilhaft einsetzbar ist, wenn der
Transportf!ul von Werkstiicken od.dgl. ortlich, beispielsweise im Bereich von Ubergabestationen kurzzeitig unterbrochen
werden soll.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Aus der DE-OS 3308263 ist bereits ein riemengetriebener Rollenforderer bekannt, bei welchem der Antriebsgurt
beziehungsweise -riemen, unterhalb der Transportrollen angeordnet, mittels jeweils um eine horizontale Schwenkachse
verschwenkbar ausgefiihrter, auf zweiarmigen Schalthebeln gelagerter und durch eine Schubstange verbundener Druckrolien
denTransportrollen zu- beziehur.gsweise von diesen abschaltbar ausgebildetist. Hier wird ausgenutat, dafd der Antriebsgurt, auf
den Druckrollen aufliegend, bei der durch das Verschwenken realisierten Absenken der Druckrollen aus der Andruck-
beziehungsweise Antriebsstellung in eine, den Wirkkontakt (ReibschluB) zu den Transportrollen aufthebende Leeraufstellung
durch das Eigengewicht mit abgesenkt wird, wobei sich der Antricbsgurt von den Transportrolien 16st und diese, trotz der
Weiterbewegung des Antriebsgurtes, zum Stillstand kommen.

Vorteilhaft anwendbar ist diese Lésung immer dann, wenn der Rollenférderer kurzzeitig, beispielsweise bei der Ubergabe oder
Ubernahme von grofiraumigen oder piattenartigen Werkstiicken vom oder auf den Rollenférderer auch ohne standiges Ab- oder
Anschalten des Antriebsmotors od, dgl. vom Antrieb gel6st werden soll, wobei jedoch eine Behinaerung des weiteren
Transportfiusses der gesamten Forderanlage in Kauf genommen werden muB, da diese mit dem Lésen des Antriebsgurtes von
den Transportrollen volistandig zum Stillstand kommt,

Beschrieben istim Stand der Technik mit der SU-PS 1097 544 auch eine weitere Lsung, bei welcher die Tragrollen des
Rollganges einer Ubergabestation fur Stuckgut zweigeteilt und jede der Tragrollenhalften um eine horizontale Achse
schwenkbar ausgebildet sind. Hier ist vorgesehen, daR die Tragrollenhalften das zu befordernde Gut jeweils von zwei Seiten
untergreifen, derart, dal zwischen den Stirnseiten der Tragrollenhalften eine Hubeinrichtung hindurchbewegt werden kann. Um
das Stickgut von einem Kettenforderer auf den dariiber angeordnelen Rollgang zu befordern, wird die Hubeinrichtung, eine
Ladeplattform, mit dem darauf befindlichen Stiickgut unter Verdrangung der Tragrolien des Rollganges durch das seitwirts die
Ladeplattferm Gbertragende Stiickgut zunichst in eine oberhalb des Rollganges gelegene Position bewagt, bis die Tragrollen.
wieder freigegeben, durch das Eigengewicht in ihre Ausgangslage zuriickfallen kénnen. Erst dann werden die Hubeinrichtung
wieder abgesenkt und dabei das Stilickgut auf die Tragrollen des Rollganges abgesetat.

Die mit dieser Losung aufgezeigte Freigabe des Transportweges mittels schwenkbar angeordneter Tragrollen is. jedoch nur
eingeschrankt anwendbar, da mit dieser Ubergabestation aufgrund der Nutzung des Eigengewichtes der Tragrollen fiir das
Zuriickschwenkenin uie Ausgangslage nur der Transport von Giitern aus einer unteren in eine dariberliegende Ebene realisiert
werden kann. Auch konnen bei Verwendung eines riemengetriebenen Roilenfirderers anstelle des Rollganges Behinderungen
in bezug auf die Verschwenkbarkeit der Tragrollen nicht ausgeschlossen werde~
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Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, einen riemengetriebenen Rollenforderer zu konzipieren, mit welchem ein maximaler Durchlauf von
Werkstlcken o.dgl. auch bei gleichzeitiger Ubergabe beziehungsweise (lbernahma von Werkstiicken od. dgl. vom oder auf den
Rollenférderer, beispieisweise im Bereich von Ubergabestationen, realisierbar ist.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, mit einfachsten Mitteln einen riemengetriebenen Rollenforderer zu schaffen, welcher
die Ubergabe und/oder Ubernahme, bevorzugt auch von groRrdurnigen oder platienférmigen Werkstiicken od. dgl., vom oder .
auf den Rollenfdrderer ohne Unterbrechung des Transportflusses der gesamten Férderanlage gewihrleistet.

Der erfindungsgeméRe Rollenforderer ist, wie an sich bekannt, mit 2weigeteilten, schwenkbar gelagerten Transportrollen
ausgebildet, die das zu beférderndes Werkstiick od. dgl. im Bereich seiner seitlichen Randpartien untergreifen und durch einen,
unterhalb der Transportrollen verlaufenden Antriebsriemen bewegt werden, welcher, wie ebenfalls an sich bekannt, mit
verschwenkbaren Druckrollen in Wirkverbindung steht, mittels derer der Antrieb des Rollenférderers den Transportrollen zu-
beziehungsweise vot. diesen abschaltbar ist. Vorgesehen ist, die Transportrollen des Rollenférdecers zugleich als Druckrollen
auszufihren, so da die Transportrollen bei Reibschlull mit dem Antriebsriemen die erforderliche Rlemenspannung
realisieren.

Vorgeschlagen wird weiterhin, die Transportrollen zumindest értlich aus einer rechtwinklig zum Antriebsriemen gerichteten
Antriebsstellung mit Reibschlu zwischen dem Antriebsriemen und den Transportrollen in eine parallel zum Antriebsriemen
gerichtete Leerlaufstellung verschwenkbar anzuordnen. Dazu weisen die lingsseitigen Trager oder Seitenwangen des
Rollenférderers scharnierartige Schwenklager auf, bestehend aus einem Drehbolzen als vertikale Schwenkachse, um welchen
die Transportrolle, mit dem Kéfig des Schwenklagers starr verbunden, drehbar gelagert ist. Der Kafig kann in einfachster Weise,
zum Beispiel hiilsenartig, ausgebildet sein. Bevorzugt ist jedem der Schwenklager ein Betatigungsmittel zugeordnet, wobei sich
anbietet, bekannte, mittels einer Schubstange mit Betatigungszylinder bewegbare Schwenkhebel zum Einsatz zu bringen.
Jedoch ist, in Abhéngigkeit vom Cinsatzgebiet des Rollenférderers und den zu beférdernden Werkstiicken beziehungsweise
anderem Transportgut, auch diz Anwendung von einzelnen, vorzugsweise gemeinsam steuerbaren Betatigungszylindern
od.dgl. maglich. Die Anordnung der schwenkbaren Transportroilen soil értlich beliebig erfolgen, beispielsweise im Bereich von
Ubergangsstationen zum Sortieren, Vereinzeln oder Weiterverarbeiten der Werkstiicke od. dgl., wobei es sich bei einer
bevorzugten Variante eines Rollenférderers zum Férdern von plattenartlgen oder groBraumigen und schweren Werkstiicken
oder Stiickgiitern mit Ubergabe an eine andere Forderstrecke ader bei der Ubernahme von Werkstiicken aus einer unterhalb des
Rollenforderers angeordneten Ebene als erfordeslich erweist, im Bereich der Ubergabestation Hubelemente, beispielsweise
pneumatische Stempel vorzusehen, welche die Werkstiicke (iber den Rollenférderer anheben beziehungsweise unterstiitzen,
wahrend die Transportrollen, wie an sich bekannt unter Freigabe des Ubergabebereiches, unter dam Werkstiick
hinwegschwenken.

Beirelativ keinen und leichten Werkstiicken od.dgl. kann jedoch auf derartige Einrichtungan génzlich verzichtet werden, da diese
beim 6rtlich erfolgenden Abschalten des Rollenférderers im Bereich der Ubergabestation zwischen dei Antriebsriemen des
Rollenférderers hindurchfallen.

In Abhéngigkeit von der Férdergeschwindigkeit sollten auBerdem vor und nach den schwenkbaren Transportrollen Riickhalter,
beispielsweise schwenkbare Anschldge vergesehen werden, um auch einen vollautomatischen Betrieb des Rollenférderers zu
gewabhrleisten.

Der Erfindungsgemife Rollenforderer soll nunmehr in Funktion beschrieben werden.

Mit Einschalten des Antriebsaggregates werden die beiden, den jeweiligen Transportrollenhaiften zugeordneten und zunichst
mit allen Transportrollen in Reibschlu® stehenden Antriebsriemen in Gang gesetzt, so daR der Forderproze® reai‘siert wird, bis
das erste, beispielsweise auf eine andere Férderstrecke zu (ibergebende Werkstiick od. dgl. einen Ubergabebereich mit
schwenkbar angeordneten Transportrollen erreicht hat. Wihrend der Rollenforderer weitere Werkstiicke bestandig in Richtung
Ubergabebereich weiterhewegt, werden bei relativ groBen Férdergeschwindigkeiten beziehungsweise groRraumigen
Werksticken od.dgl. bevorzugt ein Begrenzungsanschlag, nach Realisierung d 3s Kontaktes zwischen diesem und dem zu
Ubergsbenden Werkstick od. dgl. als Sicherhei.seinrichtung ein Rickhalter fiir die folgenden Werkstiicke in die Transportbahn
hineinbewegt, wahrend bei Bedarf zugleich die Hubeinrichtung, zwischen den Transportrollen hindurchgreifend und die auf die
Transportrolien wirkende Auflagekraft reduziert, mit dem Werkstiick od. dg:. in Wirkkontakt tritt. AnschlieRend wird mittels
Verschwenken der Transportrollen aus der rechtwinklig zum Antriebsriemen gerichteten Antriebsstellung in die, parallel zum
Antriebsriemen ge.ichtete Leerlanfstetiung der Antrieb i Bereich dar Ubergabestation ortlich abgeschaltet, indem die
Transportrolien, bei Freigabe des Ubergabebereichs, unter dem Werkstiick od. dgl. hinwegschwenken, worauf das Werkstiick
od.dgl. auf eine weitere Forderstrecke, eine Magaziniereinrichtung oder ahnliches abgesenkt werden kann. Nach dem Passieren
des Schwenkbereiches der Transportrollen werden diese in die Antriebsstellung zuriickgefiihrt und, wenn vorhanden, der
Begrenzungsanschlag sowie der Riickhalter aus der Tansportbahn entfernt, so daR das folgende Werkstiick, welches inzwischen
den Ubergabebereich erreicht hat, ;e nach Notwendigkeit entweder dartber hinweggefordert oder ebenfalls Gbergeben werder
kann.

Anhnlich erfoigt die Ubernahme von Werkstiicken, wobei das Werkstiick bei abgeschalteten Transportrollen mittels der
Hubeinrichtung zunachst dber den Rollenfdrderer angehoYen und nach deren Zuriickschwenken in die Antrisbsstellung auf die
Transportrollen abgesenkt wird. Hier kann auf Anschlige od.dgl. véllig verzichtet werden.

Da die schwenkbare Anordnung der Transportrollen und somit die Abschaltbarkeit éctlich beliebig realisiert werden kénnen, ist
der erfindungsgemife Rollenforderer mit einer Vielzaht von auch zeitlich unabhangig voneinander, gegebenenfalls auch
gieichzeitig arbeitenden Ubergabe- beziehungsweise Ubernahmestationen verkettbar und damit vielseitig, insbesondere auch
fir den Einsatz in vollautcmatisierten Arbeitsstationen, gut geeignet. Als besonders vorteilhaft wird eingeschitzt, daf mit dem
vorgeschlagenen Rollenforderer eine hohe Produktivitét erzielbar ist, indem ein stéandiger FordarprozeB auch wahrend Jer
Ubergabe und/oder Ubernahme von Werkstiicken gewadbhrleistet werden kann, wobei der erfindungsgemife Rollenforderar mit -
einfachsten Mitteln und 6konomisch giinstig herstel!bar ist. Hinzu komm:s, da der Rollenforderer auch in seinen mit
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schwenkbaren Transportrollen ausgeriisteten Bereichen einen normalen FérderprozeR gewahrleisten kann, was sich besonders
dann vorteilhaft auswirkt, wenn die auf dem Rollenférderer befindlichen Werkstiicke od.dgl. beim Sortieren und Vereinzeln
verschiedenen Ubergabestationen zugefiihrtwerden sollen. Auch ist dieser Rollenforderer derart ausgebildet, dad auch noch zu
einem spéteren Zeitpunkt durch Austausch nicktschwenkbarer gegen schwenkbare Transportrollen oder bei schon vorheriger
schwenkbarer Ausbildung aller Transportrollen weitere Ubergabestationen mit geringem Aufwand und, im letztgenannten Fall
ohne Unterbrechung des Forderprozesses zugeordnet werden kénnen. '

Ausfiihrungsbeispie)
Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbeispiel naher erlautert werden Es zeigen:

Fig.1: denerfindungsgemaRen Rollenforderer in einem der Ubergabebereiche mit Hubeinrichtung fiir plattenartige Werkstiicke
in Draufsicht;
Fig.2: die Transportrollenanordnung in einer Vorderansicht.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, weist der Rollenférderer die zweitgeteilten Transportrollen 1 auf, welche im Ubergabebemich I
schwenkbar angeordnet sind und das Werkstiick 2im Bereich seiner Randpartien untergreifen. Dazu istjede der Transportrollen 1
Gber nicht ndher dargestellte Schwenkhebel mit der Schubstange 3 verbunden, die mitteis des Hydraulikzylinders 4 betatigt
werden kann. Die Transportrollen 1 stehen auBerdem mit dem Antriebsriemen 5 in Wirkkontakt, von welchem sie durch
Verschwenken aus der rechtwinklig zum Antriebsriemen 5 gerichteten Antriebsstellung in die parallel zum Antriebsriemen 5
gerichtete Leerlaufstellung losbar ist. Die Leerlaufstellung der Transportrollen 1 istin Fig. 1 angedeutet. Der Antrieb des
Antriebsriemens 5 ist mittels der Riemenscheibe 6 realisiert. Dargestelltist in Fig. 1 weiterhin die im Ubergabebereich |
angeordnete Hubeinrichtung 7, bestehend aus pneumatischen Stempeln, die zwischen den Transportrollen 1 hindurchgreifen
kdnnen. Aus Fig.2 ist erkennbar, daR jede der Tansportrollen 1 zugleich als Druckrolie ausgebildet ist, indem deren Anordnung
derart erfolgt ist, daf3 sie in Antriebsstellungen die erforderliche Riemenspannung des Antriebsriemens 5 realisieren. Weiter
gezeigt sind in Fig. 2 der Drehbolzen 8 als vertikale Schwenkachse und der Kéfig 9, welcher mit der Transportrolle 1 starr
verbunden ist. Mittels des Kafigs 9 um den Drehbolzen 8 drehbar gelagert, ist die Transportrolle 1 unter dem Werkstiick 2
hinwegschwenkbar angeordnet.

Soli die Ubergabe des Werkstickes 2 zwecks Befdrderung zur Weiterbearbeitung an die Hubeinrichtung 7 erfolgen, wird es
zunéchst mittels des Rollenférderers in den Ubergabebereich | transportiert, bis es auf den schwenkbaren Transportrollen
aufliegt. Gleichzeitig mit Eintritt des Werkstiickes in den Ubergabebereich | erfolgt das Anheben der pneumatischen Stempel,
welche das Werkstiick 2 mit Erreichen der Ubergabepnsition untergreifen und von den Transportrollen 1 soweit I6sen, dald diese
ohne Beschadigungsgefahr um den Drehbolzen 8 unter dem Werkstiick 2 hinweg in die Leerlaufstellung geschwenkt werden
kénnen. Danach werden das Werkstiick 2 durch Absenken der pneumatischen Stempel aus dem Bereich des Rollenforderers
entfernt und die Transportrollen 1 in die Antriebsstellung zuriickgedreht, so daB das inzwischen den Ubergabeberzich
erreichende néachste Werkstiick entweder ebenfalls zur Weiterbearbeitung iibergeben oder auch iiber die schwenkbaren
Transportrollen hinweg auf dem Rollenférderer weitertransprotiert werden kann, bis es eine der weiteren, in der Zeichnung nicht
dargesteliten Ubargabebereiche erreicht.

Nach der Weiterbearbeitung der Werkstiicke 2 kénnen diese der- Rollenforderer erneut zugefithrt werden, wobei die Ubernahme
entgegengesetzt der Ubergabe erfolgt.

Damit ist der erfindungsgemaBe Rollenférderer beliebig mit weiteren Forderstrecken, Vorrichtungen und &hnlichem
verkettbar.
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