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OzZET
IZGARA CUBUGU

Izgara ¢ubugu (1), kavisli bir kB3 (6) Uzerinden birbirine gegis yapan bir Ust taraf (2)
ve bir on ylzey (3) ile s6z konusu kavisli ksmn altimda konumlanan bir asoma
plakasina (7) sahiptir. Ust taraf ve bir arka uzun ylzey (4) baska bir kavisli ksl (8)
Uzerinden birbirine gecis yapmakta olup bu kavisli kismn altinda da bir diger agsinma
plakasl_bulunmakta ve sdz konusu plakalar ilgili kisimlarla aralar nda belirli bir mesafe
bulunacak sekilde dizenlenmektedir. Al tarafa (5) ters olarak yénlendirilen gaz akigl,
yani hava ak/gl icin (st tarafta bir ¢lkig deligi (10) dngdrilmektedir. Orta nervirler (11)

ust tarafla baglant/lidin.
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ISTEMLER

1. Bir yakma tesisinde yaklhcak malzemeleri yakmak icin kullanTan bir zgarada
dizenlenmeye yonelik olan ve birinci bir kavisli K[ (6} Uzerinden bir 6n yluzeye (3) ve
ikinci bir kavisli ks (8) ya da bir diyagonal Uzerinden bir arka uzun ylzeye (4) gegis
yapan ve alttan Gflenen yakma havas(igin bir ¢K's deligi (10) bulunan bir (st tarafa (2},
bir alt tarafa (5), bir mesnet ylizeyi iceren bir ayaga (15) ve 6n ylizeye (3) gecis yapan
birinci kavisli kismin (8) altnda kalacak ve de (zerindeki birinci kavisli ksimla (6)
arasinda belirli bir mesafe bulunacak sekilde konumlanan en az birinci bir asinma

plakasina (7) sahip olan,

ayag/n (15) st tarafta kalan ve alttan Uiflenen yakma havas igin girig imkan! lsunan bir
bosluk (20) olusturacak sekilde én ylizeyde (3) konumlandirldi§ ,l hava sogutmal bir

zgara cubugu (1) olup 6zelligi,

birinci ags nma plakasnin (7), birinci kavisli kismn (6) paslanarak ¢irtimesi halinde
yakllacak malzemenin [zgara cubugunun (1} altindaki k 8ma dismesini engelleyen bir
dizenlemeyle Ustteki birinci kavisli ksmn (6) alimda yer alacak bicimde
konumlandmimasve ust tarafta (2), alt taraftan (5) uflenen yakma havas nm gegisine

olanak veren bir ¢K$ deligi (10} olusturulmasdm.

2. istem 1’e uygun Zgara gubugu olup burada, arka uzun ylizeye (4) gecis yapan ikinci
kavisli kismn altinda ya da diyagonalin (8) altinda yer alacak bigimde ve ustteki ikinci
kavisli k simla (8) arasinda belirli bir mesafe bulunacak sekilde ikinci bir as nma plakasL

(9) dizenlenmektedir.

3. istem 2'ye uygun Izgara ¢ubugu olup burada, ikinci asinma plakas! (9) Ustiinde yer
alan ikinci kavisli ksimla (8) arasinda belirli bir mesafe bulunacak sekilde

diizenlenmektedir.

4. Istem 2 veya 3'e uygun Zzgara gubugu olup burada, Zgara gubugu, (st tarafla (2)
baglantliColan ve birinci ile ikinci asiima plakalarmm (7, 9) lzerine sabitlenmis ya da

uzerinde olusturulmus oldugu bir orta nervuru (11) icermektedir.

5. istem 4’e uygun zgara ¢ubugu olup burada, zgara cubudu, orta nerviriin (11) tst

tarafa (2) karsdesteklenmesini saglayan mesnet kiriglerini (12} icermektedir.

6. istem 4 veya 5e uygun gara ¢ubudu olup burada, orta nerviir (11), yan yana

dizenlenmis iki zgara ¢ubudu arasida badlant_olusturmak amaciyla igerisine bir
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baglaniCelemant, 6zellikle de bir baglant[icubugu yerlestirilebilen en az bir girintiye (13)

sahip bulunmaktadT.

7. Onceki istemlerden birine uygun Zgara ¢ubugu olup burada, sdz konusu [Zgara
gubugunun (1) bir destek gubugu {18) Gzerine oturtulmasma olanak veren en az bir

mesnet k smn((14) icermektedir.

8. Onceki istemlerden birine uygun Zgara ¢ubugu olup burada, yekpare olacak bicimde

uretilmektedir.

9. istem 1 ila 7'den birine uygun Izgara cubugdu olup burada, birinci ve ikinci asinma
plakalarl (7, @) yiiksek s caklk korozyonuna kars!,l bu ikisinin Ustiinde yer alan birinci

ve ikinci kavisli k simlara (6, 8) kiyasla daha yliksek bir korozyon dayan mina sahiptir.
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TARIFNAME
IZGARA CUBUGU

Mevcut bulus, istem 1'in giris kSmba uygun olup bir yakma tesisinde yaklacak
malzemeleri yakmak igin kullanian bir zgaraya yerlestirimek lzere tasarlanan bir

Zzgara gubugu ile ilgilidir.

Yakma [zgaralar(, 6érnedin ¢Oplerden enerji kazanimiisadlamaya yonelik atk yakma
tesisleri gibi yakma tesislerinin énemli bir parcas din. Yaklacak malzemeler bu gibi bir
yakma tesisinde yatay veya egilimli duracak sekilde 6ngoérilen bir yakma lzgaras! |
uzerinde birinci bir ugtan ikinci bir uca kadar hareket ettiriimekte olup birinci ug
vakllacak malzeme igin yilkleme yeri olarak kullanilirken, ikinci uca genellikle yakma
bitis 1zgaras! Idenilmekte ve yak lacak malzemeyi enerji kazanim amacll yakma islemi
burada sona ermektedir. Yakma zgaralarl ginimilzde c¢ofu zaman, bir araya
getirilerek yakma [zgaras( haline getirilen tekli [Zgara cubuklarimdan meydana
gelmektedir. Bu tasarim, zgaranm minferit k simlar_zarar gdrdudi takdirde ilgili zgara

cubuklarnin tek tek yenileriyle degistirimesine olanak vermektedir.

YakTacak malzemeyi zgara Uzerinde hareket ettirmek veya yaklacak malzemenin
hareket edecedi edimli bir yuzey olusturmak amacyla (Zgara gubuklarOgenellikle smalC]
halde yan yana dizilmekte olup bu sbalar ksmen birbiri (izerine binecek sekilde
kademeli olarak Ost Gste konumlanmaktad r. Bu smalarin her biri, Ost Uste binen zgara
cubudu s ralar nlbirbirine dogru kaydirarak yakllacak malzemeyi ileri hareket ettirmek

amaclyla genellikle birbirine dogru kayd n labilir 6zellikte tasarlanmaktadr.

Bu gibi yakma tesislerinde kullanilan zgara ¢ubuklar! lile bu zgara gubuklar ndan
meydana gelen [2Zgaralar bir yandan yakilacak malzemeyi tas¥p ileri hareket ettirmek
icin yeterli bir mekanik saglamlida, diger yandan ise yakilacak malzemenin 181
donisiimii sMasnda ortaya ¢kan sidaklklara kars[yeterli dayanina sahip olabilmeleri
adma yilksek scaklXlara karsO yeterince ylksek bir [BZ direncine sahip olmak

zorundad(@.

WO 96/29544 A1 say(ll belgede, zgara ylzeyini meydana getiren ylzeyin altinda su
aks(saglanabilen bir hazne olusturan Zgara cubuklarUa¢ klanmakta olup buna gore
Zgara ¢ubuklar “bir yandan suyla sogutulabiliyorken diger yandan alttan igeri Gflenen
yakma havasOtarafhdan havayla da sodutulabilmektedir. Yakma havash) birbirine

komsu iki ‘Zgara ¢cubudu arasinda kalan bosluktan digar! bosalmaktadr.
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DE 195 28 310 A1 saylll belgeden bir zgara ¢ubugu bilinmekte olup alttan iceri Uflenen
yakma havas” bu [2gara c¢ubuklarnmin iginden gecmekte ve ardndan [Zgara
cubuklarnm Ust tarafindaki ¢ k3 deliklerinden d sar(hosalmaktad I. S6z konusu zgara
gubuklar nOyeterince sogutabilmek igin zgara gubuklarida igerisinden sojutma svs0

ak s(saglanan sogutma kanallarrngdrulmektedir.

Hava sogutmallbir (zgara ¢ubugu EP 0 126 264 A1 ve EP 0 165 432 A1 say 1l

belgelerde aglklanmaktad r.

Yakma havasin n yakilacak malzemeye gegisini saglamak amaclyla 1zgara ¢ubuklarina
va da diger bir deyisle I1zgaraya alt taraftan bir hava ak m| luygulanmakta olup Izgara
cubuklar nda (flenen yakma havasin n yak lacak malzemeye ulagsmasin saglayan
¢clkis delikleri bulunmaktad r. Bu tip 1zgara cubuklarl lya da diger bir deyisle zgaralar
ornegin DE 20111804 U1 say Il belgeden bilinmektedir. EP 1 612 483 B1 say/llT Avrupa
patentinde ise, yakma tesislerinde kullanlimak Uzere tasarlanan ve alt tarafindan bir
hava akim(Ouygulanan bir zgara cubugu ac¢klanmakta olup sbz konusu belgede
gdsterilen zgara ¢ubuklarnda alitan Gflenen hava akimmnm, [2gara ¢ubuklarinn ileri
hareket yénunde duran uzun tarafndan digarf¢karak yaklacak malzemeye dogru

akmasmsaglayan hava yonlendirme kanallar _bulunmaktad T.

Izgara ¢cubuklarn ya da dider bir deyisle Zgaralarn yakma tesislerindeki kullanimO
srasinda karsllaslan sorunlardan bir tanesi yiuksek sigaklk korozyonudur. Ylksek
sl¢akllk korozyonu, yaratti§l hasar bak mindan (slak korozyona benzer bir olgu olmakla
beraber bu durumda ortaya ¢ kan korozyon slak ortamlar sonucu degil, malzemenin
yakilacak malzemeyle veya yakma islemi sras nda ortaya ¢lkan gaz halindeki
bilesiklerle tepkimeye girmesi sonucu meydana gelen bir korozyondur. Bu baglamda
ornegin halojenlr igeren tuzlar yakma tesislerinde s6z konusu olan kosullarda ugucu
halojeniir olusumuna yol agmakta olup bunlar malzeme (zerinde olusturulmus olan
koruyucu oksit katmana saldTarak malzemenin korozyona ugramasma yol
acmaktad r. AynUsekilde yakin veya yakma havasmn iceridinde bulunan nitrojen de
yakma tesisinde, 6zellikle de [2gara Uzerinde s6z konusu olan kosullarda malzeme
icine nufuz edebilmekte ve burada metal nitrir olusuma neden olarak malzemenin
mekanik saglamligm olumsuz etkileyerek yaklacak malzeme 2zgara G4zerinde
tashmaya devam edildigi takdirde Zgara cubuklarhh daha siddetli bir siUrtiinme

as nmaslina ugramasina yol agmaktadin.
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Bunun sonucunda ortaya ¢Ran agnma nedeniyle [2gara ¢ubuklarliveya zgaralar
diizenli veya diizensiz aral klarla dedistirilerek Zgara ¢ubuklarinm fonksiyonel glivenligi
saglanmak zorundad T. Ne var ki Zgara ¢ubuklarin _degistirebilmek igin yakma tesisinin
kapatlarak sogutulmaslgerekmektedir ve bunun neticesinde tesisin tamam nda ciddi
durus sUreleri yasanmaktadif. Bu durug sureleri, kagnimak istenen ekonomik
dezavantajlara yol agmaktad r. Ayrica, érnedin dzellikle ¢ép yakma tesisleri gibi yakma
tesisleri cogu kez sadece duragan halde iken optimum bir yakma davranigl
sergilemekte olup yakma tesisini agma ve kapama sireclerinde daha fazla miktarda
zararll Imadde ortaya ¢ kmas na yol acan elverigsiz yakma kosullar soz konusu
olabilmektedir. Bu zararll maddeler akim y6niine gbre sonraki konumda dngoriilen filtre
sistemleri tarafindan hapsediliyor olsa da bu sistemlerin lzerine daha fazla yik
binmesine yol agcmakta, dolaylsyla da filtre sistemlerinin daha erken zamanda

bakndan geciriimesi zorunlu olmaktadin.

Bu cercevede mevcut bulusun amac’, yakma tesislerinde kullanilan zgara ¢gubuklarinn

kullanimh émrind uzatmakt .

Yukarida daha ayrntilbicimde ac¢Klanan turden olan, hava sogutmal™ bir [Zgara
gubugunda bu amaca mevcut bulug uyarbca birinci asimma plakasmm, bhirinci kavisli
ksmin paslanarak ¢urimesi halinde yak Iacak malzemenin 2gara cubugunun altmdaki
kisma dusmesini engelleyen bir yerlesimle Ustteki birinci kavisli ksmn altinda yer
alacak bigcimde konumlandiolmaslive st tarafta, alt taraftan (flenen yakma havasin n

gecisine olanak veren bir ¢ Kig deli§i dngdriilmesi sayesinde ulas Imaktadin.

Ozellikle bir Izgara ¢gubugunun st tarafin. én ylizeyiyle birlegtiren, birinci kavisli kism n
bulundugu k'siftnda, yiksek sigakl’k korozyonuna bagl olgularin daha yodun bir sekilde
gdzlendigi, dolayls yla da burada daha fazla asinma yasand g! igoriimistir. Bununla
beraber sasrticObigcimde, birinci bir ashma plakas ~séz kanusu birinci kavisli kidmin
altha yerlestirildigi takdirde, birinci kavisli k SmOmeydana getiren malzeme korozyona
ugradid nda dahi 2gara cubudunun fonksiyonel guvenliginin muhafaza edilebildigi
kesfedilmistir. Ongérilen birinci asfmas(] plakas(] sayesinde bir yandan [zgara
cubugunun én kismOmekanik olarak daha saglam hale getirilerek birinci kavisli ksmmn
korozyona ugramashalinde toplam mekanik saglamli@m yeterli dizeyde kalmas(
saglanken, dider yandan birinci kavisli kBmmn paslanarak ¢irumesi halinde dahi
yakllacak malzemenin Izgara gubugunun altindaki kisma digmesi birinci aginma

plakas_taraf ndan engellenmektedir.
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Bulug uyarnca 6ngorilen birinci agimma plakas’, zgara cubugunun i¢ tarafinda birinci

kavisli kM ile arasmda belirli bir mesafe olacak sekilde konumland mimaktad T.

Bulusa uygun hir zgara cubugunun Ust tarafmda, érnegin yakma havas_gibi alt tarafn
aksi ydnine dodru Uflenen ortamlar igin éngodrilen bir ¢S deligi bulunmaktadr. Bu
delik sayesinde yakma havas, (zgara ¢ubugunun alt ndaki ks mdan (zgara cubugdunun
Ustlnde yer alan yakllacak malzemeye ulasabilmektedir. Bu sayede yakma havasinin
yaklacak malzemeye, yakma sireci icin yeterli miktarda yakma havaslisaglanacak

oranda ulagmasl saglanmaktadir.

Bulusun ileri bir uygulamasinda, arka uzun ylzeye gecis yapan ikinci kavisli k smin
alt nda ya da diyagonalin altinda yer alacak bicimde ve Ustteki ikinci kavisli kisimla
arasinda belirli bir mesafe bulunacak sekilde ikinci bir ag nma plakas| BGngorilmektedir.
ikinci asinma plakas', Gstlinde yer alan ikinci kavisli kisimla aras/nda belirli bir mesafe

bulunacak sekilde konumlandfImaktad T.

Bulug uyarnca dngérilen aginma plakalar] [zgara ¢ubugundaki bir orta nervire
sabitlenmig veya bu orta nervirde olugturulmus olabilmektedir. Buluga uygun [Zgara
cubugunun tercih edilen bir uygulamasnda [Zgara c¢ubugu yekpare olarak
tasarlanmakta olup buna goére birinci ve ikinci ag hma plakalar_zgara ¢ubugdundaki bir
orta nervirde ayrilmaz bir parga halinde clusturulmaktadr. lzgara gubugu, bu yekpare
tasariin_ gerceklestirebilmek igin  6rmedin  uygun bir malzemeden kalba

ddkllebilmektedir.

Yukarida anilan orta nervir bulusa uygun bir 1zgara gubugunda, 1zgara gubugunun st
taraf karsis nda orta nervlr icin mesnet olusturan mesnet kirigleri veya sodutma
kirigleri bulunmaktad(f. Mesnet kirisleri ya da sogutma kirigleri ayniizamanda havay!
yonlendirici bir igleve sahip olabilmekte ve alttan 1zgara gubuduna dogru Uflenen hava
akmnn zgara cubugunun (st tarafiida bulunan ¢K&$ deligine dogru ydnlendiriimesini

saglayabilmektedir.

Bulusa uygun birden fazla zgara ¢ubugunu bir araya getirerek bir (zgara olugsturmak
Uzere bulusa uygun bir zgara ¢ubugunda, &zellikle de orta nervarin yer ald §kis mda
birden fazla [zgara c¢ubugunun birbiriyle birlestiriimesine olanak veren girintiler
bulunabilmektedir. Badlant “aracColarak érnegin, bu girintilere gecirilen baglant “kirigleri
kullanmabilmektedir.
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Bulusa uygun bir (zgara ¢cubugu temel sabitlemesini saglamak Gzere, bir tespit ¢ubugu
Uzerine oturtulmasha olanak veren bir mesnet kBmma sahip olabilmektedir. Tespit
¢ubugu aynUzamanda, ust uste binen ve farklD zgara kS larmJmeydana getiren
zgara c¢ubuklarim_ kayd ritken Zgara ¢ubugunun dondarilmesine olanak veren bir
ddner yatak olarak da islev gdrmektedir. Bulusa uygun Zzgara cubugunun &zel bir
uygulamasinda [2gara ¢ubugunun hem &n kisminda hem arka kismida bir mesnet
kismLbulunmaktad(n. Bu sayede, on taraftaki birinci kavisli kisimda blyUk bir korozyon
olusumu goérdimesi halinde 1zgara ¢ubugu cevrilerek 1zgara ¢ubugunun arka taraftaki
ikinci kisml 16n k sim haline getirilebilmektedir. Boylelikle 1zgara gubugunun kullanim

omri ikiye katlanm's olmaktadin.

Izgara gubugunun 6zel bir uygulamasinda Izgara gubugunun bu amag dogrultusunda,
zgara cubugunun boylamas na uzanimina gore enlemesine duran bir ayna dizlemine

gdre birbirinin ayna gdrintisd olan iki kis mdan olusmasBngdérilmektedir.

Buluga uygun [zgara ¢ubudunun basgka bir uygulamasinda birinci ve ikinci asimnma
plakalarf, zgara ¢cubugunun geri kalan malzemesinden farklCbir malzemeden meydana
gelmektedir. As nma plakalarmn meydana geldigi malzeme &zellikle, yuksek s<caklk
korozyonuna karsd zgara cubudunun geri kalan malzemesinden daha yuksek bir
dayanma sahiptir. Bu gibi bir uygulamada as hma plakalarzgara ¢ubuguna drnegin
kaynak, vidalama ve benzeri gibi uygun sabitleme ydntemleri kullanarak ya da presli
gecme gibi bir baglantllyap larak sabitlenmektedir. Izgara ¢ubugu bu cercevede, orta
nervirde bulunan ve asinma plakalarin n sekline uygun bigimde tasarlanan bir girinti
bulunabilmekte olup as nma plakas bu girintinin igine oturtulup uygun bi¢imde
sikistrilarak sabitlenmektedir.

Bulug agsadida gizimlere atifta bulunarak daha ayrint/ll olarak agiklanmaktad r.

Sekil 1, bulusa uygun bir (Zzgara gubugundan alhma bir ¢capraz kesit gdriintiisiinii

gostermektedir.

Sekil 2, bulusa uygun bir Zgara cubugunun bagka bir uygulamasmdan allhma bir

capraz kesit gdrintisini gostermektedir.
Sekil 3, iki mesnet kismma sahip, bulusa uygun bir [zgara ¢ubugunu gostermektedir.

Sekil 1, bir Ost tarafa (2}, bir dn ylzeye (3), bir arka uzun ylzeye (4) ve bir alt tarafa (5)
sahip olan, bulusa uygun bir Zgara cubudunu (1) géstermektedir. Ust taraf (2) ile 8n

ylzey (3) ve Ust taraf (2) ile arka uzun yuzey (4) birinci ve ikinci bir kavisli k'sim (6, 8)
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Uzerinden birbirine gegis yapmaktadm. Ust tarafta (2), alt taraftan (5) bulusa uygun
zgara ¢ubuguna (1) dogru uUflenen 6rmegdin yakma havas” akmigibi gaz halindeki
ortamlar icin bir ¢ki$ deligi (10) bulunmaktad@. Bulusa uygun [Zgara gubugunda (1),
mesnet kirisleri veya sofutma kirisleri (12) tarafndan Gst tarafa (2) kars_ mesnet
olusturulan bir orta nervir (11) bulunabilmektedir. Orta nervir (11), iclerine érmegdin
badlantl cubuklartigibi baglantl] elemanlar” yerlestirerek bulusa uygun birden fazla
Zgara gubugunun (1) birlestirilip [I2Zgara haline getirilmesine olanak veren girintilere (13)
sahip olabilmektedir. Orta nerviirde (11) birinci bir asinma plakas! (7) yer almaktadir.
Birinci ag nma plakas (7) birinci kavisli k sirnla (6) aras nda belirli bir mesafe bulunacak
sekilde konumlanmakta clup, orta nervir (11) karsisinda ona destek olusturan mesnet
kirigleri (17) icerebilmektedir. Bulusa uygun izgara ¢ubugunda (1) ayrica, bir destek
cubuguna (18) oturma yeri olusturan bir mesnet kism™ (14) bulunmaktadm. Bulusa
uygun [Zzgara ¢ubudu (1) bir (2garada kendisine kemsu zgara cubuklaryla kismen Ust
uste binecek sekilde konumlanabilmekte olup bu ¢ergevede bir ayak (15) yardimyla 6n

yuzeye (3) yakin duran, bitigsigindeki zgara ¢ubugunun st tarafina oturtulmaktad(r.

Sekil 2, buluga uygun bir Zgara cubugunun (1} yine aynCbi¢imde bir ust tarafa (2), bir
on yuzeye (3), bir arka uzun ylzeye (4) ve bir alt tarafa (5) sahip olan bir uygulamasmU
gostermektedir. Sekil 2'de gdsterilen zgara ¢ubugunun yapisL] Sekil 1'de gosterilen
Zgara gubugunun yap siyla buylk olclde aynid . Sekil 2'de gbsterilen zgara gubugu
digerinden farkl _olarak, ¢kis deliginin (10) alt nda kalacak sekilde konumlanlp biringi
as nma plakasina (7) bitisik duran ve alt taraftan (5) (flenen yakma havasin n bulusa
uygun zgara gubugunun (1) Ust tarafindaki ¢lk s deliginden digarl bosalarak yakilacak
malzemeye ulagsmadan once bir gegis kanal na (19) girmesini saglayan bir gecis deligi
(19) icermektedir. Gecis kanall ((19) ayad n (15) bulundudu k simda baglamakta ve
burada gosterilen 6rnek uygulamada, st tarafta (2) bulunan ¢k3$ deliginin {10) ug
kSBmmda sona ermektedir. Alt taraftan (5) Uflenen yakma havaslOgecis delidinin (16)
yan(sfa, ayagm (15) Uzerinde konumlanan bogluga (20) da girerek buradan yine aynQ
sekilde gecis kanalindan (19) gectikten sonra ¢kig deli§ine (10) ulasabilmektedir. Bu
sayede birinci kavisli ki m (6) gecis kanalinda {19) olusturulan hava ak misayesinde
sogutulabilmekte ve baéylelikle birinci kavisli ksmn {6) ylzeyinde daha az yiksek
s@aklk kerozyonu meydana gelmesi sadlanakilmektedir. Bunun sonucunda ise bulusa
uygun ‘zgara c¢ubugunun (1} daha da uzun bir kullanim &émrine kavusmas! |

saglanmaktadin,

Sekil 3, bulusa uygun zgara ¢ubugunun (1), ¢ift tarafll olarak bir destek gubugu (izerine

oturtulmak (zere tasarlanan bir uygulamasin gostermektedir. Sekil 3'te gosterilen
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Zgara ¢ubugu da bir Ust tarafa (2), bir alt tarafa (5), bir 6n ylzeye (3) ve bir arka uzun
yiizeye (4) sahip olup &én yilizey (3) ile arka uzun ylzey (4) birbirinin ayna goriintisi
olacak sekilde tasarlanmaktadT. Ayn3s[]ust tarafn on yluzeye (3) ve arka uzun yluzeye
(4) gecis yaptigbirinci ve ikinci kavisli ksnlar (6, 8) icin de gegerlidir. Birinci ve ikinci
kavisli ksimlarin (6, 8) alt nda birinci ve ikinci as hma plakalar(X7, 9) bulunmakta olup
Ustlerinde yer alan birinci ve ikinci kavisli kis mlarla (6, 8) aralarinda belirli bir mesafe
bulunacak sekilde konumlanmaktad rlar. Gésterilen érnek uygulamada birinci ve ikinci
as nma plakalarl (7, 9) bir orta nervirde (11} olusturulmustur. Orta nervirde (11)
ayr ca, birden fazla I1zgara ¢ubugunu (1) birlestirerek I1zgara haline getirmek amac yla
iclerine bagdlanti lelemanlar| iyerlestirilen girintiler (13) bulunmaktadir. Orta nerviir (11)
bunlar m yan sira, Ust tarafa {2) kars mesnet olusturan mesnet kirisleri veya sogutma
kirisleri {(12) de bulunmaktadT. lzgara gubugunun orta kisminda ist tarafta (2) yer
alacak bigimde, alt taraftan (5) Gflenen yakma havasinn digarObosalarak Ust tarafn
Uzerindeki yak Tacak malzemeye ulastid bir ¢ks delidi {(10) bulunmaktadir. Bulusa
uygun [zgara ¢ubuklar—(1) bir yakma tesisinde, mesnet kism1(21) bir destek ¢ubugu
uzerine oturacak ve ayak (15) ise on yuzeye (3) yakm duran, bitisigindeki zgara
gubugunun ust tarafma oturacak sekilde yerlestiriimektedir. Bu sayede hitigikteki [Zgara
gubugunun ikinci kavisli ksmZ (8} gizlenerek yliksek s<caklk korozyonuna maruz
kalmamasU saglanmaktadn. Dolaysyla birinci kavisli kisinda (6) korozyon hasarQ
meydana gelmesi durumunda birinci asinma plakas_ (7) lzgara c¢ubugunun (1)
islevselligini ilk etapta muhafaza etmesini saglamaktadir. Sonra asamalarda ise zgara
cubudu (1), korozyona ugrayan birinci kavisli kis m (6) I1zgara ¢cubugunun (1) arka
kismina denk gelecek ve mesnet k'sm ™ (14) Uzerinden bir destek ¢ubudu lzerine
oturtulacak sekilde ters cevrilerek kullan Imaya devam edebilmektedir. Bu sayede
zgara gubugunun {1) korozyona ugramig olan ksm~ korozyona ugram(s olan birinci
kavisli ksmm bitisidinde duran Zgara ¢ubugu taraflidan perdelenerek daha fazla
ylksek s(@akllk korozyonuna ugramas_ engellenmektedir. Bdylelikle bulusa uygun

zgara gubugunun daha da uzun bir kullaniin dmriine kavusmas “midmkin olmaktad .

Referans isaretleri

1 Izgara ¢ubugu
2 Ust taraf
3 On yiizey

4 Arka uzun yiizey
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5 Alt taraf

6 Birinci kavisli kS

7 Birinci as@ma plakasO
8 Ikinci kavisli kism

9 ikinci as nma plakasl
10 CIK[g deligi

11 Orta nervir

12 Mesnet kirigi/sodutma Kirigi
13 Girinti

14, 21 Mesnet k sm

15, 22 Ayak

16 Gegis deligi

17 Mesnet kirisi

18 Destek cubugdu

19 Gegcis kanalO

20 Ayak lzerindeki bosluk
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