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Forma bateryjna

1

Przedmiotemm wynalazku jest forma bateryjna,
przeznaczona do produkcji elementow budowla-
nych wielkowymiarowych z betonu lekkiego i cie-
zkiego.

Wiekszoéé stosowanych dotychczas form bateryj-
nych ma konstrukcje tego rodzaju, ze wyjmowa-
nie wykonanych elementéw bez podnoszenia ich
ponad konstrukcje wsporczg, na ktoérej forma jest
zawieszona, jest niemozliwe.

Wprawdzie znane sy juz formy bateryjne, z kt6-
rych gotowe elementy wyjmuje sie z boku, a po-
szczegblne sekcje formujgce nie sg zawieszone na
konstrukcji wsporczej, lecz wsparte na torze za
pomoca dwéch kol, ustawionych w plaszezyznie
$rodka ciezko$ci sekcji, przesuwanie poszczeg6l-
nych sekcji jest jednak bardzo pracochlonne. Od-
bywa sie ono w ten sposdb, Ze najpierw przesu-
wana jest pierwsza skrajna sekcja, nastepnie pier-
wsza skrajna sekcja polaczona zostaje z sekcja
drugg i przesuwana, dalej sekcja skrajna z drugg
i trzecig, a w celu przesuniecia ostatniej w formie
sekcji niezbedne jest przesuwanie wszystkich sekeji.

Konieczne jest przy tym ucigzliwe kazdorazowe
lgczenie odsuwanych sekcji z uprzednio odsunie-
tymi. Pominiecie tych czynno$ci w tej konstrukecii
jest niemozliwe poniewaz sekcja wsparta jedynie
na kotach umieszczonych po jednym z kazdej stro-
ny toru, utracilaby réwnowage i nie dalaby sig
przesunggd.
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Inng wady tego rozwigzania jest, Ze na skutek
laczenia sekcji odsuwanej z uprzednio odsuniety-
mi odrywanie sekcji od elementu zaformowanego
odbywa sie na calej plaszczyznie,

Zaréwno przesuwanie catej baterii przy wyj-
mowaniu ostatniego elementu z formy, jak i od-
rywanie sekcji od elementu calg plaszczyzng wy-
maga znacznego zwiekszenia mocy urzgdzenia prze-
suwu sekcji.

Wymienionych wad nie ma forma bateryjna
o konstrukeji wedlug wynalazku, Istota wynalazku
polega na wyeliminowaniu zawieszenia sekcji na
konstrukcji wsporczej, a umieszczeniu kazdej
z sekeji na dwoéch dwukolowych zestawach prze-
suwanych po dwuszynowym torze jezdnym, przy
czym zastosowano dwa tory, z ktérych jeden wez-
szy usytuowany jest wewnatrz drugiego, szersze-
go, a poszczegblne sekcje na przemian wsparte sa
na torze wezszym 1i szerszym, za§ wsparcie to
dzieki istnieniu pewnego Iuzu pomiedzy sworz-
niem w dolnej czesci sekcji, a obudowg zestawu
kolowego, jest wahliwe. Ponadto istota wynalaz-
ku polega na zastosowaniu woézka o odpowiedniej
konstrukeji, umieszczonego na listwie bedacej
przediuzeniem ttoczyska silownika hydraulicznego,
umozliwiajgcego samoczynne zaczepianie i zwal-
nianie przesuwnej sekcji.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest na za-
laczonych rysunkach, na ktérych fig. 1 przedsta-
wia forme bateryjng w widoku z boku, fig. 2 —
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w widoku z przodu, fig. 3 — szczeg6l polaczenia
sekcji z zestawem kolowym w widoku z boku
i czeSciowym przekroju poprzecznym i fig. 4 —
mechanizm przesuwu sekcji w widoku z boku
i cze$ciowym przekroju poprzecznym,

Forma bateryjna sklada sie z szeregu ustawio-
nych pionowo sekcji 1, z ktérych kazda ma trzy
plaszezyzny do formowania danego elementu bu-
dowlanego. Kilkana$cie sekcji 1 polagczonych w ba-

terie, umieszczonych jest pomiedzy stupami wspor-

czymi 2. Bateria jest Sciskana za pomocag gilow—

4) nikéw hydraulicznych 8 oraz po S$ciénieciu pola-
" czona Sciggami rurowymi 4, przenoszacymi napér

masy betonowej po ‘zalaniu baterii. Po stronie
przeciwnej w stosunku do silownikéw hydraulicz-!
nych 3 w dolnej czeéci baterii umieszczony jest
silownik hydrauliczny 5 przesuwu baterii kazda
z sekeji 1 ma w, dolnej cze§ci dwa wsporniki -6,
l3czace ja wahliwie za pomocg sworzni 7 z zesta-
_wami kolowymi 8 ktére maja po dwa kola jezdne-
przesuwne po dwuszynowym torze jezdnym 9.
Szeroko§é wzdluznego rozstawu k6t zestawu 8
jest wieksza od szeroko$ci sekcji‘l. Forma bate-
ryjna ma dwa tory 9, z ktérych jedeh wezszy

_usytuowany jest wewnairz drugiegp szerszego, .

przy czym poszczegélne sekcje na przemian usta-

.wione s3 na torze 9 wezszym lub szerszym, co
pozwala na zwiekszenie rozstawu koét zestawu ko-
towego 8 oraz zwicksza stabilno§é sekcji 1 podczas
jej przesuwu. Luz pomiedzy wspornikami 6 sekcji
1, a obudows zestawu kolowego 8 umozliwia prze-
chyl sekcji 1 pod katem 1°, co wystarcza do jed-
nostronnego oderwania plaszczyzny sekcji od wy-
konanego elementu.

Do samoczynnego zaczepiania i zwalniania prze-
suwnej sekcji 1 stluzy wobzek zabierakowy, umie-
szczony na listwie 10, -stanowigcej przedluzenie
tloczyska silownika hydraulicznego 5 przesuwu
baterii. Listwa 10 prowadzona jest po torze 11,
skladajgcym sie z dwoch ceownikéw usytuowanych
pomiedzy torami 9 zestaw6éw kolowych 8 w osi
symetrii baterii. Woézek zabierakowy ma cztery
kola 12 do przesuwu po listwie 10. Na gérnej plycie
13 wézka zamocowana  jest diwignia 14 jedno-
stronnego dzialania, ktéra stuzy do zaczepienia wéz-
ka o sworzei 15 sekcji 1 podczas jej odlgczania
od baterii, jak i podczas jej dosuwania do baterii.
Na skutek jednostronnego dzialania tej diwigni
mozliwe jest przechodzenie jej pod sworzniem 15
w przeciwnym kierunku, to jest podczas ruchu
powrotnego tloczyska silownika hydraulicznego 5,
w celu zaczepienia nastepnej sekcji, przeznaczonej
do przesuniecia. Po stronie przeciwnej w stosunku
do dZwigni 14 na plycie 13 wozka umieszczona jest
dZwignia 16 jednostronnego dzialania, ktéra wspoi-
dziala z dZwignia 17 i ramieniem lgczacym 18

, wolzka. Ramig laczgce ma zaczep, ktéry w przy-

padku poziomego ulozenia tego ramienia wchodzi
pomiedzy kolki 19 tworzace drabinke listwy prze-
suwnej 10. DZwignia 16 w czasie dosuwania sek-
cji 1 przesuwanej do sekcji 1 uprzednio odsunie-
tej, lub do zderzaka w przypadku odsuwania
pierwszej skrajnej sekcji 1, opiera sie o sworzen
15 przechylajgc diwignie 17, ktéra podnosi ramie
18, co umozliwia przesunigcie sie listwy 10 wzgle-
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4
dem woézka o odleglosé nieco wigkszg od odleglo§-
ci sworzni 15 dwéch sgsiadujacych ze soby sekeji
1. Pomiedzy diwigniami 14 i 16 na plycie 13 woéz-
ka umieszczona jest diwignia 20 jednostronnego
dzialania, przeznaczona do lgczenia woézka z listwa
10 w czasie jej ruchu powrotnego po odsunieciu
sekeji 1. :

Wspbldzialanie cze§ci formy bateryjnej wedlug
wynalazku jest szczegélowiej opisane ponizej.

Docisk zlgczonych w baterie sekeji 1 nastepuje
za pomocg ukladu silownikéw hydraulicznych 3.
Sily od naciskéw silownikéw 8 na baterie prze-
noszone sa poprzez slupy wsporcze .2, Po docis-
nigciu baterie laczy sie $ciagami rurowymi 4.
W ten spos6b bateria jest przygotowana do na-
pelnienia jej masa betonows. Po uformowaniu
elementéw wielkowymiarowych i zdjeciu 3ciagéw
rurowych 4 odsuwanie pierwszej sekcji 1 rozig-
czonej baterii dokonywane jest silownikiem hy-
draulicznym 5 przesuwu, za pomocg listwy 10
i umieszczonego na niej wézka. Tloczysko silow-
nika hydraulicznego 5 “jest wysuniete do przed-
niego polozenia. DZwignia 16 na plycie 13 woézka
zostaje wychylona z polozenia picnowego, diwig-
nia 17 zostaje obrécona o pewien kat, a ramie
Igczgce 18 uniesione jest do géry. W chwili wsu-
wania sie tloczyska do cylindra hydraulicznego 5
nastepuje zaczepienie diwigni 20 o jeden z kol-
kéw 19, tworzacych drabinke listwy 10 i wozek
wraz z listwag 10 przesuwany jest w kierunku
baterii. W momencie przechodzenia wézka pod
sworzniem 15 pierwszej sekcji 1 dZwignia 14 zo-
staje wychylona i przeskakuje poza sworzehA 15.

Jest to koficowe polozenie tloczyska silownika
hydraulicznego 5 i listwy 10. Po wlgczeniu nieu-
widocznionego na rysunku rozdzielacza ciecz hy-
drauliczna tloczona jest do cylindra silownika
hydraulicznego 5 z drugiej strony tloka i tloczysko
tego sitlownika zostaje wysuniete. Zaczep ramienia
laczacego 18 zaczepiony jest za kotek 19 listwy 10
i woézek jest zlgczony z listwg 10, Przesuwajacy
sie wraz z listwqa 10 woézek zaczepia diwigniag 14
za sworzefi 15 sekcji 1 i przesuwa zestawy ko-
lowe 8 pierwszej sekcji 1. Sekcja ta obracajac
sie na sworzniu 7 odrywana jest jednostronnie
od wykonanego elementu i kolejnej sekcji 1 ba-
terii.

Po skasowaniu luzu miedzy obudowa zestawu
kolowego 8, a wspornikami 6 sekcja 1 w poto-
zeniu pionowym odsuwana jest od baterii. Przy
dojsciu odsuwanej sekcji 1 w polozenie kraficowe
dZwignia 16 opiera sie o sworzen 15 i zostaje
wychylona, przy czym obraca diwignie 17, ktéra
podnosi ramie Ilgczgce 18 wézka, co powoduje
wyjécie jego zaczepu poza kotki 19 listwy 16.
W ten spos6b woézek zostaje odigczony od listwy
10, ktéra w dalszym ciggu przesuwana jest o od-
leglosé nieco wiekszg od odleglosci pomiedzy
sworzniami 15 dwoéch sgsiadujgcych ze sobg sekcji
1. Po dojSciu ttoczyska silownika hydraulicznego
5 w polozenie kraficowe nastepuje ponowne prze-
faczenie rozdzielacza i ciecz hydrauliczna tioczona
jest do cylindra silownika hydraulicznego -5 od
strony tloczyska. Listwa 10 zostaje przesunieta
w kierunku odwrotnym, diwignia 20 wozka za-
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czepia 0 jeden z kotk6éw 19 listwy 10 i pocigga
wézek wraz z listwg 10, DZwignia 16 przechodzac
przez sworzen 15 sekcji 1 zostaje wychylona i omi-
ja go. Wbzek wraz z listwg 10 w koficowym jej
polozeniu znajduje sie juz na przeciwko kolejnej,
przeznaczonej do przesuniecia sekcji 1.

Przedstawione czynno$ci zostaja powtérzone przy
przesuwaniu nastepnych sekcji.

Przed przystapieniem do ljczenia sekecji 1 w ba-
_ terie. nalezy wozek wysungé z listwy 10, obrdci¢
go o 180° i ponownie wsungé na te listwe w po-
lozenie na przeciwko pierwszej skrajnej sekcji 1.

Zastrzezenia patentowe

1. Formsa bateryjna, = skladajaca sie z szeregu
sekeji formujgcych, umieszczonych pomiedzy
dwoma slupami ,wsporczymi, zaopatrzona
w uklad silownikéw hydrauliczriych do $ciskania
sekcji oraz weciagi rurowe do zlaczenia $ci§-
nietych sekcji, znamienna tym, ze kazda zsek-
cji (1) ma w dolnej czeSci wsporniki. (6), 1g-
czgce jg wahliwie za bo.fnoca sworzni (7) z ze-
stawami kolowymi ((8),; z ktérych kaidy ma p9
dwa kola jezdne -0 rozstawie wzdluznym wiek-
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szym od szerokoSci sekcji (1), przesuwne po
dwuszynowym torze (9).
Forma bateryjna wedlug zastrz. |, znamienna
tym, ze ma dwa tory jezdne (9), z ktérych je-
den wezszy usytuowany jest wewngtrz drugiego.
szerszego, a poszczegblne sekcje (1) na przemian
ustawione sg na torze (9) weiszym i szerszym.
Forma bateryjna wedlug zastrz.,1—2, znamien-
na tym, Ze pomiedzy torami (9) zestawéw ko-
lowych (8) w osi symetrii baterii po torze (11)
prowadzona jest stanowigca przediuzenie tlo-
czyska silownika hydraulicznego (5) listwa (10),
na ktérej umieszczony jest wézek zabierak do
zwalniania i zaczepiania przesuwnych sekcji
(1), na piycie (13) za§ tego wézka zamocowana
jest diwignia (14) jednostronnego dzialania do
zaczepienia o sworzeni (15) sekcji (1), dZwignia
(16) jednostronnego dzialania i diwignia (17)
oraz ramie lgczgce (18) z zaczepem do zacze-
pienia wézka o kolki (19) tworzace drabinke
listwy (10), a pomiedzy diZwigniami (14) i (16)
na plycie (13) umieszczona jest dZwignia (20)
jednostronnego dzialania, do Igczenia woézka
z listwg (10) w czasie jej ruchu powrotnego po
odsunigciu danej sekcji (1).
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