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(57) Riefenie sa tyka zariadenia pre ohrev
a chladenie formy. Zariadenie pozostava
z chladiaceho a ghrievacishg gkruhu.
Chladiaci okruh pozostéva z reverzného
gerpadla, nasédvajiceho chladiagce médium
na vystupe z chladifa a vytla&ajlcehgo mé~
dium do chladiacich kandlov formy cez
chrievaciu $pirédlu v nédrike vritneho
ohrievacieho média a chladid na vstup &er=-
padla. Druhé vetva od &erpadla je napo-
jenéd cez piestovy akumulétor do uzavre-
tej nédrZe s ohrevom ohrievacieho média
a cez trubku, sishajucu pod droven oh»
rievacieho media, do ohrievacich kandlov
formy a do nadrzky vrétnehs shrievaciehs
média. NddrZka vrétnsho chrievacieho mé-
dia je spadom spojend s uzavretou nédri-
kou shrievacieho média.

Zariadenis pre shrev a chladenie formy
pre vstrekovanie plastov a liatie kovov
pod tlakom
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Vyndlez sa tyka zariadenia pre ohrev a chladenie formy pre vstreksovanie plastav a

liatie kovov pod tlakam.

U foriem pre vstrekovanie plastov a liatile kovov pod tlakom musi byt forma kvali
minimélnemu tepelnému namghaniu pred zatiatkem vstrekevania, resp. odlievania predhria-
ta na sprivnu teplotu. V priebehu vstrekovania, resp. iiatia musi byt forma v niektorych
miestach chrievand a v niekterych chladend.

Doteraz znéme zariadenia pre chrev a chladenie formy obsahujt sddeleny okruh so
zvl&stnymi chladiacimi kandlmi vo forme, s chladiacim médiom a Serpadlom pre chladenie
formy a oddeleny skruh seo zvldsdtnymi ohrievacimi kanalmi vo forme, chrievacim médiom a
Specidlnym Eerpadlom pre gerpanie hordceho média pre ohrievanie formy.

Znéme zariadénia pre ohrev a chladinie formy majd jeden okruh s ka-
nélmi pre chladenie aj pre ohrev formy s jednym Serpadlom a jednym médiom, ktoré sa v
priebehu obehu bud chladi; alebo chrieva.

Nevyhodou prvych spominanych zariadeni je potreba dvoch Serpadiel, z tohe jednéhso
ipecidlneho pre hordce médium. Nevyhadou druhych spominanych zariadeni je iba jeden okruh
pre chladenie aj pre chrev formy, %o nezohladhuje technologické poZiadavky na chladnutdi
a tuhnuti vyliskov, resp. odliatkov, ktoré v prisbehu chladnutia a tuhnutia pre dosiahnu~
tie kvalitnych vyliskov a odliatkov, niektoré miesta musia mat chladené, niektoré ghrie-
vané. Daldgu nevyhedou je pouZitie iba jedného média pre chladenie aj pre chrev formy,

ktoré nemoze splna? optimdlne vlastnosti pre chladenie aj pre chrev farmy.

Uvedené nevyhoady odstranuje zariadenie pre chrev a chladenie foermy podXa vynélezu,
ktorého podstata spodiva v tom; Ze reverzné Serpadlo je napcjené cez piestovy akumuld-
tor na uzavretu nédrZ chrievacieha média a dalej rorkou, sishajicou pod hladinu chrieva~-
cieho, na priechodzie ochrievacie kan&ly vo forme a dalej na nadrz vratneho chrisvaciehso
média, napojend na uzavretd nédrz ghrievacisho média.

Balej reverzné &erpadls je napojené na priechodzie chladiace kandly vo forme, odtial
na predshrievaciu $pirdlu nddrzky vratneho ohrievacieho média a na chladi&, na vystupe

ktorého je napsjeny vstup reverzného gerpadla.

Zariadenis pre chrev a chladenie formy podla vynélezu spaja v jednom zariadeni vy~
hody obidvech popisanych zndmych zariadeni. Zachovdva dva oddelené ckruhy, zvlast pre,
chladenie a zv145% pre shrev formy, &im vyhovuje technslogickym poZiadsvkém pre chlade-
nie s tuhnutie vyliskov, resp. odliatkov za GSelam dosiahnutia ich kvality a zéroven
m& vyhodu v pouZitl jedného reverzného Gerpadla pre chladiace médium. Oproti druhym
znémyn zariadeniam m& vyhodu v pouZitiu chladiaceho média s optimdlnymi chladiacimi
vlastnostami pre chladenie formy a shrievacisho média s optimdlnymi ohrievacimi vlast-

nostami.

Na pripcjensm vykrese je schematicky zndzorneny priklad prevedenia zariadenia po-
d¥s vyndlezu.

Priechodzie chladiacie kandly 1 formy sd na jednom konci napojené cez dvojpoloho-
vy elektromagneticky ventil 2, napojeny na riadiaci systém 3, na reverzné gerpadlo 4
s elektromotorom 5, a na druhom konci st napojené cez dvojpolohovy elektramagneticky
ventil 6, napojeny na riadiaci systém 3, na predshrievaciu Spirdlu 7 umiestnent v nédrZ-
ke 8 vrétneho ohrisvacisho média a dalej na vstup ds chladia 8, ktorého vystup Je na-
pojeny na vstup reverzného Serpadla 4. Na vstup reverzného gerpadla 4 je dalej napoje-
né expanznd nédoba 10 s plavékovym snimadom 11, napojenym na riadiaci systém 3. Chla-
di&om 9 prechddza nezévisly chladiaci okruh 12, do ktoréhs js zaradeny dvojpolohovy
elektromagneticky ventil 13. Na vystupe chladiacich kandlov 1 formy je umiestneny sni-
ma& teplSt 14, napojeny na riadiaci systém 3. Na vystupe reverzného &erpadla 4 je napo-
ueny poistny ventil 15. Dalej je na vystup &erpadla 4 napsjsny cez dvojpolohovy elektro-
magneticky ventil 16, napojeny na riadiaci systém 3, zo strany kvapaliny piestovy aku-
muléter 17, ktory zo strany plynu je napojeny na uzavretl nddZ 18 ohrievacieho média,
je napojend na priechodzie chrievacie kanédly 20 formy a tie dalej na nadrzku 8 vratne-
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ho ohrievacieho média, ktord je napojend cez dvejpolohovy elektromagneticky ventil 21,
napojeny na risdiaci systém 3 na uzavretu nédrZ 18 ohrievacisho média. Na vystupe z sh-
rievacics kendlov 20 je umiestneny snimal teploty 22, napojeny na risdiaci systém 3. V uza-
vrete] nddrzi 18 chrievaciehs média je umiestnené elektrické chrievacie zariadenie 23 a
snimad teploty 24 ohrievacieho média, napsjené na riadiaci systém 3. V nédrZke 8 vratne-

ha média je umiestneny plavékovy snimal 25 napojeny na riadiacl systém 3.

Zariadenie pracuje nasledovnym spGsobom. Pri tepelnom zataeni formy; napriklad pri
styku roztaveného materidlu s formou, shreje sa chladiace médium v chladiacich kandloch
1 formy a prudi cez predshrievaciu 3pirdlu 7 v nddrzke 8 vrétnehs ohrisvacishs média,
ktoré predohrieva. Prietok chladiacehe média zabezpefuje reverzné &erpadls 4 napsjené
na elektromotor 5. Vstup reverzného ferpadla 4 je napojeny na expanznd nddobu 10 sli-
Ziacu k vyrovnévaeniu objemevych zmien chladiacehs média. Plavdkovy snimaé 1l na hladine mé-
dia v expanznej nddobe sliZi ako ochrana Cerpadla 4 proti chodu naprézdno. Poistny venkil
15, zapojeny na vystupe &erpadla 4, je ochranou zariadenia v pripade jehs poruchy. Snimag
teploty 14 na vystupe chladiacich kandlov 1 formy déva signdl pre vypnutie chladiaceho
okruhu a zapnutie ohrisvacieho okruhu cez riadiaci systém 3. Na tento signél vypne sa
elektromagneticky ventil 13 a uzavrie sa chladiaci okruh 12 chladifem 8, vypne sa elek-
tromagneticky ventil B, &im sa uzavrie chladiaci okruh a zapne sa elektromagneticky ven-
til 16, &im sa otvori chrievaci okruh.

Médium od reverzného &erpadla 4 je tlafené do piestového skumuldtora 17, &im sa po-
sunie piest smerom hore; zvySi sa tlak nad piestom v akumuldtore 17 a nad hladinou oh -
rievacieho media v uzavretel nédrZi 18 a ohrevacie médium pridi trubkou 19. do ohrieve-
cich kandlov 20 formy. Teplota chrisvacieho média je snimanéd snimalom teploty 24, ktory
déva signdl na zapnutie a vypnutie elektrickéha chrievacieho zariadenia 23. Na signél
od snimale teploty 22 ohrievacieho média zapne sa elektromagneticky ventil 13, &im sa
otvori chladiaci okruh 12 chladita 8, zapne sa na krdtky nastaveny &as reverzny chod
gerpadla 4, &im sa piest akumuldtora 17 posunie smerom dolu, klesne tlak v uzavretej né-
drzi 18 a prerudi sa prudenie chrievacisho média do chrievacich kandlov 20. Po uplynuti
nastavensdho fasu vypne sa elektromagneticky ventil 16, zapne sa elektromagneticky ven-
til 6 a reverzny ched &erpadla 4 sa prepne na normdlny, &im Zerpadls 4 tla&i chladiace
médium do chladiacich kandlov 1 formy. Pri zvyfeni hladiny vrdtnsho ohrievacieho médis
v nadrike 8 zapne sa plavékovy snima& 25, ktory dé signédl na zapnutie reverzného chedu
gerpadla na urlity nastaveny krétky &as. Ak je chrievaci ckruh v previddzke a tym posunue
tie piestu akumuldtora 17 smerom dolu, tym poklesne tlak nad piestom a nad hladinou
ohrievacisho média v uzavretej nddrZi 18 a na zapnutie elektromagnetického ventilu 21,
&im mbze. .médium spadom pretiec! do uzavretej nédrZe 18,

Zariadenie podYa vyndlezu je moZné vyhodne vyuZit pre shrev a chladenie foriem
pre vstrekovanie plastickych hmSt, sdlievanie kovev pod tlakom a shrev a chladenie inych
tepelne naméhanych néstrojov.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie pre ohrev a chladenie formy pre vstrekovanie plastov a liatie kovov
pod tlakom, pozostdvajice z riadiacehs systému, chladiaceho okruhu s chladiom a expan-
znou nédobou, poistnym ventilom, snimalom teploty chladiaceho média, ohrievacou $piré-
lgu vrdtneho média a shrievacieho okruhu, vyznadujice sa tym, Ze reverzné Zerpadlo (4)
Je napojend cez elektromagneticky ventil (2) na chladiace kandly (1) formy, vystup kto-
rych je napojeny cez chladi& (9) na vstup reverzného Serpadla (4), ktorého vystup je
dalej napojeny cez elsktromagneticky ventil (16) a piestovy akumuldtor (17) na uzavre-
tG nddrZ ohrievacisho média (18), ktorej snimad teploty (24) ohrievaciehc média a elek-
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trické ohrievacie zariadenis (23) st napojené na riadiaci systém (3} a trubka (18) s
ohrievacim médiom na shrievacie kandly (20) formy, na vystupe ktorych snimad teploty
(22) je napsjeny na riadiaci systém (3) a dalej st napojené na nadrzku (8) vratnehg
ohrievacieho média, ktorej plavékovy snimad (25) hladiny je napojeny na riadiaci sys=—
tém (3) a dalej napojeni cez elektromagneticky ventil (21) na uzavrett néadrz (18) ohrie-

vacieho médiae.

1 vykres
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