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Sposéb wytwarzania regeneratu gumowego
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia regeneratu gumowego szczegb6lnie z gumy za-
wierajgcej kauczuk butylowy sieciowany syntetycz-
nymi zywicami typu fenoplastow.

Znany jest spos6b wytwarzania regeneratu po-
legajgcy na wygrzewaniu zlomu gumowego w $ro-
dowisku nasyconej lub przegrzanej pary wodnej
o temperaturze od 200° do 250°C w czasie kilku-
nastu minut i nastepnie ucieraniu zregenerowanej
gumy w celu jej ujednorodnienia. Spos6b ten jest
odpowiedni do wytwarzania regeneratu szczegdélnie
z gumy zawierajgcej kauczuk butylowy sieciowany
siarkg.

Znany jest takze spos6b wytwarzania regenera-
tu polegajgcy na mechanicznym ucieraniu odpo-
wiednio rozdrobnionej gumy przy uzyciu wytla-
czarki o duzej $rednicy. W wyniku mechanicznego
tarcia regenerowany material ogrzewa sie do od-
powiednio wysokiej temperatury. Spos6éb ten sto-
suje sie szczegdlnie do produkcji regeneratu z gu-
my zawierajgcej kauczuk naturalny lub butadie-
nowo-styrenowy. Niedogodno$cig techniczng tych
sposobdéw jest ich nieprzydatno$¢ do regeneracji
zlomu gumowego z kauczukéw butylowych siecio-
wanych syntetyczng zywicg typu fenoplastéw. W
warunkach charakterystycznych dla tych proce-
s6w, guma z kauczuku sieciowanego syntetyczng
zywicg typu fenoplastéw ulega utwardzeniu lub
traci charakter nienasycony niezbedny dla ponow-
nego jej sieciowania.
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Celem wynalazku jest uzyskanie regeneratu gu-
mowego z gumy zawierajgcej kauczuk butylowy
sieciowany syntetyczng zywica typu fencplastow.

Cel ten osiggnieto przez miazdzenie zlomu gu-
mowego, rozdrobnieniec go i umieszczenie w mie-
szalniku o temperaturze nieprzekraczajgcej 130°C
razem z roztworem zywicy alkilofenolo-formalde-
hydowej w oleju mineralnym zawierajgcym we-
glowodory parafinowe, lub olefinowe, lub cyklopa-
rafinowe, lub cykloolefinowe, lub ich mieszaniny w
ilo$ci 5—35 czesci wagowych roztworu na 100 czes-
ci wagowych zlomu gumowego, a nastepnie rege-
nerowany material poddaje sie procesowi miesza-
nia, lezakowania, wstepnego rozdrabniania i do-
kiadnego ucierania prowadzgc je w temperaturze
nie przekraczajgcej 130°C.

Sposéb wedlug wynalazku polega na miazdzeniu
oczyszczonego z cial obcych zlomu gumowego za-
wierajgcego kauczuk butylowy sieciowany synte-
tycznymi zywicami w lamaczu o gladkich walcach
chlodzonych tak, aby temperatura miazdzonego ma-
terialu nie przekraczala 130°C. Uzyskang wstege
rozdrabnia sie na kawalki o Srednicy okolo 100 mm
i umieszcza w mieszalniku o temperaturze nie
przekraczajgcej 130°C razem z roztworem Zzywicy
alkilofenolo-fomaldehydowej w oleju mineral-
nym zawierajgcym weglowodory parafinowe, lub
olefinowe, lub cykloparafinowe, lub cykloolefinowe,
lub ich mieszaniny w ilo$ci 5—35 czeSci wagowych
roztworu na 100 czeSci wagowych ziomu gumo-
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wego. Material miesza sie przez 1—5 godzin utrzy-
mujge jego temperature nie wyzszg niz 130°C. Po
wymieszaniu materiat wyladowuje sie do pojem-
nikéw, w ktérych pozostaje przez 8—24 godzin. Po
okresie lezakowania material poddaje sie wstepne-
mu ujednorodnieniu w urzgdzeniach rafinujacych,
a nastepnie dokladnie uciera. Utarty material zbie-
rany jest z walca urzadzenia rafinujacego w po-
staci folii i formowany w plyty stanowigce postaé
handlowg. Mieszanie, lezakowanie, wstepne ujedno-
rodnienie i ucieranie materialu prowadzi sie w
temperaturze nie przekraczajacej 130°C. W przy-
padku gdy regenerowany zlom gumowy zawiera
nieprzereagowang syntetyczng zywice typu feno-
plastéw, rozdrobniong wstege regenerowanego ma-
terialu umieszcza sie w mieszalniku o temperas
turze nie przekraczajgcej 130°C, do ktérego zostal
wprowadzony tylko olej mineralny zawierajacy we-
glowodory parafinowe, lub olefinowe, lub cyklopara-
finowe, lub cykloolefinowe, lub ich mieszaniny w
iloSci 5—35 czesSci wagowych na 100 czesc1 wago-
wych zlomu gumowego. IloSci surowcéw dia otrzy-
mywania regeneratu gumowego z gumy zawlera-
jgcej kauczuk butylowy z zastosowaniem roztworu
zywicy alkilofenolo-formaldehydowej w oleju mi-
neralnym sg podane w przykladzie pierwszym, a
bez zywicy alkilofenolo-formaldehydowej w przy-
kladzie drugim.

Przyktad I

100 cze$ci wagowych
2,2 czeéci wagowe
10,2 czeSci wagowych

ziom gumowy
zywica
olej maszynowy
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Przyktad II,
zlom gumowy 100 czeSci wagowych
olej maszynowy 14,5 cze$ci wagowych
Odpady i zaniki dla obu przykladéw wynoszg oko-

“to 3,0—3,5%e,

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania regeneratu gumowego,
szczegblnie z gumy zawierajgcej kauczuk butylowy
sieciowany syntetycznymi zywicami typu fenopla-
stow, polegajacy na miazdzeniu oczyszczonego z
cial. obcych ziomu gumowego, znamienny tym, Ze
miazdzony material rozdrabnia sie i umieszcza W
mieszalniku o temperaturze nie przekraczajgcej
130°C razem z roztworem zZywicy alkilofenolo-
-formaldehydowej w oleju mineralnym, ktéry za-
wiera weglowodory parafinowe, lub olefinowe, lub
cykloparafinowe, lub cykloolefinowe, lub ich mie-
szaniny w ilo$ei 5—35 czeSci wagowych roztworu
na 100 czeéci wagowych zlomu gumowego, albo z
samym olejem . mineralnym w ilo§ci 5—35 czgSci
wagowych na 100 czeSci wagowych ziomu gumo-
wego, a nastepnie material poddaje si¢ procesom
mieszania, lezakowania, wstepnego ujednorodnie-
nia i dokladnego ucierania, przy czym procesy
miazdzenia, rozdrabniania, mieszania, lezakowania,
wstepnego ujednorodnienia i dokladnego uciera-
nia prowadzi sie w temperaturze nie przekracza-
jacej 130°C.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosuje sie roztwoér zywicy alkilofenolo-formalde-
hydowej w oleju zawierajacy 8—40% zywicy 1
60—92% oleju mineralnego.
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