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Odpadni oblouk okapniho Zlabu je proveden s kratkymi a
primymi koncovymi ¢astmi (4, 5) s riznym priimérem,
vytvofenymi na obou stranach obloukovité zakFivené stfedni
¢asti (4). Odpadni oblouk sestava ze dvou plechovych
poloskofepin (4, 5), které se navzdjem v roviné zakfiveni
odpadniho oblouku svymi podélnymi okrajovymi &astmi (7,
8) prekryvaji, a které jsou navzijem spojeny prostfednictvim
odporového svaru (6). Ob& poloskofepiny (1, 2), uréené pro
sestaveni odpadniho oblouku, maji v roviné priifezu oblouku
stejné poloméry zakfiveni a jejich piekryti je usporadano
alesponi ve stfedni ¢asti (3) odpadniho oblouku, nachézejici se
mezi jeho obéma koncovymi ¢astmi (4, 5). Druha
poloskofepina (2), ktera ma vyhnutou okrajovou &st (8), je
alespoii na ¢asti délky odpadniho oblouku opatfena vyhnutim
(9), tvoficim omezeni pfi zasunuti prvni poloskofepiny (1)

s plynulym priibéhem okraje.
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Odpadni oblouk okapniho Zlabu

Oblast techniky

Vynalez se tykd odpadniho oblouku okapniho Zlabu s kratkymi a pfimymi koncovymi ¢astmi,
které maji od jednoho k druhému konci odpadniho oblouku riizné priiméry a jsou vytvofeny na
obou stranich obloukovité zakfivené stfedni &asti, pfi¢emZ odpadni oblouk sestivd ze dvou
plechovych skofepin, zakfivenych do tvaru poloskofepin, které se navzijem v roviné zakfiveni
odpadniho oblouku svymi podélnymi okraji piekryvaji, akteré jsou navzijem spojeny
prostrednictvim odporového svaru, zejména bodového nebo priibézného svaru, tim zpisobem, ze
podélny okraj prvni poloskofepiny tvofi plynulé pokracovani jejiho zakfivené¢ho obrysu
apodélny okraj druhé poloskofepiny je vii¢i jejimu zakfivenému obrysu vyhnut alespon
o hodnotu tloudtky materialu prvni poloskotepiny.

Dosavadni stav techniky

Odpadni oblouky okapniho Zlabu, pokud jsou vyrobeny z plechového materialu, sestavaji vzdy
ze dvou poloskofepin navzajem spojenych prostfednictvim sdrapki, aviak vétSinou
prostiednictvim odporového svaru, zejména bodového nebo pribézného, vétSinou z mirné
legovaného kovu, svafitelného odporovym svafenim, jako z médéného plechu, ocelového plechu,
plechu z uglechtilé oceli, pozinkovaného ocelového plechu, ocelového plechu opatieného vrstvou
plastu, hlinikového plechu azinkového plechu, pfi¢emz v poslednim pfipadé jsou obg
poloskotepiny tvofici oblouk vytvoieny pro vzdjemné prichyceni ksob& tak, ze jedna
poloskofepina ma okrajové ¢asti radialné vyhnuté a témito okrajovymi ¢astmi se pfi sestaveni
obou poloskotepin piekryji okrajové &asti dalsi poloskotepiny a obé poloskofepiny se potom
navzajem spoji odporovym svarem provedenym v oblasti vzajemného prekryti obou
poloskofepin. U takto provedenych odpadnich oblouki okapnich Zlabl je podle jednoho
provedeni znamé, Ze jedna z poloskofepin ma vesmés vétsi polomér zakfiveni nez druhéd
poloskofepina, pri¢emz pfi vzdjemném sestaveni obou poloskofepin okrajové &asti
poloskofepiny s vét§im polomérem zakfiveni prekryji okrajové &asti druhé poloskofepiny
s mensim polomérem zakfiveni.

Podle daldiho provedeni odpadnich obloukd okapnich Zlabli je dale znamé to, Ze obé
poloskofepiny maji alesponi priblizng stejné poloméry zakfiveni ajedna poloskofepina je
v oblasti svych podélnych okraji opatiena rozsifenim ve sméru kolmém kose odpadniho
oblouku tak, Ze pfi sestaveni obou poloskotepin prekryje svymi rozsifenymi okrajovymi oblastmi
podélné okraje druhé poloskofepiny. Obéma témto zndmym provedenim odpadniho oblouku
okapniho Zlabu je spole&né to, Ze ob& poloskofepiny se po vzajemném sestaveni musi navzajem
spojit nejprve pFichycenim v urditém pfedem stanoveném uspofddani, naCeZ se teprve potom
provede vlastni vodotésny spojovaci svar, coz ma za nasledek znaéné vyrobni niklady
v diisledku nutnosti odd&leného pracovniho postupu pro predbézné pfichyceni pfi spojovani
obou poloskorepin.

Dalsi problémy u téchto znamych provedeni odpadnich obloukii okapnich zlabl spo€ivaji v tom,
e odpadni oblouky okapnich Zlabd musi byt pfizpuisobeny v podstaté jinym obloukim alespori
podobného provedeni nebo i jinym pfipojovacim diliim tak, aby mohly byt do sebe zasunuty,
k éemuz jsou na obou koncich opatieny kratkymi pfimymi koncovymi &astmi a v oblasti obou
svych koncli maji déile rizné priméry, ato tak, ze v jedné koncové &asti maji primér vetsi
alespot 0 hodnotu tloustky materidlu nez v druhé koncové &asti. VySe zminéné ptedbézné
spojovani obou poloskofepin pfichycenim je rovnéz vtéto souvislosti potfebné, aby bylo
zarueno, zejména pri sériové vyrobg, piesné kalibrovani obou koncovych ¢asti odpadniho
oblouku okapniho Zlabu, které maji riizné priméry. U znamych provedeni odpadnich oblouku
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okapnich Zzlabl neni mozno, vzhledem k vzajemnému piekryti okrajovych &asti obou
poloskofepin spojovanych do odpadniho oblouku, zabranit tomu, aby odpadni oblouk
nevykazoval podéIné zesileni vy&nivajici z jeho vnéjsiho obvodu a nachézejici se rovnéz na obou
Jeho ptimych koncovych &astech, coz se prirozend pii vzdjemném zasunuti dvou oblouki do sebe
ukaze nevyhodnym, pokud musi mit svétla 3itka alozné koncové &asti oblouku primér zvétieny
nejen o tloustku materiélu, nybrz navic i o hodnotu piekryti. Pritom piekryti obou poloskofepin
sestavenych do oblouku, vyénivajici smérem ven, brani vzdjemnému zasunuti dvou oblouké do
sebe v misté montaze.

Prekryti obou poloskofepin sestavenych do oblouku, vi¢nivajici smérem ven, viak soucasné
znamena nevhodné umisténi svaru tak, Ze tento svar musi byt proveden pouze v oblasti hrany
okraje jedné poloskofepiny, prekryvajiciho okraj druhé poloskofepiny, stim disledkem, Ze
rozstfiknuté kapky taveniny vystupujici z prekryvajiciho okraje plechu tvoti jehlovité usazeniny
v sousedni oblasti druhé poloskofepiny, jejiz okraje jsou prekryty, které vzdy mohou znamenat
poranéni rukou pracovnika.

Ukolem vynalezu proto je vylep3it vyse popsany odpadni oblouk okapniho Zlabu do té miry, Ze
vySe uvedené nevyhody zndmych odpadnich obloukd budou odstranény a vedle racionalni
vyroby bude dosaZeno i snadngjsiho a tésngjsiho vzdjemného zasunuti navzdjem spojovanych
odpadnich oblouku do sebe.

Podstata vynilezu

Tento dkol splituje odpadni oblouk okapniho Zlabu s kratkymi a pfimymi koncovymi ¢astmi,
které maji od jednoho k druhému konci odpadniho oblouku riizné pruméry a jsou vytvofeny na
obou stranach obloukovité zakfivené stredni &asti, pfi¢emz odpadni oblouk sestava ze dvou
plechovych skofepin, zakfivenych do tvaru poloskofepin, které se navzajem v roviné zakfiveni
odpadniho oblouku svymi podélnymi okraji prekryvaji, akteré jsou navzajem spojeny
prostiednictvim odporového svaru, zejména bodového nebo pribézného svaru, tim zplisobem, Ze
podéiny okraj prvni poloskotepiny tvoii plynulé pokratovani jejiho zakfiveného obrysu
apodélny okraj druhé poloskofepiny je viiéi jejimu zakfivenému obrysu vyhnut alespoii
0 hodnotu tlouStky materialu prvni poloskotepiny, podle vynilezu, JehoZ podstatou je, Ze obé
poloskofepiny, urfené pro sestaveni odpadniho oblouku, maji v roving prifezu oblouku stejné
poloméry zakfiveni a jejich piekryti je usporadano alespori ve stiedni &asti odpadniho oblouku,
nachazejici se mezi jeho ob&ma koncovymi &astmi, pficemz druha poloskofepina, kterd ma
vyhnutou okrajovou €ast, je alespoii na &asti délky odpadniho oblouku opatfena vyhnutim,
tvoficim omezeni pfi zasunuti prvni poloskotepiny s plynulym prib&hem okraje.

Vytvofeni omezeni pro zasunuti prvni poloskotepiny umoziiuje zasunout obé& poloskorepiny az
do jejich konetného vzijemného uspotadani a v tomto usporadani, které umoZziiuje vzajemné
presné kalibrovani obou koncovych €asti oblouku bez predbézného prichycen, provést jejich
vodotésné spojeni ve zvlaStnim pracovnim postupu po celé délce jejich podélnych okraji
prostfednictvim odporového svafovani, takze pracovni postup, v némz se provadi pfichyceni
poloskofepin k sobg, a ktery byl doposud potfebny pro zaruéeni presného kalibrovani ptimych
koncovych €asti oblouku, které maji rizné priiméry, odpadne. Soutasné se vzajemnym piekrytim
obou poloskofepin, provedenym uvnitt, alespoii na prevazné &asti délky oblouku zabréni
usazovani taveniny odstfikované z oblasti hrany prekryvajiciho okraje druhé poloskofepiny na
vn€jsi stranu odpadniho oblouku pfi provadéni odporového svaru. Tim se rovné# odstrani
nebezpe¢i zranéni rukou pracovnika, protoze odpadni oblouk uchopi pracovnik zpravidla v jeho
stfedni &asti.

Pro vytvofeni prib&hu vnitiniho obvodu s hladkou plochou v koncové &asti oblouku s vét&im
primérem na jedné strané a pribéhu vngjsiho obvodu s hladkou plochou v koncové ¢&asti
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oblouku s mensim primérem na druhé strané je podle vynalezu dale vyhnuti okrajové ¢asti druhe
poloskorepiny tvofici prekryti na délce koncové &asti oblouku s vétSim primérem provedeno
smérem ven. Toto provedeni s hladkou plochou koncovych &asti oblouku, uréenych pro spojeni
s daldim dilem zasunutim do sebe, pfinasi na jedné strané usnadn&ni montaze na misté a na druhé
strand souasné zarutuje vetsi tésnost spojovacich mist jednotlivych odpadnich oblouki
navzdjem, poptipadé odpadnich obloukd adaldich dili. Toto provedeni umoziiuje zejména
vzajemné zasunuti dvou obloukil do sebe nebo oblouku s dalsim trubkovym dilem tim, Ze oba
oblouky se do sebe mohou zasunout na zpiisob hladkych trubek.

Pro vytvofeni omezeni pro zasunuti prvni poloskofepiny oblouku, umoziujiciho samocinné
kalibrovani koncovych &asti oblouku, které maji zejména riizny primér, pfi sestaveni odpadniho
oblouku, je podle zvlastniho provedeni vynalezu vyhnuti okrajové €asti druhé poloskofepiny,
tvotici piekryti, provedeno alespoii na koncovych ¢astech oblouku, s vytvorenim dorazového
osazeni, rovnobézného srovinou zakiiveni oblouku a tvoficiho omezeni pro zasunuti prvni
poloskotepiny. Pfitom je okrajova &ast druhé poloskofepiny, tvofici piekryti, pfi vytvofeni
osazeni sklonéna k ose oblouku a uspofadana v odstupu, odpovidajicim tlouStce materialu prvni
poloskofepiny, vi&i vn&simu obvodovému obrysu druhé poloskofepiny v uspofadani
rovnob&zném s vnitini obvodovou plochou prvni poloskofepiny, takze na jedné strané je pfi
sestaveni poloskofepin zaru¢eno samoginné bezpecné kalibrovani pfislusného priméru ana
druhé strané je zarudeno uplné plosné vzajemné dosednuti jejich navzajem se prekryvajicich
okrajovych Casti.

Podle dalsiho vyhodného provedeni je vyhnuti okrajové ¢asti druhé poloskofepiny, tvorici
prekryti, provedeno na celé délce oblouku pfi vytvofeni dorazového osazeni rovnobézného
s rovinou zakfiveni oblouku.

Vyhnuti okrajové &asti druhé poloskofepiny, tvofici prekryti, které tvofi dorazové osazeni, je
s vyhodou vytvoreno ve formé hladké plochy a je uspofadano tak, ze odpovida usporadani ¢elni
plochy prvni poloskofepiny tak, Ze u sestavenych poloskofepin zasunutych do sebe doseda Celni
plocha prvni poloskofepiny natupo aplodné na dorazové osazeni okrajové c¢asti druhé
poloskofepiny, tvofici prekryti, takze za prvé vznikne bezpetné omezeni zasunovani prvni
poloskofepiny a ve spojeni s tim rovnéz presné vzijemné uspofadani obou poloskofepin vici
sobé, aza druhé vznikne hladky prabéh obrysu z ¢asti vnéjsiho az&asti vnitiniho oblouku
odpadniho oblouku.

V mnoha piipadech je moZno rovnéz vyhnuti okrajové &asti druhé poloskotepiny, tvofici
prekryti, po délce oblouku provést tak, ze pouze nékteré Useky jsou opatfeny vyhnutimi,
tvoficimi dorazova osazeni pro prvni poloskofepinu rovnob&zna s rovinou zakfiveni oblouku.
Toto provedeni umoZziiuje rovnéz fedeni vyse uvedeného tkolu, protoze rovnéz prostiednictvim
dorazovych osazeni, respektive dorazi viibec, pro prvni poloskofepinu, rozmisténych po délce
odpadniho oblouku v uréitych mistech, je mozno dosahnout presného vzajemného usporadani
obou poloskofepin viiéi sobé a tim i pfesného kalibrovani alespoii jedné z obou koncovych &asti
odpadniho oblouku.

V souvislosti se znakem, e na koncové &asti oblouku, kterd ma vétsi primér, je provedeno
prekryti obou poloskofepin zvnéjsku, ma podle prvniho vyhodného provedeni prvni
poloskofepina plynuly nepferusovany priibéh okraji a druha poloskofepina je v misté pfechodu

Ie

do koncové &asti s vétiim primérem na vyice vyhnuti své okrajové €asti rozfiznuta.

Podle druhého vyhodného provedeni viak miZe byt rovnéz prvni poloskofepina v misté
prechodu do koncové &asti s vétsim primérem na vy3ce své okrajové Casti, prekryté okrajovou
gasti druhé poloskofepiny, rozfiznuta. Nezavisle na tom, které z obou provedeni je vzdy pouzito,
znamené toto provedeni vytvoreni hladké plochy na vnitinim obvodu koncové &asti oblouku
s vét$im primérem.
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Vynalez mize rovnéz zahrnovat navrh zvla$t jednoduchého a levného zplisobu vytvofeni
odpadniho oblouku okapniho Zlabu, ktery pfi zachovani viech vyhod, zejména automatického
kalibrovani riznych primérd v koncovych &astech oblouku, apfi zachovani vné&jsich tvari,
zejména stidavé hladkého pribéhu vngjsi a vnitini stény odpadniho oblouku okapniho Zlabu
podle vynalezu, je vyroba zna¢né zjednodusena.

V této souvislosti miize byt vytvoreni vyhnuti okrajové &asti druhé poloskofepiny, tvofici
prekryti, provedeno soucasng s vytvotenim odporového svaru, a to tim zpiisobem, Ze odporovy
svar se provede jako plynuly vélcovany svar prostfednictvim elektrodovych valetkd a pfitom se
na jedné strané pouzije elektrodového valetku s rovnou plochou a na druhé strané elektrodového
valecku s osazenim pro vytvoreni stupiiovitého sdrapku. Pritlacny tlak elektrodovych valegkd,
potfebny pro vytvoteni odporového svaru, je dostatetné velky, aby soucasné dochazelo
i k deformaci pomérn& tenkosténného plechového materialu, zného Jjsou poloskofepiny
provedeny. Samocinného kalibrovani obou koncovych éasti odpadniho oblouku okapniho zlabu
Je pfitom mozno doséhnout nejjednodusiim zpiisobem tak, Ze na druhé poloskofepiné, jejiz
okrajova &ast tvofi prekryti, jsou upraveny prolisy na zpiisob zaskakovacich vystupki,
rozkladajici se pouze na malé délce a tvorici ohraniGeni pro zasunuti prvni poloskotepiny. Jako
ohraniceni pro zasunuti obou poloskofepin viak mohou byt pouzity naptiklad i ztezy, které jsou
uspofadany pro prechod vyhnuti okrajové ¢asti druhé poloskofepiny, tvorici prekryti, z vnitiku
smérem ven.

Pro vytvofeni odporového svaru, rozkladajiciho se po celé délce vn&jsiho obvodu ve formé
hladké plochy, je pouzit prvni valeckovy svatovaci stroj, jehoZ vnitni elektrodovy vale¢ek ma
hladky valcovy vnéjsi obvod, ajehoz vnéjsi elektrodovy valedek ma vnéjsi obvod opatfeny
tvafecim osazenim, pfi¢emz pro vytvoreni odporového svaru, rozkladajiciho se na koncové &asti
s vnitinim obvodem ve formé& hladké plochy, se pouzije druhy valegkovy svafovaci stroj, jehoZ
vnitini elektrodovy valetek je opatfen tvafecim osazenim na vn&j$im obvodu, osazeném
v radialnim sméru, a jehoz vnégjsi elektrodovy valegek ma hladky valcovy vnéjsi obvod.

Pfitom mizZe byt vedle obou v podstaté stejné Sirokych elektrodovych valegki provedeno jesté
opatfeni v tom, Ze vzdy elektrodovy valecek, ktery ma hladky valcovy vnéjsi obvod, ma $itku
omezenou na hodnotu piekryti obou poloskofepin, a elektrodovy valegek, jehoz vnéjsi obvod je
opatien tvarovym osazenim, ma dvojitou 3itku.

Prehled obrazki na vvkresech

Vynalez bude déle blize objasnén na piikladech provedeni podle prilozenych vykresi, na nichz

obr. 1 znazoriiuje v bokorysu odpadni oblouk okapniho Zlabu,

obr. 2 fez podél &ary II-II odpadnim obloukem okapniho Zlabu z obr. 1,

obr. 3 fez podél ¢ary I1I-1I odpadnim obloukem okapniho Zlabu z obr. 1,

obr. 4 fez podél ¢ary IV-IV odpadnim obloukem okapniho Zlabu z obr. 1,

obr. 5 fez podél &ary IV-1V dal$im provedenim odpadniho oblouku okapniho Zlabu z obr. 1,

obr. 6 schematicky vyhodny zplsob vytvofeni &asti délky odpadniho oblouku okapniho Zlabu
zobr. 1, kterd ma vn&jsi obvod ve formé hladké plochy,

obr. 7 schematicky vyhodny zpiisob vytvoreni &asti délky odpadniho oblouku okapniho Zlabu
z obr. 1, kterd ma vnitini obvod ve formé hladké plochy,

obr. 8 schematicky vyhodny obménény zpiisob vytvoreni &asti délky odpadniho oblouku
okapniho Zlabu z obr. 1, kterd mé& vn&jsi obvod ve formé hladké plochy,
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obr.9 schematicky vyhodny obm&nény zplsob vytvofeni &asti délky odpadniho oblouku
okapniho Zlabu z obr. 1, kterd mé vnitini obvod ve formé hladké plochy.

Ptiklady provedeni vynalezu

Odpadni oblouk okapniho Zlabu podle piikladného provedeni vynélezu sestava ze dvou skofepin,
zakfivenych do tvaru poloskofepin 1 a2, provedenych zplechového materialu odporové
svatitelného, a je po délce své stredni &asti 3 obloukovité zakFiven. Na obloukovité zakfivenou
sttedni ¢4st 3 navazuji na obou koncich koncové &asti 4, 5, které jsou pfimé, pfitemZ tyto
koncové &asti 4, 5 maji rizny primér, ato tak, ze prvni koncova cast 4 ma vnitini primér
odpovidajici vn&jsimu obvodu druhé koncove Zasti 5. Ob& poloskofepiny 1, 2 jsou vytvofeny tak,
%e se podél roviny zakfiveni odpadniho oblouku navzajem piekryvaji a jsou navzajem spojeny
odporovym svarem 6. P¥itom prvni poloskofepina 1 mé podéiné okrajové &asti 7 provedeny jako
plynulé pokragovani svého zakfiveni adruhd poloskofepina 2 ma podélné okrajové &asti 8§
vyhnuty viiéi svému zakfiveni tak, Ze pfi sestaveni obou poloskofepin 1. 2 do odpadniho oblouku
jsou podélné okrajové &asti 7 prvni poloskofepiny 1 pfekryty podélnymi okrajovymi ¢astmi 8
druhé poloskofepiny 2. Vyhnuti 9 podéInych okrajovych ¢asti 8 druhé poloskofepiny 2 je pfitom
ve stiedni &asti 3 a ve druhé koncové &asti 5 s men$im priimérem provedeno smérem dovnitf tak,
7e u sestavenych poloskofepin 1, 2 jsou podélné okrajové &asti 8 druhé poloskofepiny 2 piekryty
podélnymi okrajovymi &stmi 7 prvni poloskofepiny 1. Po délce prvni koncové asti 4 s vétdim
primérem je vyhnuti 9 zménéno z vyhnuti smérem dovniti na vyhnuti smérem ven, takze prvni
koncova &4st 4 mé vnitini obvod ve formé hladké plochy. Vyhnuti 9 podélnych okrajovych ¢asti
8 druhé poloskofepiny 2 vytvofi nezavisle na svém provedeni smérem dovnitf nebo ven, pii
némz vzdy vznikne hladka plocha, dorazové osazeni 10, které je rovnob&zné s rovinou zakiiveni
odpadniho oblouku, takze u sestavenych poloskofepin 1, 2 dosednou Eelni plochy podélnych
okrajovych &asti 7 prvni poloskofepiny 1 natupo na dorazové osazeni 10, ¢imZ je dosazeno
jednak omezeni zasunuti obou poloskofepin 1, 2 do sebe, ¢imZ se automaticky doséhne pfesného
kalibrovani priméri pfinejmensim obou koncovych &asti 4 a5 odpadniho oblouku, a jednak
vznikne hladky pribéh vn&jiiho obvodu odpadniho oblouku alespoii v jeho stfedni Casti 3.

U provedeni podle obr.4 mé prvni poloskofepina 1 plynuly nepferuSovany prubéh svych
podélnych okrajovych ¢asti 7 a druhéa poloskofepina 2 je pro umoznéni zmény sméru vyhnuti 9
zevnit ven v misté prechodu do prvni koncové &asti 4 s vétsim primérem na vysce vyhnuti 9 své
podélné okrajové Easti 8 rozfiznuta, viz zatez 11.

U provedeni podle obr. 5 je naproti tomu prvni poloskofepina 1 za icelem zmény sméru svého
vyhnuti 9 zevnitf ven rozfiznuta v misté¢ pfechodu do koncové gasti 4 s vétdim primérem na
vyice své podélné okrajové &asti 7, prekrytou podélnou okrajovou &ésti 8 druhé poloskofepiny 2,
viz zéfez 12.

Pro vytvofeni vyhnuti 9 podélné okrajové &asti 8 druhé poloskofepiny 2 soucasné s vytvofenim
odporového svaru 6 je podle obr. 6 a 7 pouzit prvni valeckovy svafovaci stroj, ktery neni blize
znazornén, a ktery je uréen pro vytvoteni odporového svaru 6 rozkladajiciho se na podélné Casti
odpadniho oblouku s hladkym vné&jsim obvodem, jehoZ vnitini elektrodovy vale¢ek 13 ma vnéjsi
obvod opatfeny tvafecim osazenim 15, a jehoz vnéj3i elektrodovy valecek 14 ma hladky valcovy
vn&jii obvod, aZe pfi provadéni odporového svaru 6, rozkladajiciho se po podélné casti
odpadniho oblouku s hladkym vnitinim obvodem, je pouZit druhy valetkovy svafovaci stroj,
jehoz vnitini elektrodovy valedek 13a mé hladky valcovy vnéjsi obvod, ajehoz vnéjsi
elektrodovy valetek 14a ma vradialnim sméru osazeny vnéjsi obvod, opatfeny tvafecim
osazenim 185.
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U provedeni, zndzornénych na obr. 8 29, ma vzdy elektrodovy valegek 13x s hladkym véalcovym
vnéj$im obvodem $itku omezenou na hodnotu piekryti obou poloskofepin 1 a2 a elektrodovy
valeCek 14x, opatieny tvafecim osazenim 15, ma dvojitou Sitku.

PATENTOVE NAROKY

1. Odpadni oblouk okapniho zlabu s kratkymi a pfimymi koncovymi &astmi, které maji od
Jjednoho k druhému konci odpadniho oblouku rizné priméry a jsou vytvofeny na obou stranich
obloukovité¢ zakfivené stredni Gasti, piicemy odpadni oblouk sestava ze dvou plechovych
skofepin, zakfivenych do tvaru poloskofepin, které se navzijem v roviné zakfiveni odpadniho
oblouku svymi podélnymi okraji prekryvaji, a které Jjsou navzijem spojeny prostiednictvim
odporového svaru, zejména bodového nebo pribézného svaru, tim zpisobem, Ze podéiny okraj
prvni poloskofepiny tvofi plynulé pokradovani jejiho zakfiveného obrysu a podélny okraj druhé
poloskofepiny je vi&i jejimu zakFivenému obrysu vyhnut alespoii o hodnotu tloudtky materialu
prvni poloskofepiny, vyznaéujici se tim, Ze obé poloskorepiny (1, 2), ur&ené pro
sestaveni odpadniho oblouku, maji v rovin& prifezu oblouku stejné poloméry zakfiveni a jejich
piekryti je uspofadano alespori ve stfedni &asti (3) odpadniho oblouku, nachazejici se mezi jeho
ob&ma koncovymi ¢astmi (4, 5), pficemz druha poloskofepina (2), ktera ma vyhnutou okrajovou
Cast (8), je alespoii na &asti délky odpadniho oblouku opatfena vyhnutim (9), tvoficim omezeni
pfi zasunuti prvni poloskofepiny (1) s plynulym pribéhem okraje.

2. Odpadni oblouk okapniho zlabu podle naroku 1, v yznafujici se tim, Ze vyhnuti
(9) okrajové Casti (8) druhé poloskorepiny (2) po délce prvni koncové &asti (4) odpadniho
oblouku, ktera ma vétsi primér, je provedeno smérem ven.

3. Odpadni oblouk okapniho Zlabu podle narokd 1 a2, vyznacujici se tim, Ze
vyhnuti (9) okrajové &asti (8) druhé poloskofepiny (2) tvorici prekryti je provedeno alespoit na
koncové ¢asti (4, 5) odpadniho oblouku p¥i soudasném vytvofeni dorazového osazeni (10),
tvoficiho omezeni pro zasunuti prvni poloskofepiny (1) a uspotadaného rovnob&zné s rovinou
zakfiveni odpadniho oblouku.

4. Odpadni oblouk okapniho zlabu podle néroki 1 az 3, vyznacdujici se tim, Ze
vyhnuti (9) okrajové &asti (8) druhé poloskofepiny (2) tvorici prekryti je provedeno po celé délce
odpadniho oblouku pfi souasném vytvoieni dorazového osazeni (10) rovnobézného s rovinou
zakfiveni odpadniho oblouku.

5. Odpadni oblouk okapniho zlabu podle néroki 1 a7 4, vyznaé ujici se tim, ze
vyhnuti (9) okrajové &asti (8) druhé poloskofepiny (2) tvofici prekryti je opatieno po délce
odpadniho oblouku pouze v nékterych tsecich vytvarovanymi &astmi, které tvori dorazova
osazeni (10) rovnob&Zzna s rovinou zakfiveni odpadniho oblouku.

6. Odpadni oblouk okapniho Zlabu podle naroki 1 az S, vyznacujici se tim, Ze
prvni poloskofepina (1) ma plynule nepferusovany pribéh okraji a druhd poloskofepina (2) je
v mist€ pfechodu ze stfedni ¢asti (3) do prvni koncové &asti (4) s vétSsim primérem po vyice
vyhnuté okrajové &asti (8) rozfiznuta (11).
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7. Odpadni oblouk okapniho Zlabu podle nérokd 1 az 5, vyznaédujici se tim, Ze
prvni poloskofepina (1) je v misté pfechodu ze stfedni gasti (3) do prvni koncové &asti (4)
s vétsim primérem po vyice své okrajové &asti (7), piekryté okrajovou Casti (8) druhé
poloskofepiny (2), roziiznuta (12).

3 vykresy
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