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Znane s3 urzadzenia do wypalania ce-
mentu, magnezytu, wapna i podobnych ciat,
sktadajace si¢ z pieca obrotowego, ktorego
koniec spustowy wchodzi w gérny koniec
pieca szybowego. W piecu obrotowym od-
bywa si¢ zwykle wypalanie, a potem spie-
kanie skladnikéw cementu w stamie suro-
wym, podczas gdy ochtadzanie klinkieru
uskutecznia si¢ w piecu szybowym. Jezeli
spieczenie surowca w piecu obrotowym wy-
jatkowo mie jest zupelne, to w ten sposéb
doprowadza si¢ je do korica w gérnej cze-
§ci pieca szybowego, iz w miejscu przej-
Sciowem obu piecéw dodaje si¢ przez od-
~ powiednie otwory paliwo, azeby uniknaé w
tem miejscu spadku temperatury spiekania.

W celu polepszenia zdolnosci przemia-

towej spieczonego cementu w stamie suro-
wym (klinkieru cementowego), w mysl wy-
nalazku niniejszego poddawany spiekaniu
materjal podgrzewa sig¢ do spieczenia na
twarda mase, nastepnie przez przeprowa-
dzenie przez odpowiedni nosénik, ewentual-
nie chtodzony powietrzem, albo przez od-
powiednie przedluzenie pieca, ochtadza
materjat do temperatury, ktéra lezy mieco
poniZzej temperatury spiekania, poczem
materjal ostatecznie si¢ wypala przez po-
nowne podwyzszenie temperatury i wresz-
cie w znany sposéb go sie¢ ochtadza. Dzieki
temu sposobowi wytwarza si¢ porowaty
kilinkier, dajacy si¢ niezwykle latwo i szyb-
ko rozdrabiaé.

Sposéb mniniejszy mozna przeprowadzié



w dwéch potaczonych jeden za drugim pie-
cach, )aJk tip. piece obrotowe, szybowe, ru-
jzbq\!q i podqbae, k'ére moga rowniez byé
rozmaitego rodzaJ]ru Skoro materjat wypa-
lony zostaje w jednym piecu do poczatko-
wego stanu spieczenia, to mozna go po lek-
kiem ochtodzeniu odprowadzi¢ i ostatecznie
wypali¢ w drugim piecu. Spiekany materjat
podgrzewa ‘si¢ w ten sposob, ze wystawia
sie go ma dzialanie plomieni paliwa, zwykle
w piecach obrotowych, albo wypala go sie
po zmieszaniu z paliwem, jak w piecach
szybowych lub rusztowych. We wiaczonych
jeden za drugim piecach, ktére mozna réw-
niez polaczyé ze soba w jedno urzadzenie,
gazy spalinowe drugiego pieca zuzytkowu-
je sie¢ w znany sposéb do ogrzania materja-
lu w pierwszym piecu, gdy podgrzewa sig
matenjal albo zapala si¢ domieszane paliwo.

Na zalaczonym rysunku przedstawiono
schematycznie kilka przykladéw urzadze-
nia do przeprowadzania sposobu niniej-
szego.

- W piecu obrotowym e (fig. 1), opala-
nym w znany sposdb, rozgrzewa si¢ wpro-
wadzony materjal do temperatury, przy
ktérej rozpoczyna si¢ spiekanie, poczem po
matem ochlodzeniu przeprowadza sig¢ go
przez Yacznik rurowy b do drugiego pieca
obrotowego ¢, gdzie surowiec zupelme sig
spieka.

. W postaci wykonania wynalazku wedtug
fig. 2 piec d do wstepnego wypalania ma-
terjatu zachodzi swym zwezonym wylotem
d* do drugiego pieca obrotowego e, ktére-
go o$ obrotu lezy na przedtuzeniu osi obro-
tu pierwszego pieca d. Do podgrzewania
materjalu, wychodzacego w piecu d, stuzy
dysza g, ktéra przechodzi przez piec e. Plo-
mieni rozgrzewa materjal w piecu d, az
zacznie on si¢ spiekaé, podczas gdy do osta-
tecznego spieczemia materjalu w drugim
piecu e sluzy dysza f, ktéra lezy w poblizu
wylotu drugiego pieca e. W przejsciu mie-
dzy piecami d i e, dzieki dlugosci pieca e,
rozgrzany az do wstepnego spieczemia ma-

tenjat ochtadza si¢ na krotki czas do tempe-
ratury, lezacej ponizej punktu spiekania.

Oba. piece uwidocznione ma fig. 2 pola-
czone sg na fig. 3 w jeden piec h, ktory
réowniez posiada dwie dysze g i f. Dysza f
sigga tylko trochg w otwér wyjsciowy pieca
h, podczas gdy dysza g wchodzi' do pieca
mniej wigcej do potowy wcalej rury pieca
obrotowego. Wskutek wzajemnego oddale-
nia dysz g i f spiekanie przerywa si¢ i do-
piero przy dalszem przesuwaniu si¢ mate-
rjalu w piecu zostaje zmowu podjete i cal-
kowicie przeprowadzone.

Ogrzewanie skladnikéw cementu w sta-
nie surowym mozna oczywiscie przeprowa-
dzi¢ az do spiekania wstepnego w piecu
szybowym F* (fig. 4}, do ktérego przyla-
czony jest piec obrotowy i'. Przy pomocy
talerza nadawczego m* doprowadza si¢ ma-
terjal, w znany sposéb uksztattowany w ce-
gietli, kosﬂkl kulki, cylindry lub ziarna i

. zmieszany z paliwem. Odprowadzanie

ogrzanego w piecu szybowym materjalu
nastepuje dokladnie w chwili, w ktérej roz-
poczyna si¢ spiekanie. Troche juz spieczo-
ny i nieco ochfodzony materjat wprowadza
sie, w celu ostatecznego wypalenia, do
pieca obrotowego #.

Wedtug fig. 5 do pieca obrotowego p*
przytaczony jest piec ¢! z rusztem rucho-
mym, z ktérego materjal, ogrzany do
wstepnego spieczenia, przechodzi przez
tacznik r?> do pieca obrotowego. Surowy
materjal miesza si¢ z paliwem i doprowa-
dza w stanie uksztaltowanym lub mnie-
uksztaltowanym do pieca rusztowego przez
sypieni rl. Litera s oznacza uchodzace pod
rusztem ruchomym rury, przez ktére w
znany sposéb odprowadza si¢ gazy spalino-
we. W miejscu u moze by¢ jeszcze umie-
szczony palnik grzejny. Jezeli doprowa-
dzone do pieca rusztowego gazy spalinowe
nie sa dostatecznie gorace, to w miejsctt @
mozna zastosowaé dodatkowy palnik, w ce-
lu zapalania paliwa. Pragnac zapobiec
przechodzeniu drobnego surowca przez



ruszt, pokrywa go sie przed nadaniem su-
rowca warstwa ostatecznie lub stabo wypa-
lonego klinkieru, ktéry mozna doprowadzié
przez sypien f, przyczem slabo wypalony
klinkier zostaje dodatkowo wypalony.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wypalania cementu, zna- .

mienny tem, ze skladniki cementu w stanie
surowym ogrzewa si¢ do temperatury, przy
ktérej rozpoczyna si¢ ich spiekanie, potem
ochtadza sie¢ je do temperatury, ktora lezy
nieco ponizej temperatury ich spiekania,
nastepnie sktadniki te ostatecznie si¢ spieka
przez ponowne podwyzszenie temperatury,
a wreszcie ochladza.

2. Urzadzenie do przeprowadzenia
sposobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem,
ze w dlugim piecu obrotowym znajduja sig

dwa palniki, z ktérych jeden umieszczony
jest w koricu wylotowym pieca obrotowego
a drugi mniej wigcej w jego srodku,

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze wstepne spiekanie materja-
tu odbywa si¢ w piecu obrotowym, podczas
gdy ostateczne spiekanie nastepuje w piecu

rusztowym,

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, ze spiekanie wstepne usku-
tecznia si¢ w piecu szybowym lub ruszto-
wym, a spiekanie ostateczne — w piecu
obrotowym.

Miag"
Miihlenbau und Industrie
Aktiengesellschaft.

Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,
- - rzeczaik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 16135,
Ark. 1.

WANXYY ANAA SN B LR B AL RLRELAL LR RN LR R LRI R AN R AR R YRR R AR e a R e e R e 4

fge

AAARANMAN NN

Al BRARYR RN ARIAE AR X T AN NN NN N WY N

[
z
%
7
%
%
%

//II/IIII//
4

- .
'V‘ < - . -
AR AR ENRLE AN N WA a0 N a3 20 o BARRRR LRI AN R TR TX T ™



Do opisu patentowego Nr 16135.
Ark. 2.

M
% ng.‘t‘
% %
Z \
4 k
%
n‘\
° ] 2
Ji ,

ANNANNANNNNNNWN

NANNRNNNRRY

\\\\\\\\\\\\\\f

AN\ N RNy < NN\ N

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawd.



	PL16135B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


