
(57)【要約】　　　（修正有）

【課題】非金属エンドディスク材料の使用を可能にしな

がら、長いアセンブリラインおよび多数のオープンに関

連するコストおよびスペースを縮小するフィルタ製造プ

ロセスの提供。

【解決手段】フィルタ製造プロセスは、ＲＦ受信材料を

含む接着剤を施すステップと、エンドディスクと濾材と

の間に接着剤を配置するステップと、を含む。接着剤は

ＲＦ波に曝されてＲＦ受信材料を励起させ、それにより

熱を発生させて接着剤を硬化させる。接着剤は数秒間Ｒ

Ｆ波に曝されるだけでよい。その結果、初期の処理段階

中に濾材を完全に硬化させてもよい。一例において、接

着剤はビニル接着プラスチゾルである。ＲＦ受信材料を

励起させるＲＦ波を放射するためのＲＦ送信器が接着剤

に近接して配置されている硬化トンネルに濾材およびエ

ンドディスクを通過させる。

【選択図】図２
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 フ ィ ル タ を 製 造 す る 方 法 で あ っ て 、
　 ａ ） Ｒ Ｆ 受 信 材 料 を 含 む 接 着 剤 を 施 す ス テ ッ プ と 、
　 ｂ ） 第 １ お よ び 第 ２ の フ ィ ル タ 部 品 の 間 に 接 着 剤 を 配 置 す る ス テ ッ プ と 、
　 ｃ ） 前 記 接 着 剤 を Ｒ Ｆ 波 に 曝 し 、 前 記 Ｒ Ｆ 受 信 材 料 を 励 起 さ せ て 前 記 接 着 剤 を 硬 化 さ せ
る ス テ ッ プ と 、
を 含 む 、 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 第 １ お よ び 第 ２ の 部 品 は 、 そ れ ぞ れ 濾 材 お よ び エ ン ド デ ィ ス ク で あ る 、 請 求 項 １ に
記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 エ ン ド デ ィ ス ク は 非 金 属 エ ン ド デ ィ ス ク で あ る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 濾 材 は 紙 濾 材 で あ る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 ス テ ッ プ ｃ ） を 行 う 前 に 前 記 濾 材 を 完 全 に 硬 化 さ せ る ス テ ッ プ を 含 む 、 請 求 項 ２ に 記 載
の 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 ス テ ッ プ ｃ ） は 、 硬 化 温 度 以 下 で 前 記 濾 材 の 中 央 部 に 熱 を 発 生 さ せ る 、 請 求 項 ５ に 記 載
の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 ス テ ッ プ ｂ ） は 、 ス テ ッ プ ｃ ） を 行 う 前 に 、 前 記 濾 材 と 他 の エ ン ド デ ィ ス ク と の 間 に 前
記 接 着 剤 を 配 置 す る こ と を 含 む 、 請 求 項 ２ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 ス テ ッ プ ｃ ） は 、 前 記 エ ン ド デ ィ ス ク お よ び 前 記 他 の エ ン ド デ ィ ス ク に 近 接 し て 配 置 さ
れ た 向 か い 合 う Ｒ Ｆ 送 信 器 か ら Ｒ Ｆ 波 を 放 射 す る こ と を 含 む 、 請 求 項 ７ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 濾 材 と 他 の エ ン ド デ ィ ス ク と の 間 に 前 記 接 着 剤 を 配 置 す る ス テ ッ プ を 行 う 前 に 、 前
記 濾 材 に 中 心 筒 を 設 置 す る ス テ ッ プ を 含 む 、 請 求 項 ７ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 接 着 剤 は プ ラ ス チ ゾ ル で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 流 体 フ ィ ル タ ア セ ン ブ リ で あ っ て 、
　 エ ン ド デ ィ ス ク と 、
　 前 記 第 １ お よ び 第 ２ の エ ン ド デ ィ ス ク の 間 に 配 置 さ れ た 濾 材 と 、
　 Ｒ Ｆ 波 へ の 露 出 に 応 答 し て 熱 を 発 生 さ せ る Ｒ Ｆ 受 信 材 料 を 含 む 接 着 剤 で あ っ て 、 前 記 濾
材 を 前 記 エ ン ド デ ィ ス ク に 結 合 さ せ る 接 着 剤 と 、
を 有 す る 、 流 体 フ ィ ル タ ア セ ン ブ リ 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 接 着 剤 は プ ラ ス チ ゾ ル で あ る 、 請 求 項 １ １ に 記 載 の 流 体 フ ィ ル タ ア セ ン ブ リ 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 前 記 流 体 フ ィ ル タ ア セ ン ブ リ は 他 の エ ン ド デ ィ ス ク を 備 え 、 前 記 接 着 剤 は 前 記 濾 材 を 前
記 他 の エ ン ド デ ィ ス ク に 結 合 さ せ る 、 請 求 項 １ １ に 記 載 の 流 体 フ ィ ル タ ア セ ン ブ リ 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 濾 材 内 で 前 記 エ ン ド デ ィ ス ク の 間 に 配 置 さ れ た 中 心 筒 を 備 え る 、 請 求 項 １ ３ に 記 載
の 流 体 フ ィ ル タ ア セ ン ブ リ 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 前 記 エ ン ド デ ィ ス ク は 非 金 属 で あ る 、 請 求 項 １ １ に 記 載 の 流 体 フ ィ ル タ ア セ ン ブ リ 。
【 請 求 項 １ ６ 】
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　 前 記 エ ン ド デ ィ ス ク は 前 記 接 着 材 料 か ら 構 成 さ れ て い る 、 請 求 項 １ １ に 記 載 の 流 体 フ ィ
ル タ ア セ ン ブ リ 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 Ｒ Ｆ 受 信 フ ィ ル タ 接 着 剤 を 用 い た フ ィ ル タ 製 造 プ ロ セ ス に 関 す る 。 こ の 発 明
は ま た 、 Ｒ Ｆ 受 信 接 着 剤 を 用 い 、 オ イ ル フ ィ ル タ お よ び 他 の 用 途 に 適 し た フ ィ ル タ ア セ ン
ブ リ に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 流 体 フ ィ ル タ は 、 フ ィ ル タ を 流 れ る 流 体 か ら 破 片 を フ ィ ル タ 除 去 す る フ ィ ル タ ア セ ン ブ
リ を 含 ん で い る 。 オ イ ル フ ィ ル タ に 応 用 さ れ る １ つ の 典 型 的 な 配 置 と し て は 、 一 対 の 向 か
い 合 う エ ン ド デ ィ ス ク の 間 に 捕 え ら れ た 紙 の ひ だ 付 き 濾 材 を 有 す る フ ィ ル タ ア セ ン ブ リ が
挙 げ ら れ る 。 エ ン ド デ ィ ス ク と 濾 材 と の 間 に 中 心 筒 を 配 置 す る こ と に よ り フ ィ ル タ ア セ ン
ブ リ に さ ら な る 構 造 的 剛 性 が 与 え ら れ る 場 合 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 濾 材 の ロ ー ル を ひ だ 付 け 機 に 送 っ て 濾 材 に 折 り 目 を つ け る 。 濾 材 は 、 熱 に 曝 さ れ た 時 に
濾 材 に 剛 性 を 与 え る 材 料 を 含 む 。 ひ だ を 付 け ら れ た 濾 材 は オ ー ブ ン に 入 れ ら れ 、 そ こ で 予
熱 さ れ て 材 料 お よ び 濾 材 を 部 分 的 に 硬 化 さ せ る 。 部 分 的 に ひ だ を 付 け ら れ た 濾 材 は ス テ ー
シ ョ ン に 入 れ ら れ 、 そ こ で 所 定 の 長 さ に 切 断 さ れ 、 端 部 が 固 定 さ れ て 円 筒 形 状 が 形 成 さ れ
る 。 こ の 時 に 中 心 筒 を 挿 入 し て も よ い 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 プ ラ ス チ ゾ ル 等 の 所 望 の 耐 薬 品 性 お よ び 耐 温 度 性 を 提 供 す る 接 着 剤 を エ ン ド デ ィ ス ク に
施 し 、 そ れ を 濾 材 の 端 部 に 設 置 し て ア セ ン ブ リ を 形 成 す る 。 濾 材 お よ び エ ン ド デ ィ ス ク は
オ ー ブ ン に 入 れ ら れ 、 そ こ で 接 着 剤 が 加 熱 さ れ 、 硬 化 ま た は 部 分 硬 化 す る 。 こ の 時 、 濾 材
内 の 材 料 も 硬 化 を 終 了 す る 。 ア セ ン ブ リ が 最 終 的 に 硬 化 す る オ ー ブ ン は 相 当 な 長 さ で あ る
場 合 が あ り 、 ア セ ン ブ リ は オ ー ブ ン 内 で 数 分 の 露 出 を 必 要 と す る 場 合 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 上 述 の 従 来 技 術 の プ ロ セ ス は 、 プ ロ セ ス に 様 々 な 加 熱 ス テ ッ プ を 組 み 込 む た め に 長 い ア
セ ン ブ リ ラ イ ン を 必 要 と す る 。 さ ら に 、 濾 材 お よ び エ ン ド デ ィ ス ク は 、 一 つ ず つ エ ン ド デ
ィ ス ク を 濾 材 に 部 分 的 に 硬 化 す る た め に 数 回 処 理 さ れ な け れ ば な ら な い 。 最 終 的 に 、 オ ー
ブ ン 内 で フ ィ ル タ ア セ ン ブ リ を 高 温 に 長 く 曝 す こ と に よ り 非 金 属 エ ン ド デ ィ ス ク を 使 用 す
る こ と が で き な く な り 、 こ れ は 最 終 硬 化 オ ー ブ ン で 通 常 経 験 す る 高 温 で は 破 壊 さ れ る 可 能
性 が あ る 。 従 っ て 、 非 金 属 エ ン ド デ ィ ス ク 材 料 の 使 用 を 可 能 と し な が ら 、 長 い ア セ ン ブ リ
ラ イ ン お よ び 多 数 の オ ー ブ ン に 関 連 す る コ ス ト お よ び ス ペ ー ス を 縮 小 す る フ ィ ル タ 製 造 プ
ロ セ ス が 必 要 と さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
（ 発 明 の 開 示 ）
　 本 発 明 の フ ィ ル タ 製 造 プ ロ セ ス は 、 Ｒ Ｆ （ 無 線 周 波 数 ） 受 信 材 料 を 含 む 接 着 剤 を 施 す （
分 配 す る ） ス テ ッ プ と 、 エ ン ド デ ィ ス ク と 濾 材 と の 間 に 接 着 剤 を 配 置 す る ス テ ッ プ と 、 を
含 む 。 接 着 剤 を Ｒ Ｆ 波 に 曝 す こ と に よ り Ｒ Ｆ 受 信 材 料 を 励 起 さ せ 、 そ れ に よ っ て 熱 を 発 生
さ せ て 接 着 剤 を 硬 化 さ せ る 。 接 着 剤 は 、 接 着 剤 を 完 全 に 硬 化 さ せ る の に 十 分 な 熱 を 発 生 さ
せ る た め に 、 数 秒 間 Ｒ Ｆ 波 に 曝 さ れ る だ け で よ い 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 Ｒ Ｆ 受 信 材 料 お よ び 接 着 剤 は 、 局 所 の み に 所 望 の レ ベ ル の 熱 を 発 生 さ せ る 。 そ の 結 果 、
後 の 加 熱 に よ っ て 損 傷 を 受 け る こ と な く 、 初 期 の 処 理 段 階 中 に 濾 材 を 完 全 に 硬 化 さ せ て も
よ い 。 一 例 に お い て 、 接 着 剤 は ビ ニ ル 接 着 プ ラ ス チ ゾ ル で あ る 。 エ ン ド デ ィ ス ク を 濾 材 の
中 に 配 置 し 、 一 つ ず つ ま た は 同 時 に 硬 化 さ せ て も よ い 。 フ ィ ル タ ア セ ン ブ リ は 、 硬 化 ト ン
ネ ル を 通 過 し 、 そ こ で Ｒ Ｆ 送 信 器 が 接 着 剤 に 近 接 し て 配 置 さ れ る 。 Ｒ Ｆ 波 の 強 度 は 、 Ｒ Ｆ
送 信 器 か ら Ｒ Ｆ 受 信 材 料 ま で の 距 離 の 二 乗 に 比 例 し て 低 下 す る 。 そ の 結 果 、 Ｒ Ｆ 波 に よ っ
て 、 接 着 剤 か ら 離 れ た 濾 材 の 部 分 に 大 量 の 熱 が 発 生 し な い 。
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【 ０ ０ ０ ８ 】
　 従 っ て 、 上 記 発 明 は 、 非 金 属 エ ン ド デ ィ ス ク 材 料 の 使 用 を 可 能 と し な が ら 、 長 い ア セ ン
ブ リ ラ イ ン お よ び 多 数 の オ ー ブ ン に 関 連 す る コ ス ト お よ び ス ペ ー ス を 縮 小 す る フ ィ ル タ 製
造 プ ロ セ ス を 提 供 す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 の こ れ ら お よ び 他 の 特 徴 は 、 以 下 の 明 細 書 お よ び 図 面 か ら 最 も よ く 理 解 す る こ と
が で き 、 以 下 は そ の 簡 単 な 説 明 で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 の フ ィ ル タ 製 造 プ ロ セ ス １ ０ を 示 す フ ロ ー チ ャ ー ト が 図 １ に 示 さ れ て い る 。 図 １
の フ ロ ー チ ャ ー ト を 、 図 ２ に 示 さ れ た フ ィ ル タ ア セ ン ブ リ ラ イ ン ２ ７ と 関 連 し て 読 ん で も
よ い 。 本 発 明 の プ ロ セ ス を 、 ま ず 図 １ に 関 連 し て 全 般 的 に 説 明 し 、 そ の 後 図 ２ 乃 至 ４ に 関
連 し て よ り 詳 細 に 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 １ ２ に 示 す よ う に 、 濾 材 を 広 げ 、 ひ だ を 付 け る 。 １ ４ に 示 す よ う に 、 濾 材 を 加 熱 す る 。
濾 材 内 の 材 料 が 完 全 に 硬 化 す る 程 度 に 濾 材 を 加 熱 し て も よ い 。 １ ６ に 示 す よ う に 、 濾 材 を
所 定 の 大 き さ に 切 断 し 、 自 由 端 を 結 合 し て 円 筒 形 の フ ィ ル タ を 形 成 す る 。 １ ８ に 示 す よ う
に 、 必 要 に 応 じ て 中 心 筒 を 濾 材 内 に 設 置 し て も よ い 。 ２ ０ に 示 す よ う に 、 濾 材 に エ ン ド デ
ィ ス ク を 固 定 す る た め の Ｒ Ｆ 受 信 材 料 を 有 す る 接 着 剤 を 施 す 。 ２ ２ に 示 す よ う に 、 エ ン ド
デ ィ ス ク を 濾 材 の 上 に 設 置 す る 。 ２ ４ に 示 す よ う に 、 接 着 剤 を Ｒ Ｆ 波 に 短 時 間 曝 す こ と に
よ っ て 、 接 着 剤 を 硬 化 さ せ る 。 ２ ６ に 示 す よ う に 、 接 着 剤 の 硬 化 の す ぐ 後 で 、 濾 材 お よ び
エ ン ド デ ィ ス ク を 含 む フ ィ ル タ ア セ ン ブ リ は 、 最 終 フ ィ ル タ 処 理 の 準 備 が 整 う 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 図 ２ を 参 照 す る と 、 紙 の 濾 材 ２ ８ の ロ ー ル が ひ だ 付 け 機 ２ ９ に 供 給 さ れ 、 ひ だ 付 け 機 ２
９ が 濾 材 に 折 り 目 を つ け て ひ だ 付 き 紙 濾 材 ３ ０ を 製 造 す る 。 ひ だ 付 き 紙 濾 材 ３ ０ は オ ー ブ
ン に 送 ら れ 、 そ こ で 濾 材 内 の 材 料 が 、 濾 材 内 の 材 料 を 完 全 に 硬 化 さ せ る の に 十 分 な 熱 に 曝
さ れ る 。 濾 材 内 の 材 料 が 完 全 に 硬 化 し た 時 に 濾 材 内 の 犠 牲 色 素 が 濾 材 の 黄 褐 色 に 色 を 付 け
、 そ れ に よ り 材 料 が 要 求 ど お り に 硬 化 し た こ と が 視 覚 的 に 示 さ れ る 。 従 来 技 術 の フ ィ ル タ
製 造 プ ロ セ ス で は 、 濾 材 が 接 着 剤 硬 化 プ ロ セ ス の 間 に 相 当 な 量 の 熱 に 曝 さ れ 、 そ れ に よ り
濾 材 が 破 壊 ま た は 著 し く 劣 化 し て い た た め 、 濾 材 を 完 全 に 硬 化 さ せ る こ と が で き な か っ た
。 し か し 、 処 理 を よ り 良 く 可 能 に す る に は 、 濾 材 を 硬 化 さ せ る た め に あ る 程 度 の 熱 が 必 要
と さ れ て い た 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 硬 化 し た 濾 材 は 機 械 ３ ４ に 送 ら れ 、 機 械 ３ ４ が 濾 材 を 所 望 の 長 さ に 切 断 し 、 濾 材 を 円 筒
形 状 の フ ィ ル タ エ レ メ ン ト ３ ５ に 形 成 す る 。 フ ィ ル タ エ レ メ ン ト ３ ５ の 自 由 端 部 は 、 例 え
ば ク リ ッ プ ３ ６ に よ っ て 結 合 さ れ 、 そ れ に よ り 中 央 開 口 部 ３ ８ が 形 成 さ れ る 。 ス テ ー シ ョ
ン ４ ２ で 中 心 筒 ４ ４ を 中 央 開 口 部 ３ ８ に 挿 入 し て 、 フ ィ ル タ 作 動 中 に フ ィ ル タ エ レ メ ン ト
３ ８ に さ ら な る 構 造 的 支 持 を 提 供 す る よ う に し て も よ い が 、 中 心 筒 ４ ４ を 使 用 し な く て も
よ い 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ス テ ー シ ョ ン ４ ６ で 、 デ ィ ス ペ ン サ ５ ０ が 第 １ の エ ン ド デ ィ ス ク ５ ６ お よ び 第 ２ の エ ン
ド デ ィ ス ク ５ ８ の 上 に 接 着 剤 ５ ２ を 配 置 す る 。 通 常 は 金 属 エ ン ド デ ィ ス ク が 用 い ら れ る が
、 本 発 明 の 製 造 プ ロ セ ス で は 、 従 来 技 術 の プ ロ セ ス と 比 較 し て 温 度 お よ び 露 出 量 が 低 下 し
て い る た め 、 紙 ま た は 非 金 属 の エ ン ド デ ィ ス ク を 使 用 し て も よ い 。 図 ３ を 参 照 す る と 、 接
着 剤 は ５ ２ は 、 全 体 に 渡 っ て 分 散 し た Ｒ Ｆ 受 信 材 料 ５ ４ を 含 ん で い る 。 Ｒ Ｆ 受 信 材 料 ５ ４
は Ｒ Ｆ 波 へ の 露 出 に 応 答 し て 励 磁 さ れ 、 そ れ に よ り 熱 を 発 生 さ せ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 １ つ の エ ン ド デ ィ ス ク ５ ６ お よ び ５ ８ を 第 １ の エ レ メ ン ト ３ ５ の 上 に 配 置 し 、 １ つ ず つ
硬 化 さ せ て も よ い 。 ま た は 、 エ ン ド デ ィ ス ク ５ ６ お よ び ５ ８ の 両 方 を フ ィ ル タ エ レ メ ン ト
３ ５ の 上 に 配 置 し 、 エ ン ド デ ィ ス ク ５ ６ お よ び ５ ８ の 上 の 接 着 剤 を 同 時 に 硬 化 さ せ て も よ
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い 。 よ り 大 き な 粘 度 を 有 す る 接 着 剤 ５ ２ で は 、 接 着 剤 が よ り 遅 く 流 れ る た め 、 エ ン ド デ ィ
ス ク ５ ６ お よ び ５ ８ を フ ィ ル タ エ レ メ ン ト ３ ５ の 上 に 設 置 し 、 同 時 に 硬 化 さ せ る こ と が で
き る 。 よ り 粘 度 の 低 い 接 着 剤 を 使 用 し て も よ い が 、 接 着 剤 ５ ２ が 濾 材 に 流 れ る こ と ま た は
排 出 さ れ る こ と を 防 止 す る た め に 、 エ ン ド デ ィ ス ク ５ ６ お よ び ５ ８ を １ つ ず つ 硬 化 さ せ 、
フ ィ ル タ エ レ メ ン ト ３ ５ の 上 に 設 置 し な け れ ば な ら な い 場 合 が あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 別 個 の エ ン ド デ ィ ス ク を 除 去 し 、 そ の 代 わ り に 接 着 剤 を 提 供 し て も よ い 。 例 え ば 、 接 着
プ ラ ス チ ゾ ル を 型 （ モ ー ル ド ） に 入 れ 、 フ ィ ル タ エ レ メ ン ト ３ ５ の 端 部 を こ の 接 着 剤 に 挿
入 し て も よ い 。 そ し て 、 接 着 剤 エ ン ド デ ィ ス ク を Ｒ Ｆ 波 へ 曝 す こ と に よ っ て 硬 化 さ せ て も
よ い 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 フ ィ ル タ エ レ メ ン ト ３ ５ 、 デ ィ ス ク ５ ６ お よ び ５ ８ 、 お よ び 接 着 剤 ５ ２ は 、 共 に フ ィ ル
タ ア セ ン ブ リ ５ ９ を 構 成 す る 。 フ ィ ル タ ア セ ン ブ リ ５ ９ は 硬 化 ト ン ネ ル ６ ０ に 送 ら れ て 接
着 剤 ５ ２ を 加 熱 し 、 硬 化 さ せ る 。 本 発 明 の フ ィ ル タ 製 造 プ ロ セ ス １ ０ の 硬 化 ト ン ネ ル ６ ０
は 図 ４ に よ り 詳 細 に 示 さ れ て い る 。 フ ィ ル タ ア セ ン ブ リ ５ ９ は 、 コ ン ベ ヤ ６ ２ で 硬 化 ト ン
ネ ル ６ ０ に 送 ら れ る 。 硬 化 ト ン ネ ル ６ ０ は 、 接 着 剤 ５ ２ に 近 接 し て 配 置 さ れ た Ｒ Ｆ エ ミ ッ
タ ６ ４ を 含 ん で い る 。 Ｒ Ｆ 波 に よ っ て 近 距 離 場 効 果 が 作 ら れ 、 そ の 中 で は 、 Ｒ Ｆ エ ミ ッ タ
６ ４ か ら の 距 離 の 二 乗 の 関 係 で 波 動 が Ｒ Ｆ エ ミ ッ タ ６ ４ か ら 遠 い ほ ど 、 波 動 の 強 度 が 低 下
す る 。 そ の 結 果 、 さ も な け れ ば 濾 材 が 破 壊 ま た は 劣 化 す る 濾 材 の 他 の 部 分 の 加 熱 を せ ず に
、 接 着 剤 ５ ２ の 局 所 的 な 加 熱 を 達 成 す る こ と が で き る 。 Ｒ Ｆ エ ミ ッ タ ６ ４ は 、 Ｒ Ｆ 受 信 材
料 ５ ４ を 十 分 に 励 起 さ せ る よ う に 選 択 さ れ た 接 着 剤 ５ ２ か ら 離 れ た 距 離 に 配 置 さ れ て い る
の で 、 濾 材 お よ び フ ィ ル タ ア セ ン ブ リ ５ ９ の 他 の 領 域 を 劣 化 さ せ る こ と な く 接 着 剤 ５ ２ を
硬 化 さ せ る の に 十 分 な 量 の 熱 が 発 生 す る 。 硬 化 ト ン ネ ル ６ ０ は 、 Ｒ Ｆ 波 を 封 じ 込 め る た め
の シ ー ル ド ６ ６ を 含 ん で も よ い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 こ の 発 明 の 好 ま し い 実 施 の 形 態 を 開 示 し た が 、 あ る 種 の 変 形 が こ の 発 明 の 範 囲 内 に 含 ま
れ る こ と は 当 業 者 に は 認 識 さ れ る こ と で あ ろ う 。 従 っ て 、 以 下 の 請 求 の 範 囲 を 研 究 す る こ
と に よ り こ の 発 明 の 真 の 範 囲 お よ び 内 容 が 確 定 さ れ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ９ 】
【 図 １ 】 図 １ は 、 本 発 明 の フ ィ ル タ 製 造 プ ロ セ ス を 示 す フ ロ ー チ ャ ー ト で あ る 。
【 図 ２ 】 図 ２ は 、 フ ィ ル タ ア セ ン ブ リ ラ イ ン の 概 略 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 ３ は 、 Ｒ Ｆ 受 信 材 料 を 有 す る 本 発 明 の フ ィ ル タ 接 着 剤 の 極 め て 概 略 的 な 図 で あ
る 。
【 図 ４ 】 図 ４ は 、 硬 化 ト ン ネ ル 内 で 硬 化 が 行 わ れ て い る 本 発 明 の フ ィ ル タ ア セ ン ブ リ の 概
略 図 で あ る 。

10

20

30

(5) JP 2005-246373 A 2005.9.15



【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】
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【 図 ３ 】
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