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o wysokiej rozpuszczalnosci P20; w wodzie

1 .

W patencie glownym nr 53460 przedstawiono
spos6b produkeji nawozu kompleksowego NPK o
stosunku N :P,0; =15:1, ktéry otrzymuje sie
wedlug nastepujacych reakcji:

(1)
CagF(PO4);CO; + 9HNO; = 1,5Ca(H2POy): +
+ 4,5Ca(NO;). + CO; + H:0 + HF
2)
1,5Ca(H.PO,). + 4,5Ca(NOs), + 6CO(NH,), =
= 3CaHPO, + 3HNOj; - CO(NH,); + 3Ca(NO;), -
+ CO(NH2):

Do pulpy po rozkladzie fosforytu wediug reakcji
(1) i dodaniu mocznika wedlug reakecji (2) wpro-
wadza sie skladnik potasowy, ktéry w zasadzie
nie reaguje ze zwiazkami pulpy, w takiej iloSci,
aby koncowy stosunek N :P;0;:K;0 wynosit
15:1:1,5.

Reakcja (2) przebiega w prawo w miare odwad-
niania ukladu, za§ w glebie skutkiem nawilzania
nawozu réwnowaga przesuwa sie w lewa strone.
Dzieki temu nawéz wykazuje wysokg rozpusz-
czalno$¢ skladnika fosforowego w wodzie.

W ten spos6b otrzymany nawoéz nie jest typowa
nitrofoska, gdyz zawiera za malo fosforu. Poza
fym skutkiem stosunkowo duzej zawartoSci mocz-
nika wykazuje duza plastyczno$s¢ w temperaturze
suszenia, co wymaga bardzo rygorystycznego
przestrzegania parametréw suszenia.

Parametry te ogranicza réwniez fakt, ze zawar-
ty w pulpie nawozowej mocznik ulega w tempe-
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raturze 80—99°C czeSciowemu rozkladowi do amo-
niaku, co prowadzi do nieodwracalnego obnize-
nia rozpuszczalnosSci skladnika fosforowego w wo-
dzie.

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia w oparciu o patent giéwny nawozu komplek-
sowego NPK, w ktéorym stosunek N:P,O5 =1:1
i zgodnie z wymaganiami rolnictwa odpowiada
stosunkowi tych skladnikéw w typowych nawo-
zach wiosennych — nitrofoskach. )

Cel ten osigga sie przez obnizenie dodatku
mocznika. Zamiast 6 moli mocznika uzywanych
na 1,5 mola P;O; zawartego w surowcu wyjscio-
wym wedlug patentu gléwnego nalezy wprowa-
dzié do procesu 3 mole, czyli przebieg reakcji (2)
mozna przedstawi¢ réwnaniem:

1,5Ca(H-PO,); + 4,5Ca(NO;), + 3CO(NH,), =
= 3CaHPO, + 3CO(NH), - HNO; + 3Ca(NO;),

W wyniku zmniejszenia iloSci mocznika zacho-
dzi pewna zmiana skiadnikéw w produkcie w sto-
sunku do patentu glé6wnego, a mianowicie mocz-
nik w czasie suszenia pulpy nawozowej w tem-
peraturze #0—90°C wigze sie¢ addycyjnie z kwa-
sem azotowym powstajacym w reakcji:

Ca(H,PO,), + Ca(NO;), = 2CaHPO, + 2HNO;

na kompleks HNO;:-CO(NH;), trudniej rozpusz-
czalny od kompleksu Ca(NO;);- CO(NH;),, nato-
miast cze§é¢ azotanu wapniowego pozostaje w pro-
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dukcie koncowym nieskompleksowana moczni-
kiem.
Zmniejszenie zuzycia  mocznika wymagalo

zwiekszenia zawarto$ci wody w pulpie nawozowej
dla uzyskania odpowiedniej jej plynnoSci ze
wzgledu na sposdb suszenia.

Uzyskano to obnizajac koncentracje kwasu azo-
towego.

W praktyce okazalo sie, ze przy stosowaniu
mocznika korzystne jest uzycie go w postaci ste-
zonego (okolo 80%) roztworu wodnego, co wymaga
zné6w odpowiedniego zmniejszenia iloSci wody
wprowadzanej z kwasem ‘azotowym dla rozkladu
fosforytu, czyli niewielkiej zmiany stezenia kwa-
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sktad ktorych wchodza Ca(HoPOy):, Ca(NOj),,
CO(NH;), i KCl, wykazuja stosunkowo niskg prez-
nosé pary wodnej, a temperatura suszenia musi
by¢ SciSle kontrolowana.

Przyktad: Do pierwszego z reaktoréw, pra-
cujacych szeregowo i ustawionych kaskadowo, za-
opatrzonych w mieszadlo i ptaszcz grzejny, wpro-
wadza sie rownolegle nie prazony fosforyt ma-
rokanski o zawartoSci okolo 32% P05 w iloSci
0,358 t i kwas azotowy o stezeniu 60% HNO; w
ilo$ci 0,600 t. Temperature rozkladu utrzymuje sie
na poziomie 62—T0°C.

Nastepnie do pulpy wprowadza sie 105 kg mocz-
nika oraz 220 kg soli potasowej o zawarto$ci 69%

su azotowego, w celu utrzymania wymaganej za- 5 K,O.
Wiil&.’toxf/cylnzlv(fldfygl I;xlﬂf:; uzyskuje sie lepsze efek- Ply nn_q mase poreakcyjna pf)daje si¢ do ukladu
ty na odcinku suszenia pulpy nawozowej oraz rozpylaJac?go., przellacza p ox{m.etrzem prz'ez dysze
otrzymuje produkt o mniejszej plastycznosci w dwus'trumlem(’)wa do suszarni i matryskuje na po-
podwyiszonej temperaturze, nie wymagajacy chlo- 5 dawany nawrot.
dzenia na etapie wykoficzania produktu. Produkt wysuszony wykazuje Srednio nastepu-
Poza tym mozna stosowaé nieco wyisza tempe- jacy sktad: okolo 11% N, 11% P05 i 13% K,O.
rature suszenia bez zmniejszenia rozpuszczalnoS$ci A X
skladnika fosforowego w wodzie. Zastrzeienie patentowe
Problem suszenia rozwigzano pomyS$lnie przez o5 Spos6b wytwarzania nawozu kompleksowego o
zastosowanie natrysku rozpylonej pulpy na suchy wysokiej rozpuszczalnosci P,Os w wodzie przez
rozdrobiony produkt zawracany do suszarni jako dzialanie na surowiec fosforytowy kwasem azoto-
tzw. nawr6t w iloSci 6—8 czeSci wagowych na 1 wym w ilo§ci 6 moli kwasu na 1 mol P,O; dzia-
cze§¢ wagowa pulpy. Do rozpylania pulpy uzywa lanie na otrzymang mieszaninge mocznikiem oraz
si¢ dyszy zasilanej powietrzem. Rozpylana pulpa 3, wprowadzenie soli potasowej wedlug patentu nr
osiada cienka warstwa na granulkach i ulega 53460, znamienny tym, Ze mocznik stosuje si¢ w
tatwiej procesowi suszenia. Zastosowanie tego iloSci 3 moli na 1,5 mola P,O5 zawartego w su-
typu suszenia wynika z faktu, ze nawozy, w rowcu wyjSciowym.
Cena zi 10,—
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