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63 Abreisszylinderaggregat fiir eine Kéammaschine.

@ Das Abreisszylinderaggregat enthélt zwei Zylinder-

paare, die je aus einem Abreisszylinder (3, 5) und
einem Druckzylinder (4, 6) bestehen, welche von einer
Anpresseinrichtung (13, 15, 17) gegeneinandergedrlickt
werden. Die Anpresseinrichtung (13, 15, 17) istso ausgebil-
det, dass sie die beiden Zylinder (5, 6) des zweiten Paares
mit einer grosseren Kraft und die beiden Zylinder (3, 4) des
ersten Paares mit einer Kleineren Kraft gegeneinander-
driickt. Das Verhaltnis der beiden Kréfte kann etwa 1,2 : 1 1
bis 2 : 1 betragen. Infolge der grésseren Kraft, mit der die
Zylinder (5, 6) des zweiten Paares gegeneinandergedriickt
werden, entsteht ein gleichméassigeres Kammzugviies,
besonders beim K&mmen von relativ langen Fasemn und/
oder bei hohen Arbeitsgeschwindigkeiten.
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Beschreibung

In den Kammzugvliesen, die auf heute tiblichen
K&mmaschinen gebildet werden, kénnen gewisse
Ungleichmassigkeiten beobachtet werden. Solche
treten insbesondere beim K&mmen von relativ
langstapeligen Fasern und bei hohen Arbeitsge-
schwindigkeiten auf. Die Aufgabe der Erfindung be-
steht darin, Ungleichmassigkeiten im Kammzugvlies
auch beim Kammen von langstapeligen Fasern
bzw. bei hohen Arbeitsgeschwindigkeiten méglichst
weitgehend zu vermeiden.

in den heute Ublichen Ka&mmaschinen werden
Abreisszylinderaggregate verwendet, die ein erstes
und ein zweites Zylinderpaar, welche Zylinderpaare
je aus einem in der K&mmaschine mit einer Pilger-
schrittbewegung drehbaren Abreisszylinder und ei-
nem Druckzylinder bestehen, und eine Anpressein-
richtung zum Gegeneinanderdriicken des Druckzy-
linders und des Abreisszylinders in jedem der Zylin-
derpaare enthalten. Es ist nun gefunden worden,
dass die bekannten Abreisszylinderaggregate dieser
Art Ungleichméssigkeiten im Kammzugvlies verur-
sachen konnen, insbesondere bei hohen Arbeitsge-
schwindigkeiten.

In den bekannten Abreisszylinderaggregaten
werden der Abreisszylinder und der Druckzylinder
in beiden Zylinderpaaren von der Anpresseinrich-
tung mit gleich grossen Kréften gegeneinanderge-
driickt.

Dem gegeniiber ist ein Abreisszylinderaggregat
der angegebenen Art erfindungsgeméss dadurch
gekennzeichnet, dass die Anpresseinrichtung dazu
eingerichtet ist, die beiden Zylinder des ersten Paa-
res mit einer ersten Kraft gegeneinander zu driik-
ken und die beiden Zylinder des zweiten Paares
mit einer zweiten Kraft gegeneinander zu driicken,
welche grosser ist als die erste Kraft.

Mit einem solchen Abreisszylinderaggregat wird
tatsdchlich ein gleichméssigeres Kammzugvlies mit
glatteren Randern erhalten, insbesondere beim
Kammen von langstapeligen Fasern und/oder bei
hohen Arbeitsgeschwindigkeiten, als mit den be-
kannten Abreisszylinderaggregaten.

Der Grund hierfiir ist noch nicht véllig klar. Eine
mdgliche Erkidrung wird im Nachstehenden in der
Beschreibung eines Ausfiihrungsbeispiels der Erfin-
dung gegeben.

Vorzugsweise ist die zweite Kraft um wenigstens
10% grdsser als die erste Kraft. Das Verhéltnis zwi-
schen den Grissen der zweiten und der ersten
Kraft kann etwa zwischen 1,2:1 und 2:1 liegen. Zu-
dem kann es auch vorteilhaft sein, wenn der Unter-
schied zwischen der zweiten Kraft und der ersten
Kraft einstellbar ist.

Ausfiihrungsbeispiele des erfindungsgeméssen
Abreisszylinderaggregates werden nachstehend an-
hand der Zeichnungen ndher erlautert. In diesen
zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht von Teilen eines
Ké@mmbkopfes einer Kimmaschine,

Fig. 2 eine Draufsicht zu Fig. 1 nach der Linie lI-
fl in Fig. 1 und

Fig. 3, 4 und 5 in Seitenansichten je eine Varian-
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te der Anpresseinrichtung des in Fig. 1 gezeigten
Abreisszylinderaggregates.

Der Kadmmkopf, von dem in Fig. 1 Teile schema-
tisch dargestellt sind, enthalt eine schwingende
Zange mit einer Oberzangenplatte 1 und einer Un-
terzangenplatte 2. Die Zange 1, 2 ist in einer vorge-
schobenen Lage bei einem Abreisszylinderaggregat
dargestellt, welches zwei parallel nebeneinander
angeordnete Zylinderpaare enthélt. Das erste, der
Zange 1, 2 benachbartere Zylinderpaar besteht aus
einem Abreisszylinder 3 und einem Druckzylinder 4,
und das zweite, von der Zange weiter entfernte Zy-
linderpaar besteht aus einem Abreisszylinder und
einem Druckzylinder 6. im Betrieb ist in einer zu-
riickgezogenen Lage der Zange 1, 2 ein Faserbart
zwischen den Kanten der Zangenplatten 1 und 2
festgeklemmt und wird von einem rotierenden
Rundkamm (nicht dargestellt) ausgekdmmt. Die
Zange 1, 2 wird dann in die vorgeschobene Lage
bewegt und gedffnet, und die Abreisszylinder 3 und
5 werden von einem in der Kdmmaschine enthalte-
nen Antrieb (nicht dargestellt) durch einen vorbe-
stimmten Winkel im Uhrzeigersinn (geméss Fig. 1)
gedreht, so dass das hintere Ende des zuvor gebil-
deten Kammzugvlieses aus der Klemmstelle des
Zylinderpaares 3, 4 heraustritt und das vordere
Ende des auf der Unterzangenplatte 2 liegenden
Faserbartes auf dieses hintere Ende zu liegen
kommt. Dann werden die Abreisszylinder 3 und 5
durch einen zweiten, grésseren vorbestimmten Win-
kel im Gegenuhrzeigersinn gedreht, um den Faser-
bart zu erfassen und abzureissen.

Das Abreisszylinderaggregat enthalt eine An-
presseinrichtung zum Gegeneinanderdriicken des
Abreisszylinders 3 bzw. 5 und des Druckzylinders 4
bzw. 6 in jedem der beiden Zylinderpaare. In der in
den Fig. 1 und 2 dargestellten Ausfiihrungsform
sind die Enden der Abreisszylinder 3 und 5 in ge-
stellfesten Platten 7 und 8 (Fig. 2) gelagert, wih-
rend auf den Enden der Druckzylinder 4 und 6 an-
geordnete Lager 9 und 10 bzw. 11 und 12 in Jo-
chen 13 und 14 gehalten sind. An jedem der Joche
13 und 14 ist ein Krafterzeugungsmittel in Form ei-
nes Kolbenstdssels 15 bzw. 16 angelenkt. In Fig. 1
ist der Kolbenstossel 15 sichtbar. Der zugehdrige
Kolben 17 ist in einem im Betrieb gestellfesten
Block 18 verschiebbar gefiihrt. Der Block 18 enthalt
Gber dem oberen Ende des Kolbens 17 eine Kam-
mer 19, welcher im Betrieb durch eine nicht darge-
stellte Leitung Druckluft zugefiihrt wird, um den Kol-
ben 17 und damit das Joch 13 nach unten zu stos-
sen und so die Druckzylinder 4 und 6 gegen die
Abreisszylinder 3 und 5 zu driicken.

Der Druckzylinder 6 und der Abreisszylinder 5
des zweiten Zylinderpaares werden mit einer grés-
seren Kraft gegeneinandergedriickt als der Druckzy-
linder 4 und der Abreisszylinder 3 des ersten Paa-
res. Zu diesem Zweck liegt geméss Fig. 1 die An-
lenkstelle 20 des Kolbensidssels 15 am Joch 13
ausserhalb der Mittelebene M zwischen den beiden
Zylinderpaaren 3, 4 und 5, 6. (Die Mittelebene M ist
die winkelhalbierende Ebene zwischen der Ebene
E: durch die Achsen der Zylinder 3 und 4 und der
Ebene Ez durch die Achsen der Zylinder 5 und 6.
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Das Verhiltnis zwischen den beiden Kréften betrégt
vorzugsweise etwa 1,2:1 bis etwa 2:1.

Dadurch, dass die Kraft, mit welcher der Druck-
zylinder 6 gegen den Abreisszylinder 5 gedriickt
wird, grosser ist als die auf den Druckzylinder 4
ausgelibte Anpresskraft, wird ein regelmassigeres
Kammzugvlies mit glatteren Randern erhalten, ins-
besondere bei relativ hohen Arbeitsgeschwindigkei-
ten. Der Grund hierfiir ist nicht vollig klar. Eine
mogliche Erklarung ist folgende: Jeweils beim Be-
ginn des Abreissens werden die Abreisszylinder 3
und 5 wie beschrieben beschleunigt (im Gegenuhr-
zeigersinn geméss Fig. 1). Die Abreisszylinder 3
und 5 beschleunigen ihrerseits die Druckzylinder 4
und 6, indem sie auf diese in den Klemmlinien der
Zylinderpaare Krafte austiben, die in Richtung vom
ersten Zylinderpaar 3, 4 zum zweiten Zylinderpaar
verlaufen. Diese Krafte kénnen auf die die Lager 9,
10, 11, 12 der Druckzylinder 4 und 6 haltenden
Elemente, hier die Joche 13 und 14, Drehmomente
ausliben, die zu einer zusétzlichen Belastung des
ersten Druckzylinders 4 und einer Entlastung des
zweiten Druckzylinders 6 fiihren. Trotz dieser Entla-
stung wird der zweite Druckzylinder 6 immer noch
mit einer ausreichenden Kraft gegen den zweiten
Abreisszylinder 5 gedriickt, eben weil die von der
Anpresseinrichtung auf den zweiten Druckzylinder 6
ausgelibte statische Kraft grosser ist als die auf
den ersten Druckzylinder 4 ausgelbte statische
Kraft.

In bevorzugten Ausfiihrungsformen des Ab-
reisszylinderaggregates kann das Verhéltnis Zwi-
schen den beiden Kréften auch einstellbar sein. Va-
rianten mit einstellbarem Kraftverhéltnis sind in den
Fig. 3, 4 und 5 schematisch dargestelit, wobei die
Zylinder 3, 4, 5 und 6 in diesen Figuren weggelas-
sen sind.

Die Fig. 3 zeigt wieder den Block 18 mit dem
Kolben 17 und das Joch 13. Ausser dem Kolben-
stossel 15 greift hier am Joch 13 noch ein zweites
Krafterzeugungsmittel in Form einer Druckfeder 21
an. Das andere Ende der Feder 21 ist an einer Ein-
stellschraube 22 abgestiitzt, die in eine Gewinde-
bohrung im Block 18 geschraubt und mit einer Ge-
genmutter 23 gesichert ist. Durch Verstellen der
Einstellschraube 22 kann die Kraft gedndert wer-
den, mit der die Feder 21 ausserhalb der Mittelebe-
ne zwischen den beiden Zylinderpaaren, naher
beim zweiten Zylinderpaar 5, 6 (Fig. 1, 2), auf das
Joch 13 driickt. Die Anlenksteile 20 des Kolben-
stossels 15 kann dabei in der genannten Mittelebe-
ne oder ebenfalls ausserhalb liegen.

Die Einstellschraube 22 mit der Gegenmutter 23
kénnte auch weggelassen werden und die Druckfe-
der 21 einfach in einer Sackiochbohrung im Block
18 und/oder im Joch 13 angeordnet sein. Zum An-
dern der Druckkraft kénnte man dann nétigenfalls
einfach die Feder 21 auswechseln.

In der Ausfiihrungsform geméss Fig. 4 ist der
ganze Block 18 in Richtung des Doppelpfeiles P
verschiebbar und in jeder eingestellten Lage durch
nicht dargestelite Mittel fixierbar. Am Kolbenstdssel
15 ist ein Gleitstiick 25 angelenkt, das beziglich
des Joches 13 verschiebbar und mittels einer
Schraube 26 fixierbar ist. Die Anlenksteile 20 des
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Kolbenstdssels 15 liegt in Abhéngigkeit von der ein-
gestellten Lage des Blockes 18 und des Gleitstlicks
25 um einen kleineren oder grosseren Betrag aus-
serhalb der Mittelebene zwischen den beiden Zylin-
derpaaren.

In der Ausfiihrungsform geméss Fig. 5 sind an-
stelle des Joches 13 zwei getrennte Lagerirdger
13.1 und 13.2 fiir die Lager 9 und 11 (Fig. 1, 2) der
beiden Druckzylinder 4 und 6 vorhanden. Der Block
18 enthalt fir jeden der Lagertrager 13.1 und 13.2
je einen eigenen Kolben 17.1 bzw. 17.2, an dessen
Kolbenstossel 15.1 bzw. 156.2 der betreffende La-
gertrager befestigt ist. Durch Andern der Driicke,
die den Kammern 19.1 und 19.2 Uber den Kolben
17.1 und 17.2 zugefiihrt werden, konnen die Kréfte,
mit denen die Lagerirdger 13.1 und 13.2 nach un-
ten gedriickt werden, einzeln eingestellt werden.
Natiirlich kénnte man auch den Durchmesser des
Kolbens 17.2 grosser als den Durchmesser des
Kolbens 17.1 machen und dann den beiden Kam-
mern 19.1 und 19.2 den gleichen Druck zuftihren.

Zahlreiche weitere mégliche Ausflihrungsformen
dtirften fir den Fachmann auf der Hand liegen. Ins-
besondere konnte man die Kolben 17, 17.1, 17.2
gewiinschtenfalls durch Druckfedern ersetzen, wo-
bei die Druckkraft der Federn auch einstellbar sein
konnte. Umgekehrt kénnte in der Ausfiihrungsform
geméss Fig. 3 die am linken Ende des Joches 13
angreifende Druckfeder 21 durch einen zweiten mit
Druckmedium beaufschlagbaren Kolben ersetzt
werden, der am linken Ende des Joches angreift.

Patentanspriiche

1. Abreisszylinderaggregat fir eine Kémmaschi-
ne, mit einem ersten und einem zweiten Zylinder-
paar, welche Zylinderpaare je aus einem in der
Kammaschine mit einer Pilgerschrittbewegung dreh-
baren Abreisszylinder (3, 5) und einem Druckzylin-
der (4, 6) bestehen, und mit einer Anpresseinrich-
tung (13-26) zum Gegeneinanderdriicken des
Druckzylinders und des Abreisszylinders in jedem
der Zylinderpaare, dadurch gekennzeichnet, dass
die Anpresseinrichtung (13-26) dazu eingerichtet
ist, die beiden Zylinder (3, 4) des ersten Paares mit
einer ersten Kraft gegeneinander zu driicken und
die beiden Zylinder (5, 6) des zweiten Paares mit
einer zweiten Kraft gegeneinander zu drlicken, wel-
che grosser ist als die erste Kraft.

2. Abreisszylinderaggregat nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die zweite Kraft um
wenigstens 10% grésser ist als die erste Kraft.

3. Abreisszylinderaggregat nach Anspruch 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass das Verhéltnis
zwischen der zweiten und der ersten Kraft 1,2:1 bis
2:1 betragt.

4. Abreisszylinderaggregat nach einem der An-
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das
Verhdlinis zwischen der zweiten und der ersten
Kraft einstellbar ist.

5. Abreisszylinderaggregat nach einem der An-
spriiche 1 bis 4, in welchem bei jedem Ende der
beiden Druckzylinder (4, 6) je ein Joch (13, 14) an-
geordnet ist, in welchem Lager (9, 11, 10, 12) fur
die beiden Druckzylinder gehalten sind, wobei die
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Anpresseinrichtung flir jedes Joch (13, 14) je we-
nigstens ein Krafterzeugungselement (15, 16; 21)
enthdlt, dadurch gekennzeichnet, dass bei jedem
Joch (13, 14) das bzw. wenigstens eines der be-
treffenden Krafterzeugungselemente (15, 16; 21) an 5
einer ausserhalb der Mittelebene (M) zwischen den
beiden Zylinderpaaren liegenden Stelle am Joch
angreift.

6. Abreisszylinderaggregat nach Anspruch 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Angriffsstellen (20) 10
der Krafterzeugungselemente (15, 16) an den Jo-
chen (13, 14) verstellbar sind.

7. Abreisszylinderaggregat nach Anspruch 5 oder
6, dadurch gekennzeichnet, dass jedes Joch (13,

14) an den bzw. einem der betreffenden Krafterzeu- 15
gungselemente (15, 16) angelenkt ist.

8. Abreisszylinderaggregat nach einem der An-
spriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Anpresseinrichtung fiir jedes Joch (13, 14) je we-
nigstens zwei Krafterzeugungselemente (15, 21) 20
enthélt, von denen wenigstens eines an einer aus-
serhalb der Mittelebene (M) zwischen den beiden
Zylinderpaaren liegenden Stelle am Joch angreift.

9. Abreisszylinderaggregat nach Anspruch 8, da-
durch gekennzeichnet, dass eines der beiden an je- 25
dem Joch (13, 14) angreifenden Krafterzeugungs-
elemente eine Feder (21) mit einstellbarer Feder-
kraft ist.

10. Abreisszylinderaggregat nach einem der An-
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass bei 30
jedem Ende jedes Druckzylinders (4, 6) je ein La-
gertrager (13.1, 13.2) angeordnet ist und dass an
jedem Lagertrager je ein eigenes Krafterzeugungs-
element (15.1, 15.2) angreift.
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