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69 Verfahren zur Veredelung eines Tabak-Nebenproduktmaterials.

@ Die Veredelung von Tabak-Nebenprodukimaterial,

wie Stengel, Rippen, bzw. Stiele oder Stimme, zu
einer rauchbaren Fiillstoffkomponente erfolgt derart,
dass sie giinstig mit {iblichen Tabakfiillstoffen vermischt
werden kann, um einen milden Rauch mit geringer Reiz-
wirkung und ohne <holzartigen Geschmack» zu verlei-
hen. Das Verfahren besteht darin, das Material in belie-
biger Reihenfolge einer Wirmebehandlungsstufe, derart,
dass es einen Gewichisverlust von mindestens 10 % er-
fihrt und einer Wasserextraktionsstufe, derart, dass die
in dem Material enthaltenen wasserldslichen Bestandtei-
le daraus entfernt werden, zu unterziehen. Das erhalte-
ne Material eignet sich fiir die Herstellung von beliebigen
Rauchermaterialien.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Veredelung von Tabak-Nebenproduki-
material, dadurch gekennzeichnet, dass man das Neben-
produktmaterial einer Wiarmebehandiun gsstufe, derart, dass
es einen Gewichtsverlust von mindestens 10% erfahrt und ei-
ner Wasser-Extraktionsstufe, derart, dass wasserldsliche Be-
standteile, die in dem Nebenproduktmaterial enthalten sind,
daraus entfernt werden, unterzieht, wobei jede dieser Stufen
vor der anderen durchgefiihrt werden kann.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass man das Tabak-Nebenproduktmaterial auswéhlt aus
der Gruppe von Tabakstengeln, -stimmen bzw. -rippen,
-staub, -feinteilen und Mischungen davon.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass man als Tabak-Nebenproduktmaterial Burley-Stengel-,
-Stamm- bzw. -Rippen-Material verwendet.

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass man die Warmebehandlungsstufe derart durchfiihrt,
dass ein Gewichtsverlust von 10-35% erzielt wird.

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass man die Warmebehandlungsstufe bei einer Temperatur
von 150 bis 370°C und wihrend einer Zeitdauer von 2 Se-
kunden bis 5 Stunden durchfiihrt.

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass sich die Erwiarmungsquelle fiir die Warmebehandlungs-
stufe von einer Strahlungsheizung, Gasheizung, Otheizung,
von Dampf, von elektrischer oder Mikrowellenenergie ab-
leitet.

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass man die Wirmebehandlungsstufe in einer inerten At-
mosphdre durchfiihrt.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass man eine inerte Atmosphére von Stickstoff, Kohlen-
dioxid, Helium oder einem Vakuum einsetzt.

Die Erfindung betrifft das Gebiet der Raucherwaren.
Insbesondere betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Ver-
edelung bzw. Aufwertung von Tabak-Nebenproduktmate-
rial, insbesondere von Tabakstengeln bzw. -stimmen bzw.
-rippen (im folgenden zur Vereinfachung allgemein als
«Stengel» bezeichnet), so dass es den ihm zu eigenen «holz-
artigen Geschmack» nicht mehr aufweist, mild ist und eine
geringe stossartige Reizwirkung besitzt, so dass es in ein
Rauchermaterial eingearbeitet werden kann.

Beim Entrippen von Blattabak bei der Bearbeitung fiir
dessen Anwendung als Zigarrenumhiillungen oder Fiillmate-
rialien, Zigaretten- und Rauchtabak werden Tabakneben-
produkte, wie Stengel bzw. Stimme und Rippen, sowie Blatt-
teile gewonnen. Diese Nebenprodukte waren bisher nicht zur
direkten Einarbeitung in Raucherprodukte geeignet, obwohl
einige zur Herstellung von Schnupftabak und von Mischun-
gen mit Kautabak verwendet wurden. Tabakstaub und dgl.
wurden ebenfalls beim Transport und bei der Handhabung
von Tabak gewonnen. Zwar wurden in der Vergangenheit
Versuche gemacht, diese Tabaknebenprodukte wirtschaft-
lich zu verwerten durch Bildung von «rekonstituiertem» Ta-
bak daraus (vgl. beispiclsweise die US-PS 3 409 026 und
3 386 449), jedoch hat sich ein derartiger rekonstituierter Ta-
bak hiufig wegen seiner Herbheit, der schlechten aromati-
schen Qualititen und des unangenehmen Geschmacks des
durch dieses Material erzeugten Rauches selbst bei Kom-
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9. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass als Ergebnis der Wasserextraktionsstufe Nitratsalze aus
dem Tabak-Nebenproduktmaterial entfernt werden.

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, dass man Kaliumnitrat entfernt.

11. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass man in einer weiteren Stufe Nitratsalze aus dem
Wasser anschliessend an die Wasserextraktionsstufe entfernt
und die verbleibenden wasserldslichen Bestandteile mit dem
Tabak-Nebenproduktmaterial erneut vereint.

12. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass man die Wasserextraktionsstufe bei einer Tempera-
tur im Bereich von 0,5-99 °C durchfiihrt.

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich-
net, dass man bei einer Temperatur im Bereich von 10-80°C
arbeitet.

14. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass man dem Tabak-Nebenproduktmaterial wihrend
der Wasserextraktionsstufe eine Wassermenge im Bereich
vom 5- bis 40fachen des Gewichts des Tabak-Neben-
produktmaterials zusetzt.

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeich-
net, dass man eine Wassermenge im Bereich vom 10- bis
30fachen des Gewichts des Tabak-Nebenproduktmaterials
verwendet.

16. Veredeltes Tabak-Nebenproduktmaterial, erhalten
nach dem Verfahren nach Anspruch 1.

17. Material nach Anspruch 16, erhalten nach dem Ver-
fahren nach einem der Anspriiche 2-135.

18. Verwendung von Tabak-Nebenproduktmaterial nach
Anspruch 16 zur Herstellung von Raucherprodukten, da-
durch gekennzeichnet, dass man das veredelte Tabak-Ne-
benproduktmaterial mit natiirlichem Bléttertabak oder re-
konstituiertem Tabak-Blattmaterial vermischt.

19. Verwendung nach Anspruch 18 von Material nach
Anspruch 17.

bination mit Naturblattabak und bei Verwendung in sehr
geringen Mengen als ungiinstig erwiesen. Dies gilt insbeson-
dere, wenn versucht wurde, Burley-Tabak-Nebenprodukte
zu verwenden.

Bisherige Techniken bedienten sich der thermischen Zer-
setzung oder «Pyrolyse» eines Kohlenhydrat- oder Cellulo-
sematerials in einer inerten Atmosphre fiir die anschliessen-
de Einarbeitung in Tabakblattmaterial. Die Pyrolyse wurde
so durchgefiihrt, dass das Cellulose- oder Kohlenhydrat-
material einem extremen thermischen Abbau unterzogen
wird, derart, dass ein Gewichtsverlust von im allgemeinen
etwa 60% oder mehr in dem behandelten Material erhalten
wird. Das pyrolysierte Material nimmt durch diese Behand-
lung eine graudhnlich-schwarze Farbung an. Derartige
Techniken werden beispielsweise in den US-PS 3 861 401,

3 861 402 und 4 019 521 beschrieben.

Die vorstehenden Techniken weisen viele Nachteile auf.
Insbesondere erfordern sie alle den Zusatz von Materialien,
die fiir den Tabak fremd sind. Derartige Fremdmaterialien
konnen der Vertriglichkeit des Raucherprodukts, das solche
Zusitze enthilt, abtriglich sein und sie nachteilig beeinflus-
sen.

Ausserdem ist die extreme thermische Zersetzung, die bei
diesen Techniken durchgefiihrt wird, ungiinstig, da das Ma-
terial einen Strukturzusammenbruch erleidet, briichig wird
und unfihig wird, wieder Feuchtigkeit zu absorbieren und



die notwendige Flexibilitéit beizubehalten. Unterzieht man
das Material einer gesteuerten Wirmebehandlung, die zu ei-
nem Gewichtsverlust von etwa 30% fiihrt, so behalt das Ma-
terial seine Flexibilitdt und seinen Feuchtigkeitsgehalt ver-
gleichbar mit anderen Teilen des Tabakfiillmaterials, mit
dem es vermischt werden soll, bei.

Es wurde nunmehr ein Verfahren zur Aufwertung bzw.
Veredelung von Tabak-Nebenproduktmaterial, insbeson-
dere von Stengeln, gefunden, das wirtschafitlich und glinstig
in einem Rauchermaterial verwendet werden soll. Das Rau-
chermaterial, das das veredelte Tabak-Nebenproduktmate-
rial enthdlt, weist weder den unerwiinschten «holzartigen
Geschmack», noch die Herbheit und die unerwiinschten aro-
matischen Eigenschaften von bisherigen Produkten auf, die
derartige Tabak-Nebenprodukte enthalten.

Insbesondere wurde nunmehr ein Verfahren gefunden,
durch das im wesentlichen sémtliche der vorstehend genann-
ten Nachteile, die den bisherigen Techniken zu eigen sind,
vermieden werden. So bestehen die veredelten Tabak-Ne-
benproduktmaterialien der Erfindung aus 100% Tabak-
pflanzenmaterial und erfordern nicht die Anwesenheit von
fremden Nichttabak-Materialien, z. B. von chemischen Rea-
gentien oder behandelter Cellulose, um das gewiinschte Ziel
zu erreichen. Durch die Erfindung wird es moglich, Tabak-
Nebenproduktmaterialien, insbesondere Stengel, wirtschaft-
lich zu verwerten, wobei gleichzeitig der unerwiinschte
«holzartige Geschmack, der normalerweise derartigen Ma-
terialien anhaftet, entfernt wird.

Gegenstand der Erfindung ist das im Patentanspruch 1
definierte Verfahren zur Veredelung von Tabak-Neben-
produktmaterial derart, dass es anschliessend mit natiirli-
chem Blattabak und/oder rekonstituiertem Tabak, unter Bil-
dung eines rauchbaren Materials kombiniert werden kann.

Da 100% Tabakpflanzenmaterial anstelle von Fremd-
zusatzen verwendet wird, erhalt man ein sehr giinstiges Pro-
dukt, nicht nur vom wirtschaftlichen Gesichtspunkt her,
sondern auch vom Gesichtspunkt des Verbraucher-Mar-
ketings her.

Durch die Erfindung wird ein endgiiltiges rauchbares
Material bereitgestellt, das niedrige Kosten bereitet, soge-
nannte Nebenprodukt-Materialien, unter Bildung eines im
Handel brauchbaren Produkis verwendet und in einfacher
und wirksamer Weise hergestellt wird.

Im folgenden wird die Erfindung genauer beschrieben.

Das Verfahren zur Herstellung der veredelten Tabak-Ne-
benprodukte der Erfindung wird allgemein wie folgt durch-
gefiihrt:

Zwar enthalten Tabak-Nebenproduktmaterialien im all-
gemeinen Tabakfeinstoffe, -stiube, -rippen bzw. -stengel
und -stdmme, jedoch ist das erfindungsgemésse Verfahren
besonders vorteilhaft auf Tabakstengel bzw. -rippen und
-stimme anwendbar, da gerade diese Materialien die uner-
wiinschten Charakteristika von rekonstituiertem Tabak er-
geben, wenn diese speziellen Materialien darin enthalten
sind. Dieses Verfahren ist besonders geeignet fiir Burley-
Stengel bzw. -Rippen bzw. -Stammaterialien.

Das Tabak-Nebenproduktmaterial wird zwei unabhén-
gigen Behandlungsstufen unterzogen:

a) einer Wirmebehandlungsstufe und
b) einer Wasserextraktionsstufe.

Die Reihenfolge, in der diese beiden Stufen durchgefiihrt
werden, ist fiir die Erfindung nicht kritisch. So kann gegebe-
nenfalls die Wasserextraktionsstufe zuerst durchgefiihrt wer-
den, worauf sich die Wirmebehandlungsstufe anschliesst.
Alternativ kann die Wirmebehandlungsstufe zuerst durch-
gefiihrt werden, woran sich die Wasserextraktionsstufe an-
schliesst. Vorzugsweise ist es aus rationellen Griinden giin-
stig, die Stengel zunéchst bis auf den gewiinschten Grad zu
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extrahijeren, worauf sie zerkleinert werden, und anschlies-
send die resultierenden zerkleinerten Stiicke der Wirmebe-
handlung unterzogen werden.

Im allgemeinen wird das Tabak-Nebenproduktmaterial

s einer Warmebehandlung unterzogen, indem man das Mate-
rial einer milden thermischen Zersetzung bei einer Tempera-
tur von 150 bis 370 °C wihrend Zeitriumen von 2 Sekunden
bis 1 Stunde je nach der Behandlungstemperatur und dem
gewiinschten Gewichtsverlust unterzieht. Vorzugsweise liegt

10 die Temperatur jedoch bei 175 bis 345 °C.,

Die Erwidrmung des Tabak-Nebenproduktmaterials
kann in einer oxidierenden Atmosphére, wie Luft, bis zu ei-
ner Temperatur von etwa 250 °C erfolgen oder kann alter-
nativ in einer inerten Atmosphire wie Stickstoff, Kohlen-

15 dioxid, Helium und dgl. durchgefiihrt werden. Vorzugsweise
verwendet man beim Arbeiten iiber einer Temperatur von
250 °C lediglich eine inerte Atmosphire, um eine mogliche
Selbstentziindung des Materials zu vermeiden. Falls jedoch
die Dauer der Warmebehandlung kurz genug ist, z. B. nur in

20 der Gréssenordnung von Sekunden, so kann die Anwen-
dung einer Luftatmosphére gegebenenfalls unter Verwen-
dung von Dampf erfolgen. Dies dient dazu, sicherzustellen,
dass die Oxidation oder das Verbrennen des Tabak-Neben-
produktmaterials nicht erfolgt, sondern ein milder thermi-

25 scher Abbau erfolgt.

Anstelle der inerten Atmosphire kénnen die nichtoxi-
dierenden Bedingungen auch erzielt werden, wenn man die
Wirmebehandlung unter Vakuumbedingungen durchfiihrt.

Das Erwéirmen fiir die Warmebehandlungsstufe kann

30 mittels jeglicher zweckmissigen Quelle erfolgen, wie bei-
spielsweise durch Strahlungswérme, durch Olheizung, Gas-
heizung, Dampf, Elektrizitdt, Mikrowellenenergie und dgl.

Die Wirmebehandlung fithrt man bis zu einem Ausmass
durch, dass das Tabak-Nebenproduktmaterial einen Ge-

35 wichtsverlust von mindestens 10%, jedoch zweckmadssig von
nicht mehr als 35% erfahrt. Vorzugsweise betrégt der Ge-
wichtsverlust auf der Basis des Trockengewichts 15 bis 30%.
Unter einem Gewichtsverlust von etwa 10% entwickelt das
so behandelte Material immer noch den unerwiinschten

40 «holzartig schmeckenden» Rauch. In dhnlicher Weise
scheint iiber einem Gewichtsverlust von etwa 35% zu viel
der Kohlenhydratstruktur zusammenzubrechen, und das so
behandelte Material neigt dazu, briichig zu werden mit ei-
nem Flexibilitdtsverlust nach Feuchtigkeitsabsorption. Es sei

45 jedoch festgestellt, dass keine scharfe Trennlinie bei einem
Gewichtsverlust von etwa 35% besteht, da die Anderungen
graduell sind. Wird ausserdem das Tabaknebenprodukt-
material zuerst mit Wasser extrahiert, und anschliessend der
Wirmebehandlung unterzogen, so héingt das Ausmass der

so Wirmebehandlungsstufe etwas von dem Ausmass der Was-
serextraktion ab, d.h. der Menge der wihrend der Wasserex-
traktionsstufe entfernten extrahierbaren Anteile. So ist die
erfindungsgemésse Wirmebehandlung dhnlich einem Ré-
sten des Tabak-Nebenproduktmaterials. Dieses fithrt zu ei-

ss nem goldbraunen aromatisch riechenden Material. Im Ge-
gensatz hierzu erfolgt nach den bisherigen Verfahren der ex-
tremen thermischen Zersetzung eine vollstindige «Pyrolyse»
des Materials, was zu einem grauihnlich-schwarzen, broseli-
gen, carbonisierten Material ohne strukturelle Integritit

eo fiihrt, das selbst bei Anwendung eines leichten Druckes aus-
einanderfillt oder zerknackt. -

Wiahrend der Wirmebehandlung kann es giinstig sein,
obwohl dies fiir die Erfindung keineswegs kritisch ist, fliich-
tige organische Materialien, die durch das Warmebehand-

65 lungsverfahren erhalten werden, zu entfernen. Eine derartige
Entfernung organischer Materialien kann beispielsweise
durch Vakuumeinrichtungen, Dampf, Wasser oder dgl. er-
folgen. Alternativ kdnnen die fliichtigen Anteile entfernt
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werden, wenn man die Warmebehandlungskammer unter ei-
nem Uberdruck hilt, so dass die fliichtigen Materialien aus
der Kammer gedriickt werden. Die Entfernung dieser fliich-
tigen Materialien verhindert die Moglichkeit von deren
Riickkondensation auf das wirmebehandelte Tabak-Neben-
produktmaterial. Es wird angenommen, dass die Entfernung
dieser fliichtigen organischen Materialien zur Erzielung eines
besserschmeckenden und aromatischeren Produkts beitrégt.
Diese Stufe ist zwar giinstig, jedoch fiir das erfindungsge-
misse Verfahren nicht notwendig. .

Das Tabak-Nebenproduktmaterial kann dem Wérmebe-
handlungsverfahren in Form eines Pulvers oder von dis-
kreten Teilchen, wie Fetzen, unterzogen werden. )

Bei einer ansatzweisen Durchfithrung kann das Material
einfach in eine geschlossene Kammer beschickt werden, in
der die speziellen Bedingungen der Warmebehandlung ge-
schaffen werden. Anschliessend wird das Material auf die
zur thermischen Zersetzung gewiinschte Temperatur er-
warmt und fiir die gewiinschte Zeitdauer bei dieser Tempera-
tur gehalten. Um die auftretenden Kosten zu verringern,
fithrt man die Warmebehandlung jedoch vorzugsweise kon-
tinuierlich durch, wobei das Tabaknebenproduktmaterial --
auf ein sich bewegendes Forderband gefiigt wird, das durch
die geschlossene geheizte Kammer in einer ausreichenden
Geschwindigkeit liuft, um den gewiinschten Grad der mil-
den thermischen Zersetzung zu erzielen. :

Die vorstehend diskutierte Wasserextraktionsstufe kann
entweder vor oder nach der Wiarmebehandlungsstufe durch-
gefithrt werden und wird durchgefiihrt, um unerwiinschte
wasserlosliche Bestandteile aus dem Tabaknebenprodukt-
material zu entfernen. Derartige unerwiinschte wasserldsli-
che Bestandteile, insbesondere Nitratsalze, und ganz beson-
ders Kaliumnitrat, sind in dem endgiiltigen Raucherprodukt
im allgemeinen unerwiinscht, da sie zu einem herberen Ge-
schmack, der bei der Freisetzung stirker reizt, fiihren.

Die Wasserextraktionsstufe fithrt man im allgemeinen
durch einfaches Waschen oder Tauchen des Tabak-Neben-
produktmaterials in iiblicher Weise durch. Im allgemeinen
kann die Wasserextraktionsstufe in einem ansatzweisen oder
kontinuierlichen Betrieb durchgefiihrt werden, z.B. durch
Gegenstromextraktion usw., was dem Fachmann gelaufig
ist. Die Temperatur und die verwendete Wassermenge kén-
nen je nach der Menge der in Wasser 16slichen Anteile, die
entfernt werden sollen, variieren. Insbesondere ist es, unab-
hingig davon, ob die Wasserextraktionsstufe vor oder nach
der Wirmebehandlung durchgefiihrt wird, giinstig, das Was-
ser im Bereich von etwa 0,5 bis 99 °C und besonders bevor-
zugt von 10 bis 80 °C zu halten.

Im allgemeinen liegt die zu dem Tabak-Nebenprodukt-
material zugefiigte Wassermenge fiir die Extraktionsstufe im
Bereich vom 3- bis 40fachen des Gewichts des Neben-
produktmaterials auf Trockengewichtsbasis. Vorzugsweise
liegt das Verhiltnis von Fliissigkeit zu Feststoff auf Ge-
wichtsbasis im Bereich von 10: 1 bis 30 : 1.

Die Verweilzeit fiir die Wasserextraktionsstufe, d.h. die
Zeitdauer, wihrend der sich das Nebenproduktmaterial in
Kontakt mit dem Wasserextraktionsmedium befindet, wird
z.B. durch quantitative Analyse des Wasserextrakts und/
oder des behandelten Materials bestimmt, bis die gewiinschte
Extraktion erzielt wird.

Wihrend in der Wasserextraktionsstufe die unerwiinsch-
ten wasserloslichen Bestandteile aus dem Tabak-Neben-
produktmaterial entfernt werden, werden gleichzeitig auch
einige wasserldsliche Bestandteile entfernt, die giinstig zur
Erzielung eines Tabakprodukts mit gutem Geschmack und
Aroma sein kdnnen, z.B. Nikotin, Zucker, geschmacks-
bzw. aromagebende Mittel usw. Zwar ist es fiir die Erfin-
dung nicht kritisch, doch kann es auf diese Weise giinstig

4

sein, die Nitrate aus dem Wasserextraktionsmedium nach

der Entfernung des Nebenproduktmaterials daraus, insbe-
sondere das Kaliumnitrat, zu entfernen, derart, dass die giin- -
stigen wasserloslichen Bestandteile anschliessend mit dem

s Tabak-Nebenproduktmaterial wieder vereint werden. Im all-
gemeinen werden die Nitrate aus dem Wassermedium durch
Kristallisieren oder mikrobiologisch entfernt. Eine derartige
Technik wird beispielsweise in der US-PS 3 847 164 und der
US-PS 3 616 801 beschrieben, auf die hier Bezug genommen

10 wird. Nach der Entfernung der Nitrate wird das Wasser-
medium konzentriert.

Zur Wiedervereinigung der erwiinschten wasserldslichen
Bestandteile mit dem Tabakmaterial konnen erstere einfach
auf den Tabak gespriiht werden. Andere Methoden zur Wie-

15 dervereinigung des denitrierten Wasserextraktionsmediums
mit dem Tabak-Nebenproduktmaterial liegen im Bereich des
fachmiinnischen Kénnens. Es versteht sich selbstverstind-
lich, dass auch andere geschmacks- oder aromagebende Mit-
tel zu dem Tabakmaterial gefiigt werden konnen, falls dies

20 gewiinscht wird.

Gegebenenfalls kann das bereits extrahierte Tabak-Ne-
benproduktmaterial mit einer Giblichen Tabakumhiillung
iiberzogen werden, entweder vor oder nach der Warmebe-
handlungsstufe. Wird jedoch das Tabakmaterial mit der

»s Umbhiillung vor der Wirmebehandlungsstufe iiberzogen, so
sollten das Temperaturniveau sowie die Behandlungszeit
withrend der Wirmebehandlung entsprechend modifiziert
werden. Wurde so das Tabak-Nebenproduktmaterial mit
der Umbiillung vor der Wirmebehandlungsstufe versehen,

30 so wird die Wirmebehandlung zweckmadssig bei einer Tem-

peratur im Bereich von 95 bis 260 °C und vorzugsweise 110

bis 220 °C durchgefiihrt. Die Zeitdauer fiir die Warmebe-

handlung variiert z. B. von 2 Sekunden bis 5 Stunden, je
nach der speziellen Temperatur, die aufrechterhalten wird.
Nach den vorstehend diskutierten Warmebehandlungs-
und Wasserextraktionsstufen des Tabak-Nebenproduki-
materials kann dieses anschliessend zerfetzt oder zerkleinert
werden auf eine gewiinschte Form zur Einarbeitung inein
rauchbares Material. Es versteht sich, dass das Tabakmate-
+0 rial zerkleinert werden kann, bevor es den verschiedenen Be-
handlungsstufen unterzogen wird. Wird beispielsweise das
Tabak-Nebenproduktmaterial nach seiner Warmebehand-
lung in kaltem Wasser gekithlt, so kann es durch anschlies-
sendes Nassvermahlen in seiner Grosse verringert werden.

45 Andere Methoden zur Zerkleinerung des Tabak-Neben-
produktmaterials auf eine geeignete Grosse sind bekannt
und lassen sich vom Fachmann leicht ermittein.

Das veredelte Tabak-Nebenproduktmaterial kann nun-
mehr direkt als Ersatz fiir entrippten Tabak in iiblichem Ta-

5o bak-Fiillmaterial ohne jeglichen unerwiinschten «holzar-
tigen» Geschmack verwendet werden. Im allgemeinen liegt
die Menge des behandelten Tabak-Nebenproduktmaterials
die mit iiblichem Fiillmaterial vereint werden kann, im Be-
reich von 145 Gew.-% und vorzugsweise 4-30 Gew.-%.

35

55 Gemiss einer alternativen Ausfithrungsform der Erfin-

dung kdnnen unbehandelte Stengelmaterialien zu einer iibli-
chen Aufschlimmung zur Herstellung von rekonstituiertem
Blatt- bzw. Folienmaterial gefiigt werden, und anschliessend
kann die Kombination dieser Materialien einer Wérmebe-

80 handlungs- und Wasserextraktionsstufe geméss der vor-
liegenden Erfindung unterzogen werden.

Die zur Bildung des rekonstituierten Tabakblatts oder
der rekonstituierten Tabakfolie verwendete Aufschlimmung
6s kann nach einem beliebigen bekannten bzw. iiblichen Ver-
fahren zur Herstellung von rekonstituiertem Tabak herge-
stellt werden (vgl. beispielsweise die US-PS 3 409 026, auf die
hier Bezug genommen wird).



Im allgemeinen bildet man die Tabakaufschlimmung da-
durch, dass man zuerst Tabak-Nebenproduktmaterial wie
Staub, Feinteile und dgl. vermahlt. Dieses vermahlene Ta-
bakmaterial kann anschliessend mit Wasser unter Bildung
einer Aufschlimmung vermischt werden. Zu dieser Auf-
schlimmung konnen die unbehandelten Stengel und Stim-
me bzw. Rippen gefiigt werden. Vorzugsweise jedoch werden
die Stengel bzw. Stdmme und Rippen zunéchst zerkleinert,
so dass sie gleichméssiger iiber die Tabakaufschlimmung di-
spergiert werden konnen. Beispielsweise konnen 0,1 bis 75%
und vorzugsweise 0,8 bis 60% Stengel bzw. Rippen und
Stimme zu der Aufschlimmung gefiigt werden, bezogen auf
das Gewicht des in der Aufschlimmung verwendeten Tabak-
materials. Anschliessend wird die Aufschiimmung zweck-
missig derart homogenisiert, dass eine sorgfiltige Vermi-
schung der Bestandteile unter Bildung eines gleichmassigen
homogenen Gemischs erfolgt.

Die homogenisierte Aufschlimmung kann anschliessend
unter Bildung des gewiinschten Rauchermaterials verarbeitet
werden. Insbesondere kann die Aufschlimmung direkt ge-
gossen und getrocknet und zu einem teilchenfdrmigen Mate-
rial geschnitten werden, das in seiner physikalischen Form
iiblichem Rauchtabak #hnlich ist. Alternativ kann die Auf-
schldmmung in Blocke oder zu Fasern oder je nach Wunsch
in andere Formen gegossen werden. Andere Techniken zur
Bildung des rekonstituierten Tabakmaterials umfassen die
Anwendung von Papierherstellungsverfahren, wie sie in der
US-PS 3 415 253, auf die hier Bezug genommen wird, be-
schrieben werden. Diese Techniken sind dem Fachmann be-
kannt, so dass sich weitere Angaben eriibrigen.

Das rekonstituierte Tabakmaterial wird anschliessend
den vorstehend beschriebenen Wirmebehandlungs- und
Wasserextraktionsstufen unterzogen. Wie vorstehend dis-
kutiert, kann das rekonstituierte Material auch erneut mit
den erwiinschten wasserloslichen Bestandteilen vereint wer-
den, die durch die Wasserextraktionsstufe entfernt werden.
Alle vorstehend, in bezug auf die Stengel bzw. Rippen und
Stdmme allein beschriebenen Bedingungen sind auch auf die
Behandlung des rekonstituierten Tabakmaterials anwend-
bar.

Die Technik der Einarbeitung des unbehandelten Sten-
gel- bzw. Rippen- und Stammaterials in die vorstehend er-
wihnte Tabakaufschlimmung und der Behandlung des dar-
aus hergestellten rekonstituierten Tabakmaterials mittels der
Wirmebehandlungs- und der Wasserextraktionsstufe ist be-
sonders giinstig, da nicht nur das Stengel- bzw. Rippen- und
Stamm-Material behandelt und verbessert werden, sondern
zusitzlich das verbleibende Tabak-Nebenproduktmaterial,
das normalerweise in der Aufschlimmung enthalten ist,
ebenfalls behandelt wird. Dementsprechend wird das gesam-
te behandelte rekonstituierte Tabakmaterial durch diese
Technik veredelt. Gemiiss einer weiteren Ausfiihrungsform
der Erfindung ist es auch méglich, zunichst die Stengel den
vorstehend beschriebenen Wirmebehandlungs- und Was-
serextraktionsstufen zu unterziehen und anschliessend diese
behandelten Materialien einer Tabakaufschlimmung zuzu-
fiigen, die zur Herstellung des rekonstituierten Tabakmate-
rials verwendet wird.

Unabhingig davon, ob das Tabaknebenproduktmaterial
allein behandelt und anschliessend als Ersatz fiir knappere
und kostspieligere Sorten von Tabakmaterialien verwendet
wird, oder ob es alternativ mit rekonstituiertem Tabakmate-
rial vereint wird, das mit einem Naturblattfiillstoff verwen-
det werden soll, ist die Rauchqualitit des resultierenden
Rauchermaterials derart, dass es keinen unerwiinschten
«holzartigen» Geschmack oder die Herbheit und uner-
wilnschten aromatischen Eigenschaften bekannter Produkte
aufweist, die derartige Tabaknebenprodukte verwenden.
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Auf der Basis subjektiver Bewertungen einiger Personen ei-
nes Geschmacks-Bewertungs-Ausschusses weisen die Rau-
chermaterialien unter Einarbeitung des veredelten Tabak-
Nebenproduktmaterials der Erfindung einen besseren Ge-

s schmack und bessere Aromaqualititen auf und sind milder
als Rauchermaterialien, die derartige behandelte Neben-
produkt-Materialien itberhaupt nicht enthalten. Bedeuten-
der jedoch ist die Tatsache, dass durch die Erfindung ein ver-
edeltes Tabak-Nebenproduktmaterial bereitgestellt wird, das

10 keine unerwiinschten Fremdzusitze enthilt und zu 100%
aus Tabakpflanzenmaterial besteht.

Die folgenden Beispiele dienen zur Erlduterung der Er-
findung. Alle Teile und Prozentangaben beziehen sich auf
das Gewicht.

15 Vergleichsversuch a)
Burley-Tabakstengel wurden geglittet und anschliessend

zu Lappen zerkleinert. Unter Verwendung von 10% des
zerkleinerten Materials vermischt mit einem iiblichen Ziga-
retten-Fiillmaterial wurden Zigaretten hergestellt. Raucher-

%0 tests wurden durchgefiihrt, um den experimentellen Fiillstoff
mit der iiblicherweise hergesteliten Zigarette zu vergleichen,
die kein derartiges Nebenprodukt-Material enthilt. Der
Rauch der experimentellen Zigarette wurde als sehr herb,
pfefferartig, heiss und mit einem unangenehmen Geschmack

%5 bezeichnet, der als «holzigy oder «stengelartign bezeichnet
wurde.

Vergleichsversuch b)

Burley-Tabakstengel wurden zerkleinert und in einem

30 elektrischen Ofen in einer Atmosphire eines Schutzgases,
d.h. Stickstoff bei 260 °C wihrend 5% Minuten erwirmt.
Der Gewichtsverlust des Tabaks zeigte sich als etwa 28,6
Gew.-%. Das Stengelmaterial wurde nicht gewaschen.

Die resultierenden braunen Stengel wurden zur Vermi-

3s schung mit einem iiblichen Zigaretten-Fiillmaterial in Men-
gen von 6 und 10% verwendet. Kontrollzigaretten wurden
ebenfalls hergestellt, ohne dass die wirmebehandelten Bur-
ley-Stengel zugesetzt wurden.

Die experimentelle Zigarette wurde geraucht und mit den
a0 iblichen Kontrollzigaretten verglichen. Der Rauch von den
experimentellen Zigaretten zeigte sich selbst bei einem Zu-
satz von 6% als herb und bitter mit einem unangenehmen

«stengelartigen» Geschmack. Dieser war der fehlenden
Waschstufe zuzuschreiben.
as '
Beispiel 1

Zerkleinerte Burley-Stengel wurden thermisch in einem
elektrischen Ofen wiihrend 7 Minuten bei 243 °C behandelt.
Um exotherme Reaktionen zu vermeiden, wurden Anteile

so des zerkleinerten Materials in Aluminiumfolie eingepackt, so
dass die Warmebehandlung in einer fast sauerstofffreien At-
mosphére durchgefithrt werden konnte.

Nach der Warmebehandlung wurden die Packungen in
einen mit Trockeneis gefiillten Behilter eingefiigt. Der Ge-

55 wichtsverlust betrug zwischen 28 und 30%.

Die wirmebehandelten zerkleinerten Teile wurden an-
schliessend mit warmem Wasser bei einer Temperatur von
50°C gewaschen, wobei 10 Gew.-Teile Wasser verwendet
wurden, worauf getrocknet wurde. Das zerkleinerte Material

60 Wurde anschliessend in iibliche Zigaretten-Fiillmaterialien in
Mengen von 6 und 10% gemischt.

Beim Rauchen im Vergleich mit der Kontrollzigarette,
die kein wirmebehandeltes gewaschenes Nebenproduki-
material enthielt, wurde der Rauch der experimentellen Zi- -

ss garette als milder als der der Kontrollzigarette bewertet,
zeigte eine geringere Reizwirkung und wies keinen unange-
nehmen Geschmack auf, selbst wenn das Ausmass der Zuga-
be zu dem iiblichen Zigaretten-Fiillstoffmaterial 10% be-
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trug. Dieser Versuch zeigt die Bedeutung von sowoh! der
Wirmebehandlung als auch dem Waschen des Tabak-Ne-
benproduktmaterials, um den gewiinschten erfindungsge-
missen Effekt zu erzielen.

Beispiel 2

Burley-Stengel wurden zunéchst gewaschen unter Ver-
wendung von 20 Gew.-Teilen Wasser bei 50 °C, um die was-
serldslichen Bestandteile daraus zu entfernen. Die gewa-
schenen Stengel wurden anschliessend geebnet und zu Lap-
pen zerschnitten. Die Lappen wurden anschliessend auf ei-
nen Feuchtigkeitsgehalt von 12-13% getrocknet und an-
schliessend wihrend 10 Minuten in einem Ofen bei 215°C
behandelt. Der Gewichtsverlust des behandelten Materials
erwies sich als insgesamt 32%. Die gerosteten goldbraunen
und gut riechenden Lappen wurden zunéchst in einer Stan-
dardatmosphire (24 °C, 60% relative Feuchtigkeit) equili-
briert und anschliessend wurden sie in einem iiblichen Ziga-
rettenfiillstoff in Mengen von 5, 10 und 25% verwendet.

Die Zigaretten wurden geraucht und mit dem Rauch iib-
licher Zigaretten verglichen. Die alle drei Mengen der war-
mebehandelten Stengel enthaltenden Zigaretten erwiesen
sich als mild im Geschmack ohne feststellbare Stengel-Cha-
rakteristika im Rauch.

Beispiel 3

Burley-Stengel wurden verwendet zur Herstellung eines
Blattes bzw. einer Folie nach einer iiblichen Verfahrensweise
zur Herstellung einer rekonstituierten Tabakfolie. Die Fo-
lien wurden in eine Aluminiumfolie gepackt und 12 Minuten
auf 240 °C erwirmt. Sie wurden anschliessend gewaschen,
getrocknet, einer Dreschbehandlung unterzogen und
schliesslich mit entripptem Tabak in Mengen von 10% und
20% vermischt.

Die subjektive Bewertung des Rauchs der experimentel-
len Zigaretten zeigte, dass der Rauch milder war, als der der
Kontrollzigaretten und keinen unangenehmen Geschmack
aufwies.

Beispiel 4

Rekonstituierte Tabakfolie bzw. Tabakbldtter, zusam-
mengesetzt aus 75% Stengel und 25% Tabakfeinstoffen,
wurden nach einem Papier-Herstellungsverfahren bereitet.

Die rekonstituierten Blitter wurden thermisch kon-
tinuierlich behandelt, wobei man einen Erwirmungs-Wé-
sche-Trocknungs-Zyklus durchfiihrte, worauf man das re-
konstituierte Blattmaterial mit den ldslichen Anteilen erneut
vereinte, die vorher durch ein Waschverfahren entfernt wor-
den waren.

Die thermische Behandlung wurde durch Anderung der
Geschwindigkeit des Forderbands gesteuert, die das rekon-
stituierte Blattmaterial durch die Papier-Herstellungsvor-
richtung fithrte, sowie durch Einstellen der Temperatur je
nach der speziellen Bandgeschwindigkeit. Die Wirmebe-
handlung wurde zwischen zwei festen Metallbdndern durch-
gefiihrt, die sich mit der gleichen Geschwindigkeit bewegten,
mit der sich das Blattmaterial fortbewegte. Die Erwdrmung
konnte von 20 Sekunden bei 350 °C bis 30 Minuten bei
180 °C gesteuert werden, bevor die Waschstufe erreicht wur-
de. Nach dem Waschen wurde der Bogen getrocknet, und es
wurden die iibrigen Stufen durchgefiihrt, die normalerweise
bei der Herstellung von rekonstituierten Bléttern im Papier-
maschinenverfahren angewendet werden.

Das so behandelte Material wurde anschliessend einem
{iblichen Zigaretten-Fiillmaterial in Mengen von 5, 10 und
25% zugesetzt. Kontrollzigaretten wurden in iiblicher Weise
mit dem gleichen Gehalt an rekonstituiertem Bogenmaterial
hergestellt, das jedoch kein wirmebehandeltes gewaschenes
Tabak-Nebenproduktmaterial enthielt. Die Zigaretten mit
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den thermobehandelten Zusiitzen wurden beim Rauchen im
Vergleich mit den nichtthermobehandelten Zusdtzen subjek-
tiv als giinstiger als die Vergleichszigaretten bewertet. Dies
zeigte sich fiir alle drei verwendeten Zugabemengen.

Beispiel 5

Burley-Stengel wurden zerkleinert und anschliessend ex-
trahiert unter Anwendung des 10fachen ihres Gewichts an
Wasser von 50 °C. Nach dem Trocknen auf einen Feuchtig-
keitsgehalt von 6-7% zeigte das Material einen Gewichtsver-
lust von 23%. Das extrahierte Material wurde anschliessend
wihrend 15 Minuten bei 210 °C behandelt, was zu einem
goldbraunen, aromatisch riechenden Produk fithrte. Der
Gewichtsverlust der Burley-Stengel, der durch die Warmebe-
handlungsstufe erhalten wurde, erwies sich als 12%. Die so
behandelten Lappen wurden anschliessend nach Feuchtig-
keitsrekonditionieren in Zigaretten-Fiillstoffen verwendet,
wo sie 5, 10, 15, 20, 25 und 30% Tabakmaterial im Fiillstoff
ersetzten. Mit Ausnahme der Zigaretten mit einem 25- bis
30%igen Ersatz waren sie gleich oder milder als die Kon-
trollzigaretten.

Beispiel 6
Burley-Stengel wurden extrahiert, unter Anwendung des
20fachen ihres Gewichts an Wasser von 60 °C. Die extrahier-

25 ten Stengel wurden gegliittet und zu Lumpen geschnitten.
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Nach dem Trocknen betrug der Gewichtsverlust etwa 38%.
Die Lumpen wurden anschliessend einer 172miniitigen
Wirmebehandlung bei 200 °C in einem Wandofen mit ge-
legentlicher Infrarotbehandlung wihrend dieser Zeit unter-

30 zogen. Die wirmebehandelten Lumpen wurden anschlies-

send in Zigaretten in Mengen von 10, 17,5 und 25% mit iib- *
lichem Fiillmaterial verwendet. Alle Zigaretten wiesen einen
milden Geschmack und angenehme Rauchcharakteristika
auf.

Beispiel 7
Burley-Stengel wurden extrahiert, unter Anwendung des
30fachen ihres Gewichts an Wasser von 50 °C und 1 Stunde
lang einweichen gelassen. Die extrahierten Stengel wurden
anschliessend abgetrennt, geebnet und zerkleinert. Der

4 durch die Extraktionsbehandlung erzielte Gewichtsverlust

betrug 42%. Der fliissige Extrakt wurde auf etwa 45% Fest-
stoffe konzentriert und anschliessend gekiihlt. Die iiber-
stehende Fliissigkeit wurde dann von den Kristallen von Ka-
liumnitrat, die auskristallisiert waren, abdekantiert. Die ex-

45 trahierten Lumpen wurden schliesslich in einer iiberhitzten

Dampfatmosphire wihrend 5 Sekunden auf 330°C einer .
Wirmebehandlung unterzogen. Anschliessend wurden die
wirmebehandelten Lumpen mit dem denitratisierten fliis-

sigen Konzentrat bespritht und equilibriert. Mit dem resul-

50 tierenden veredelten Tabak-Nebenproduktmaterial in Men-
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gen von 17,5, 25 und 32,5% wurden Zigaretten hergestellt.
Auch sie erwiesen sich als gleich wie oder bevorzugt gegen-
iiber Kontrollzigaretten. .

Beispiel 8
Burley-Stengel wurden extrahiert unter Verwendung des
20fachen ihres Gewichts von Wasser von 60 °C. Nach ein-
stiindigem Einweichen wurden die Stengel in eine Presse ge-
fiigt, um die Fliissigkeit auszupressen. Die Stengel wurden

60 anschliessend durch eine Reiss-Vorrichtung geleitet. Die

Lumpen sowie der fliissige Extrakt wurden wie im Beispiel 7
verarbeitet, wobei jedoch die Stengel einer Warmebehand-
lung in einem Wirmeturm wéhrend 2 Sekunden bei 371 C
unterzogen wurden. Durch Vermischen eines Teils oder we-

65 niger dieses Produktes mit 3 Teilen {iblichem Fiillstoff wur-

den Zigaretten hergestellt, die angenehme Rauchcharakteri-
stika aufwiesen.
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