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Sposob urabiania gorotworu w szybach oraz urzgdzenie
do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposdb urabiania
gérotworu w drazonych szybach goérniczych, a
zwlaszeza goérotworu zamrozonego oraz urzadzenie
do stosowania tego sposobu.

Znany jest spos6b drazenia szybu za pomoca
rob6t strzalowych oraz spos6b polegajacy na
wierceniu otworu szybowego urzadzeniem gryza-
kowym. Oba te sposoby nadajg sie jednak tylko
do glebienia szybu metodg zwykla, to jest w
przypadku wystepowania skal zwieztych. Nato-
miast nie nadajg sie one w ogélew przypadku wy-
stepowania luznych zawodnionych skal takich jak
piaski, gliny itp.

W takich przypadkach dotychczas wok6t glebio-
nego szybu wiercono otwory, do ktérych na-
stepnie wtlaczano czynnik powodujacy zamrazanie
i zestalanie wokoét tych otworéw luznej i zawod-
nionej skaty. Tak zestalong skale na dnie szybu
urabiano recznie przy uzZyciu mlotkéw pneuma-
tycznych. Stosowano przy tym dwa sposoby, a
mianowicie, glebienie z pozostawieniem jadra nie
zamrozonej skaly lub glebienie z zamroZeniem ca-
tego przekroju poprzecznego szybu.

Wadg tych sposobéw jest stosunkowo mata wy-
dajno$¢ oraz szkodliwy wplyw urzgdzen pneuma-
tycznych, udarowych na zdrowie ludzi zatrudnio-
nych przy glebieniu szybu.

Znane jest roéwniez urzadzenie przeznaczone do
urabiania goérotworu zamrozonego. Urzgdzenie to
ma dwa noze ustawione przeciwstawnie w statej
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odleglo$ci od siebie, ktére obracajgc sie urabiajg
gérotwor wokdl osi pionowej szybu z jednoczes-
nym ruchem po promieniu. Ze wzgledu jednak na
szereg wad i niedociggnie¢ konstrukcyjnych urzag-
dzenie to dotychczas nie znalazlo zadnego zasto-
sowania w przemy$le wydobyweczym.

Celem wynalazku jest usuniecie wymienionych
wad i niedogodnos$ci przez udoskonalenie sposobu
mechanicznego urabiania goérotworu w szybach, a
zwlaszcza goérotworu zamrozonego i tym samym
ograniczenie do minimum w glebionym szybie
pracy recznej.

Cel ten zostal osiggniety za pomocg sposobu be-
dacego przedmiotem mniniejszego wynalazku. Isto-
ta tego sposobu polega na tym, ze najpierw w
dnie szybu wykonuje sie otw6r wlomowy o odpo-
wiednio duzej $rednicy, umieszczony w osi szybu
lub z boku pomiedzy osig a jego obrysem. Na-
stepnie zaczynajgc od tego otworu urabia sie go-
rotwor kolejno warstwami wedlug pierScieni o
$§rednicach rosngcych lub wedlug spirali Archi-
medesa, a urobiong skale laduje sie do kubta.
Taki wta$nie sposéb urabiania goérotworu, a
zwlaszcza goérotworu zamrozonego, pozwala calko-
wicie zmechanizowaé dotychczasowa prace reczng
w glebionych szybach, a tym samym wyelimino-
waé problem choroby wibracyjnej i halas w szy-
bie. Poza tym sposéb ten pozwala bardzo znacznie
zwiekszy¢ postep glebienia szybu w goérotworze
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zamrozonym, przy jednoczesnym obniZzeniu kosz-
téw glebienia.

Przedmiotemm wynalazku jest réwniez urzgdze-
nie do stosowania opisanego wyzej sposobu gle-
bienia szybu metodg specjalng. Istota tego urzj-
dzenia polega na tym, ze jest ono wyposazone w
rame no$ng zaopatrzong w naped indywidualny,
za pomocy ktérego rama ta porusza sie po pier-
§cieniu prowadniczym mocowanym Kkazdorazowo
w przestrzeni roboczej glebionego szybu ponizej
obudowy stalej. Na ramie no$nej, za pomoca ele-
mentu teleskopowego, jest zamocowany zesp6t ura-
biajgcy zlozony z silnika napedowego i glowicy
wyposazonej w organ urabiajgcy z nozami samo-
ostrza‘cymi/ sie. :

Dzieki zastosowaniu pierScienia prowadniczego
urzgdzenie do urabiania gérotworu mozna moco-
wacé przez rozpieranie w dowolnym miejscu prze-
strzeni roboczej szybu. Wazng réwniez zaletg
urzgdzenia ‘wedlug wynalazku jest mozliwos§é
zmiany pionowego poloZzenia zespolu urabiajgcego
wzgledem ramy noénej, przez co przy jednym za-
mocowaniu pier§cienia prowadniczego mozna wy-
kona¢ kilka zabior6w. Najwazniejszg jednak zaletg
tak skonstruowanego urzgdzenia jest to, Ze po-
zwolilo ono catkowicie zmechanizowagé ciezkg do-
tychczasowag prace reczng przy urabianiu goro-
tworu, zwlaszcza zamrozonego w glebionym szybie.

Wynalazek jest dokladniej wyjasniony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schemat ura-
biania goérotworu w szybie wedlug pierScieni o
§rednicach rosngcych, fig. 2 — schemat urabiania
gorotworu wedlug spirali Archimedesa, fig. 3 —
urzgdzenie . urabiajgce oraz przestrzen roboczg
szybu w przekroju osiowym, a fig. 4 — czes§é
dolng szybu w przekroju poziomym wzdtuz linii
A—A zaznaczonej na fig. 3.

Jak uwidoczniono na fig. 3 i 4 w przestrzeni ro-
boczej glebionego szybu, ponizej obudowy stalej
1 wykonanej z tubingéw, betonitéw, muru lub z
inych elementéw jest zamocowany prowadniczy
pierScien 2, po ktéorym przemieszcza sie ruchem
obrotowym no$na rama 3, wyposazona w napedo-
wy silnik 4. Na ramie tej jest zamocowany obro-
towo i przesuwnie zesp6l urabiajacy zlozony z sil-
nika 5 i z glowicy 6 zaopatrzonej w urabiajacy
organ 7 bebnowy lub §limakowy wyposazony w
noze samoostrzgce si¢ i odporne na zuzycie oraz
uderzenia. Zesp6l urabiajacy jest zamocowany na
ramie 3 za pomocg rurowego, teleskopowego ele-
mentu 8 regulujgcego polozenie tego zespolu
wzgledem ramy.
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Urabianie goérotworu, zwlaszcza zamroZonego,
zgodnie z wynalazkiem odbywa sie w nastepujacy
sposéb.

W przestrzeni roboczej glebionego szybu, poni-
zej obudowy stalej 1 zamocowuje sie¢ prowadniczy
pierscien 2 przez rozparcie tego pierScienia o ocios
szybu. Nastepnie w osi szybu lub z jego boku
wykonuje sie¢ wlomowy otwér 9 o - odpowiednio
duzej $rednicy za pomocg miotk6w pneumatycz-
nych lub przez samozawrebianie sie urabiajgcego
organu 7. Po wykonaniu wlomowego otworu 9,
za pomocg teleskopowego elementu 8, opuszcza sie
w dél zesp6ét urabiajgcy tak, aby jego urabiajacy
organ 7 znalazl sie¢ w tym otworze, po czym za-
czynajac od wlomowego otworu 9 gérotwodr ura-
bia sie kolejno warstwami 10 o rosngcych $redni-
cach (fig. 1) lub warstwami 11 wedlug spirali
Archimedesa (fig. 2). Urobiong skale taduje sie do
kubla i wycigga na powierzchnie. Po urobieniu
warstwy goérotworu w dnie szybu réwnej wyso-
koSci organu urabiajgcego, ponownie wykonuje
sie otwér wlomowy i opuszcza w dbét zespél ura-
biajgcy, ktérym urabia sie kolejng warstwe géro-
tworu, postepujgc w ten sposéb az do calkowitego
wybrania dtugosci.teleskopowego elementu 8. Wow-
czas zwalnia sie prowadniczy pierScien 2, ktéry
opuszcza sie w doél i rozpiera ponizej, a powyzej
wykonuje sie obudowe szybu tymczasowsg lub sta-
13, po czym cykl opisanych wyzej czynnosci po-
wtarza sie ¢d nowa.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b urabiania gérotworu w szybach gérni-
czych, zwlaszcza goérotworu zamroiohego, zna-’
mienny tym, Ze najpierw w dnie glebionego szybu
wykonuje sie otwér wlomowy o odpowiednio du-
zej S$rednicy, umieszezony w osi lub z boku po-
miedzy osig szybu a jego obrysem, po czym za-
czynajgc od tego otworu gérotwér urabia sie war-
stwami wedlug pier§cieni o $rednicach rosngcych
lub wedtug spirali Archimedesa, a urobiong skale
taduje si¢ do kubla.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze ma no$ng rame (3)
zaopatrzong w indywidualny naped, poruszajgca
sie ruchem obrotowym po prowadniczym pierScie-
niu (2) mocowanym w przestrzeni roboczej giebio-
nego szybu ponizej stalej obudowy (1), na ktérej
to ramie jest zamocowany za pomocg teleskopo-
wego elementu (8) zesp6t urabiajacy zloZony z na-
pedowego silnika (5) i z glowicy (6) wyposazonej
w bebnowy lub spiralny urabiajgcy organ (7) z
nozami.
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