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Anordning f6r slipning av torkcylindern hos en pappersmaskin

(57) Tiivistelmd
Keksinn®n kohteena on laite papcrikoneen kuivaussylinterin (9) vaippa-
pinnan lastuavaa ty8stdd ja erityisesti hiomista varten, joka laite ka-
sittdd kuivaussylinterin (9) pituussuunnassa siirrettdvian vaunun (1), jo-
hon on kiinnitetty hiomakone. Jotta hionta voidaan suorittaa helposti ja
nopeasti ja vain vdhdiselld paperikoneen seisottamisella, laitteen vaunu
muodostuu runkovaunusta (1), joka kdsitt#d tukielimet (13) sen tukemisek-
sl sekd hiottavaa kuivaussylinterid (9) ettd paperikoneessa olevaa toista
sylinterida (10) vasten mainittujen sylintereiden (9, 10) viliin lajitetta
kdytettdessd. Tukielimid (13, 14) on edullisesti kahdeksan kappaletta,
joista neljd on sovitettu tukeutumaan hiottavan kuivaussylinterid (9)
vasten ja toiset neljd on sovitettu tukeutumaan toista sylineria (10)
vasten. Tukielimet (13, 14) on varustettu py®rivilld kuulilla, rullapyd-
rilld tai liukupinnoilla, jolloin paperikoneen sylinterit (9, 10) voivat
pydrid hionnan aikana.
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(57) Sammandrag

Uppfinningen avser en anordning f£&r spanskdrande bearbetning och spe-
ciellt slipning av en torkcylinders (9) mantelyta i en pappersmaskin,
vilken anordning omfattar en i torkcylinderns (9) ldngdriktning f&rskiut-
bar vagn (1) pd vilken en slipmaskin (3) &r flst. F&r att slipningen skall
kunna utforas ldtt och snabbt och endast med kortvarigt avbrott i pappers-
maskinens drift, utgdrs anordningens vagn av en stomvagn (1) som omfattar
stddorgan (13) f&r att stdda stomvagnen bade mot torkcylindern (9), som
skall slipas, och mot en annan cylinder (10) i pappersmaskinen i ett l&-
ge mellan namnda cylindrar (9, 10) d& anordningen 4r i drift. St6dorganens
(13, 14) antal dr féretridesvis &tta av vilka fyra dr anordnade att anlig-
ga mot torkcylindern (9) som skall slipas och de fyra 6vriga dr anordna-
de att anligga mot den andra cylindern (10). Stddorganen (13, 14) &ar for-
sedda med roterande kulor, rullhjul eller glidytor, varvid pappersmaski-
nens cylindrar (9, 10) kan rotera under slipningen.
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Laite paperikoneen kuivaussylinterin lastuavaa tyostod

varten

Keksinndn kohteena on laite, jolla paperikoneen
kuivaussylinterin vaippapinnan lastuava ty6std ja erityi-
sesti hionta voidaan suorittaa kuivaussylinterin ollessa
paikallaan. T&llaista laitetta on edullista kdyttdd kun
kayt&ssd kulunut, likaantunut tai muuten epdtasaiseksi
tullut kuivaussylinterin vaippapinta on korjauskoneistuk-
sen tarpeessa.

Edelld mainitun hionnan suorittamiseksi on tunnet-
tua kdyttdd menetelmdd, jossa kuivaussylinterin viereen
asennetaan erillinen runkopalkki, johon on kiinnitetty
johdekiskot, joiden varassa siirtovaunuun kiinnitetty hio-
makone suorittaa kuivaussylinterin vaippapinnan hionnan.
Korjaushionta on mainittua menetelmii kdyttden hankala
suorittaa, koska runkopalkin on oltava tukeva, jolloin se
pakostakin muodostuu painavaksi, mikid tekee sen asennuk-
sen suuritdiseksi ja vaikeaksi. Itse laitteisto on myds
erittdin vaikea kiinnitt#i hiontakohteeseen. Kuivaussy-
linterin vaippapinnan korjaushionta muodostuu niin ollen
pitkdaikaiseksi ja hankalaksi.

FI-patenttihakemuksesta 822 448 tunnetaan my®s hion-
talaite, jonka runkona toimii esimerkiksi huoparulla tai
vierelld oleva kuivaussylinteri, johon on kiinnityskehil-
14, magneeteilla tai muilla kiinnityselimilli kiinnitetty
johdekiskot, mink& ansiosta hiontalaite on saatu kevedksi
ja sen asennus suhteellisen helpoksi. Laitteiston saatta-
minen toimintakuntoon on kuitenkin tarkkuutta edellyttd-
vdd - ja siksimySs toisinaan aikaa vievii - tyota.

Tekniikan tasoa edustavilla menetelmilli ja lait-
teilla kuivaussylinterin hiomiseksi on lisiksi epdkohta-
na, ettd viira on poistettava kuivaussylinteriltd hionta-
tySn suorittamiseksi, mik&d pidentii paperikoneen hyvin
kallisarvoista seisokkiaikaa.

Keksinndn mukaisen uudenlaisen koneistuslaitteen
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tarkoituksena on poistaa edelld mainitut haitat. Timin suo-
rittamiseksi keksinnd&lle on tunnusomaista, ettd vaunu muo-
dostuu runkovaunusta, joka kdsittd3d tukielimet sen tukemi-
seksi sekd hiottavaa kuivaussylinterid ettd paperikonees-
sa olevaa toista sylinterid vasten mainittujen sylinterei-
den véliin laitetta kdytettdessi.

Keksinntn mukaisen laitteen ansiosta hiontatyd voi-
daan suorittaa helposti ja nopeasti, jolloin hionta aiheut-
taa vain lyhytaikaista paperikoneen seisottamista.

Keksint8d selitetddn seuraavassa seikkaperdisesti
erddn sen edullisen suoritusmuodon avulla viittaamalla
oheisiin piirustuksiin, joissa

kuviossa 1 koneistuslaite on esitetty sivukuvanto-
na eli kohtisuoraan kuivaussylinterin pituusakselin ndhden,
ja

kuviossa 2 koneistuslaite on esitetty osittaisleik-
kauskuvantona katsottuna kuivaussylinterin pituusakselin
suuntaan.

Kuvioissa 1 ja 2 koneistuslaitteen runkovaunu on
merkitty yleisesti viitenumerolla 1. Runkovaunuun 1 on so-
vitettu moottorin 2 kdyttdmd nauhahiomakone (myds kivihio-
makone on mahdollinen), jota yleisesti on merkitty viitenu-
merolla 3. Nauhahiomakoneen 3 sijainti runkovaunussa on
asetettavissa vaakavaunun 4 ja pystyvaunun 5 avulla ja kum-
pikin vaunu on oman siirtomoottorinsa 6 ja 7 kdyttdmd. Nau-
hahiomakone 3 on kiinnitetty vaakavaunuun 4, joka liikkuu
johteilla 8 ja joka on kiinnitetty pystyvaunuun 5. Kuviois-
sa runkovaunu 1 on sovitettu paperikoneen kahden vierekkdi-
sen kuivaussylinterin 9 ja 10 vdliin, joista ylempi sylin-
teri 9 on hionnan kohteena. Runkovaunun 1 siirtdminen kui-
vaussylinterin pituussuunnassa on, kuten kuviosta 1 ndkyy
jdrjestetty runkovaunusta erilleen esimerkiksi paperikoneen
runkoon kiinnitetyn siirtomoottorin 11 avulla, joka mootto-
ri 11 kdyttdd runkovaunua siirtoketjun 12 vdlitykselld.

Runkovaunu 1 on muodostettu kaksiosaiseksi siten,

ettd se on helppo asentaa kuivaussylintereiden 9 ja 10 vi-
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liin; ts. runkovaunu kootaan paikalla kahdesta toisiinsa
liitettdvdstd osasta. Runkovaunu 1 on muodostettu kaksi-
osaiseksi esimerkiksi siten, ettd kukin sen pystypalkki on
kaksiosainen, jolloin jokainen pystypalkki kdsittdi runko-
vaunun alapuoliskoon sijoitetut liitoslaipat (ei esitetty
kuvioissa), jotka littetd&n toisiinsa, kun runkovaunu koo-
taan, ja irrotetaan toisistaan kun runkovaunu puretaan. Asen-
nuksen kannalta voisi vaihtoehtoisesti ajatella, ettd run-
kovaunun palkit olisivat rakenteeltaan esimerkiksi teles-
kooppimaiset, jolloin runkovaunun korkeus olisi helposti
sdéddettdvissd. Koneistuslaitteen runkovaunu 1 on sovitettu
tukeutumaan kuivaussylintereiden 9 ja 10 v&liin kahdeksan
tukielimen 13 ja 14 varassa. Tukielimet 13 ja 14 on varus-
tettu pySrivill& kuulilla, rullapydrilli tai liukukappaleil-
la, jolloin sylinterit 9 ja 10 voivat pyorid hionnan aika-
na. Ainakin toista kuivaussylinteriid 9 vasten olevat tuki-
elimet 14 joustavat siten, ettid laitteiston vdlykset ja
kuivaussylinterien muotovirheet eivit pddse hdiritsemdidn
hiontaa. Jousto voidaan aikaansaada esimerkiksi jousilla
15 kuvion 2 mukaisesti.

Hiomakoneen 3 ohjaus on jirjestetty esimerkiksi la-
serldhetintd kiyttien. Laserldhetin, joka kuviossa 1 on mer-
kitty viitenumerolla 16, asennetaan vyhdensuuntaisesti hiot-
tavan kuivaussylinterin 9 pituusakselin suhteen. Laserldhe-
tin 16 l&hettdd valoa kohti hiomakonetta 3, johon on kiin-
nitetty tunnistin 17, jolloin laserlihettimeen yhdistetty
automaattinen ohjaus (ei esitetty) tietdi tarkalleen missi
kohtaa eli millid etdisyydelld hiottavan sylinterin 9 akse-
lista hiomakone on, ja huolehtii siitd, ettid vaaka- ja pys-
tyvaunujen kdyttdmoottorit 6 ja 7 ohjaavat edellédmainittuja
vaunuja siten, ettd haluttu hiontaohjelma tulee suoritetuk-
si. Runkovaunun 1 s$iirtomoottoria 11 ei tarvitse ohjata laser-
l&dhettimen avulla, koska se voi pydrid tietyll4, ennalta ase-
tetulla vakionopeudella koko hiontatapahtuman ajan. Laser-
ohjauksen sijasta vaaka- ja pystymoottorien 6 ja 7 ohjaukses~-
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sa voidaan kdyttdd hyvdksi optisia laitteita, joiden avul-
la voidaan todeta hiomakoneen 3 liikerata ja manuaalises-
ti korjata td@md tarvittaessa. My®6s lankaochjaus on vaihto-
ehtona mahdollinen k&yttdmdlld lankaa, joka pingotetaan
kiredksi yhdensuuntaisesti hiottavan kuivaussylinterin
pituusakselin suhteen ja josta anturia hyvdksikdyttden
hiontakoneen liike saadaan samansuuntaiseksi pingoitetun
langan kanssa.

Keksinndn mukainen jdrjestelmd on toteutettavissa
myds siten, ettd hiomakoneen sijasta vaakavaunuun kiinni-
tetddn terdyksikkd, joka voi olla sorvinterd tai jyrsin.
Terdyksikkd mahdollistaa kuivaussylinterin erittdin nopean
tydstdn. Viimeistely joudutaan tosin suorittamaan hiomal-
la.

Edelld on esitetty, ettd keksinndn mukainen koneis-
tuslaite asennetaan paperikoneen kahden kuivaussylinterin
vdliin, mutta vaihtoehtoisesti se voidaan asentaa hiotta-
van kuivaussylinterin ja paperikoneen huoparullan vidliin.

Keksint®d on edelld kuvattu vain erddn sen edulli-
sen suoritusmuodon avulla, sekd valaistu erditd keksinndn
muuntomahdollisuuksia. Mikd&n ei kuitenkaan estd, ettd
keksint® toteutetaan hieman toisin oheisissa patenttivaa-
timuksissa mddritellyn keksinn®&llisen ajatuksen puitteis-

sa.
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Patenttivaatimukset

1. Laite paperikoneen kuivaussylinterin (9) vaip-
pPapinnan lastuavaa ty&st8i ja erityisesti hiomista varten,
joka laite kidsittds kuivaussylinterin (9) pituussuunnassa
siirrettdvén vaunun (1), johon on kiinnitetty hiomakone
(3)) tunnettu siitd, etti vaunu muodostuu runko-
vaunusta (1), joka kidsitt3i tukielimet (13) sen tukemi-
seksi sekd hiottavaa kuivaussylinterid (9) etti paperiko-
neessa olevaa toista sylinterid (10) vasten mainittujen
sylintereiden (9, 10) v&liin laitetta kdytettdessd.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t un -
nettu siitd, ettd tukielimet (13, 14) on varustettu
kuulilla ja niit3d on yhteensi kahdeksan kappaletta, jois-
ta ensimmdiset nelji tukielintd (13) on sovitettu pyOri-
mddn hiottavaa kuivaussylinterii (9) vasten ja toiset
neljd tukielintd (14) on sovitettu tukeutumaan toista sy-

~linterid (10) wvasten.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, t un -
nettu siitd, ettd toiset nelji tukielinti (14) pai-
nautuvat toista sylinterii (10) vasten jousien (15) kuor-
mittamina.

4. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen
laite, tunnettu siiti, etti runkovaunu (1) ki3sit-
tdd siirtomoottorin (6) kdyttdmédn vaakavaunun (4), johon
hiomakone (3) on kiinnitetty, ja siirtomoottorin (7) kdyt-
tdmdn pystyvaunun (5), joiden vaunujen (4 ja 5) avulla
nauhahiomakone on siirrettivissi tasossa, joka on kohti-
suoraan hiottavan kuivaussylinterin (9) pituusakseliin
ndhden.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, tun -
nettu siitd, ettd vaakavaunu (4) on kiinnitetty pys-
tyvaunuun (5) ja on sovitettu liikkumaan johteilla (8).

Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen
laite, tunnettu siitd, etti runkovaunu (1) on

muodostettu kahdesta toisiinsa liitettivists osasta, jol-
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loin se on koottavissa sylintereiden (9 ja 10) vilissi.

7. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen
laite, tunnettu siitd, ettd runkovaunun (1) siir-
rettdavyys hiottavan kuivaussylinterin (9) pituussuunnas-
sa on jdrjestetty runkovaunusta erilleen kiinnitetyn siir-
tomoottorin (11) avulla, joka moottori kdyttd3d runkovau-
nua siirtoketjun (12) vdlityksellsi.

8. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen
laite, tunnettu siitd, ettd runkovaunun vaaka-
ja pystyvaunujen (4 ja 5) siirtomoottoreita (6 ja 7) oh-
jataan laserldhetintd (16) kdyttden, joka laserlihetin 1l&-
hettdd valoa kohti hiomakoneeseen (3) kiinnitettyid tunnis-
tinta (17).
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Patentkrav:

1. Anordning £8r sp&navskiljande bearbetning och
speciellt slipning av en torkcylinders (9) mantelyta i en
pappersmaskin, vilken anordning omfattar en i torkcylin-
derns (9) l&ngdriktning foérskjutbar vagn (1), pa vilken
en slipmaskin (3) &r fdast, kdnnetecknad
dirav, att vagnen utgdrs av en ramvagn (1) som omfattar
stbdorgan (13) f8r stbdande av densamma mot bade torkcy-
lindern (9), som skall slipas, och mot en annan cylinder
(10) i pappersmaskinen i ett ldge mellan ndmna cylindrar
(9, 10) d& anordningen &r i drift.

2. Anordning enligt patentkravet 1, k dnne -

t ecknad dirav, att stddorganen (13, 14) i ett an-
tal av sammanlagt &tta stycken dr fdrsedda med kulor, var-
vid de fyra fdérsta st8dorganen (13) &r anordnade att rul-
la mot torkcylindern (9) som skall slipas och de ovriga
fyra stddorganen (14) é&r anordande att anligga mot den
andra cylindern (10).

3. Anordning enligt patentkravet 2, k dnne -

t ecknad dirav, att de 8vriga fyra stbdorganen (14)
anligger mot den andra cylindern (10) patryckta av fjdd-
rar (15).

4. Anordning enligt nagot av de féregaende patent-
kraven, k dnnetecknad ddrav, att ramvagnen
(1) omfattar en av en transportmotor (6) driven horison-
tell vagn (4), vid vilken slipmaskinen (3) &r fast, och
en av en transportmotor (7) driven vertikalvagn (5), var-
vid bandslipmaskinen med tillhjdlp av vagnarna (4 och 5)
kan férskjutas i ett plan som stdr vinkelrdtt mot l&ngd-
axeln av torkcylindern (9) som skall slipas.

5. Anordning enligt patentkravet 4, k @&nne -

t ecknad dirav, att den horisontella vagnen (4) ar
fist pa vertikalvagnen (5) och &ar anordnad rorlig pa gej-
der (8).
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6. Anordning enligt ndgot av de féregaende patent-
kraven, k dnnetecknad dirav, att ramvagnen
(1) bildats av tvad till varandra anslutbara delar, varvid
den kan monteras mellan cylindrarna (9, 10).

7. Anordning enligt ndgot av de foéregaende patent-
kraven, k & nnetecknad ddrav, att ramvagnens
(1) forflyttbarhet i ldngdriktningen av torkcylindern (9)
som skall slipas m8jliggjorts med tillhjdlp av en separat
fran ramvagnen fist transportmotor (11), varvid motorn
driver ramvagnen via en transmissionskedja (12).

8. Anordning enligt ndgot av de f6regaende patent-
kraven, k& nnetecknad ddrav, att transportmo-
torerna (6 och 7) f&6r ramvagnens (1) horisontella och ver-
tikalvagnar (4 och 5) styrs under anvindande av en laser-
sdndare (16) som sdnder ljus mot en i slipmaskinen (3)
fdst detektor (17).

Viitejulkaisuja-AnfSrda publikationer
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