AT 518432 A4 2017-10-15

1o AT 518432 A4 2017-10-15

Osterreichische Patentanmeldung

(21) Anmeldenummer; A 400/2016 (51) Int.Cl.: EO06B 7/21 (2006.01)
(22) Anmeldetag: 30.08.2016
(43) Veroffentlicht am: 15.10.2017
(56)  Entgegenhaltungen: (71) Patentanmelder:
DE 202011051326 U1 Degelsegger Walter Ing.
DE 4139116 A1 4693 Desselbrunn 21 (AT)
KR 101318590 B1
(72) Erfinder:
Degelsegger Walter Ing.
4693 Desselbrunn 21 (AT)
(54) Dichtungsvorrichtung mit bewegbarer Dichtleiste

(57)

Die Erfindung betrifft eine Dichtungsvorrichtung,
welche am Randbereich eines einen Treibriegel
aufweisenden Flugels einer Tur oder eines Fensters
anzubringen ist und eine gegenlber dem Fligel

bewegbaren Dichtleiste  aufweist,

Dichtungsvorrichtung ein am Fligel starr befestigtes
Fihrungsprofil (1), ein im Fihrungsprofil (1) bewegbar
gefuhrtes Trageprofil (10) und ein am Trageprofil (10)
befestigtes Dichtungsprofil (2) aufweist.

Die Dichtungsvorrichtung  weist

Abschlussbaugruppe (3) auf, welche an einer
Stirnseite an das Fihrungsprofil (1) und an das

wobei  die

weiters  eine

Trageprofil (10) anschlieft, wobei die :
Abschlussbaugruppe (3) einen gegenlber dem E
Flhrungsprofil (1) unbeweglich gehaltenen

Flhrungsteil (4) und einen starr mit dem Trageprofil
(10) verbundenen Trageteil (5) umfasst, und wobei
Flhrungsteil (4) und Trageteil (5) mit einer
Durchfiihrung (7) ausgestattet sind, durch welche eine

Treibriegelstange durchfihrbar ist.
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Zusammenfassung (Fig. 1)

Die Erfindung betrifft eine Dichtungsvorrichtung, welche am Rand-
bereich eines einen Treibriegel aufweisenden Fligels einer Tur
oder eines Fensters anzubringen ist und eine gegeniliber dem Fliigel
bewegbaren Dichtleiste aufweist, wobel die Dichtungsvorrichtung
ein am Fligel starr befestigtes Fihrungsprofil (1), ein im Fih-
rungsprofil bewegbar geflihrtes Trageprofil (10) und ein am Trage-

profil (10) befestigtes Dichtungsprofil (2) aufweist.

Die Dichtungsvorrichtung weist weiters eine Abschlussbaugruppe
(3) auf, welche an einer Stirnseite an das Fihrungsprofil (1) und
an das Trageprofil (10) anschlieBt, wobei die Abschlussbaugruppe
(3) einen gegeniiber dem Fihrungsprofil unbeweglich gehaltenen
- Fihrungsteil (4) und einen starr mit dem Trageprofil (10) verbun-
denen Trageteil (5) umfasst, und wobei Fihrungsteil (4) und Tra-
geteil (5) mit einer Durchfiihrung (7) ausgestattet sind, durch

welche eine Treibriegelstange durchfiihrbar ist.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine am Randbereich eines Fliigels einer
Tiir oder eines Fensters anzubringende Dichtungsvorrichtung mit

einer gegeniiber dem Fligel bewegbaren Dichtleiste.

Hiaufig sind vor allem Turfligel mit einer entlang eines Randes
verlaufenden Dichtungsvorrichtung ausgestattet, welche eine
Dichtleiste aufweist, die gegenlber dem Tirfliigel in einer Rich-
tung gefihrt bewegbar ist, welche eine zur Ebene des Tirfligels
parallel ausgerichtete Bewegungskomponente aufweist. In den al-
lermeisten und allgemein bekannten F&allen ist die Dichtungsvor-
richtung dabei am unteren Rand des Tirfligels angebracht, und be-
stimmungsgem&l liegt die Dichtleiste beil geschlossenem Turflilgel
am Boden unterhalb des Tiurfligels an, sodass sie den Spalt zwi-
schen Tirfligel und Boden abdichtet. Bei gedffnetem Tlurfligel ist
die Dichtleiste {blicherweise vom Boden weg angehoben um Beweg-

barkeit des Turfligels nicht zu behindern.

Eine gattungsgemidfe Dichtungsvorrichtung umfasst an zueinander
parallel ausgerichteten Profilen ein am Rand des Fliigels starr
befestigtes Fihrungsprofil, sowie ein darin bewegbar gefiihrtes
Trageprofil und ein am Trageprofil befestigtes Dichtungsprofil.
Das Trageprofil und das Dichtungsprofil bilden gemeinsam die
Dichtleiste. Sie sind gemeinsam in dem etwa als U-Profil ausge-
bildeten Fihrungsprofil angeordnet und gefithrt normal zur gemein-
samen Profilrichtung aus diesem heraus bzw. in dieses hineinbe-
wegbar. Wahrend Fihrungsprofil und Trageprofil aus einem im We-
sentlichen starren Konstruktionswerkstoff bestehen, besteht das
Dichtungsprofil aus einem weichelastischen Werkstoff, wie typi-

scherweise einem eher weichen Gummi auf Silikonbasis.

Weiters weisen Dichtungsvorrichtungen mit beweglicher Dichtleiste
eine Antriebsmechanik und eine Ausldsevorrichtung auf, welche im
Wesentlichen auch durch das Fihrungsprofil umfasst sind. Die An-

triebsmechanik ist mit dem Fihrungsprofil und dem Trageprofil
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verbunden. Sie treibt unmittelbar die Bewegung des Trageprofils
gegentiber dem Fuhrungsprofil in die ausgefahrene bzw. in die ein-
gefahrene Stellung an. Die Ausloésevorrichtung 1l6st die aus- bzw.
einfahrende Bewegung der Antriebsmechanik aus. Eine mechanische
Auslésevorrichtung ist Ublicherweise im Bereich eines Stirnendes
des FlUhrungsprofils untergebracht und ragt mit einem Fortsatz
stirnseitig aus dem Fihrungsprofil heraus und damit auch tber ei-
ne Stirnflache des Flugels vor. Wenn sich die Stirnflé&che des
Fligels wadhrend der SchlieBbewegung des Fliigels an eine festste-
hende Zarge anndhert, stoft dieser Fortsatz an die Zarge und wird
in das Fihrungsprofil hinein verschoben. Durch dieses Hineinver-
schieben wird ausfahrende Bewegung der Antriebsmechanik verur-
sacht. Wenn der Fliigel gedffnet wird, kann der Fortsatz wieder
herausgleiten, wodurch einfahrende Bewegung der Antriebsmechanik

verursacht wird.

Beispiele fir gattungsgemadle Dichtungsvorrichtungen sind unter
anderem durch die Schriften DE69823305 T2, EP424708 Bl, EP915226
A2 und W02015019089 A2 bekannt.

Wenn eine gattungsgemalbe Dichtungsvorrichtung als bewegliche Bo-
dendichtung an einem Turfllgel verwendet wird, welcher eine
Treibriegelstange aufweist, so muss die Dichtungsvorrichtung eine
vertikale Durchgangsdffnung fir die Treibriegelstange aufweisen,
well diese ja bestimmungsgemal am Tirfliigel vertikal verschiebbar
ist und bei geschlossenem Tiurfligel mit ihrem unteren Stirnende
in eine Vertiefung am Boden unterhalb des Fligels hinein ver-

schiebbar sein muss.

Derzeit werden fir Fligel mit Treibriegelstangen separate Dich-
tungsvorrichtungen mit einer entsprechenden, meist ovalen Offnung
im Fihrungsprofil, im Trageprofil und im Dichtungsprofil angebo-
ten. Wegen der Vielfalt an moéglichen Abstédnden zwischen der
schlossseitigen Stirnseite des Fliigels und der Achse der

Treibriegelstange (dieser Abstand wird als "Dornmal einer
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Treibriegelstange" oder kurz "Dornmal" bezeichnet) und wegen der
Vielfalt an Tirbreiten miissen Hersteller von Dichtungsvorrichtun-
gen eine grobe Anzahl an Varianten von Dichtungsvorrichtungen
herstellen und verwalten. Die Variantenvielfalt wird =zusé&dtzlich
noch dadurch erhoht, dass Dichtungsvorrichtungen die zwecks An-
passung an die tatsachliche Fligelbreite zu kiirzen sind fir Fli-
gel ohne Treibriegelstangen so ausgebildet sind, dass sie an dem
der Auslosevorrichtung gegeniiberliegenden - also schlossseitigen
- Ende der Profile gekirzt werden, wdhrend Dichtungsvorrichtungen
fir Fligel mit Treibriegelstangen an jenem Ende der Profile, an
welchem die Ausloésevorrichtung unterzubringen 1ist, zu kiirzen

sind.

Die der Erfindung zu Grunde liegende Aufgabe besteht darin, die
gattungsgemdBen Dichtungsvorrichtungen so zu verbessern, dass sie
vor Ort flexibler an verschiedene Einbausituationen und Fligel-
breiten anpassbar sind, sodass die bereitzuhaltende Varianten-

vielfalt verringert werden kann.

Fir das Losen der Aufgabe wird vorgeschlagen, eine sogenannte
"Abschlussbaugruppe fir Treibriegel" bereitzustellen, welche als
Verldngerung der Profile einer Dichtungsvorrichtung an jener Sei-
te dieser Profile montierbar ist, an welcher eine Treibriegel-
stange durch die Dichtungsvorrichtung hindurch zu fihren ist, wo-
bei diese Abschlussbaugruppe fiir Treibriegel mit einer Durchfiih-
rung ausgestattet ist, welche so bemessen ist, dass sie fiur viele

oder alle Dornmale von Treibriegelstangen geeignet ist.

Durch die erfindungsgeméle Mabnahme wird erreicht, dass fir Fli-
gel mit Treibriegelstange und fiir Fliigel ohne Treibriegelstange
die gleichen Dichtungsvorrichtungen bereitgehalten werden konnen.
Zwecks Anpassung an die individuelle Fliigelbreite werden bei Fli-
geln ohne Treibriegelstange wie gewohnt die Profile der Dich-
tungsvorrichtung an der von der Ausldsevorrichtung abgewandten

Seite gekiirzt sodass die La&nge der Profile im Wesentlichen der
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Breite des Fliigels gleich ist. Bei Fliigeln mit Treibriegelstange
werden nun ebenfalls die Profile an der von der Ausldsevorrich-
tung abgewandten Seite gekiirzt - allerdings nicht auf Fligelbrei-
te, sondern auf Fligelbreite minus der Lange der Abschlussbau-
gruppe. An das von der Ausldsevorrichtung abgewandte Ende wird
dann die Abschlussbaugruppe montiert, sodass die Gesamtldnge wie-
der der Fligelbreite entspricht und obendrein eine Durchfihrung

fir die Treibriegelstange vorhanden ist.

Im Extremfall ist damit die Variantenvielfalt auf genau eine Pro-
filgruppe groRer Lange und genau eine Abschlussbaugruppe ein-
schrankbar. Um den Verschnitt gering zu halten, wird man nicht
ganz so extrem vorgehen, sondern in einem groben Raster eine
kleine Variantenzahl wvon Profilgruppen unterschiedlicher L&ngen
bereithalten. Das fihrt gegeniiber dem derzeitigen Zustand immer
noch zu einer bedeutenden Verringerung der Variantenvielfalt und

damit des Aufwandes fiir Lager, Verwaltung und Logistik.

Die Erfindung wird an Hand von Zeichnungen zu einer beispielhaf-

ten Ausfihrung veranschaulicht.

Fig. 1: zeigt 1n Schragrissansicht den mit einer Abschlussbau-
gruppe flUr Treibriegel ausgestatteten Bereich einer bei-

spielhaften erfindungsgemdfen Dichtungsvorrichtung.

Fig. 2: zeigt die Dichtungsvorrichtung von Fig. 1 in teilweiser
Explosionsdarstellung, wobei aus Grinden der Anschaulich-

keit das Dichtungsprofil nicht eingezeichnet ist.

Fig. 3: zeigt die Dichtungsvorrichtung von Fig. 1 in weiterer
teilweiser Explosionsdarstellung, wobei wiederum aus Grin-
den der Anschaulichkeit das Dichtungsprofil nicht einge-

zeichnet ist.

In Fig. 1 sind von der Dichtungsvorrichtung das Fihrungsprofil 1,

das Dichtungsprofil 2 und die Abschlussbaugruppe 3 sichtbar.
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Die Abschlussbaugruppe 3 besteht aus mehreren Teilen, wovon in
Fig. 1 der Flihrungsteil 4, der Trageteil 5 und ein Verbindungs-

teil 6 sichtbar sind.

Im typischen Anwendungsfall ist die Dichtungsvorrichtung von Fig.
1 am unterer Rand des Tirblattes eines schwenkbaren FliUgels einer
Tir angebracht, wobei der Fligel eine Treibriegelstange aufweist.
Das als nach unten hin offenes U-Profil ausgebildete und angeord-
nete Fihrungsprofil 1 und der Verbindungsteil 6 sind dabei am

Turblatt starr befestigt, typischerweise mittels Schrauben.

Der Fihrungsteil 4 der Abschlussbaugruppe 3 bildet die zu diesem
fluchtend angeordnete Verlangerung des Fihrungsprofils 1 und ist
bevorzugt ebenfalls als Profil ausgebildet, welches die gleiche

Querschnittsfldche hat wie das Fihrungsprofil 1.

Die Basisfldche des Fihrungsteils 4 ist durch einen als Langloch
ausgebildeten Durchbruch 7 durchbrochen, durch welchen bei am
Fligel montierter Dichtungsvorrichtung Dbestimmungsgemah die
Treibriegelstange hindurch verl&duft. Da die Treibriegelstange bis
unter die Dichtungsvorrichtung hindurch ragen muss, ist auch der
Trageteil 5 durch einen Durchbruch durchbrochen, welche unterhalb
des Durchbruchs 7 liegt und gleiche oder grobere Querschnittsfla-
che hat wie der Durchbruch 7. Auch das Dichtungsprofil 2 ist in
eingebautem Zustand durch einen Durchbruch durchbrochen, durch
welchen die Treibriegelstange hindurch ragt. Dieser letzite Durch-
bruch wird aber am Besten direkt vor Ort von Hand hergestellt,
indem das Dichtungsprofil, welches ja dinn und weich ist, mit ei-
nem Messer oder einem anderen schneidenden Handgerdt passend auf-

geschnitten wird oder ein Loch gestanzt wird.

Fig. 2 dient der Veranschaulichung einer beispielhaften Verbin-
dung zwischen dem Fihrungsprofil 1 und dem Fihrungsteil 4. Diese
Verbindung erfolgt iUber eine Steckverbindung zwischen Zungen 8
und einer Nut 9 im Fihrungsprofil 1. Die Zungen 8 sind Teil des

Verbindungsteils 6, sie sind parallel zur Profilsrichtung des
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Fihrungsprofils 1 und des Fihrungsteils 4 ausgebildet und verlau-
fen in montiertem Zustand in einer Nut 9 dieser Teile. Zumindest
im Fihrungsprofil 1 sollten die die Zungen 8 an den Wénden der
Nut 9 unter Bildung einer leichten Presspassung anliegen. Damit
die Zungen 8 im Fihrungsprofil gut halten, ist eine Seitenfléche

der Zungen 8, verzahnt ausgefiihrt.

Fig. 3 dient der Veranschaulichung einer beispielhaften Verbin-
dung zwischen dem im Fihrungsprofil 1 gefithrt gehaltenen Trage-
profil 10 und dem Trageteil 5, welcher Teil der Abschlussbaugrup-
pe 3 ist und im Fihrungsteil 4 gefithrt gehalten ist.

Die Verbindung erfolgt wiederum tber eine Steckverbindung. Dazu
ragen Fortsdtze 11 vom Trageteil 4 aus entlang des Trageprofils
10 in eine Nut 12 des Trageprofils und entlang einer Auflenflache
des Trageprofils 10, und liegen unter Bildung einer zumindest
leichten Presspassung am Trageprofil 10 an, sodass die Steckver-

bindung durch Reibung halt.

Bei Blickrichtung parallel zu den Profilen hat der Trageteil 5 im
Wesentlichen die gleiche Aufenkontur wie das Trageprofil 10. Da-
mit ist das Dichtungsprofil 2 - welches in Fig. 2 und Fig. 3
nicht eingezeichnet ist - am Trageteil 5 genauso befestigbar wie
am Trageprofil 10, ndmlich indem es mit Profilwiilsten in hinter-

schnittenen Nuten eingeklemmt wird.

Der Trageteil 5 und der Verbindungsteil 6 sind am Besten als

Kunststoffspritzgussteile herzustellen.

In einer nicht skizzierten, beispielhaften alternativen Bauweise
kénnte der Trageteil an der dem Trageprofil zugewandten Seite mit
einer Schraubendurchgangsbohrung ausgebildet sein, durch welche
hindurch eine selbstschneidende Schraube in das Trageprofil 10
hineinschraubbar ist. Bevorzugt ist die Ausrichtung der Schrau-
bendurchgangsbohrung dabei parallel zur Richtung des Trageprofils

und im Profilquerschnitt des Trageprofils ist axial zur Schraube
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ein schon bei der Precfilherstellung gebildeter Schraubkanal vor-

handen.

Dariiber hinaus sind auch noch andere Verbindungsarten und Geomet-
rien denkbar und machbar. Vorteilhaft - und wie Dbeschrieben
durchaus moéglich - ist es die Verbindung so zu gestalten, dass
das Verbinden einfach auf der Baustelle erfolgen kann. Beispiels-
weise sollte dazu ohne Bohr- und Frasaufwand das Auslangen gefun-

den werden.

Innerhalb des Erfindungsgedankens ist es optional auch mdglich,
das Dichtungsprofil 2 nicht iuber die gesamte Lé&nge aus Fihrungs-
profil 1 und Abschlussbaugruppe durchlaufen zu lassen, sondern
nur im Fihrungsprofil 1. Man kann dann ein separates Stick Dich-
tungsprofil am Trageteil 5 in der Abschlussbaugruppe anbringen.
Man kann aber auch schon den Trageteil einstiickig mit einem daran

angeformten weichelastischen Dichtungsteil ausbilden.
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Patentanspriiche

1.

Dichtungsvorrichtung, welche am Randbereich eines einen
Treibriegel aufweisenden Fligels einer Tir oder eines Fens-
ters anzubringen ist und eine gegeniiber dem Fligel bewegbaren
Dichtleiste aufweist, wobei die Dichtungsvorrichtung ein am
Fliigel starr befestigtes Fihrungsprofil (1), ein im Fihrungs-
profil bewegbar gefithrtes Trageprofil (10) und ein am Trage-

profil (10) befestigtes Dichtungsprofil (2) aufweist,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Dichtungsvorrichtung eine Abschlussbaugruppe (3) auf-
weist, welche an einer Stirnseite an das Fihrungsprofil (1)
und an das Trageprofil (10) anschlieft, wobei die Abschluss-
baugruppe (3) einen gegeniiber dem Fiihrungsprofil unbeweglich
gehaltenen Fihrungsteil (4) und einen starr mit dem Tragepro-
fil (10) wverbundenen Trageteil (5) umfasst, und wobei Fih-
rungsteil (4) und Trageteil (5) mit einer Durchfthrung (7)
ausgestattet sind, durch welche eine Treibriegelstange durch-

fihrbar ist.

Dichtungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die Durchfihrung (7) ein Langloch ist.

Dichtungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich das Dichtungsprofil (2) in die Abschluss-
baugruppe (3) hinein erstreckt und dort mit dem Trageteil (5)

verbunden ist.

Dichtungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass am Trageteil (5) eine vom Dichtungsprofil (2)

separate Dichtung befestigt ist.

Dichtungsvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass Fihrungsprofil (1) und Fih-
rungsteil (4) Uber eine Steckverbindung miteinander verbunden

sind.
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6. Dichtungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 Dbis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass Trageprofil (10) und Trageteil

(5) ilber eine Steckverbindung miteinander verbunden sind.

7. Dichtungsvorrichtung nach einem der Ansprliiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass Trageprofil (10) und Trageteil

(5) durch eine Schraube miteinander wverbunden sind.

8. Dichtungsvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass der Fihrungsteil (4) ein Profil-
teil ist, welcher die gleich Querschnittsfldache hat wie das

Fihrungsprofil (1).
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10/ 14



.....




L2 ] ee ecos oo L ]
L] .0 ve [ [ X J 9
L] L o o00 ® e @
L4 L X o T eere
. o8 L} LN ] [d [ d
[ X ) % aP0 4000 000 [ ]

BD-AE

12714



@5/06/2017 16:34 +43-7673-30787-4 ABS INNOVATION GMBH S. 02/084

BD-AE

Patentanspriiche

1. Dichtungsvorzichtung, welche am Randbereich. eines einen
Treibriegel aufweisenden Fligels einer Tiix oder eines Feng-
ters anzubringen ist und eine gegeniiber dem Fliigel bewegbaren
Dichtleiste aufweist, wobei die Dichtungsvorrichtung ein am
Fligel starr befestigtes Fihrungsprofil (1), ein im Flihrungs=-
profil (1) bewegbar gefiihrtes Tragepfofil (10) und ein am
Trageprofil (10) befestigtes Dichtungsprofil (2) aufweist,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Dichtungsvorrichtung eine Abschlussbaugruppe (3) auf-
weist, welche an einer Stirnseite an das Fihrungsprofil (1)
und an das Trageprofil (10) anschlieft, wobei die Abschluss—
baugruppe (3) einen gegeniiber dem Fihrungsprofil (1) unbeweg-
lich gehaltenen Fiihrungsteil (4) und einep starr mit dem Tra-
gepxofil (10) verbundenen Trageteil (5) umfasst, wund wobei
Fihrungsteil (4) und Trageteil (5) mit einer Durchfithrung (7)
ausgestattet sind, durch welche eine Treibriegelstange durch-
fihrbar ist.

2. Dichtungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Durchfithrung (7) ein Langloch ist.

3. Dichtungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich das Dichtungsprofil (2) in die Abschluss-
baugruppe (3) hinein exstreckt und dort mit dem Trageteil (5)

verbunden ist.

4. Dichtungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dédurch gekenn-
zeichnet, dass am Trageteil (5) eine vom Dichtungsprofil (2)

separate Dichtung befestigt ist.

5. Dichtungsvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis ¢4,
dadurch gekennzeichnet, dass Flhrungsprofil (1) und Fih-
rungsteil (4) iiber eine Steckverbindung miteinander verbunden

sind.
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6. Dichtungsvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass Trageprofil (10) und Trageteil

(5) Uber eine Steckverbindung miteinander verbunden sind.

7. Dichtungsvorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass Trageprofil (10) und Trageteil

(5) durch eine Schraube miteinander verbunden sind.

8. Dichtungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass der Fihrungsteil (4) ein Profil-
teil ist, welcher die gleiche Querschnittsfliche hat wie das

Fihrungsprofil (1).
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