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La présente invention concerne un appareil desting& au

traitement, en particulier dans un liquide, d'un produit tel que des
cuirs et un procédé mettant en oeuvre cet appareil.

On connait actuellement des appareils pour le traitement
des cuirs qui comprennent une cuve ext&rieure fixe comportant latéralement
une ouverture d'accds et un tambour rotatif perforé disposé a 1'intérieur
de maniZre 3 mieux utiliser le volume int&rieur du tambour afin de dimi-
nuer le volume global de la machine. Les compartiments sont accessibles
par des portes que 1'on dispose en face de 1'ouverture latérale de la
cuve pour le chargement et le déchargement des cuirs.

Avec de tels appareils, le chargement et le déchargement
des compartiments sont effectués manuellement. On s'est rendu compte que
ces opérations de manutention des cuirs présentent bien des inconvénients.
En effet, les opérations de tannage donnent au cuir une trés grande flui-
dité si bien que le chargement et le déchargement manuel de ces cuirs
dans les appareils connus sont trés difficiles. Ces opérations de manu-
tention demandent en outre beaucoup de temps et s'accompagnent d'un risque
de déterioration des cuirs dfi 3 leur fragilité.

La présente invention a pour but de remédier & ces incon-
vénients et donc de faciliter les opérations de chargement et de déchar-
gement d'un produit tel que des cuirs dans un appareil de traitement,
ces opérations de manutention pouvant tre effectuées sans pratiquement
aucune intervention manuelle sur le produit.

L'appareil destiné au traitement, en particulier dans
un liquide, d'un produit tel que des cuirs, selon la présente invention,
est du type comprenant un tambour rotatif perforé disposé & 1'intérieur
d'une cuve pouvant Stre remplie au moins partiellement par le liquide de
traitement et muni d'une ouverture ménagde dans sa paroi périphérique,
ledit tambour &tant monté sur un axe sensiblement horizontal qui traverse
de part en part ladite cuve et qui peut Etre entrainé en rotation et
comprenant des compartiments séparés par des cloisons axiales s'&tendant

sensiblement radialement depuis son axe jusqu'3 son enveloppe périphérique.

Dans le type d'appareil selon la présente invention, le produit est

chargé dans chacun des compartiments, en vue de son traitement par rota-
tion du tambour, et déchargé au travers de ladite ouverture de la cuve
et d'une ouverture ménagée dans 1'enveloppe périphérique du tambour,
1'ouverture de chaque compartiment pouvant €tre fermée par une porte

montéde sur le tambour et verrouillable.
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Selon la pré&sente invention, ladite cuve est montée
pivotante autour de 1'axe du tambour. Un moyen de liaison permet de
rendre solidaire en rotation, d'une mani&re amovible, ledit tambour et
ladite cuve lorsque l'ouverture d'un des compartiments est disposédz en
face de 1'oucerture de la cuve en vue du chargement et du déchargement
du produit dans ce compartiment. Un moyen d'éntrainement agissant sur
ladite cuve permet de faire pivoter cette cuve éntré une premidre posi-
tion dans laquelle son ouverture est disposée sensiblément dans sa
position haute et une seconde position dans laquelle son ouverture est
disposée latéralement.

~Selon la présente invention, le traitement du produit

par rotation du tambour est effectud lorsque 1'ouverture de ladite cuve
est 3 ladite premié&re position.

Selon la présente invention, le chafgement du produit
est effectud par le dessus, lorsque 1l'ouverture de ladite cuve est i
ladite premigre position et que 1'ouverture du compartiment 3 charger
est en face de l'ouverture de la cuve.

' Selon la présente invention, lé déchargement du produit
s'effectue latéralement apr@s avoir fait pivoter, grfce audit moyen
d'entrainement, ladite cuve et ledit tambour 1i&s par ledit moyen de
liaison jusqu'id disposer l'ouvérture de ladite cuve 3 ladite seconde
position 3 partir de ladite premi&re position.

De préférence, 1'ouverture de chaque compartiment
présente dans le sens circonférentiel un bord sensiblement adjacent
3 une des cloisons de ce compartiment, la cuve et le tambour qui lui
est 1i& par ledit moyen de liaison &tant pivot&s jusqu'd ce que ladite
cloison adjacente & 1'ouverture occupe une position inclinée vers le
bas depuis 1'axe du tambour pour permettre un déchargement par gravité
du produit au travers de l'ouverture du compartiment et de 1'ouverture
de la cuve.

Selon la présente invention, ladite porte comprend
de préférence au moins un battant qui peut €tre ouvert au travers de
ladite ouverture de la cuve et qui forme ledit moyen de liaison entre
le tambour et la cuve, un moyen d'assemblage permettant de fixer, de
fagon amovible, ledit battant i ladite cuve.

Selon la présenté invention, ledit moyen d'assemblage
comprend, de préférence, un support fixé & la cuve et présentant une

surface d'appui contre lequel ledit battant vient en appui lorsqu'il
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est en position ouverte, des &léments en forme de crochets fixés sur

la face extérieure du battant et un moyen de verrouillage qui coopére
avec lesdits &léments en forme de crochets pour maintenir ledit battant
contre ladite surface d'appui.

Selon la présente invention, ledit moyen de verrouillage
comprend, de préférence, une barre montée sur des leviers articulés sur
ladit cuve, au moins un ressort maintenant ladite barre déns les éléments
en forme de crochets et un levier actionnable manuellement permettant de
dégager ladite barre des €léments en forme de crochets, par une action
3 1'encontre dudit ressort.

Selon la présente invention, ladite porte comprend de
préférence, un deuxi&me battant, ledit battant et ce deuxisme battant
&tant articulés sur les bords longitudinaux opposés de 1'ouverture du
compartiment, et ces deux battants servant en outre, lorsqu'ils sont en
position ouverte, au guidage du produit au moment de son chargement et

de son déchargement.
Selon la présente invention, lesdits battants s'étendent,

de préférence, lorsqu'ils sont dans leur positiom ouverte, sensiblement
dans des plans passant par 1l'axe du tambour.

Selon la présente invention, ledit moyen agissant sur
la cuve pour la faire pivoter autour de 1'axe du tambour est formé,
de préférence, par au moins un vérin disposé dans un plan radial et
agissant sur une paroi d'extrémité de la cuve.

Selon la présente invention, il est prévu d'utiliser,
de préférence, une cuve cylindrique dans son ensemble.

Selon la présente invention, ladite cuve est de préfé-
rence monté@e, 3 chacune de ses extrémités axiales, sur un support par
1'intermédiaire d'un palier 3 glissement, un joint 3 &toupe réalisant
une liaison Etanche entre la cuve et 1'axe du tambour et ledit support
étant réglable afin de centrer ladite cuve sur l'axe du tambour.

La présente invention concerne &galement un procédé
mettant en oeuvre ledit appareil.

) Selon la présente invention, le proc&dé mettant en oeuvre
ledit appareil est tel que, pour le chargement en produits i traiter
d'un de ces compartiments, on dispose 1'ouverture de ce compartiment 3
charger en face de l'ouverture ménagée dans la paroi périphérique de
la cuve qui se trouve sensiblement dans sa position haute ou i ladite

remi8re position, on ouvre la porte fermant 1'ouverture de ce compartiment
. p
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et on charge, par le dessus, ledit produit 3 traiter.

Selon la présente invention, le procédé mettant en oeuvre
ledit appareil est tel que, pour le déchargement du produit traité dans
un de ces compartiments, on dispose l'ouverture de ce compartiment 3
décharger en face de 1'ouverture de la cuve qui se trouve sensiblement
dans sa position haute ou & ladite premidre position, on ouvre la porte
fermant 1'ouverture de ce compartiment, on lie en rotation le tambour
et la cuve et on fait pivoter la ‘cuve et le ;amﬁour qui lui est 1ié
jusqu'ad ladite seconde position dans laquelle 1'ouverture de la cuve est
disposée latdralement en vue d'un déchargement latéral du produit traité.

Selon la présente 1nventlon, il est préférable de faire
pivoter la cuve et le tambour qui lui est 1ié& Jusqu 3 une position telle
qe le produit traité se décharge du compartiment par gravité.

Selon la présente invention, lorsque le produit est déchargé
du compartiment, on fait pivoter la cuve ét lé tambour qui lui est 1ié
dans 1l'autre sens pour diéposer d nouveau l'ouverture de la cuve sensi-
blement dans sa position haute qui correspondant 4 ladite premidre posi-
tion, le compartiment pouvant alors &tre 3 nouveau chargé par du produit
3 traiter.

La présente 1nvent10n sera mieux comprise 3 1'etude d'un
exemple de réalisation d'un appareil destiné au traltement des cuirs dans
un liquide, selon la présente invention, décrit 3 titre d'exemple non
limitatif et illustré par le dessin sur lequel :

- La figure 1 représente schématiquement une vue extérieure
en elevatlon de l'apparell H -

- la figure 2 represente, d'une mani&re schématique, en
partie une coupe II-II et en partie selon F-F, 1'appare11 représenté sur
la figure 1, 1'appareil &tant dans uné position de chargement des cuirs ;

- La figure 3 est une vue qﬁi correspond & la gigure 2
et dans laquelle 1'appareil est en position de d&chargement des cuirs ;

- La figure 4 représente une vue partielle de dessus, plus
détaillée, de 1'appareil selon la figure 1 ;.

- La figure 5 représente une coupe partielle selon V-V
de la figure 4, la porte &tant en position fermée ;

- La figure 6 repré@sente une coupe partielle selon VI-V¥
de la figure 4, la porte &tant en poéiiion ouverte ;3

Et la figure 7 repré@sente une coupe du montage de la cuve

autour de 1'axe du tambour.
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On pourra remarquer que toutes les figures ne sont pas
3 la méme échelle de manidre 3 mieux comprendre la structure de 1'ap-
pareil.

Comme on peut le voir sur les figures 1, 2 et 3,
1'apéareil comprend un tambour rep&ré d'une maniére gé&nérale par la
référence 1. Ce tambour | est en forme de cylindre et son enveloppe
périphérique la ainsi que ses parois d'extrémités 1b sont perforées .

Le tambour perforé | est monté sur un axe 2 qui le
traverse et qui est porté 3 ses extrémitds par des supports 3 par 1'in-
termédiaire de paliers 4. Comme on peut le voir sur la figure 1, l'axe 2

est relid & un groupe moto-réducteur 5 par 1'intermédiaire d'une série

de courroies 6. _

Le tambour perforé 1 est entouré par une cuve cylindrique
repéré d'une maniére générale par la référence 7 qui présente une paroi
périphérique 7a et des parois d'extrémités axiales 7b qui sont disposées
entre les extrémités 1b du tambour perforé 1 et les supports 3.

La cuve 7 est mont@e pivotante autour de 1l'axe du tambour
comme on le verra a4 propos de larfigure 7.

La cuve 7 présente sur sa paroi périphérique 7a une ouver-

ture 8 bien visible sur la figure 4. Cette ouverture 8 est sensiblement

rectangulaire et présente deux bords longitudinaux 8a et 8b. Sur la
figure 1, 1'ouverture 8 est dans une position haute. La cuve 7 comprend
& sa partie inférieure un orifice de sortie de liquide 7c et comprend
également un orifice d'alimentation en liquide qui n'a pas &té repré-
senté. Ces orifices sont reliés i des conduits flexibles non réprésentés.

Comme on peut le voir sur les figures 2 et 3, 1'intérieur
du tambour 1 est divisé en trois compartiments 9, 10 et 11 qui sont
séparés par des cloisons 12, i3 et 14 qui s'étendent axialement entre
les parois d'extrémité 1b d'une part et radialement entre 1'axe 2 et
1'enveloppe la d'autre part. Ces cloisons 12, 13 et 14 sont perforées
et sont sensiblement 3 120° 1l'une par rapport 3 1'autre.

Les compartiments 9, 10 et 11 peuvent communiquer avec 1'ext-
térieur respectivement par des ouvertures 9a, 10a et lla ménagées dans
1'enveloppe la du tambour 1, ces ouvertures &tant sensiblement rectangu-
laires et présentant deux bords longitudinaux dont 1'un est adjacent

i 1'une des cloisons de séparation.

Les ouvertures 9a, 10a et lla peuvent €tre fermées par
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respectivement les portes 15, 16 et 17. Ces portes sont formées par deux
battants qui sont articul@s sur les bords longitudinaux de 1'ouverture
correspondante et sont r€alisés de la méme manilre. Par exemple, la porte
15 est formée par les battants 18 et 19, le battant 19 &tant articulé
sur le bord de 1l'ouverture 9a qui est adjacent i la cloison 12. Les
battants 18 et 19 sont tels qu'ils peuvent &tre ouverts au travers de
1'ouverture 8 de la cuve 7 quand 1'ouverture 9a du compartiment 9 est
placée en face de 1l'ouverture 8 de la cuve 7 ét que, quand ils sont
ouverts comme cela est représenté@ sur 1és figures 2 et 3. Ils occupeﬁt
une position sensiblement radialé et prénnént appui réspéctivement contre
des supports 20 et 21 qui présentént des parties radiales 20a et 2la,

qui sont fixds sur la paroi extériéure 7a de la cuve 7 et qui s'&tendent
le long des boress 8b et 8a de 1l'ouverture 8. On pourra remarquer que
lorsque le battant 19 de la pofte 15 est en position ouverte c'est-d-dire
qu'il est en appul sur le support 21, il se trouve sensiblement en ali=-
gnement avec la cloison 12, ’

En position ouverte, comme représentg sur les figures 2
et 3, le battant 18 de la porte 15 peut &tre maintenu en appui sur le
support 20 grice 3 un moyen d'assemblage qu'on d8crira en référence aux
figures 4, 5 et 6.

Les battants des portes 15, 16 et 17 peuvent &tre main-
tenus en position fermée grice 3 un systdme de verrous comme on le verra
plus loin.

Parall&lement & la paroi d'éxtrémité 7b de la cuve 7 et
disposé entre cette paroi d'extrémité et le support 3, se trouve un vérin
22 qui est articulé sur le support 3 par une articulation 23 & axe paral-
128le & 1'axe 2 et dont 1l'extrémité de la tige est reli&e 3 la paroi 7b
de la cuve 7 par une articulation 24 dont 1'axe est &galement paralléle
a 1l'axe 2, les articulations 23 et 24 &étant représentes schématiquement.
Les articulations 23 et 24 sont disposées de telle sorte que, lorsqu'on
actionne le vErin 22, la cuve 7 peut pivoter autour de 1'axe 2 afin que
son ouverture 8 puisse occuper deux positions extrémes qui correspondent
1'une 3 une premidre position dans laquelle 1'ouverture 8 est i une posi-
tion haute comme repré@sent@ sur la figure 2 et 1'autre 3 une deuxiZme
position dans laquelle l'ouverture 8 est disposBe latéralement comme
représenté sur la figure 3, la cuve 7 pivotant sensiblement de 90°.
Agissant sur 1l'autre paroi d'extrémité 7b de la cuve 7 est Egalement

prévu un autre vérin 25 sensiblement paralléle au vérin 24.
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En référence aux figures 4, 5 et 6, on va décrire la
structure des portes et du moyen d'assemblage d'un battant des portes
avec la paroi périphérique de la cuve, ce battant formant moyen de liai-
son en rotation entre le tambour 1 et la cuve 7. En prendra comme exemple
la porte 15. Sur les figures 4 et 5, la porte 15 qui comprend les battants
18 et 19 est représentée en position fermée alors que sur la figure 6,
les battants 18 et 19 sont en position ouverte au travers de 1l'ouvertu-
re 8 de la cuve 7 et sont en appui contre les supports 20 et 21, le bat-
tant 18 &tant assembl® & la cuve 7 par le moyen d'assemblage repéré d'une
maniére générale par la référence 26 alors que le battant 19 tient par
son propre poids.

Les battants 18 et 19, qui sont respectivement articulés
sur les bords opposés longitudinaux de 1'ouverture 9a par des charniéres
33 et 34, sont maintenus fermés par des verrous 27 et 28 qui sont fixés
sur le bord longitudinal du battant 18 paralléle & la lani&re 33 et qui
recouvrent le bord longitudinal adjacent du battant 19. Les peines 29
et 30 des verrous 27 et 28 sont déplagables longitudinalement en sens
opposés pour venir coopérer avec les giches 31 et 32 qui sont fixées sur
les bords circonférentiels opposés de 1'ouverture 9a du tambour 1.

Les battants 18 et 19, qui sont perforé&s, sont munis
respectivement de renforts 35 et 36 transversaux qui prennent appui
lorsque les battants sont ouverts sur les supports 20 et 21.

Sur la face supérieure du battant 18 sont disposés trans-
versalement et sur une méme ligne longitudinale cing €léments en forme
de crochet 37 qui s'Btendent perpendiculairement au battant 18 au-delid
de la surface supérieure des renforts 35 pour traverser des perforations
38 qui sont ménagés dans la partie radiale 20a du support 20 lorsque '
le battant 18 est en position ouverte.

Le moyen d'assemblage 26 comprend une barre longitudinale
39 dont les extrémités sont fixées sur des leviers 40 et 41 qui sont
articulés d'autre part sur des axes 42 et 43 qui s'étendent longitudi-
nalement et qui sont mont@s sur des supports 44 et 45 fixd@s 3 la paroi
périphérique de la cuve 7. Les leviers 40 et 41 s'étendent, dans le méme
sens, dans le sens circonférentiel de la cuve 7. La barre 39, par rota-
tion autour des axes 42 et 43 peut coopérer avec les €léments en forme
de crochet 37 de mani&re 3 maintenir le battant 18 en contact avec le
support 20. Comme on peut le voir sur la figure 4, des ressorts de tor-
sion 46 et 47 situds autour des axes 42 et 43 agissent pour maintenir

la barre 39 en coopération avec les €léments en forme de crochet 37.
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Un levier 48 solidaire de 1'axe 42 permet, par action—
nement manuel, de dégager la barre 39 des €léments en forme de crochet
par une action allant 3 1'encontre des ressorts de torsion 46 et 47,
aussi bien lors de la fixation du ﬁattant 18 contre le support 20 que
lors de sa libération.

Comme on peutile voir sur la figure 4, les battants 18
et 19 de la porte 15 sont munis respectivement d'une poignde 49 et
d'une poignée 50 qui permettent la manoeuvre de ces battants.

En référence & la figure 7, on va décrire comment est
supportées la cuve 7. On a représenté sur cétte figufe qu'une seule ex-
trémité de 1'arbre 2, le montage de la cuve 7 & 1'autre extrémitd de
1l'arbre 2 &tant semblable.

Sur la paroi d'extrémité 7b de la cuve 7 est mont&e une
couronne 51 qui entoure 1'axe 2 3 une certaine distance. Cette couronne
51 prend appui sur un coussinet 52 qpi présenterune section axiale en
forme de L de maniére 3 former en méme temps une bute axiale et qui
entoure uniquement la partie inférieure de la couromne 51. Le coussinet 52
est monté& dans une console 53 qui peut &étre fixée au support 3. Un montage
par exemple du type vis-&crou permet de régler la position en hauteur de
la console53 de manidre & centrer convenablement la couromne 51 et donc
la cuve 7 par rapport 3 l'axe 2. '

Afin de créer 1'étanchéité nécessaire entre la cuve 7 et
1'axe 2, un joint du type &toupe 54 est disposé entre la couromme 51 et
1'axe 2, cette &toupe pouvant &tre serrde par un presse—étoupe 55 se
vissant dans la couronne 51.

On va maintenant décrire comment fonctiomne 1'appareil
ci~dessus décrit en se référant essentiellement aux figures 2 et 3.

La position de la cuve 7 représenté@e sur la figure 2, dans
laquelle son ouverture 8 est dans une position haute, est celle qu'elle
occupe lors du traitement du produit par rotation du tambour 1, les
portes des compartiments &tant fermées et verrouiles par des verrous
27 et 28. Cette position est &galement celle dans lagquelle la porte
d'un des compartiments est ouverte en vue du chérgement ou du décharge-
ment du cuir dans ce compartiment.

En effet, lorsqu'on veut introduire le cuir 3 traiter
par exemple dans le compartimént 9, on dispose par rotation du tambour 1
1'ouverture 9a du compartiment 9 en face de 1'ouverture 8 de la cuve7.

On déverrouille la porte 15, et on ouvre les battants 18 et 19 au travers
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de 1'ouverture 8 de la cuve 7 de manidre 3 les mettre en appui sur les
supports 20 et 21/ Compte tenu de la position du support 21, le battant
19 reste en appui contre ce support par son propre poids. Pour créer la
liaison en rotation entre le tambour 1 et la cuve 7, on agit manuellement
sur le levier 48 de manidre 3 &carter la barre 39, on applique le bat-
tant 18 contre le support 20 et on relfche le levier 48. Grace aux res-
sorts 46 et 47, la barre 39 vient coop@rer avec les &l€ments en forme
de crochet 37 qui traversent la partie radiale 20a du support 20 par
les orifices 38.

Dans la position d'ouverture qui est représentée sur la
figure 2, on peut charger le compartiment 9 par le dessus par exemple
en déversant d'une benne ou d'un transporteur le cuir 3 traiter, les
battants 18 et 19 qui convergent vers 1'intérieur du compartiment 9
servant de surfaces de guidage. Quand le compartiment 9 ést chargé, on
referme le battant 19, on déverrouille le battant 18 en agissant sur
le levier 48 du moyen d'assemblage 26, on referme ce battant et on ver-
rouille la porte par les vérrous 27 et 28.

On peut remarquer que pour le chargement d'um comparti-
ment il n'est pas forcément nécessaire de verrouiller le battant 18 sur
le support 20.

Apr&s traitement, si 1'on veut décharger le contenu du
compartiment 9, on effectue tout a'abord 1és mémes opérations que pour
le chargement pour amenier lés battant 18 et 19 en position ouverte,
le battant 18 &tant 1i& au support 20 par le moyen d'assemblage 26 afin
de rendre solidaire le tambour 1 et la cuve 7. L'appareil se trouve donc
dans la position représentée sur les figures 2 et 6. Puis, gri3ce aux
vérins 22 et 25, on fait pivoter la cuve dans un sens allant du battant
18 vers le battant 19 jusqu'd 1l'amener dans la position représentée
sur la figure 3, position dans laquelle la cloison 12 et le battant 19
sont inclinés vers le bas depuis 1l'axe 2 du tambour 1 si bien que le
contenu du compartiment 9 peut, par glissement sur la cloison 12 et sur
le battant 19, &tre déchargé en direction par exemple d'un chariot trans-
porteur.

Quand le déchargement est fini, on fait pivoter dans un
autre sens, grice aux v8rins 22 et 25, la cuve 7 et le tambour 1 qui
lui est solidaire par le battant 18 jusqu'3d la position correspondant
i la figure 2 dans laquelle 1'ouverture 8 occupe une position haute.

Le compartiment 9 vidé de son contenu se retrouve alors dans une
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position ol on peut de nouveau le charger par le dessus.

Les opérations qui viennent d'@tre décrites & propos du
compartiment 9 s'ex8cutent de la méme manidre & propos des compartiments
10 et 11. '

Ainsi, les opérations de manutention du cuir en vue du
chargement et du déchargement des compartiments du tambour de 1'appareil
de traitement ne nécessitent aucune intervention manuelle directe sur
le cuir et permettent, en conséquence, un gain de temps appréciable et
une diminution du risque de déterioration des cuirs.

La présente invention ne se limite &videmment pas &
1'exemple ci-dessus décrit et & son utilisation au traitement des cuirs.
Bien des variantes de r&alisation sont possibles sans sortir du cadre

de 1la présente invention défini par les revendications annexges.
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REVENDICATIONS

1. Appareil destiné au traitement, en particulier, dans

un liquide, d'un produit tel que des cuirs, comprenant un tambour rotatif
perforé disposé i l'intérieur d'ume cuve pouvant &tre remplie au moins
partiellement par le liquide de traitement et munie d'une ouverture ména-
gée dans sa paroi périphérique, ledit tambour &tant monté sur un axe
sensiblement horizontal qui traverse de part en part ladite cuve et qui
peut &tre entralné en rotation et comprenant des compartiments séparés
par des cloisons axiales s'@tendant sensiblement radialement depuis son
axe jusqu'd son enveloppe périphérique, le produit étant chargé dans
chacun des compartiments, en vue de son traitement par rotation du tambour,
et déchargé au travers de ladite ouverture de la cuve et d'une ouverture
ménagée dans 1'enveloppe périphérique du tambour, 1'ouverture de chaque
compartiment pouvant &tre fermée par une porte montée sur le tambour et
verrouillable, caractérisé par le fait que ladite cuve est montée pivo-
tante autour de 1'axe du tambour, un moyen de liaison permettant de
rendre solidaire en rotation, d'une manidre amovible, le tambour et la
cuve lorsque 1l'ouverture d'un des compartiments est disposée en face de
1'ouverture de la cuve en vue du chargement et du déchargement du produit
dans ce compartiment, un moyen d'entraineﬁent agissant sur la cuve permet-—
tant de faire pivoter cette cuve entre une premi&re position dans laquelle
son ouverture est disposée sensiblement dans sa position haute et une
seconde position dans laquelle son ouverture est disposée latéralement,

le traitement du produit par rotation du tambour &tant effecut@e lorsque
1'ouverture de ladite cuve est & ladite premidre position, le chargement
du produit &tant effectud, par le dessus, lorsque 1'ouverture de la cuve
est 3 ladite premi&re position et que l'ouverture du compartiment & char-
ger est en face de l'ouverture de la cuve, et le déchargement du produit
s'effectuant latéralement aprés avoir fait pivoter, grice audit moyen
d'entrainement, la cuve et le tambour 1li&s par le moyen de liaison
jusqu'd disposer 1l'ouverture de la cuve d ladite seconde position &

partir de ladite premiére position.

2, Appareil selon la revendication 1, caractérisé par le
fait que l'ouverture de chaque compartiment présente dans le sens
circonférentiel un bord sensiblement adjacent 3 une des cloisons de
ce compartiment, la cuve et le tambour qui lui est 1ié par ledit moyen
de liaison &tant pivot&s jusqu'id ce que ladite cloison adjacente i 1'ou-

verture du compartiment occupe une position inclinée vers la bas depuis
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1'axe du tambour pour permettre un déchargement par gravité du produit
au travers de 1'ouverture du compartiment et de 1'ouverture de la cuve.-

3. Appareil selon 1'une des revendications 1 ou 2, carac-
térisé par le fait que ladite porte comprend au moins un battant qui peut
Btre ouvert au travers de ladite ouverture de la cuve et qui forme ledit
moyen de liaison entre le tambour et la cuve, un moyen d'assemblage permet-
tant de fixer, de mani&re amovible, ledit battant 3 ladite cuve.

4. Appareil selon la revendication 3, caract@risé par le
fait que ledit moyen d'assemblagé comprend un support fixé & la cuve et
présentant une surface d'appui contre 1adue11e ledit battant vient en
appui en position ouverte, des &léments en forme de crochet fixés sur la
face extérieure du battant, et un moyen de verrouillage coopérant avec
lesdits &€léments en forme dé crochet pour maintenir ledit battant contre
ladite surface d'appui.

_ 5. Appareil selon la revendicationm 4, caractérisé par le
fait que ledit moyen de verrouillage comprend une barre montée sur des
leviers articul@s sur ladite cuve, au moins un ressort maintenmant ladite
barre dans les &léments en formé de crochet et un levier actionnable
manuellement permettant de dégager ladite barré desdits &léments en forme
de crochet, par une action & l'encontre dudit ressort.

6. Appareil selon 1'une quelconque des revendications 3
3 5, caractérisé par le fait que ladite porte comprend un deuxiéme battant,
ledit battant et ce battant &tant articulds sur les bords longitudinaux
opposés de 1'ouverture du-compartiment, et ces deux battants servant en
outre en position ouverte, au guidage du produit au moment de son char- ‘
gement et de son déchargement.

7. Appareil selon la revendication 6, caractérisé par le
fait que lesdits battants s'&tendent, en position ouverte, sensiblement
dans des plans passent par 1l'axe du tambour.

8. Appareil selon 1'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que ladite cuve est cylindrique danms
son ensemble.

9. Appareil selon 1'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé par le fait que ledit moyen agissant sur la’
cuve pour la faire pivoter autour de 1'axe du tambour est formé par
au moins un vérin disposé dans un plan radial et agissant sur une paroi
d'extrémité de la cuve. '

10. Appareil selon 1'une quelconque des revendications
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précédentes, caractérisé par le fait que ladite cuve est montée, 3 chacune
de ses extrémités axiales, sur un support par 1'intermédiaire d'um palier
3 glissement, un joint 3 étoupe réalisant une liaison &tanche entre la
cuve et 1'axe du tambour, et ledit support étant réglable de manidre i
centrer la cuve sur 1'axe du tambour.

11. Procédé mettant en oeuvre 1l'appareil selon la reven-
dication 1, caractérisé par le fait que, pour le chargement en produits i
traiter d'un des compartiments du tambour, on dispose, par rotation du
tambour, 1'ouverture de ce compartiment 3 charger en face de 1'ouverture
de la cuve qui se trouve sensiblement dans sa position haute, on ouvre
la porte fermant 1'ouverture de ce compartiment et on charge, par le
dessus, ledit produit 3 traiter.

12. Procédé mettant en oeuvre l'appareil selon la reven-
dication 1, caractérisé par le fait que, pour le déchargement du produit
traité dans un des compartiments du tambour, on dispose 1‘ouverture de
ce compariiment & décharger en face de l'ouverture de la cuve qui se
trouve sensiblement dans sa position haute, on ouvre la porte fermant
1'ouverture dudit compartiment, on lie en rotation le tambour et la cuve,
et on fait pivoter ladite cuve et le tambour qui lui est 1ié jusqu'i
ladite seconde position en vue d'un déchargement latéral du produit.

13. Procédé selon la revendication 12, caractérisé par le
fait qu'on fait pivoter la cuve et le tambour qui lui est 1i& jusqu'a
une position telle que le produit se décharge dudit compartiment par
gravité.

14, Procédé selon 1l'ume des revendications 12 et 13,
caractérisé par le fait que, lorsque le preoduit est déchargé, on fait
pivoter la cuve et le tambour qui lui est 1ié dans 1'autre sens jusqu'ia
disposer & nouveau 1'ouverture de la cuve sensiblement dans‘sa position

haute, ledit compartiment pouvant &tre alors 3 nouveau chargé.
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