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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Unterstat-
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fibrdsem Material von einer glatten porosen Filteroberflache
(2) mit einem Rakelmesser (10), um die Phlpeschichte von
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der Filteroberflache abzuheben, wobsei sich die Filteroberfla- ;‘;ﬁ%
che relativ zum Rakelmesser bewegt. \{,,
Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB ein 2?4
Ptiipeschichtkompressor, beispielsweise eine Rolle (20) mit N

Langsflogel oder eine Rolle mit scheibenfdrmigen Flagein
(22) mit Kreisumfang od.dgl. dem Rakelmesser (10)
benachbart angeordnet ist, wobei der groBte Abstand der
Fiogel von der Achse (27) des Paipeschichtkompressors
Kieiner ist als der Abstand zwischen der Trommeloberflache
(2) und dieser Achse, aber groBer als der Abstand von der
Oberflache der Piolpeschichte (1) zu dieser Achse.
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Die Erfindung betrifit eine Vorrichtung zur Unterstiitzung der Abnahme einer nassen Pllpeschichte aus
fiordsem Material von einer glatten porSsen Filteroberfliche, insbesonders einer Trommeloberfliche, mit
einem Rakelmesser, um die Plilpeschichte von der Filteroberfldche abzuheben, wobei sich die Filteroberfl-
che relativ zum Rakelmesser bewegt und einem entsprechenden Verfahren.

Derartige Filtervorrichiungen sind in der Praxis seit langem bekannt.

Aus der US-PS 1 475 244 ist eine derartige Vorrichtung bekannt, bei der Waschflussigkeit in eine
Filterschichte eingebracht werden soll. Dazu werden Rollen mit porGsen Oberfidchen vorgeschiagen, die in
Beriinrung mit der Filterschichte stehen und durch deren porfse Oberfldchen Waschfllissigkeit direkt in die
Fitterschichte eingebracht wird. Fiir das Abnehmen der fertig gewaschenen Filterschichte wird nur das seit
langem Ubliche Rakelmesser vorgeschlagen.

Aus der US-PS 3 520 410 ist eine Vorrichtung zur schichtenweisen Entfernung eines Filterkuchens
bekannt, wobei der Filterkuchen, der sich auf einer Trommel gebildet hat, stlickchenweise und nicht in Form
einer Matte abgenommen werden soll. Diese Vorrichtung wird nur dann in Betrieb genommen, wenn der
aufgebaute Filterkuchen einen zu groBen Druckabfall zwischen Trommelinnerem und TrommelduBerem
bewirkt, wihrend der Benutzung der Abtragvorrichtung ist der eigentliche Filtervorgang unterbrochen.

Im Vergleich zum vorbekannten Stand der Technik ist es die objektive Aufgabe der Erfindung, eine
Vorrichtung der eingangs genannten Art anzugeben, durch die es mdglich wird, die auf der Filteroberflache
gebildete Plilpeschichte mittels eines bekannten Rakelmessers problemlos in einem Stlick zu entfernen.

Es soli im folgenden kurz auf die damit zusammenhéngenden Probleme eingegangen werden:

Bei der Herstellung fibrésen Materials wird das Waschen und/oder Fiitern der Pllpe Ublicherweise
durchgefiihrt, wenn diese in Blati- oder Haufenform vorliegt. Das Plilpeblatt wird iiblicherweise an einer
18cherigen Filteroberfliche zufolge eines Druckgradienten durch das Filter gebildet. Filter kGnnen als flache
Binder, flache oder konturierte Scheiben, zylindrische Trommeln oder in anderen Formen vorgesehen sein.

Der Druckgradient kann durch ein Vakuum hervorgerufen werden, das auf der stromabwartsgelegenen,
inneren oder Bodenseite des Filters aufrecht erhalten wird, durch einen geringen Uberdruck, der auf den
zustrémenden Plilpeschlamm auf der stromaufwirtsgelegenen, duBeren oder Oberseite des Filters aufrecht
erhalten wird oder durch die Wirkung der Gravitation. In jedem Fall bildet sich die Anhdufung, wenn die
Pllpe aus dem Schlamm gefiliert wird, im Zuge des Durchtrittes der Lauge durch die IGcherige Filterober-
fldche zufolge des beschriebenen Druckgradienten.

Nach den Wasch- und Eindickschritten wird die Druckdifferenz aufgehoben und die Plilpeschichte vom
Filter entfernt.

Die Entfernung erfolgt liblicherweise mit Hilfe eines Rakels, das die Schichte von der Filteroberflache
trennt und einem Fdrdermechanismus zuflihrt. Die Rakelvorrichtung besteht Ubiicherweise aus einer Klinge
oder einer im Gegensinn rotierenden gezahnten Rolle und wird {blicherweise durch eine Wasser-, Damp-
oder Lufidiise unterstiitzt. Zufolge Abmessungsfehlern, mechanischen Verbiegungen und thermischen
Gradienten ist die Filteroberfliche leicht verworfen. Wenn ein Stahlrakelmesser oder eine Rolle verwendet
wird, kann der Kontakt zwischen ihr und der Filteroberfliche sowohl das Filter ais auch die Rakelvorrichtung
beschidigen. Wenn Kunststoff- oder Verbundklingen oder Rollen verwendet werden und es zu einem
Kontakt kommt, kann es zum Abreiben und zum Einlagern von Kunststoffpartikeln oder Schnitzeln in der
Piilpeschichte kommen. Diese Kunststoffeinschlisse sind Fehler der Piiipe, die nicht auswaschbar sind. Um
eine Beschadigung der Plilpe, des Filiers oder der Rakelvorrichtung zu vermeiden, wird zwischen ihnen ein
Spalt aufrecht erhalten.

Die Bildung der Schichte auf der Filteroberfidche zufolge des Druckunterschiedes flhrt zu Einbuchtun-
gen auf der Bodenseite der AnhZufung, die dadurch bewirkt werden, daB einige Pllpefasern teilweise in die
Perforierungen der 15cherigen Filteroberfldche eindringen. Die einer nassen Pllpeschichte inhérente Kle-
brigkeit, gemeinsam mit den Pulpegriibchen bewirkt einen hohen Grad der Haftung zwischen der Plipe-
schicht und dem Filter.

Beim Uberwinden dieser Haftkraft spaltet die Rakelvorrichtung manchmal die Pllpeschicht und erlaubt
es einem Teil der anhingenden Plilpe durch die Rakelvorrichtung zu gelangen. Die anhaftende Pllpe kann
sich aufbauen und unterhalb der Rakelvorrichiung eine Verstopfung bewirken, die entweder die Rakelvor-
richtung oder das Filter oder beide beschédigt. Sie kann auch einen Veriust der Filter- und/oder Waschka-
pazitdt herbeiflinren, zufolge der Verstopfung der Offnungen der Filteroberfliche. Plilpe, die durch die
Rakelvorrichtung gelangt, mu8 entfernt und zurlickgeflihrt werden. Dies flihrt zu einem Verlust an Kapazitét.

Das bisher Gesagte erl3utert die Grenzen der bisher bekannten Verfahren der Abnahme einer Pllpe-
schichte. Es ist daraus klar ersichtlich, daB es vorteilhaft wire, Alternativen zur Verfligung zu stellen, die
darauf ausgerichtet sind, eine oder mehrere dieser Begrenzungen zu Uberwinden.

Die erfindungsgemiBen Ziele werden bei einer Vorrichtung der eingangs genannten Art dadurch
erreicht, daB ein Plipeschichtkompressor, beispielsweise eine Rolle mit Langsfligel oder eine Rolle mit
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scheibenf&rmigen Flligeln mit Kreisumfang od.dgl. dem Rakelmesser benachbart angeordnet ist, wobei der
gréBte Abstand der Fligel von der Achse des Pulpeschichtkompressors kleiner ist als der Abstand
zwischen der Trommeloberfliche und dieser Achse, aber gréBer ist als der Abstand von der Oberfldche der
Piilpeschichte zu dieser Achse.

Durch diese erfindungsgem&Be Vorrichtung wird ein lokales Komprimieren der Plipeschichte erreicht,
wodurch Uberraschenderweise eine AblSsung der Schichte vom Filter in der Nachbarschaft der komprimier-
ten Gebiete bewirkt wird. Darliberhinaus haben die so komprimierten Gebiete einen erhBhien Widerstand
gegen das Aufsplittern durch das Rakel wdhrend des Abldsens vom Filter. Es wird daher auf diese Weise
das der Erfindung zugrundeliegende Problem, das unerwiinschie Anhaften der Filterschichie an der
Filteroberflache, geldst.

In einer Ausgestaltung der Erfindung wird die Rolle durch einen Antrieb unabhfngig von der Pllpe-
schichte aus fibrésem Material bewegt. Durch diese MaBnahme ist es mdglich, der Pllpeschichte nicht nur
eine Kompression, sondern durch das Herbeifiihren eines Geschwindigkeitsunterschiedes auch eine Scher-
spannung aufzupragen, wodurch die Abldsung weiter erleichtert werden kann. AuBerdem ist auf diese
Weise eine nachtragliche Ausrlistung bereits vorhandener Filter erleichtert.

In einer anderen Weiterbildung ist vorgesehen, daf die Achse quer zur relativen Bewegungsrichtung
der Pulpeschichte und parallel zur Kontaktlinie zwischen der Rolle und der Pllpeschichte gerichtet ist. Auf
diese Weise wird sichergestellt, daB keine Scherkréfte quer zur Bewegungsrichiung der Pllpe liegen, was
nachteilig wére.

Bei einer anderen Ausflihrungsform der Erfindung, die besonders, aber nicht ausschiieBlich flir ebene
Filteroberflichen geeignet ist, ist ein Plipekompressor, beispielsweise eine hin- oder hergehende Stampf-
platte od.dgl. dem Rakelmesser benachbart vorgesehen, wobei der kleinste Abstand zwischen der Stampf-
platte und der Filteroberflache kleiner ist als die Dicke der Plilpeschichte und der groBie Abstand der
Stampfplatte von der Filteroberfliche grdBer ist als die Dicke der Pllpeschichte. Damit werden v&llig analog
zur oben stehenden ersten Variante der Erfindung die erfindungsgemé&Ben Ziele erreicht.

In einer Ausgestaltung beider Varianien der Erfindung ist vorgesehen, daB der kieinste Abstand
zwischen den Fligein bzw. der Stampfplatte und der Trommeloberfléiche bzw. der Filteroberfliche 5 bis 40
% der Dicke der Pllpeschichte betragt.

SchiieBlich betrifft die Erfindung noch ein Verfahren zur Unterstlitzung der Abnahme einer nassen
Pulpeschichte aus fibrosem Material von einer glatten Filteroberfléche, das die folgenden Schritte umfast:

a) Ausgleichen der durch das Filter bestehenden Druckdifferenz,

b) Abheben der Plilpeschichte von der Filteroberfldche durch ein Rakelmesser,

dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den beiden Schritten &) und b) lokale Bereiche der Pllpeschichte
durch einen Pllpekompressor, wie eine hin- und hergehende Stampfplatte oder eine Rolle mit Langsflu-
geln oder eine Rolle mit scheibenfdrrmigen Fliigeln od.dgl., komprimiert werden.

Die Erfindung wird im folgenden an Hand der beiliegenden Zeichnung ndher erldutert:

Fig. 1 ist eine schematische Ansicht eines seitlichen Querschnittes durch ein druckbeaufschiagtes
Trommelfilter.

Fig. 2 ist eine schematische Darstellung eines Rakelmessers in Betrieb.

Fig. 3 ist eine schematische Seitenansicht der Kompressorrolle, der Pllpeschicht, der Filteroberildche
und des Rakelmessers.

Fig. 4 ist eine Darstellung der Pllpeschicht nahe am Rakelmesser.

Fig. 5 ist eine alternative Form von Kompressorfitigeln.

Experimente haben gezeigt, daB lokales Komprimieren der Pllpeschichte eine AbiSsung der Schichte
vom Filter in der Nachbarschaft der komprimierten Gebiete bewirkt. Zusdtzlich haben die komprimierten
Gebiete einen erhShten Widerstand gegen das Aufsplittern durch das Rakel wihrend des Abldsens vom
Filter. Diese Experimente zeigten ferner, daB der bendtigte Abstand der komprimierten Gebiete von den
Eigenschaften der behandelten Plipe und der Betriebsgeschwindigkeit abhéngt.

In Fig. 1 ist ein druckbeaufschlagies Trommelffilter 50 gezeigt, um die allgemeine Situation und die
Beziehungen zwischen den verschiedenen Komponenten des Systems zu zeigen. Der Pilpeschiamm 4
wird in Kontakt mit der Trommeloberfiche 2 der Formationszone 51 der Trommel zugefiihrt, wo der, durch
den leicht erhShten AuBendruck erzeugte Druckunterschied, den Pllpeschlamm gegen die perforierte
Filteroberflachenplatte 2 driickt und die Pllpeschichte 1 formt, wenn die Pllpelauge durch die Filteroberflé-
chenplatte 2 flieBt. In der Kompaktierzone 52 wird die Plilpeschicht 1 gepreBt, um den Uberschu an
Pllpelauge zu eliminieren. Die Plipeschichte 1 wird dann gewaschen, um die verbleibende Pllpelauge in
der Waschzone 53 der druckbeaufschlagten Filtertrommel zu entfernen. Nach dem Waschen gelangt die
Pllpe in die Trockenzone 54, wo das Uberschiissige Wasser von der Pilpeschicht 1 entfernt wird. Zu
bemerken ist, daB Druck kontinuierlich von der Zeit an aufgebracht wird, zu der der Schlamm die Trommel
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in der Formationszone 51 berlihrt, durch die Kompaktierzone 52, die Waschzone 53 und die Trockenzone
54. Der Druck wird nach der Trockenzone 54 in der Abnabmezone nicht aufgebracht.

Am Ende der Trockenzone 54, unmittelbar vor der Abnahmezone gelangt die Plilpeschichte 1 unter den
Plilpekompressor 20, dessen Geschwindigkeit vom Anirieb 29 geregelt wird und wird intermittierend der
Kompression unterworfen, um die Effizienz der Abnahme zu verbessern. Die Abnahme erfolgt durch das
Rakelmesser 10, gegebenenfalls unterstlitzt von einem Luft-, Wasser- oder Dampimesser 11, das die
Piilpeschicht von der Trommeloberfliche 2 abhebt und auf einen Abnahmemechanismus ablagert. Wenn
das Rakelmesser 10 die Plilpeschichte 1 auftrennt oder auf andere Weise Plipereste auf der Trommel 1481,
gelangen diese in die Kriimelaustragkammer 3, von wo sie dem Pllpeschlamm zur Weiterverwendung
Zugefligt werden.

Fig. 2 ist eine vergréBerte Seitenansicht des Rakelmessers 10 und des Luft-, Wasser- oder Dampfmes-
sers 11, die auf die Plipeschichte 1 wirken. Der Rakelschlitz 15, gezeigt in Fig. 4, wird zwischen dem
Rakelmesser 10 und der glatten por&sen Trommeloberfiche 2 aufrecht erhalten. Ein Schiitz 15 von etwa 3
mm zwischen dem Rakeimesser 10 und der Trommeloberfliche 2 wurde allgemein wirksam zur Vermei-
dung von Kontakt zwischen dem Rakelmesser 10 und der Trommel gefunden. Es ist dieser Schiitz, der die
M&glichkeit des Durchgangs einer aufgetrennten Plilpeschichte 1 oder von Piipekriimeln unter dem Rakel
mit sich bringt.

Die Hauptkraft, die die Plilpeschichte 1 auf der Trommeloberflache 2 hilt, ist die Oberfldchenspannung
der Flissigkeit, die nach dem Durchgang durch die Trockenzone 54 noch in der Pllpeschichte 1 verbleibt.
Die Stirke der Oberflichenspannung ist proportional der Flache, Uber die diese Kraft wirkt. Es wird daher,
um die Oberflichenspannung, die die Piilpeschichte 1 auf der Trommeloberfliche 2 hilt, zu reduzieren,
wlinschenswerterweise die Kontaktoberfliche zwischen der Pllpeschichte 1 und der Trommeloberfiache 2
reduziert.

Fig. 3 ist eine schematische Ansicht der Reduktion der Kontakifliche zwischen der Pllpeschichte 1 und
der glatten pordsen Trommeloberfliche 2, die durch die Wirkung des Plipeschichtkompressors bewirkt
wird, der unabhingig mit seinem eigenen, geschwindigkeitsverdnderlichen Antrieb 29 (in Fig. 1) angetrieben
wird oder der frei drehbar und durch die Bewegung der Pllpeschicht 1 auf der Filteroberfliche 2 nahe dem
Kompressor bewegt wird. Flligel 22 sind auf einer Rolle 21 montiert. Die abgehobenen Gebiete 25, die nahe
den komprimierten Plilpegebieten 5 der Pulpeschichte 1 durch die Einwirkung des Pllpekompressors
gebildet werden, riihren von der Verldngerung der Piilpeschichte 1 entlang des Umfanges der Trommel her,
die durch die Kompression bewirkt wird, die von den Fliigeln 22 hervorgerufen wird. Ein Teil des Anhebens
wird auch durch geringe Geschwindigkeitsunterschiede zwischen der Trommel und dem Kompressor
bewirkt, was eine schabende Wirkung hat und durch die ziehende Wirkung der Kompressorfliige! auf die
Plilpe, wenn sie von der Trommel weg rotieren. Ob er durch seinen eigenen Antrieb 29 oder durch den
Kontakt mit der Plilpeschichte 1 bewegt wird, der Kompressor kann sich mit der gleichen Geschwindigkeit,
schneller oder langsamer als die Pllpeschichte bewegen, um den Abhebeffekt zu optimieren. Zusétzlich zur
Reduktion der Oberflichenspannungskrafte zwischen der Pulpeschichte 1 und der Trommeloberfldche 2
bewirkt die Kompression der Piilpe einen Anstieg der Zugfestigkeit der Pilpeschicht 1 {iber die Dicke.
Dieser Anstieg erfolgt primar zufolge des engeren Kontakies der Plilpefasern, der von der Kompression der
Plilpeschichte 1 herriihrt. Selbstversidndlich hédngt das AusmaB des Anstieges dieser Zugfestigkeit liber die
Dicke in der Piilpeschicht von der Faserldnge der Plilpe und anderen Plipeeigenschaften ab. So variiert die
gewlinschte Kompression der Pllpeschicht 1 zwischen 60 und 95 % der Dicke der urspriinglichen
Plilpeschichte 1 in AbhZngigkeit von den Plilpeeigenschaften, wéhrend die 3 mm Rollenspalt nach wie vor
aufrecht erhalten werden. .

Die Absenkung der Oberflichenspannung zufolge der Reduktion der Kontaktfliche zwischen der
Piilpeschichte 1 und der Trommel gemeinsam mit der ErhShung der Zugfestigkeit liber die Dicke der
Piilpeschichte 1 in den Bereichen der lokalen Kompression machen das Rakel signifikant effektiver bei der
Abnahme der Piilpeschichte 1 und dem Erreichen einer sauberen Trommel.

Fig. 4 ist eine vergréBerte Darsteliung, die den engeren Faserkontakt und einige Faserorientierungen
innerhalb der Plilpeschichie 1 zufolge der Kompression zeigt. Zu bemerken ist, daB die komprimierien
Gebiete 5 der Piilpeschichte 1 den abgehobenen Bereichen 25 zugeordnet sind. Es ist auch festzustellen,
daB das Rakelmesser 10 durch einen Rakelspalt 15 von der glaiten porSsen Filteroberfldche 2 getrennt ist.
Obwohl es hier mit einer flachen Filteroberfliche 2 gezeigt ist, kann die Filteranordnung jede der h&ufig
verwendeten Typen sein.

Fig. 5 zeigt eine alternative Ausflihrungsform des Kompressors der vorliegenden Erfindung. Hier sind
die Fligel "Pizza-Messer"-artige scheibenférmige Fliigel 22, die um eine Achse 27 rotieren, um die
Pulpeschichte 1 in Langsrichtung zu komprimieren.



15

20

25

30

35

45

50

55

AT 400 336 B

Aus der Beschreibung und den Figura kann entnommen werden, daB der Betrieb des Pllpekompres-
sors einfach ist. Es soll bemerkt werden, daB die Flligel 22 keinen Kontakt mit der Filteroberflache 2 haben,
sondern eher den gleichen Abstand, wie den, auf den das Rakelmesser 10 gesetzt ist, einhalten. So wird
das Aufbringen eines Musters einer intermiitierenden Kompression der Pllpeschichte 1 durchgefiihr,
wihrend ein Spalt zwischen dem Plilpekompressor, dem Rakelmesser 10 und der Trommel eingehaiten
wird. Dieser Spalt verhindert jede ungewolite Beschédigung der Tromnmel, des Rakelmessers 10 und des
Pllpekompressors und flihrt doch zu einer sauberen Trommel nach dem Durchgang unter dem Rakel. Dies
wurde fiir alle praktischen Basisgewichte und andere Pllpeeigenschaften und auch flr alle Plilpekonsisten-
zen im Operationsbereich von 10 bis 18 % Eninahmekonsistenz bestétigt. In den seltenen Féllen, in denen
die Plilpeschichtdicke kieiner oder gleich dem Rakelspalt ist, wird die Luft-, Dampf- oder Wasserdiisenun-
terstlitzung notwendig, um eine saubere Filteroberfldche zu erreichen.

Es muB bemerkt werden, daB der Pllpekompressor eine Rolle 21, wie beschrieben, oder eine hin- und
hergehende Stampfplatte sein kann oder auch andere Form haben kann. Die Wahl héngt von der Art des
Filters (d.h. Flachbandtype, nicht gezeigt, Trommeltype, gezeigt in Fig. 1 oder Scheibentype, nicht gezeigt),
den Pllpeeigenschaften und den benStigten Kompressionsmustern ab.

Die Erfindung wurde an Hand der bevorzugten Ausflihrungsform dargestellt und beschrieben, es ist
jedoch ersichtlich, daB Verdnderungen und Variationen vorgenommen werden kdnnen, ohne die Erfindung,
wie sie in den Anspriichen beschrieben ist, zu verlassen. So kann beispielsweise ansteile der Ldngskom-
pressorfliigel auf der Kompressorrolle der Pllpekompressor aus einer Serie von Scheiben bestehen, die auf
einer Achse montiert sind, deren Kanten die Pllpeschichte auf der Trommel in Umfangsrichtung komprimie-
ren. Andere mbgliche Variationen des Kompressionsmusters sind dem Fachmann vorstellbar.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Unterstlitzung der Abnahme einer nassen Pllpeschichte (1) aus fibrésem Material von
einer glatten porGsen Filteroberfidche, insbesonders einer Trommeloberfldche (2), mit einem Rakelmes-
ser (10), um die Pllpeschichte von der Filteroberfliche abzuheben, wobei sich die Filteroberfldche
relativ zum Rakelmesser bewegt, dadurch gekennzeichnet, daB ein Plipeschichtkompressor, bei-
spielsweise eine Rolle (20) mit Langsfiligel oder eine Rolle mit scheibenfdrmigen Filigeln (22) mit
Kreisumfang od. dgl. dem Rakelmesser (10) benachbart angeordnet ist, wobei der groBte Abstand der
Fliigel von der Achse (27) des Plilpeschichtkompressors kleiner ist als der Abstand zwischen der
Trommeloberfliche (2) und dieser Achse, aber gr6Ber ist als der Abstand von der Oberfidche der
Pilpeschichte (1) zu dieser Achse.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Rolle (20) durch einen Antrieb
unabhZngig von der Pllpeschichte aus fibrésem Material (1) bewegt wird.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Achse (27) quer zur relativen
Bewegungsrichtung der Pllpeschichte (1) und parallel zur Kontaktlinie zwischen der Rolle und der
Plilpeschichte gerichtet ist.

4. Vorrichtung zur Unterstlitzung der Abnahme einer nassen Plilpeschichie aus fibrésem Material von
einer glatten por&sen Filteroberfldche mit einem Rakelmesser zur Entfernung der Plilpeschichte von
der Filieroberfldche, wobei die Filteroberfliche sich relativ zum Rakelmesser bewegt, dadurch ge-
kennzeichnet, daB ein Pilpekompressor, beispielsweise eine hin- und hergehende Stampfplatte
od.dgl. dem Rakelmesser (10) benachbart vorgesehen ist, wobei der kleinste Abstand zwischen der
Stampfplatte und der Filteroberflache kleiner ist als die Dicke der Pllpeschichte (1) und der gréfte
Abstand der Stampfplatte von der Filteroberfliche gréBer ist als die Dicke der Pllpeschichte (1).

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB der kieinste Abstand zwischen
den Flugeln bzw. der Stampfplatte und der Trommeloberfidche (2) bzw. der Filteroberfldche etwa 5 bis
40 % der Dicke der Pllpeschichte (1) betragt.

6. Verfahren zur Unterstlitzung der Abnahme einer nassen Pllpeschichte aus fibrésem Material von einer
glatten Filteroberflédche, umfassend die folgenden Schritte:
a) Ausgleichen der durch das Filter bestehenden Druckdifferenz,
b) Abheben der Plilpeschichte von der Filteroberfidche durch ein Rakeimesser,
dadurch gekennzeichnet, da8 zwischen den beiden Schritten a) und b) lokale Bereiche der
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Pllpeschichte durch einen Pllpekompressor, wie eine hin- und hergehende Stampfplatte oder eine
Rolle (20) mit Lé&ngsflligeln oder eine Rolle mit scheibenférmigen Fligeln (22) od.dgl. komprimiert
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